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calor de friceidn ge ve 4

Ref,.,: Ck 460 Sp

E1l irvento se refiere a un dispositivo para unir
por soldadura cintas de material sintético termopldstico
colocadas una encima de otra, médiante presién y calor pTro
ducido por friceidn, con mordazas de rozamiento estaciona-
rias y méviles que se extienden én la direccidn longitu -
dinal de la cinta, que estdn sometidas a presidén y que rea
lizan movimientos de basculacién en tornc a ejes perpendi-
culares a los planos de las cintas, Un dlspositivo de este

tipo es conocido por la patente alemana 2.802.034...

.l
. 0

Ia misién del invento es la de perfeocionai;ﬁg dis
positivo de este tipo de tal manera que sea posiblé"%é;iar
la zona de soldadura en cuanto a su longitud y adqpta;la
a la dimensidn de las cintas y al calor de rozamiegib;que

4 TR L3 t e
ha ce producirse y que es diTerente para diferentes-mate -

s . . ....
rizles de cinta. <

Este problema se resuelve con el invento gradias a

«®%e 0

que se ha previsto sdélo una mordaza de friccidn ngvid, que

sujeta el extremo de la cinta y que puede hacersé, bascular

Juntamente con €1, y cuya superficie de apovo sobre dicho

extremo de cinta es wayor gue la zona de soldadura.

Bsta confipurzeign tiene la ventaja de que el ex -

tremo de cinta superior movido, al oscilar en vaivén 1a

mordaza de friccidn mévil, no s¢ vt solicitedo de una ma -

nera tan pronunciada como a través de dos partes de morda~

za ndviles que realimap con sus extremos vueltos uno al

0tro unos movinicntos de pasculacidn en el mismo sentido,

Dado que, en el ceso de 1a parte de mordaza que bascula en

vaivén, el movimiento hagia el eje de basculacidn se hace

cada vez uds pequefio y disminuye hesta llevar a cero, el

istribuidoe de forma desipual so -




10

15

20

25

30

bre la longitud de la zona de éoldadura ineluso en el caso
de una sola mordaza de friceién basculante, de modo que no
se produce debilitacidn alguna de la cinta en el extremo de
la zona de soldadura. Puesto que existe sélo una mordaza de
friceidn, el extremo de einta superior puede desplazarse en
una medida m4ds o menos pronuncisda por debajo de la morda -
za de fricecidn mévil. Gracins a ello es posible adapter la
longitud de la zona de soldadura & las dimensiones y las

propiedades de material de 1a cinta a elaborar en cada caso

y a la fuerza de traccién a transmitir., Para este fgﬂ;'las

mordazas de friccidn pueden tener en sus superficie;‘VUel -

tas una hacia 1ls otra unas ranuras ajustables también en

cuanto a su anchura., la anchura de las ranuras en las smor -

dazas de friceidn puede zer ajustable por medio de Tegletas

de cufia que forman un borde lateral de ls correspondsisente

v e

ranura y que pueden inmovilizarse dentro de la ranwia’en

- a®®e e

diferentes posiciones., Para este fin pueden estar ¢jspues

e,

tos dentados en las paredes laterales de la ranura o sespi

gas en el fondo de dicha ranura,

Otras caracteristicas y ventajas del invento se a

precian en la descripcidn siguiente, en las reivindicacio
nes y en los dibujos, en.los‘que el invento se ha explicado
detalladamente con ayuta de un ejemplo de realizmacidén, mos-
trando;

La figura 1, un dispositivo segin el iﬁvento en una
representacidn esquemdtica y en perspectiva;

la figura 2, el objeto de la figura 1 en una vista
frecntal y parcialmente en seccidn segin 12 linea II-IT en
la figura 1;

la figura %, el odjeto de la figura 1 en uwna se¢c =
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; ,

la figura 4, el objeto de 1a figura 1, en una vis;
ta en la direccidn de la flecha IV,

E]l dispositivo para unir nor soldadura cintas de
material sintético, sefialado en su totalidad con el nimero
10, estd constituido por uwna caja 50, sefialada aqui sdlo
con lineas de puntos v trazos, que sustenta en su borde

delantero una mordaza de friccidén 15 estacionaria. Jox en-

cima de esta mordaza de fricecidn 15 estacionaria estg si -

tuada la mordaza de friccidn 16 mévil que, con una espi-

ga 25, estd soportada dentro de la caja de modo que puede

"hascular en torno a un eje vertical, la mordaza de fric.. -

cién 15 estacionaria y la mordaza de friccidn 16 mévil se
. - o . 7 . . - Yy 0-...
e~vienden en la direccidn lonsitudinal de las cintas Qe ma
* %o

terial sintético 17 y 18 que han de unirse entre éf-(véase

figurss 2 a 4). Ia cinta inferior 18 estd colocade ~: es-
s,
te caso en una ranura 1.9 de la mordaza de fricecidn, L5 esta
cionaria, cuya anchura B es variablé y puede adavptarse a
la anchurs de 1a cinta de abrazamiento. Sobre la cara in -
ferior de la mordaza de friccién 16 mévil se encuentra, de
modo andlogo, una ranura 22 en la que estd situado el ex -
tremo de cinta superior 17. También esta ranura 22 puede
variarse en cuantc a su anchura, En lugar de ranuras, las
mordazas de friccidn pueden estar provistas también de una
parte asperiiada, especialmente de un dentado que se impri
me en la sunerficie de la cinta, de modo que el extremo de
cinta superior se ve arrastrado durante el movimiento de
basculacién de la mordazs de friccidn mévil.

Para ajustar la aunchura E de las ranuras 19 y 22
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se han previsto regletas de cufia 51 y 52 que sé apoyan con
tra una superficie lateral cénica 5% 4 54 de la ranura 19
¢ 22 Y que tienen en sus superficies de cufia sendos denta-
dos 55 con los que engranan en dentados correspondientes
rracticados en las superficies laterales cuneiformes 53 v
24 de las ranuras 19 y 22, respectivamente, Para que no se
caigan las regletas de cufia 51 y 52, éstas pueden estar su
Jetas en el fondo de la ranura a través de espigas o torni

lloes no representados aqui de forma detsllada. . o

Tal como se azprecia especialmente en las figuras

1 y 3, 1la mordaza de friccidn 16 mévil tiene unas hendidura
horizontal 30 en la que encajs una biela 36 que esid aloja

da con un perno 56 en la mordaza de friccidn 16 mévil'y,

en su otro extremo 57, es accionada por una excéntrica 37

que, con su eje de accionamiento 78, estd alojada en la ca

ja 50 de una manera no representada aqui con mds aetalle.

Con ayuda de un dispositivo de presién 40, no representado

aqui de forma detailada, ce puede ejercer sobre la.mdérdaza
16 mévil una presién en la direccidn de la flecha P.

El modo de funcionamiento del dispositivo es el
siguiente:

En primer lugar se ajusta, nmediante desplazamiento
longitudinal de las regletas de cuia 51 y 52, la anchura
de las ranuras 19 y 22 a la anchura de los extremos de cin
ta de naterial sintético 17 y 18 gue han de unirse entre
si. A continuacién, 1las cintas 17 y 18 se introducen de
forma superpuesta en el dispositivo 10 y se tensan, A este
respecto pusde sobresalir el extremo de cinta suverior 17
del canto delantero de la movrdaza de friccidn 16 mévil, ne

ro puede terminar tambidén, sepdin la lonzitud deseada de 1a
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zona de soldadura, en un punto mds retrassdo. En este caso,
la mordaza de friccidn 16 mévil se apoya con toda zu sy -
perficie sobre el extremo de cinta superior de modo que su
superficie de apoyo sobre el extremo de cinta 17 es mayor
que la zona de soldadura en la que los extremos de cinta
se ablandan en sus superficles colocadas una encima de otrd
y se produce una fusidén del material.

Después'de conectar el accionamiento, se hace gi -
rar el eje de accionamiento 38, y la excénirica 37 Gonfie~
re a la hiela %6 un movimiento en vaivén, Gracias %.éiho’
1a mordaza de friceidn 16 mévil es techa hascular éh'v;i -
vén en torno a su caspiga 25, ejerciéndose al mismo_tigmpg
una presidén P sobre la mordaza de friceidn 16 con aéﬁaa
del dispositivo de presidn 40, Durante el movimiente de
basculacidn en vaivén de la mordaza de fricecidn 16'&3&11

.« o

s a Y
se arrastra la cinta superior 17 sitvwada en la radura 22 y

es movida en vaivén, bajo presidn, con respecto a‘da<ecinta
16 situada por debajo de ella, Gracias a ello se'égﬁﬁra
calor de friccidén que a lo larpgo del extremo de cinta su -
perior disminuye en direccidén hacia la espiga 25 y que ha-
ce que se fundan las superficies vueltas entre si de los
extremos de la cinta vy se suelden entre si.

En este contexto cabe sefialar que la profundidagd
t de les ranuraes 19 v ?2 es algo menor que el grosor de
los extremos de cinta 17 y 18, de modo que durante el movj

miento en vaivén se colocan uno sobre otro sdélo los extre-

mos ¢e cinta, vero no las mordazas de friccién.

Puesto que la desviacidn en el borde delantero 59

de 1la nordapsa

£ C2

de friccidn 16 mévil es sustancialmente ma -

yor que ecn el borde vosterior y en la proximidad de 1a eas.




piga 25, también el calentamiento de las cintas de material

sintético 17 y 1€ que rozan una sobre la otra es mayor en

la proximidad del extremo libre 59 de la mordaza mévil que

en la proximicdad de la espiga 25, Gracias a ello, la zona
de fusidn Intima de los dos extremos de cinta hace transi -
cidn, paulatinsmente, a la zona donde 1as'cintas estdn colo
cadas unas sobre otra sin unidn por soldadura,

El invento no estd limitado al ejemplo de realiza -
cidn. Por ejemplo, las mordzzas de friceiédn pueden tener
tanbién otra forma, v 1A mordaza de friccidn mévil gﬁéée
estar accionala de forma hasculante de otra manera.iéé}po -

sible 4también varizr con otros medios 1la anchura de las ra-

. N J
nuras para las cintas a unir, sin que se salga ccn ®L20 del

dmbito del invento,

En resumen, el Modelo de Utilidad que se splicita
deberd recaer sobre las siguientes: $ L
REIVINDICACIONES R

le~ Un dispositivo para unir por soldadura cintas
de material sintético %ermopléstico colocadas una encima de
otra, mediante presidn y calor producido por friccidn, con
mordazas de friccidn estacionavias y méviles gue se extien-

den-en 12 direccidn longitudinal de 1la cints, que pueden

apretarse una contra otra y en las que las mordazas de frig

cidén néviles pueden hacerse bascular en torno a ejes per

.

pendiculares al plano de soldadura, caracterizado porque
se ha nrevisto sdélo una mordaza de friceidn (16) mévil,

gque retiene el extremo de cinte (17) N puede hacerse bascie

lar junto con €1, vy cuya suorerficie Ge apoyo es mayor en

¥

este extremo de cinta que la zona de =oldadura,
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2.~ Un dispositivo segin 12 reivindicacidn 1, ca- ‘
racterizado porguc la superficie de la mordaza de friccidn:
(16) mévil, vuelta a uno fe los extremos de cinta (17),
estd asperizeda, especialmente provista de un dentado. ‘
3.- Un dispositivo segin las reivindicaciones 1 6]
Z, caracterizado porque la mordaza de friceién (16) mé -
vil solapa lateralmente uno de los extremos de cinta (17);i’f
4.- Un dispositivo sezin una cualquiera de las

rsivindicaciones 1 2 3, caracterizado porque las mardazas
A .
L] ’..

de Irizeidn (15, 16) tienen, en sus superficies vuelias
¢ 2 ®
ae

una hécia la otra, ranuras (19 vy 22) ajustables en cuanto

a su anchura (B}, .
L
5,- Un dispositivo segin una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 4 caracterizado porque la anchura (B

S
e o

de las ranuras (19, ?2) puede ajustarse en las mor@g%as
de friceidn (15, 16) mediante regletas de cufia (51;°52),

. & »
que forman un borde lateral de la correspondiente *fdnura

 me

(19 6 22) y puede inmovilizarse en las diversas posicio -
nes.

6.~ Se reivindica por (ltimo como objeto sobre
¢l gue ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita:

UN DISPOSITIVO PARA UNIR POR SOLDADURA CINTAS DE MATERIAL
SINTETICO TERMOPLASTICO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de nueve paginas

mecanografiadas y Aibujos adjuntos.

Madrid, 28 Juiio 1980
BERNARDQ UNGRIA

E
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