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MEMORIA DESCRIFTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVEZTCIOEH
e n
ESPALA
por VEINTE atios
a nombre de THE TIMKEN ROLLER BEARING COMRANY, entidad norteame-
riocana, establecida en 1835 Dueber Avenue, Canton, Ohio, Estados
Unidos de américa, por:
» UN DISPOSITIVO DE PULNTA DE BAHRENWA »

La presente invencidn se refiere en general a puntas de
~ barrena y mds especialmente a puntas de barrena dotadas de una
o més plezas ilnsertas cortantes.
La presente ilnvenoidn proporciona una pieza inserta para
5] una punté de barrena, que comprende uu cuerpo de pieza inserta do-
tado de una capa superficial de material de dureza y tenaocidad
apreciables, y una capa de nucleo de material de apreciable du-
reza pero menos duro y méds tenaz que el de dicha ocapa superfi-

cial, un material adhesivo mezelado ocon dicha capa superficiail,



#

v

lo

15

20

&b

262287

siendo diocha capa superficial y dicho ndeleo unides de modo en-
terizo durante la fornmecidn de dicha pieza inserta mediante un
intercambio de dicho material adhesivo.

Conocida es ya la construccién de puntas de barrema do-
tadas de piezas insertas de corte hechas de modo gque presentan
zonas de diferente dureza. Anora bien, lus pieZas insertas ya
conocidas se vieren haciendo mediante unidén mutua de distintos
y diferentes elementos de materiales de diferente dureza y fi-
jaundo luego la pieza inserta resultante al cuerpo de una punta
de barrena para roca. Lu los dispositivos ya conooidos, los di=-
versos materiales de distinta dureza toman contacto simultédnea-
mente con el materisl a barrenar, y sus diferentes caracteris-
ticas de dureza producen un desgaste desigual de logs materiales
asi corio fracturas. Ademds, los dispositivos ya couoccidos son
desventajosos de utilizar, porque tienen distintas zonas de
fractura donde los materiales de diferernte dureza se enouentran,
incluyendo la Zona ocomprendida entre la pieza inserts y la pun-
ta de barrena propiamente dicha. Por estas y otras razones, las
formas de construccidu hasta ahora conocidas vienen siendo insa-
tisfactorias y necesitan ser reafiladas y sustituidas con mayor
frecuencia, con 1o gue los costes de utilizacién resultan rela-
tivamente mis elevados,

La presente invenoidn supera estas y otras desventajas
de los dispositivos ya 6onocidos, proporcionando una pleza in-
serta hecsha de diversos materiales de diferente dureza, que se
funden entre si durante el proceso de formacién medisnte una
operaocidn de sinterizacidn, de modo que no existen zonas pre-
cisas de fractura entre materiales, y, si asf conviene, la pie-
za inserta puede asimismo ser unida por fusidan a la punta de

barrena, elimindndose con ello también la formacidn de zonas
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precisas de fractura entre ambas, Haciéndolo asf, la presente
construceidn de punta y pleza inserta comprende las counvenien-
tes caracteristicas de todos los diferentes materiales utiliza-
dos, reducicndose asimismo grandemente el riesgo de fractura.
Ademds, la vida dtil de una punta de barrena dotada de piezas
insertas oouforme & la presents invenocidn se incrementa sensi-
blemente, porque sélo el material méé resistente al desgaste
es el gue se halla en contacto con la superficie a horadar, du-
rante uns parte importante de la vida dtil de la pieza inserta,
y esta parte de la vida dtil de la barrena abarca el periodo
en que se produce la méxima eficiencia de corte, Zl presente
dispositivo reduce asimismo los costes de reafilado y manteni-
miento de la barrena.

Es, por tanto, un objeto principal de la presente lnven=-
0ibn, inorementar la vida dtil de las puntas de barrena,

Qtro objeto es el de redueir al minimo el riesgo de
fraocturas de las puntas de barrena y piezas insertas de las mis-
mas,

Otro objeto del invento consiste en una pieza inserta pa-
ra una punta de barrena construida de materiales de diferentes
carasteristicas de dureza, pleza inserta que tiene solamente
uno de los materiales que la componen en contacto con una super-
ficie & horadar, durante una parte apreciable de su vida dtil,

Otro objeto consiste en una pieza inserta oonstrufda me-
diante fusién mutua o conjunta de diversos materiales de dife-
rentes caracoteristiocas de duveza, teniendo dicha pieza inserta
unas oaracteristicas predominantes de resistencia al desgaste
expuestas en las superficies de trabajo de la misma,

Otro objeto es el de reduoir los costes de mantenimiento

de las barrenas de horadar rocas.



lo

15

20

25

202287

Otro objeto més consiste en una pieza inserta que presen-
ta las convenientes caracteristicas de varios materiales dife-
rentes,

El presente dispositivo oconsta de una pleza inserta adap-
tada para ser instalada en, o unida por fusién al cuerpo de una
punta de barrena, estando dicha pileza inserta formada por fusién
mutua de varios materiales de diferentes caracterfsticas de du-
reza ¥y resistencia al desgaste, de modo que durante las etapas
iniciales de una operacién de taladrar solamente uno de los ma-
teriales es el que quede expuesto a la superflcie que se estéd
taladrando,

Estos y otros objetos y ventajas de la presente invencién
irdn desprendiéndose del estudio de la descripeidn detallada
que sigue, en unidn del dibujo que la acompaiia, en el cual:

-~ la figura 1 es un alzado lateral de una pieZa inserta
para una punta de barrena construida conforme a las ensefianzas
de la presente invencidn;

- la figura 2 es una vista por el extremo derecho de la
pieza inserta de la figura 1;

-~ la figura 3 es una seccidén tomada por la 1lfnea 3-3 de
la figura 1;

- la figura 4 es una seccidén tomada por la linea 4-4 de
la figura 2;

- la figura & es una vista lateral, parocialmente frag-
mentaria y seccionada para mayor claridad, gue representa una
forma modificada de la presente construceidn de pleza inserta
instalada en una punta de barrena; y

- la figura 6 es una vista lateral de una punta de barre-
na dotada de piezas insertas construidas conforme a la presente

invenoidén,
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Con referencia anora a los dibujos en detalle y por sus
ndmeros de referencia, con el ndimero 10 se identifica en gene-
ral una pleza inserta para una punta de barrena, tal oomo una
punta de barrena para horadar roca, construida conforme a las
ensefianzas de la presente invenoidn,

La pieza inserta 10 tiene un filo cortanto 12 definido
por la unidn de dos superficies inelinadas contiguas de corte
14 y 16. EL ouerpo de la pleza inserta se representa, oon fi-
nes ilustrativos, dotados de unas superficies laterales 18 y 20
distantes y de una superficie inferior 22, La forma de la pie-
2a ingserta no es oritica, sino gque puede modificarse segdn la
punta particular de barrena con la ocual haya de usarse, y tau -
bien segdn la montura prevista para agquella en dicha punta.

La pieza inserta 10 estd constituida de dos materiales
diferentes dotados de distintas caracteristicas de dureza y re-
sistencia al desgaste, fundidos o sinterizados juntos, En el
dibujo, se representan dos capas de méteriales\da diferente du-~
reza; una capa externa, identifiocada con el nfmero 24, que esta
heoha de un material de oaracteristicas predominantes de resis-
tencia al desgaste (tal como un carburo de tungsteno de alta
resistencia al desgaste) y una capa interna, identificada por
el ndmero 26, formada esencialmente en el interior de la capa
externa y que contlene ocarburo de tungsteno resistente al choque
El ocarburo de tungsteno resistente sl choque, somo el carburo
de tungsteno resistente al desgaste, es muy duro, pero menos du-
ro que éste dltimo,

La fabricacidn de la pieza inserta puede hacerse efectiva-
mente de cualquier manera deseada, tal como mediante moldeo. Cuan-
do se utiliza un molde, la cavidad de moldeo se llena de las di-

versas oalidades de material de oarburo de tungsteno, en polvo,
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Bl material resistente al desgaste 24 que constituye la ogpa

posterior se echa primero en el molde y se distribuye segin la
manera deseada, tal ocomo en la forma que indica el dibujo. Des-
puds se forma la capa interna llenado lu cavidad de moldeo del
material resistexte al choque &6, btambien en polvo. A continua-
0ién, se oierra el molde y se apliocs presién y calor hasta pro-
ducir la nmutue sinterizacién de los dos tipos de material, ob-
teniendose la pieza inserta terminada, En los carburos se halla
tambien presents un material adhnesivo (no representado) que man-
tienc juntas las particulas de carburo, El adhesivo usual es el
cobalto, Durante la operacida de sinterizacidn se produce algdn
intercambio de material adhesivo entre las diferentes mezclas
pulverulentas, 10 que hace indistinta o imprecisa la 1lfnea de
demarcacibn entre las mezclas., El intercambio de adhesivo y la
operacidn de sinterizecién wunen entre sf muy fuertemente los
carburos,

Al trabajar o taladrar con la pileza inserta 10, sblo se
halla en contecto inieialmente, con la superfiecile a‘taladrar,
el ocarburo de tipo resistente al desgaste, lilentras no se pro-
duzoa un desgaste considerable dél carburo resistente al des-
gaste, no sobresaldrd sl ndeleo o ocapa interna 26 haciendo con-
tacto oon la superficie que se esté talédrando v haociendo que
la pleza inserta se hega més resistente al ochogue. Esta es una
condiociédn de desgaste mﬁy conveniente, gue prolonge la vida
dtil de la pieza inserta,

En la figura 6 se representa el cuerpo 25 de una forma
t{pica de punta de barrena, ocuerpo que tiene un surco 27 en for-
ma de oanal para una pieza inserta 1C, La pieza inserta 10 se
goloca en el surco 27 cou el filo 12 extendleundose hacia fuera

del mismo, para tomar contscto con la superficie a taladrar.
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5i asi oonviene, el cuerpo 28 de la punta de barrena
puede tambien utilizarse para cerrar la cavidad de moldeo al
hacer l1a pieza inserta. Haciendo esto, los materiales que oons-
tituyen la pileza inserta se unen por fusibén directamente al
cuerpo de la punta de barrena, Un ejemplo de esta construcciédn
modifiocada es el gue se representa en la figura &, en la gue
el ouerpo 28 de la punta tiene dos drganos de corte l0a espaocia-
dos, formando oeda uno de dos ocapas 24a y &6a de material duro,
correspondisntes respectivamente a las capas 24 y 26 de la pie-
za inserts 10. Bsta oconstruceidn modificada reduce los riesgos
de fraotura entre la pieza inserta y la punta,

Una de las principales ventajas obtenidas haclendo una
pieza inserta o0 una punta de barrena de la manera que enseifla la
presente invencidén, es la de que ello da lugar a un disefio de
desgaste mejorado y a una vida dtil de la punta més duradera,
Como ya se ha sefialado, cuando se pone pOr primera vezZ en ser-
vieio una punta de barrena en la que se emplean una 0 varilas
de las piezas insertas de la presente invencidn, sblo el material
predominante resistente al desgaste es juien hace contacto oon
el material a horadar, 41 ir desgastaudose la pieza linserta,
sus caracteristiocas cambian, de predominantemente resistente
al desgaste a predominantemente al chogque, iste cambio tiene
olertas veuntajas con vistas a la prolongacibn de la vida dbil
de la punta de barrena, Una razdén para ello es la de que el
funcionamiento més eficaz de una punta se produce durante los
pocos primeros usos de la misma, por estar trabajando un ndme-
ro de puntas mds proximo al 100 % y por hallarse estas puntas
en ooundiciones éptimas de sorte. In cambio, en los pocos dltimos
usos, despuéds de haber sido reafiladas las puntas varias veces

y btener éstas diferentes formas y temafios, el nimero de puntas

-7 -
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en funcionamiento puede haber disminuido sensiblemente. Al te-
ner la capa predominantemente resistente al desgaste en la su=-
perfiocie externa de la pieza inserta, la vida dtil de ésta es
ineremnentada, partiocularmente durante los primeros e importan-
tes pooos usos, teniendo lugar ademds une magnitud mfnima de
desgaste durante estos importantes primeros pocos usos en gque
las piezas insertas estdn trabajando al méximo de eficacia.

liaturalmente, &l hacer las piezas insertas, puede modi-
ficarse el espesor de las diferentes calidades, y regularse la
distribucidn de las diferentes oalidgdes en las proporeciones
convenientes para satisfacer las diferentes condiciones de
trabajo. La presente invencién no debe considerarse limitada a
unas oantidades y una distribucién partioculares, y ni siguiera
a unos materiales partioculares, presentandose log dibujos ¥y
la desoripoidén dnicamente a efectos ilustrativos,

Incluso despuds de haberse desgastado la pieza inserta
en una magnitud aprsciable, y quedar expuesto a la superficie
a trabajar el earburo de tungsteno de tipo resistente al cho-
que, adn gueda alrededor de la periferia de la pieza inserta
¥y en oontacto ocon dicha superficie a trabajar u horadar parte
del material resistente al desgaste. Esto constribuye asimismo
a prolongar adn mds la vida dtil de la pileza inserta, impidien-
do un desgaste demasiado rdpido del material resistente al cho-
que.,

La construcoidén de la pieza inserta conforme a esta in-
vencidn tiene ademds las ventajas usuales que provienen de es=
tar la pieza inserta oonstituida por dos o més tipos de mate-
rial de diferentes oaracteristicas de dureza y resistencia al
desgaste, Ahora bien, estas ventajas usuales se ven aumentadas

en el presente dispositivo debido & la manera en que los materia-

-8 -
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les gquedan unidos entre sf por fusién. Esto es partisularmente
csierto oon respecto a la transmisidn de chogques, experimentados
durante la perforacidén, desde el material predominentemente re-
sistente al desgaste hacia el material predominanterente resig-
tente al ohogue. Ademéis, como entes se ha expliocado, la fusién
mutua de los dos tipos de material, producida por intercambio
del adhesivo durante la sinterizsascidén, hace menos distinta y
precisa la linea de demarcacidn entre ambos tipos y elimina
zonas de posible fractura, Lo mismo puede decirse, hasta cier-
to punto, cuando las plezas insertas se fijan directamente a
la punta de barrena haciendo gue el cuerpo de esta punta cie-
rre el molde como sSe desoribe en relacién con la figura 5.

Asi, como puede Vverse, se ha oreado una pleza inserta
para una punta de barrena, tal ocomo una punta de barrera para
roca, que satisface todos los objetos y presenta todas las
ventajas gque se busecaban, laturalmente, es posible para toda
persona entendida en la materia, efectuar en el presente dis-
positivo muchos cambios, modificaciones y altercciones sin apare-
tarse por ello del espiritu no del &.bito de la invenoién, To-
dos estos cambios, modificacliones y alterasiones que no se
apartan del espiritu ni del ambito de la iaveusidn se estimen
subiertos por la invencidn, que solamcnte se halla delimitada
por 1gs siguientes,

La presente solicitud que corresponde a la presentada en
Estados Ynidos de Amerioa el dia 27 de Febrero de 1.959 con el
nimero 795,954, se acoge a los bensficios del artioulo 51 del

vigente Estatuto sobre rropiedad Industrial.
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HNOoTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que Se presentan
para gque sean objeto de esbta solicitud de Patente de Invencidn
en BEspaila por VEINTE aiios, son los sigulentes:

12,- Un dispositivo de punta de barrena, que tiene una
pleza inéerta, que ocomprende un cuerpo de pleza inserta dotado
de una oapa superficiul de materisl de dureza y tenacidad apre-
elables y una capavde mioleo de material de apreciable dureza
pero menos duro y més tenaz que el de diocha capa superficial,
un nmaterial aglutinante mezolado con dicha capa superfieial,
siendo diocha capa superficial y diono ndcleo unidos de modo
enterizo duraante la formacidn de dicha pieza.inserta mediante
un intercambio de dieno material aglutinante,

29,- Un dispositivo conforme a la reivindicacién 1, que
incluye ﬁna superficie de corte en diocho ocuerpo de pieza inser-
ta y un filo cortanite junto a dicha superficie de corte, tenien-
do diciha oapa superficial de material propiedades predominantes
de resistencia al desgaste y teniendo dicha capa de mioleo de
material propiedades predominantes de resistencia al choque.

2,=- Un dispositivo conforme a la reivindicacién 1 o 2,

en el que dicho cuerpo de pieza inserta estd formado mediante
unidn en una sola pieza de dos diferentes mezolas de materiales,
de los cuales ambos ineluyen granos de una sustancia de aprecia-

ble dureza y de un material aglutinante, counstituyendo uué de

tales mezolas dicha ocapa superficial del cuerpo, que incluye la
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superficie de corte y el filo cortante, mientras la otra nez-
ocla forma la capa de ndecleo del cuerpo, tenieundo los granos de
material duro gue forman dicha capa superfiocial unas propie-
dades predominantes de resistencia al desgaste mientras los
granos de material duro que forman la capa de ndcleo de diocho
cuerpo tienen unas propledades predominantes de resistencia
al chogue y son mds tenaces que los granos de la mencionada
capé exteriox.

42,~ Un dispositivo conforme a la reivindicacién &, en
el gue dichas dos mezclas se unen entre sf, formando una sola
pieza, mediante una operacién de sinterizacibn,

5¢,- Un dispositivo de punta de barrena para roeca, gue
incluye una pieza inserta que comprends un cuerpo sobre el cual
va formade un filo cortante, estando dicho cuerpo compuesto de
dos mezclas de materiales unidas formando una solma pieza, una
de las cuales mezolas inoluye granos de carburo de tungsteno
que poseen caracterf{sticas predominantes de resistencia al des-
gaste y un aglutinénte que contiene cobalto, mientras la otra
de dichas mezelas incluye carburo de tungsteno dotado de ocaracs
teristicas predominantes de resistencla al choque més un aglu-
tinante que contiene cobalto; oconstituyendo dicna mezcla men-
cionada en primer lugar una ocapa externa del cuerpo de la pie-
za inserta que incluye dicho filo cortante, mientras la otra
de dichas mezaelas citadas constituye una parte interna de dicho
cuerpo de pieza inserta, estando dicha capa externa y dicha par-
te interna unidas en una sola pleza mediante un proeeso durante
el cual se produce un iatercambio de dicho material aglutinante
entre dichas mezelas,

62,- Un dispositivo conforme a la reivindicacién O, en el

gue dicha capa externa de carburo de tungsteno tiene una apre-

- 11 =
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ciable dureza, y dicha parte interna de carburo de tungsteno tie-
ne una dureza apreciable pero es mernos dura y nds tenaz que di=-

eha cspa exberna,

72, Un dispositivo couforme a la reivindioaeibn 5 o 6,
en el gue sélo dicna capa externa es la que hace aontasto con
una superfiocie a perforar, durante una parte importante de la
vida dtil total de la pleza inserta,

82.~ Un dispositivo conforme a la reivindicacién u, en
el que dicho cuerpo de punta de barrena tiene una cara extrema
que lleva formado un canal, y unos medios de sujeocién de dicha
pleza inserta en el canal de dieho cuerpo de punta de barrena.

9¢,~ Un dispositivo de puiita de barrena gque comprende un
cuerpo dotado de una cara extrema y un elemento de contacto oon
la superficie a trabajar sujeto a dicha oara extrema, compren-
diendo dioho elemento una capa exteruaa formada por una mezcla
de un material carburado de apreciable dureza y caracterizado
por tener propiedades predominantes de resisteicia al desgate
y un aglutinante, y una capa interna hecha de un material ocar-
burado de apreciable dureza pero menos duro y méds tenaz que el
de dicha ocapa externa; estando diocha capa externa, dlcha ocapa
interna y dicho cuerpo de punta de barrena unidos entre si en
una sSola pieza mediante un proceso eu el gue tiene lugar, entre
ellos, un intercaubio de dicho material aglubtinante,

109,- Un dispositivo eonforme a la reivindicaoidn 9, en
el que dioho material aglutinante incluye el cobalto.

1le,- Un dispositivo de punta de barrena.

Tal y @00 se ha descrito en la Kemoria que anteosde re-
presentado en el dibujo que se acompalila y para los fines que se

han especificado,

-12 -
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Ista llemoria consta de trece hojas escritas a nméquina

una sola cara,

30 DIC. 1959
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