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Este invento se refiere a una pieza de

montaje para el revestimiento interior de los vehiculos
autombviles, pieza que se compone de una capa superfi-

cial decorativa y de un soporte de forma rigida.

Por motivos esté&ticos y para resguardar

mejor el borde abierto del soporte se requiere que la
capa superficial, una vez montada, cifia en forma de un

doblez el borde del sopérte. Con este fin, la capa .

a . ) .
superficial — por ejemplo, una l&mina o un cuero ag-'

tificial — se hacia hasta ahora aparte, en un recdte’

que rebasaba las dimensiones del soporte, se la unia

después con é&ste, se doblaba el borde rebasante de elln

y se pegaba este borde al dorso. L

El invento que agui se expone tiene pqr ..

....
misién configurar piezas de montaje del tipo que se....

ha descrito, en forma tal que su fabricacidn y manipps,

- . ® e .
lacifén exijan menos esfuerzo. '

Esto se alcanza segfin el -invento con una
pieza compuesta, lista, gque consta de una capa superfi-
cial decorativa vy un soporte de forma rigida y que —
como muestra el dibujo adjunto con el ejemplo de un
revestimiento o forro para techos -— se caracteriza en

que la capa superficial 1 con el soporte 2 se prolonga
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por encima del borde 5 de la pieza lista, formando un
doblez 3 yuxtamoldeado. De preferencia est& formada
desde el dorso una muesca 4, extendida a lo largo del
borde 5, que tiene seccibn transversal en forma funda-
mentalmente de V y con la cual se establece una evidente

arista de inflexidn para el doblez. El espesor de pared

de la pieza lista compuesta, en el fondo de la muesca 4,

estd de conveniencia reducido aproximadamente al espesor

de la capa superficial 1, por 1o que al efectuarse el

doblez se produce un canto agudo.

En una modalidad especialmente ventajqéa;
de realizacidn, el doblez 3 estd formado de manera.é}&s—
ticamente cedente en un &ngulo favorable para el montaje
de la pieza lista. Esto facilita en primer lugar el-mép—

taje y en segundo lugar compensa sin mas las tolerantias

de fabricacién — incluso por parte de la carroceria del

vehiculo —. Sobre todo en las esquinas y en las zenas

incurvadas del borde de la pieza lista, el doblez 3.esr—

tablecido de acuerdo con este invento presenta incisignes
° .

y/0 escotaduras cuneiformes, en &ngulo fundamentalmente

recto respecto al horde 5, que permiten hacer la dobla-

dura sin problemas.

—

NOTA

Se declaran como no divulgadas ni practicadas

en Espafia las siguientes:
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1. Pieza de montaje para el revestimiento inte-

rior de vehiculos automoviles, constituida por

una capa superficial decorativa y un soporte de forma
rigida, la cual se caracteriza en que la capa superficial
(1), con el soporte (2), se prolonga por encima del borde

(5) de la pieza lista, formando un doblez (3) yuxtapuesto.

2. Pieza de montaje conforme a la reivindica-

cidn 1, caracterizada por una muesca (4) moldeada eﬁ.;
ella desde el dorso y extendida a lo largo del borde.*5),

la cual tiene seccifn transversal fundamentalmente en V.

[ o, *
[ ]

..
*®

3. Pieza de montaje conforme a la reivindica-

cibn 2, caracterizada en que su espesor de pared, en el

fondo de la muesca (4), estd reducido aproximadamentg

hasta el espesor de la capa superficial (1). AL

4. Pieza de montaje conforme a una de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizada en que el doblez
(3) estd hecho elédsticamente cedente en un &ngulo favo-

rable para el montaje de la pieza lista.

5. Pieza de montaje conforme a una de las

reivindicaciones 1 a 4, caracterizada en que el doblez

(3) presenta, en &ngulo fundamentalmente recto respecto



al borde (5), incisiones y/o escotaduras cuneiformes.

64 Pieza de montaje para el revestimiento interior

de vehiculos automoviles,
Segfin se describe y reivindica en la presente memo-

ria descriptiva que consta de 5 piginas foliadas y escritas

a mfquina por una sola cara.

vageid, a L JUL. 1980
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