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 CAMPO DE LA INVENCIGN

Esta 1nveqciép se refiere a tejidos compuestos y, mis
especialmente, se rezfiere a tejidos compuestos ligeros, ade-
cuados para prendas de vestir de aplicacidén general.

ANTECEDENTES DE LA TNVENCION

Son muy solicitados en el mercado los tejidos uﬁﬁéros
con buen poder cubriente, resistencia y otras caractes’ sttca§

.

estéthas adecuadas para la aplicacifn final indicadd; espe-

e, L]

cialmeﬁte cuando el pesco del tejido puede ser reauduiq:con-
servando las propiedades deseadas. En la préctica LdﬁérClal,
naturalmente, se ofrece a.la venta una gama de pesces.de te-
jidos para cada categoria de aplicacién f£inal. Aunqﬁqgﬂ clien;
te de las prendas es el juez definitive de la caliqé?;}exis-
te yn peso’dptimo minimo en cada categoria de'apliqﬁgjgn fi-
nal al cual es de esperar gue los tejidos presenten huenas :
propiedades de cubrimiento, estabilidad, cuerpo y otros atri-
butos de una buena calidad.

Los géneros no tejidos sor interesantes debido a su ba-
jo coste de manufactura. Durante varios afios, se han producis
do comercialmente géneros no tejidos, constituidos totalmen-
te por fibras cortadas, con un dibujo de aperturas, por el
procedimiento de Evans, patente estadounidense 3.485.706 o
sin aperturas por el piocedimiento de Bunting 'y col., patente
estadounidense 3.508.308; Estos géneros han encontrado am-
plia aplicacién en cortinas, colchas, fundas de -colchones,
pafiales y prendas de vestir de un solo uso tales como batas
para salas de operaciones. Muchos & estos géneros son de pe-
g0 relativamente ligero. Sin embargo, a pesar de cu peso baew
se, estos g&neros no se han introducido en el mercado del ves
tido de aplicacidn genaral, debido a la poca resistencia de

. *
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jlas co;tufas, baja estabilidad y alta éérdida de fibras du-
rante el lavado. ) o .
El reforzamiento de g&neros no tejidos pcr incorpora-
cidn.a los mismos de una o m&s capas de género tejido, gé-
nero de punto, telaé no tejidas al azar de filamentos cone
tinuos o urdimbres o-urdimbres cruzadas de filamenté?‘ébn-
tinuos o hilos de los mismos, estd descrito en las éaig;tes
estadounidenses 3.485.706 y 3.494.821, ambas de Evarfa':y en
1&5 patentes britéQicas 1.063.252-253. En la patenté?é;na-
diense 841,938 se describe anflogamente el reforzamfénto de
généros no tejidos absofbéntes de fibras de papel da.chrta
longitud por montaje de _laé capas de fibra de Qapel'ofo?}} gé-
neros tejidos, no tejidos o tricotados y unién de 1%%:?apas
€n una estructura estratificada. Sin embargo, las Qﬁgé?ien-
¢ias de los géneros no tejidos congtruidos totalmente con
fibras cortadas no han sido resueitas por completo mediante
élJre%oriémieﬁto dé‘las misﬁaé con.géﬁerbé‘o“ﬁfdiﬁbres cru-
zadas de filamentos continuos en las formas descritas en la

técnica anterior. En espécial,‘se encuentra el problema de

la pérdida excesiva de fibras cortadas durante el lavado

.injcial del género. También es de desear una mayox_resisuijI“

cerca de los bordes del género, es decir, dentro de unos 3

del borde, para que el género forme costuras resistentes.

COMPENDIO" DE LA ‘INVENCION

De acuerdo con esta invencidn, se proporcionan géneros
compuestos ligeros con excelente retencidn de las fibras cord
tadas durante el lavado, incluido ¢l lavado inicial y gque
preseéntan une resistencia en los bordes superior a los géne~-

ros tejidos y tricotados convencionales del mismo peso. El

poder cubriente y el aspecto conseguidos con los géneros com-




10

18

30

|

| puestos de esta invencibn son squivalentes a los de los gé~
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neros tejidos y tricotados convencionales con un peso base
un 50 % més alto. |

vLos gyéneros compuestos ligercs do la invencibn son pro-
ducidos por un procedimiento de cosido hidraulico a partir
de fibras cortadas cortas y un substrato de filamentes’con-
tinuos en forma de formacibn . entrecruzada ordenadai.bé : .J
aseguréndose de que los filamentos individuales est&re: ien
extendidos y separédos de manera cue exista una dis?@é:ia
entre ellos, y entrelazando las fibras cortadas cortés con
los filamentos continuosuhientrés esté&n separados, gp{yero

desde una cara del género y después dzsde la otra, gz for-

-
O.‘O

mar mds de unas dos inversiones en las fibras cortadses por

®ante

centimetro de longitud de fibra ccrtada entre las caras del
género. Les filamentos se consideran bien extendidos s;empre
gque la distancia média entre cualguier haz de filamentos no
sea mayor que la anchura media de dichos haces de filamentos
y se consideran gue estin separados siempre que en el &drea
n8s densa observada del haz de filamentos la suma de las
dreas de las seccionés transversalaes de los filamentos ocupe
menos del 30 % del drea mds densa chservada del haz. Los fi-
lamentos continuos.individuéles son de esta forma interpene-
trados por las fibras éortadas écrtas ¥ sujetados en su si~
tio por la alta frecuencia de inversiones de las fibras cor-
tadas. Las fibras cortadas deben tener una densidad lineal
inferior a unos 0,3 tex por filamento, deben ser de una lon-

gitud de 0,5 cm a2 1 cm aproximadawente y deben constituir

del 20 al 50 % del peso del gérero compuesto. El substrato

debe estar constitufdo por hilos o urdimbres de filamentos

continuos, dispuestos en una formanidn ordenada entrecruzada)




.( .T"'.

10

16

20

28

una forma de la formacibén entrecruzada. es un género trico-

%))

en €l que no hay emmaranamiento de filamentos que podrsa im-
pedir la f&cil separacibén de los filamentos unos de otros.
En el sentido utilizado aquf, el +&rmino "formacidén

entrecruzada " se refiere a un dibujo de filamentos en el que
ﬁn primer grupo de filamentos continuos esta dispuesto en
ﬁna primera direccifn desde un lado del dibujo hastwre® otre
de tal manera que los filamentos mantienen aproximaéaﬁénte
las mismas distancias unos de otros desde un lado deiodibu-
jo hasts el ot_r:r;s, mientras que en una direccidn queé't;étavie-
saaﬂhaérimera (preferiblemente formando &ngulos rectés), el
primer grupo de filamentos continuos es (a) tricotadq.,en pun
tos alineados a través del dibujo en la segunda dirgs??én o
{b) cruzados en la segunda direccifn por un segundq‘gaypo

%e f;lamenﬁos continuos gue mantienen entre si aprqfé?adav

mente la misma distancia a medida que pasan desde un lado

del dibujo al otro en la segunda direccién. Por lo tanto,

tado de hilos de filamento continuo, preferiblemente una
construccién de punto de jersey. Otra forma de la formacibn
entrecruzada. es un cafiamazo tejido formado por hilos de fila-
mento continuo. Todavia otra forma de la formacidn entrecruzﬂ
da. és una urdimbre cruzada de filamentos continuos, especia}
mente donde la urdimbre cruzada estd formada por lo menos en
una direccifn con hilos de filamento continuo extendidos pa-
ra exponer los filamentos inﬁividuales.

El producto de la invencién es un gé&nerc compuesto lige-
ro que comprende: un substrato de‘filamentos continuos dis-
puestos en una formacifn entrecruzada. ordenada, donde dichos
filamentos coﬁtinuos estin separados por una distancia visi-

ble a lo largo de toda la formacién por lo mends'en una d&i~

3
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4 manera que la distancia media entre cualquier haz do filamen-

' cortadqs de menos de 0,3 tex por filamento y una lohgftud

~género compuesto ligero donde el substrato esté constitutdo
"§ por hilos de filamento continuos tricotados en puntos dis-
‘puestos en una formacién ordenada de pasadas y columnas y

. con una densidad de construccidn de aproximadamente 0,2 a

mado.por hilos de filamento continuo y con unos 2 a 12 hilos

e

reccifr de la misma, los filamentos estiAn bien extendidos de

tos no es mayor que la anchura meoxa de dichos huCLS de fila-
mentos, los xxlamentos estén separados por una determinada
distancia de manera que en ¢l &rea mé&s densa observada del
haz de.filamentos la suma de las Sreas de las secciepgs trang
verSalea del filamento ocupa menos del 30 % del: &rea mﬁ% den-

!
sa obsérvada del haz, el substrato estd combinado con fibras

de 0 5 cim a 1 cm aproximadamente, constituyendo del,zq al
50 % del pesoc del género compuesto y extendi&ndose. las.fi-

bras cortadas a través de los filamentos continuos,: enpara-

v"t

n&ndose con los nismos y experimentando mis de unas.dgﬁ in-
vexsxones de direccifn entre las caras del género porr;enti—
metro de longitud de fibra cortada; dicho género coméuésto
presenta una resistencia de los bordes de unos 15 a 30 newtons
y experimenta una pérdida de no m&s del 3 % de su contenido en
fibras éurante el lavado inicial; Preferiblemente, el géne~
ro tiene un peso base de unos 50 a unos 135 g/mz.

Una realizacifén de la invencidn consiste en formar un

1,4 puntos x gramo/cm‘.
En otra realizacibn de la invencibn, el género compues-

to ligero lleva un substrato que es un caflamazo tejido for-.

de trama por pulgada (0,8-a 4,7/an).

En otra realizacibn de la invencidn, el substrato es
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una urdimbre cruzada de filamentos continuos, estando prafa-
riblemente formada una de las urdimbres cruzadas, por lo me-
nos en una direccidn, de hilos de filamento continuo.
Todavia en otra realizacién de la invencibn, el géne-
ro compuesto ligero es una pana de cordoncillo con un peso

base de unos 100 a unos 200 g/mz, siendo dicho subst¥d¢c una

v

» . .

urdimbre cruzada de filamentos continuos. sests
El procedimiento de fabricacifn de los géneros ‘COmpues-
‘ .. -5‘
o

L]
»
®

tbs ligeros de la invencidn consiste en:
(é)'disponer hilos de filamento continuo en unasforma-

cidn entrecruzada; ordenadi, "careciendo estos hilos da.cumara-

namiento de filamenﬁos y t&rsién gque impediria la fﬁgi; se=

a%% r

paracién de los filamentos unos de otros; s e
: Ce

{b) colocar una idmina formada por fibras cortadas de
menos de 0,3 tex por filamento y de una longitud de 0,5 a
1 cm aproximadamente sobre dicha formacién de hilos de fila-
mento continuo;

{c) golpear las fibfas cortadas y la formacifn de hilos
de filamento continuo con corrientes columnares'de un 11~
quido para extender los hilos de manera que los filamentos

estén blern extendidos y a una distancia determinada entre

st a través de toda la formacién por lo menos en una direc-

¢ién y de manera que las fibras cortadas se enmarafien con
dichos filarmentos continuos para formaxr un género compuesto
integral, estando extendidos estcs filamentos de manera que
la distancia media entre cualquier haz de filamentos no es
ﬁayor gque la anchura media de dichos haces de filamentos,
estaﬁdo separades estos filamentos por unz distancia tal que
en el 8rea mids densa observada del) haz de filamentos la suma

de las &rcas de las secciones transversales del filamento




ocupa‘ﬁenos del 36 é &gl éreé més deﬁsa observada dei haz y
(é)hacer incidir sobre el género asi formado unas corrien-

tes coiumnares de liquido desde.el revés del tejido para en-

marafar todavia mis las fibras cortadas, formando con ello mas

de unas dﬁs inversiones de la direccién de las fibras corta-

das entre las caras del género por centimetro de loﬁgiind de

. .
a 3 o

fibra cortada. ) oo,

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS e

. ¢

'1a Figura 1 es uma ilustracifn esquemStica de un piocedimien

.

to de fabricacién del género de la invencién que impiica dos
fases de cosido hidrfulico. et
1té Pigura 2 es una ilustracidn esquemética de hd:éroce-
~ dimiento de fabricacién del género de la 1nvenc16n.g&&}:nr
élica una fase de cosido hidridulico. coeds
( La Figura 3 es una seccién transversal esquemitica de
un género de la invencidn que ilustra las inversiones de la
fibra cortada.
'Log graricos AY B son fdtcmicrografias a 10 aumentos de
génexos fabricados de acﬁerdo con =1 Ejemplo 1.
Tos graficos Ca M son fotomicrograffas a 10 aumentos
- de- géneros FabriCQdOS de acuerdo con el-EBjemplo 2. -
Tos graflgoa N a Q son fotom1crografias a 10 aumentos
de géneros fabricados de acuerde con el Ejemplo 3.
'ng'sgéficés RaVW Y Ra a Vg éon fotomicrograffas a
10 -aumentos, derecho v revés, respectivamente, de los gé&ne-
ros fabrlcados de acuerdo con el Ejemplo 4.

Los grél*cos XY Xa son fotomicrografias 2 10 aumentos

del derecho ¥ del revés, respectivamente, del género fabrica-'

do de acuerdo con el Ejemplo 5.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES ILUSTI:ADAS

La Figura 1 ilustra esqueméticémente un proceso de cosi
do hidr8uiico en dos fases para la construccién del género
de la invencidn, que generalmente incluye como componentes
una seccidn de alimentacifin 19 de correas impulsadas sin fin
ﬁna seccifn de coside 12 de correa impulsada sin £33, /una
seccibn de cosido a tambor 14 con una seccidén 15 de{ﬁggin-
dros escurridores, un secaderc i6 de aire caliente y.un

’

arrollador 18. Los detalles de las condiciones de ¢pebacibn
. * .,*

se encuentran en €l Ejemplo 1. !

LA ]
L 4

La Figura 2 ilustra un proceso de cosido hidr8ulico en

L RN ]

una sola fase para construir el género de esta invengifn,
* 8
l..

donde un substrato de cafiamazo y las fibras cortadas deposi-

tadas, montados en el bastidor 40, pasan por debajo d? una
iinea de chorros columnares f£inos muy juntos de un‘iighido
42 (solamente es visible uno de los chorrxos) procedentes de
una llave mGltiple 44, El bastidor 40 esti colocado sobre
una correa sin fin 46 de movimiento reversible que recorre
una trayectoria determinada por los cilindros 48. El paso
del bastidor 40 por debajo de los chorros 42 es de hecho un
paso de los chorros a través de la parte superior del siste-
ma fibras cortadas/substrato. También se encuentran m&s de-
talles de las condiciones de operacibn en los Bjemplos 2 a 5

La Pigura 3 es un esquema transvergal del génerc 50 de
la invencién que muestra los filamentos continuos 52 del hi-
lo‘bien.extendidos y separados, 1o que permite que las fi-
bras cortadas 54 se emnmarafien con los filamentos para for-
mar las inversionez 56 en Jdichas fibras cortadas.

Los géneros compuestos ligeros de esta invenéién estén

constituidos por dos compenentes, ias fibras cortadas coxtas

T
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propiedad de ser de naturaleza extendible. Pueden utilizar-

-k bles - son comercialmente'mﬁs adecuados para las urdimbres cru-
2%

!
'
l
i
54 y un substrgto de filamentos continuos 52 dispuesto en yha
- formacidn entrecruzada . ordenada. Los géneros de la inven-
cibn se distinguen de los de la técnica aﬂierior en gue estos
componentes estin integrados entre sf tan Intimamente que for}
man una sola entidad de naturaleza muy uniforme, en contras-
te con los géneros estratificados o reforzados. Por Tﬁgianto,
los géneros de la invenci6n son resistentes, poseen mues po-
der cubrientec y otras propiedades deseables aunque sdé’de pe-
sd';igero. En especial, presantan una resistencia emﬁ&ééional-
mente alta cerca de los bordes del género, propiedad’éSocia-
da a la capacidad de formér'coséuras resistentes, Los.@bvevos
géneros - también exhiben una;gran retencibn de 1a5'fih§§§ que
contienen, experimentando una.pérdida no mayor del 2°%°%e

.‘..

su contenido en fibras durante el lavado inicial. Las fibras
sueltas que no estSn bien integradas a la estructura del génet
ro suelen perderse durante este lavado inicial. Los géneros
mal integrados de la técnica anterior en algunos casos han
perdido hasta el 10 % de.fibra o m&s durante el lavado inicial
El filamento continuo que es un componente del género de

esta invencidn presenta como caracteristica mds importante la

se cuando sea posible urdimbres de filamentos continuos indi-|’

viduales. Sin embargo, los hilos de filamento continuo extend}

zadas y scn necesarios en las realizacicnes que implican como
substratos cafizmazos tejidos o tricotados. Estos hilos de fi-
lamento continuc no pueden tener una torsidn apreciable o cond
tener una cantidad importante de nudos emmarafiados par; reuniy
permanentementc los filamentos entre sf, ya que cualquiera de

estos factores evitarfa que el hilo fuera extendido y que los
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estos filamentos est€n separados por una cierta distancia

- 11

filamentos fueran . disociados unoz de ctros de manera que

a lo largo de toda la formacibn cuuzada ordenida en una &i-
reccidér. por lo menos. El extendide de los nhilos presenta

dos aspectos importantes: en primer lugax, €l procesc e ex-
tendido acerca entre sf los filamencces de los hiloseoulixi-
mos, cerrando el espacio entre los hilos adyacentesf,hécien—
do el ¢é€nero mis uniforme y aumantando el poder cubwisnte Y,
en segundo lugar se abren huecos entre los filamut;:?ag :zlen-
tro de los hilos individuales que permiten que las fébras
corkadas cortas penetren fnngamentalmente entre los filamen-
tos de los hilos individuales en lugar de hacerleo enire log

tee®

haces de hilo. De esta forma ias fibras cortadas actGan enma

%o v

rahfindoze con los filamentos continvos individuales pgra

cene
formax un g€nero compuesto uniformc, altamente inteqraéo,
an luga; de enmarafiarse con los haces Ge hilo para formar
una estﬁuctura reforzada o estratificada.

Los hilos de filamento continuo preferidos para cons-

tituir la formacifn entrecruzada . ordenada son hilos de filameL-

+0 continuo texturados con torsibn falsa (TTF) o texturados
y fijados con torsibn falsa (TFTF), constituidos por poli-
éster, poliamida u. otro polimero extruible.

La fibra cortada'que constituye el otro componente del
género de la invencién puede ser cuslquier fibra natural o
sintética, ¢omo algodbn, raySn, peliéster, acrilico o nylon.
Las fibras deben tener una densidad lineal inferior a 0,3
tex por filamento, por ejemplo entve 6,05 y 0,3 tex por fi-
lamento aproximadamente y se encueatran en una proporcién
de 20 a 50 % del pesoa del g&nero compnasto. Lo que es m&s

importante, las.fibras cortadacs son cortas, con una longitud
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infexicx a 9,5~1 cm y en el proceso de cosido hidrdulico,

las fibras cortadas cortas son cosidas primero desde un la-

do del tejido y.después desde el otro hasta que contienen
mis de unas dos inversiopgs entre las caras del g&nero por
centimetro de longitud de fibra cortada. Debido a que las
fibras cortadas penetran entre los filamentos contipggg in-
dividuales, como se ha descrito antes, y debido a qé?ﬁéon
de corta longitud y ademis presentan frecuentes invg{siones
desde un lado del género ql'otro, actfian enmaraﬁ&nqp;e:con
los fiiamentos individuales para formar un género éégéuesto
uniforme y altamente integrado. ..::‘

* Los gréfices A aX son fotomicvografias a 10 apmantos

*ee®

-de porciones de géneros producides de.acuerdo-con. 1os, Ejem-
s @

oo t®
&

plos 1 a 5;

.I . teva,

i DESCRIPCION DE LOS ERSAYOS

A. Frecuencia de inversifn

Este es un ensayo para determinar la frecuencia con la
gue las fibras cortadas que pasan de un lado del género al
otro se invierten y atraviesan de nuevo el género. En este

ensayo, se corta una muestra del género a ensayar y se colo-

ca entre dos liminas de papel de calco de diferentes colo-

|- res, descritos aqul como rojo y negro. El emparedado resul- |

tante se prensa en caliente durante 2,5 minutos a una tempe-

{ - ratura de.1805C y.a una presién de unos 7 MPa. De esta for-

ma‘las muestras quedan tefiidas de rojo en una cara y de ne-
gr& en la otra. En el género tefiido, las fibras cortadas

que han atravesado el género desde una cara a la otra una o
més veces presentan entonces secciones alternantes rojas y
negras, algunas veces con una seccisn intermedia no tefida.

Para determinar la frecuencia de inversidn de estas fibras
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tiene dos inversiones, etc. Las longitudes de las fibras cor-

.se detexmina despufs dividiendo R por la longitud de la fi-

33 4

cortadas, se arrancan fibraz cortcdas individuales del horde
cortado del género. BEn una forma preferida del ensayo, la
muestra es un cuadrado de 4 x 4 cm y las fibras se arfancan
de los bordes de un corte realizado a través del centro del
cuadradce tefiido de género (el corte se hace preferiblemente
en la direccidn de las columnas en el caso de un gégerd tri-
cotado) . Después se examinan las fibras bajo un estquqﬁicroi
copio y, para cada fibra, se observa el nfmero total.?.de
sécciones tefidas (nfimero de secciones rojas mis nigury de
. . .« s
secciones neqras). El nimero de inversiones, R, de wnz fi-
N

bra cortada es dos veces menor que el nGmero total ge s@ccio-
. (AR K]

nes tefiidas, es decir: ' o e

«e *
*es®

R=N-~2 Ecuacibn (I)....
. A :o .
Por cjemplo, una fibra con tres secciones tenidas pre-

Teva,

senta una inversidn., una fibra con cuatro secciocnes tenidas

tadas individuales, si no se conocen ya debido a la informa-
cidn de que se dispone sobre las fibras de partida con las
que se ha hecho el génerd, se determinan en centimetros. La

frecuencia de inversién para cada fibra cortada individual

bra cortada. Se obtienen los resuitados de 100 fibras corta-
das individuales aproximadamente. DespuBs se determina la
media de todos los valores de la longitud de inversién y se
registra como el resultado de la frecuencia de inversifn.

B, Peso base v composicién de la fibra coxrtada

Se mide el peso 'y el drea de una muestra del género ¥y s¢]
determina el peso base dividiendo el peso por ¢l &rea, por
)
ejemplc expresado en unidades de g/m“. El porcentaje de f£i-

bra cortada, si ya no se conoce, se determina desprendiendo
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[ cuidadosamente una pequefia muestra del génerc, separandoc las
fibras cortadas de los filamentos continuos, pesando las fi-
bras cortadas recogidas, dividiendo el peso de las fibras coy
tadas por el peso Jde la muestra de género y expresando el

resultado como porcentasje. La densidad lineal de las fibras
cortadas, si no se conoce ya, se datermina de forma.ecodwen-

cional pesandc una longitud medida de la fibra cortdgd.en ung

balanza sensible. see
C. Densidad de construccibn del género de punto o

Este ensayo es una medida de la apretura de construccibiy
de los génaros de punto.. ‘En este ensayo, se determiga .e'l nG-

mero de pasadas por centimetro y el nimero de columnas® por

vee?

centimetro. La densidad de construccién del género dqrgunto

PO 3

se-define f calcula como elbproducto del nimero de pasadas
por centimetro, el nGmero de columnas por centimetrou;'el
peso base del g&nero en‘g/cmz. El pardmetro densidad de cong
truccibén del género de punto tiene, por consiguiente, las

dimensiones g/cm4. \

D. Ensayc del extendido de los filamentos

En este ensayo se prepara una fotomicrografia de un

. 8rea representativa de la muestra de género y se examina pa-

hilos u otros grupos de filamentos continuos) que forman el
substrato del géneroqhantsido,adecuadamente extendideos de ma< .
nera que las fibras cortadas cortas se proyectan a través de
extensas areas de los haces extendidos, en contraste con los
espacios entre haces. Primero se inspecciona la muestra pa-

ra determinar si contiene filamentos continuos y, si es asi,

81 estos estan dispuestos en una formacibén entrecruzada orde-

nada (estructura tricotada, estructura tejida o urdimbre cru-
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zada}. Las muestras que contienen unz formacifn entrecruzada
ordenada de filamentos continuos son manipuladas de acuerdo
con el tipo de formacibn presente, como sigue:

{D~1) Muestras con una construccidn de. género de punto de

haces de filamentos continuos

* 00..
Se prepara una fotomicrcgrafia de 10 aumentos, Eomada

0‘0.

desde e: lado de las columnas del gé&nero mediante 1u! refle-

'. ..

jadai o&tra un fondo contraqtante. Se selecciona arbitraria-
mente qpmo punto de’ referencia, un punto préximo al.c?ntro
de la foiomicrogxéfia. Se traza} dos lineas rectas pé&hlelas
sobre la fotomicrografia como gulas, siguiendo en general
una 1£nea la direccién de la pasada en la parte supérigx
(arbltrariamente seleccionada) del punto de referenngsy si-
-guiendo en general la otra linea la direccifn de la.paSada
situada én la parte inferior del punto de referencia. La
Figura & es una ilustracibn esquenfitica en la gque se mues-
tran los puntos que est&n siendo formados a partir de haces
de filamentos continuos 66 constituidos por cuatro filamentos)
continuos 67, habiéndose omitido en esta ilustracisn las fi-
bras cortadas del género. Como ilustra la Figura 4, las1fnead
gufa 66t vy 60b estdn trazadas en la direccibn de la pasada por
la parte superior e-’iqferior, respectivamente, del punto de
referencia 63 y después se realizan las medidas sobre el puntp
de referencia, el punto 61 inmed@atamenté a la izquierda del
brimqro Yy el punto 65 inmediatamente a la derecha del prime-
ro: tres punios en total, qué abarcan cinco agujeros entre las
lineas guia, un agujero en el centro de cada uno de los tres
puntos y dos agujeros 62 y 64 entre los puntos. Para cada uno

de estos agujeros, se determina el didmetro miximo del aguje-

ro entre las lineas guia, medido ep una direccidn paralela a
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/
;estas dltimas. Estoz didmetros estan indicados como di, dy
d3, d4 Y ds, donde d3 es el diidmetro del agujero en e; punto
de referencia. Después se determina también la anchura del
haz de filamentos continuos a la derecha de cada uno de los
aénjeros, siendo realizada la medida a ﬁitad de camino entre
las lineas gufa y a traves del haz de filamentos con&ibuos
perpendicular a la direccifn general en la que se eﬁéuéhtra
el haz. Bstas anchuras éstan indicadas como Wyr Wy, a%;, W, Y
wé, En.algunos,casés, el dismetro del agujero puedefgé? 0
(los filamentos continuos del haz a la derecha del p%nhoesuﬁ
_tocando o superpuestos &“ics filamentos continuos del haz a
la izquierda del punto). La suma de las anchuras de*leox cin-

te,?

co haces se calcula como V., ¥ la suma de los di&metag;;de

A Y )

los cinco agujeros se calcula independientemente como gt.

LR R X

Después se calcula el grado de extendido, %S comp porcentaje

de acuerdo con la ecunacifn:
w

$S = x 100 % EcuaciQn (I1)

d, +w,

En este ensayo, se considera gue los filamentos conti-
nuos estén adecuadamente extendidos si, por lo menos e€n una
direccifn, el grado de extendido es cémo minimo el S50 %, cal-
culado mediante'la_EcuaciGn' IT. Aungue la Figura 4 ilustra
un género de punto jersey, el ensayo se realiza de forma an4-
loga sobre einco agujeros adyacentes entre las lineas de las
pasadas con otros dibujos de punto.

(D-2) Muestras con una construccidn tejida de-haces de fila-

mentos continuos

Se prepara una fotomicrografia de 10 aumentos, tomada
desde el derecho del género {la menos aiborotada de las dos

caras) wmediante luz reflejada contra un fondo contrastante.
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| Cerca del centro dac la fotografia ze selecciona com> celdilla
unidad de referencia una ¢21dilla unidad constitnida por el

cuadrildterc formado por los cuatrc puntos de ccvce de dos
haces de filamentos continuos adyacentes (hilos) en cada di-
reccibn, La Figura &% es una ilustracién esquemitica en la
gue se nuestra la estructura tejida con la celdilla,pudad
71 de referercia formada a partir de los haces de fi};éentcs
continuos 75 constitufdos por cuatro filamentos coni{j:os 74
.
habigéndose omitido en esta ilustracidn las fibras cprtaedas
. - s %o
del gé&nero. fe trazan dos lineas xectas paralelas cqfq guia,
donde la linea 70t sigue-en general la linea central dgl haz

[ E A X N

de filamentos continuos 72 en la parte superior (selepgionad

®ae®

arbitrariamente) de la celdilla unidad de referenciz.y, la

o
%ot

otra linza 70h sigue en general la linea central del haz de
filamentcs continuos 73 situado en la parte inferio;"éé la
celdills unicdad de referencia. Com: muestra laFigura 5 ,
después se realizan las medidas sobre la hilera de celdillas
unidad que comprende la celdilla unidad de referencia, las
dos celdillas unidad immediatamente a la izquierda de aqué-
lla y las dos celdillas unidad immediatamente a la derecha
{cinco celdiilas unidad en total, todas ellas compartiendo
por lo menos un lado c¢on otra celdilla unidad). Para cada
una de estas celdillas unidad se deternina el difmetro mixi-
mo del agujero situado jﬁnto al certro de la celdilla, medi-
Go en una direccidén paralela a la de las lfneas gufa. Para
cada una de estas celdillas, se determina después también

la anchura del haz de filamentos continuos a la derecha de

cada uno de los agujeros, siendo realizada la medida a través

-del haz perpendicular a la direccién general en la gque se en+

cuentra el haz. En la Figura 5, coemo en la Figura 4, los




e

SN
. 7

10

18

20

25

Je-

]
'
I
f/dis_xmetros de los agujeros son designados como dl, dy, etc y
las anchuras de los haces son desiynadas como Wy W,y ete.
Después se calculan independientemente las sumas de las anchﬁ
ras de los haues y los difimetros G¢ los agujeros y a conti-
nuacién se caleunla el grado de extendido, S, mediante la
Ecuacién 1II. Si el grado de extendido determinado de.odta
forma es inferjor al 50 %, se repite el ensayo éon ié:x&sma
celdilla unidad de referencia, utilizando lfneas guisa lo
largo de los otros-lados de la celdilla unidad en d?&g?cién
transversal respecto a las lineas guia originales. Bn:'este
ensayo; sé considera queMioe filamentos continuos egtia ade-
cuadamente extendidos si, pbx lo menos en una direcqigh, el

04"

grado de extendido es por lo menos el 50 g, calculaéqxqediag

Cente

te la Ecuucidn IIX.

*
sreagy

{D~3) Muestras con urdimbres cruzadzs de filamentos continuo

Se toman :otomieroqrafias a 10 aumentos de cada lado
del género mediante luz reflejada contra un fondo contrastan-
te. Se examinan las fotomicrografias para determinarsi los £i-
lamentos continuos del género parecen estar divididos en la
direccifn de la méquina y en la direccidn transversal en ha-
ces de filamentos continuos con espacios intermedios (v.g.
en.hilos u otrés grupos de filamentos continuos). S5i por lo
menos en una direcci&n‘no hay esta divisién de los filamentos
continuos en haces separédos por espacios, se toma el valor .
de d, en la Fcuacidn II como 0 y el grade de extendido, §,
es 100 ¢. Si los filamentos continuos estin divididos en
ambas direcciones en haces de filamentos con espacios inter~
medios, como muestra esquemdticamente la Figura 6“; se aplica
el procedimiento descrito en el Ensavo D=2 para muestras con

una construccidn tejida de hilos de filamentos continuos, con
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~urdimbre cruzada esti indicada como formada a partir de hacew

de filamentos continuos 82 y 83 que definen la parte eyperio:

9.0

T e

siderindose que los haces de filamentos en las dos cireccio-
nes transversales forman celdillas unitarias constitufdas
por cuadriléteros andlogos a los de lag celdillas unitarias

de la construccidn tejida. En la Figura 6, la estructura de

de filamentos continuos 85 constituidos por cuatro Fildmentos
continucs 84, habiéndose omitido en esta ilustraciéé.géé £i-
bras cortadas del génerc. Se trazas dos lineas guia‘%ectas
paralelas 80t y 80b en la parte superior (arbitrari?qépte set
leccionada) e inferior de la celdilla uvnidad de refe%encia
81, siguiendo en general las lineas centrales de 1oﬁnﬁqées
et . ]

e inferior de la celdilla. Se toman medidas de cinqp:cgldille

L X}

uriaad en Qna direccifn y, si es necesario, en la otra direcH
cién como se ha descrito en 21 Ensavo D~2. En este ;;;;yo.

se considera que los filamentos continuos estin adecuadamen-
te extendidos si, por lo ménos en una direccibn, el grado de
extendido es por lo menos el 50 %, calculado mediante la
Ecuacién II,

Cuandc se hacen observaciones respecto a cualquiera de
las muestras anteriores, el dibuio a examinar es el de los
filamentos continuos. Aunque también'estéin presentes las fi-
bras cortadas y no en éodos los casos pueden ser concluyénte4
mente distinguidas de loé filamentos continuos, puede deter-
min;rse el dibujo general de los filamentos continuos y los
criterios del ensayo deben ser aplicados respecto a este di-
bujo. |

E. Ensavo de las distancias de separacién entre los filamento

L

En este ensayo, se toma una fotomicrograffa del génerxro

en seccidn transversal cntre pasadas o puntos de cruce de fi-
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" ‘gira 4 , estando cortados predominantemente los filamentos -

~una fotomicroarafia de la secciénr transversal del género a

- 20

lamentos continuos y se eramina para determinar si los fila-
mentos“estsn separados por una cierta distancia que permita
la eficaz interpenetracidn de los filamentos continvos indi-
viduales por las fibras cortadas cortas. Como en el Ensayo
D anterior, las muestras se manipulan de acuerdo con el tipo
de formacibén transversal ordenada presente, como Sigua%

(E-1) Muestras con una construccién de género de pu;\,;g.fde’ hat

‘

ces de [filameanto continuo 20,

| S& prepara una seccifn transversal de la muest?a' :Qe gé&-

nero para ser examinada por la luz transmitida bajo .efl. microgﬁ.

copio, incrustando la muestra en una resina epoxi tgﬁg§parenm

te 'que solidifica formando un blogue duro, cortando'..a,'pfoxima--
L ]

damente el blogue con una cuchilla de afeitar en ﬁnaﬁdgrec-
L8 :0 .

giéq esencialmente perpendicular a la direccidn de las columt
nas, colocando ei bloque aproximadamente cortado ennt;;.'m‘icro«-
tomo y secciondndolo a través de la direccifn de las colum-
nas con Euna cuchilla de acero en obleas de 8 micras de espe-
Sor aproximadamente. Se selecciona una oblea en la que las

secclones transversales de los haces de filamentos continuos

(hilos) estén situadas fundamentalmente entre pasadas de la

muestra del género, v.g. a lo largo de la lfnca 60m de la Fi-

continuos a través de sus ejes para dar secciones transversa+
les en lugar de estar coftadps a lo largo de la longitud del
filamento. Después la oblea se coloca sobre un porta de un

microscopio y se sumerge en aceite que tiene aproximadamente

el mismo Indice de refraccibn que la resina epoxi. Se toma

unos 44 aumentos y, conservando la oblea para una nueva obsey

vacién. se selecciona un haz de filamentos representativo pa%
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ra una ampliacidn mayor. $i es nevesario, se examina mEs de
una oblea para seleccionar una seccidn transversal represen-
tativa dz los haces de filamentos. Dccpués se ajusta el mi-
croscopio a una ;mpliacién mayoxr de¢ la seccifn transversal
del haz de filamentos rebresentativo de manera que pueda pre-
pararse una fotomicroqrafia en la gue un cuadrado d?.?:§4 X
2,54 cm, gue contiene las secciones transversales dg' quatro

1 1 L % '

filamenfos continuos por lo menos, pueda ser inscrito'sustan-
c;alhenTL dentro de la periferia d= la seccibn transa;isal
del haz de filamentos representativo; tipicamente. ;u;den
utilizarse 200 aumentos. Se registra la ampliacién M rgalmen.
te utilizada. .

La fotomicrograffa asf preparada se examina baj. una lu~
pa cuya base lleva una apertura cundrada gue mide 2 5 d
de lado y lleva montado un vidrio de 6 aumentos a unos’4 cm
por encima de la apertura cuadrada ("lupa para lino, Edmund
Scientific Company, nfimero de catflogo 3.875, articulo niim.
40.030). La apertura cuadrada.de la lupa se cdloca sobre el
8rea de la fotomicrografia que parece contener la concentra-
¢ibn mis densa de secciones transversales de filamentos con-
tinuos, es decir, el &rea m&s denco observada de haces. Se
cuenta el nimero de secciones transversales de filamentos
continuos (incluifdas las &reas fraccionadas de secciones trans
versales) dentro de la apertura cuadrada, ianorando cualauier
seccidn transversal alargada de fibras o éilamentos intercep-
tados gue foimen un dngulo considerable (es decir, mayor de

unos 30°) con la direccitn de las columnas.

La Figuxa 7 es una ilustracifn esquemitica de la forma

de llavar a cabo el ensayo para dets<rminar el 2 A, definido

mis adelante, para obtener una medida de la distancia de se-
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. secciones transversales alargadas 93 y 94 de filamentos con-{

‘neal o de forma transversal diferentes), entonces solamente

_ secciones transversales de los filamentos continuos de acuer

paracifn de los filamentos continuos. Fl cuadrado 90, que mit-
de 2,54 cm de lado, se inscribe scbre una fotomicrografia de
la muesira de géncro en seccibn transversal entre pasadas de
la muestra, gentro de la periferia de una seccibn transver-
sal de un haz de filamentos representativo y representa el

&rea dentro del haz de filamentos continuos gue contiahe la
conqen%racién m&s densa de secciones transversales ‘@:;tlameﬁ

t i

tos!coétinuos que estd siendo obssrvada dentro de la?apertu—
ra éua&rada de la lupa. Se cuentan las secciones tr?g%&ersa—
fes_Ql.de los filamentos continuos, inclufdas las 5n§as fract
cionadas de los mismos y el n@mero de secciones tragﬁygrsale5
de filamentos continuos se designa por Tg. No se cuepi3n

See®

las secciones transversales 92 de las fibras cortadASq;que
‘. :Q [ ]

son de superiicie menor que los filamentos continuos en esta
toere

muestra. También se ignoran al realizar este recuento las

tinuos y fibras cortadas, respectivamente, que forman un
Angulo considerable con la direccifn de las columnas.

8i las secciones transversales de los filamentos conti-
nuos pueden ser distinguidas de las secciones transversales

de las fibras cortadas (por ejempic, si son de densidad li-

se cuentan las secciones transversales de los filamentos con
tinuos para llegar al.vélor de Tg. Si las secciones transvery
sales de las fibras cortadas no pueden ser distinguidas de
las secciones transversales de los filawmentos, se cuentan to}

das las secciones transversales y se calcula el niimero de

do con la sicguiente ecuacién:
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_tos continuos en la regidn de concentracidn mis densa de sec-

‘por la cantidad (2,54/M)2_y el dreca de cada seccifn transver-

- —

- 23
W_.
%
Tg = Ty X, Ecuacidn (III)
SR N
We 4 ks/3 )
donde T. es el rGmero de secciones transversales de los fila+

£
mentos continuos, T, es el ninmero total de secciones trans-
versales contadas, W, es el porcentaje en peso de hilos fila-
L]
| 3
mentosos en la muestra y W_ es el porcentaje en pesc de fi-
d *
[

"' -
bras cortadas en la muestra; suponiéndose que alrede®dy de
.

LR ]
un tercio de las fibras cortadas se encuéntran en unas direc-

.. 0.

cibn svficientemente préxima a lz direcci6n de las &Sidmnas
.

para gue sueg secciones transversales puedan ser contadas comd
tales. Si ya no se conece, %e determina la densidadrée'slos £
lamentos continuos (en g/cm3) y su densidad lineal ("e'b:.'tex) .
La densidad de los filamentos contiruos puede ser dgﬁéfminada
a partir de un segmento corto de filamento por la tggnica deﬂ
g}adiente de densidad denominada Método "A" por G. Oster M.
Yamamoto, descrita en las pigs. 260 y 261 de Chemical Reviewsd,
Vol. 63, n°® 3, Junio 1963; mientras que la densidad lineal

puede ser determinada de forma Fonvencional pesando un seg-
mento de longitud conociéa en una bélanza'sensible. El por-

centaje del Area 90 dentro del intervior del . haz de filamen-~

ciones transversales de filamentos continuos que es realmente
ocupada por la suma de las freas de estas secciones transver-
sales de los filamentos continuos es designada como % A. El

area 90 examinada del interior del haz, en cmz, viene dada

sal de filamento continuo viene dada por la cantidad L/lOsxD,
donde L es la densidad lineal de los filamentos continuos en
tex y D es la densidad de los filamentos continuos en g/cm3.

M estd definido al final del primer pérrafo del Ensayo E-1.
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El valor de % A, que se toma como medida de :a digtancia de
separacifn entre los filamentos, se calcula ce acuérdo con la

siguiente ecuvacibn:
Tf XL :
S.A = x 100 %
10° x D x (2,54/M)2

[ ]
[ ]
Ecu-icibn (I\f)‘. : :

‘ * e

J . .
zDeJacuexdo con este ensayo, se ccnsiders que lod"¥fla-
]

. L XX
mentés resentan una distancia aceptable si % A, calculado

.' Q'

por la Ecvacién IV, es inferior a 30 %. En el limite instrior,

< *e
algunas veces pueden observarse valores de cfite par&mgéro de

\J
res e

solamente alrededor del 10 1.

. . [ K A4
(E-2) Muestras con una construccibn tejida de haces &, fila-

'.."
Ad

mentos continuos : LI

;Se prepara una seccibén transversal de la ﬁuestsa.dg.gé-
nero para su examen, de la forma‘'descrita en €l Ensayo E-~1,
siendo cortadas las obleas esefcialmente perpendiculares a la
direcciéﬁ en la que los haces de filamentoé presentan el mi-
ximo grado de extendido, deteéminado como en el Bnsayo D-2.
Las obleas se cortan a mitad de canmino entre los haces de fi-
lamentos continuo§ {hilos) adyacentes y esencialmente parale-
las a los mismos, en una hilera dé celdillax unitarias del
géﬁero tejido, por ejemplo a lo largo de la linea 70 de la
Figuxra 5. Como en el Ensayo E-1 anterior, primero se toma
una fbtomicrografia del género en seccisn transversal a unos
44 aumentos y se selecciona un haz de filamentos representa-
tivo cerca del centro de ano de los lados d¢ una de las cel-
dilla§ unidad para ampliarlo m&s. El resto .Jel ensafo se rea-

liza de la misma forma que en el Ensavo E=-1.
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H{E=3) Muestrag con urdimbres cruzadas de filamentos continuos

F. BEngsayo de la p8rdida de fibras

|
|

T

Se prepara una seccidn de la muestra de g&nero esencial=
mente como se ha descrito en el Fnsayo E-1. Antes de preparar
las obleas, s& examina primero la muestra de género de acuer-

do con la descripcién del Ensayo D-3 para determinar la direc)

cidn en la que los filamentos tienen el méximo grado, dg*.exten
dido, Las obleas se cortan esencialmente perpendiculéggé a la
direccibn en la gue los filamentos presentan el méximd,grado
de extendido y esenc1almente paralelas a los filamenhqs~con-
tinuos que corren en la otra direccifn. Si los fila&%ﬁ{os.
por lo menos en una dxreccién, se dividen en grupos de fala—
mentos con espacios intercalados y los filamentos en.La otra
dxrecc16n estin bien extendidos, las obleas se cortqpagk mane|
ra dque queden expuestas las secciones transversales é;'los
filamentos cortados esencialmente a mitad de camino ggé;e los
grupos de filamgntos, por ejemplo a lo laxgo de la linea 80m
de la Figura ¢ . Después se selecciona un grupo representati-
vo de segciones transversales de filamentos continuos para la
ampliacibn mayor y el resto del ensayo se realiza con este

grupo represencativo de la misma forma que en el Ensayo E-1.

El ensayc de la pérdida‘de fibras es una medida del gra-|
do de deterioro que experimenta el género en su lavado inicia}l
por separacién de'fibrasﬂdel género. La muestra a ensayar es
un trozo rectangular de 2 x 1,25 cm, cortado del género al
bies y pesadc con una precisidn de 00,0001 g. Si se sabe o
sospecha que el g&nero original contiene materiales solubles
en agua, el género se enjuaga suavemente para eliminarlos y
después se seca en una estufa de aire a 80°C durante 2 horas

antes de cortar el retal rectangular.




10

18

20

25

30

26 -
j .

I
|

i El equipc estd constituido por uin vaso de precipitadoes
de vidrio, de 1 litco de capacidad, provisto de un agitador
mégnéticc (agitador magnético "thermolyne", Sybron COfpora—
tion, Dubuque, fowa), empleando un agitador de varilla de

4,8 cm de longitud y 1 om de difmetro. La muestra de género
se coloca en la vasija junto con la variila agitadoray's

300 ml d= una solucidn que comntiene 1,7 g/l de un deigpéente
sintético para uso doméstico ("Tide", vendido por~?ro§ter &
Gamble Distrihu'ting' Company). Una regla de madera de:";’; ,:g» cm
de anchﬁra y 0,3 cm de espesor se sumerge hasta una pfefundi-
dad de Z,54 ¢m en el centfo-del bafio para actuay coqgggghique
y aumentar la turbulencia. Se pone en marcha el agitedoy mag=-

.".

nético y la mugstra se agita en la solucién durante.pea;hora,
‘Cu.‘

girando la barra agitadora a 1800 revoluciones por minuto.
Se saca la muestra, se tira la solucién acuosa detef;;;;e y
después la muestra se coloca de nuevo en el vaso con 800 ml
de agua destilada. La muestra se agita de nuevo a la misma

velocidad durante 3 minutos para enjuagarla y después se sa-

j ca del vaso y se seca a 80°C en une estufa de aire durante

2 horas. A continuacifn se pesa de nuevo la muestra y se cal-
cula el porcentaje de pérdida de peso que es el resultado del
| P

ensayo.,

G. Ensayo de la resistencia de los bordes

Este ensayo es una medida de la capacidad de un género
para mantener su integridad cuando se tira en la direccién de
ese borde de un gancho que penetra muy cerca del citado bor-
de del género. La muestra a ensayar es un retal rectangular
de 2 % 1,25 cm, cortado del aénero al biss. Uno de los bordes
de 1,25 cm del c&nero se monta en una mordaza de la misma an-

chura. Gtilizando an microscopic con una retfcula calibrada,
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se realiza una marca a una distancia de 0,29 cm del otro bor-

de de 1,25 om del género, aproximadamente en su punto centrall

Después se inserta en el género, er el nunto marcado, una
aguja de tricotar Lon gancho {cabeza de alambre lisa; gancho
calibre 1z y aguja calibre 12), enganchzndo todo el espesor
del género. Después se monta la mordaza en la célula.ge,una
maquina de determinacién de la resistencia a la tracééﬁé
(Instron modelo de mesa, manufacturado por la Instron;Enqine~
ering Corporat;on, Canton, Massachusetts), estando éhqéga la
aguja dé tricotar en la mordaza inferior de la méquioé‘ten-
sil. La mordaza inferior de la mquina se hace descendexr des-

o202

pués a una velocidad de 2,54 cm/minuto. A medida ques Gegcien~
LTS

de, se acumula fuerza hasta gue la aguja desgarra tqi«';u’al es=-
Yrane

pesor del género desde la marca medida hasta la parte infe-~

.l : ..-.r."
rior del género. Se registra la fuerza méxima‘en newtons) ne-
cesaria para romper el género de esta forma.

H. Ensayo de la resistencia a los ‘enganchones de los bucles

El ensayo de resistencia a los enganchones de los bucles
una variacifn del ensayo de resistencia de los bordes, cons-
tituye una medida de la resistencia de un género de punto a
engancharse, correrse y deshilacharse. En este ensayo, se
corta una muestra del género de punto a caracterizar con unas
dimensiones de 1,25 cm en la direccibn de las pasadas y 2 em
en la direcci6n de las columnas. La muestra Se sujeta en una
mordaza de 1,25 cm de anchura aproximadamente en el punto cen
tral de la muestra en la direccién de las columnas. El borde
de la mordaza €s paralelo a la direccidn de las pasadas y en-~
tre pasadas. Después se engancha completamente un pequefio
ganchillo de crochet (Boye n®°13) en un solo bucle en el punto

central de la segunda hilera de pasadas por debajo de la mor-

3
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daza. Después se monta la mordaza en la célula de la méguina
tensil como en el ensayo de la resistencia de los bordes,
estando sujetado el ganchillo de crochet por la mordaza infe-
rior de la miqguina. A continuacién se hace bajar la mordaza
inferior de la miguina a una velocidad de 2,54 cm/minuto. A
nedida gue desciendella mordaza inferior, se acumula una fuexr
za que después se reduce a 0 porque el bucle se rompe q:se.

bl 2 A

deshilacha completamente o corre. Se registra la fue;gg maxi-

ma alcanzada (en newtons) y la distancia (en cm) que.reécorre
. v .

- %

la mordaza inferior cuando la fuerza se hace 0. s

TN )
.

La fuerza mixima es una medida de la resistencia Qruesta
st en

.por el géneroc a la rotura.de un bucle enganchado, a pqp?ucir

4 *
una carrera ¢ a deshilacharse mientras que la distaggié que
, o s
2, @
recorre la mordaza inferior es una medida de la longitud del

+
Seo.m>

eﬁganchGn.
Cuando 10$ bucles son enganchados en ciertos tipos de
géneros de punto, como en el punto dé jersey convencional,
pueden guedar permanentemente deformados o si el bucle se
rompe, queda un agujero gue permite que el género se corra
o se deshilache. Sin embargo, los génercs tejidos de esta
invencitén que han sido modificados entrelazando fibras corta-
das cortas en ellos,mediante.cosido-hidréulico se -caracteriza

por su resistencia a la deformacibn permanente y a correrse

. 0.deshilacharse .8i un bucle es enganchado y .roto. .

I. Poder cubriente de contacto

El poder cubriente de contacto de un género se determina
calculando la relacifén entre la diferencia de reflectancia
del género cuando se coloca sucesivamente contra fondos norma
lizados blancoé Y grises y la diferencia de reflectancia de

los fondos normalizados, expresandose la relacidn como porcen

L

1
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taje. El eguipo empleado en este ensayo comprende un reflec-
témetro fotoeléctrice, una unidad explcoradora, un filtro tri-
estiwulo verde, un patrbén de trabajo de esmalte blanco que
est8 calibrado y tiene una reflectroncia del 70-75 % con el
filtro triestfmulo verde y un patrén de trabajo de esmalte
gris que esté calibrado y tiene una reflcctancia de 0210 8
con el filtro triestimulo verde (las unidades eSpeciighés

de e%tefequipo pueden obtencerse de la Photovolt Corpw{ation,
954Médi§on Ave., New York, Modele 610, Modelo 610wY{2quero
dé cét&ldgo 6130, nfimero de catilogo G162 y nfmaro ﬂesvatélo—
go 6163, respectivamente, -0 un equipo equivalente). Sz wece-
sitan einco muestras del género quc midan por lo menps: 38,1 x|

0..‘

38,1 mm, ninguna pareja de muestras debe contener lqum;smos
e m.

hilos de urdimbre © de trama y las muestras deben sar Loma-
PN

das a una distancia de los orillos inferiores al 1@%.de-1a
anchura del género. Las muestras pueden ser ensayadas sin cog
tarlas, ;iempre'que cumplan estas especificaciones. Antes del
ensayo, €l género o las muestras del mismo se acondicionan
a 2l t+ 1°C (70 + 2°F) y a una humedad relativa del 65 + 2 &
durante 16 horas como mfnimo.

Antes de realizar el ensayo, el reflectmetro se ajusta
y calibra por los procedimientos indicados por el fabrican~
te. Para comenzar el eﬁsayo, la unidad exploradora se coloca
sobre el patr6n de trabaﬁo blanco y se mide su reflectancia
que se registra como Rob Después se mide la reflectancia del
patrén de trabajo gris y se registra como Rgb' Después se co=
loca sobre el patrén de trabajo Slanco una muestra de género
de una sola capa, se sit@a la unidad exploradora encima de

la mueetra, s& centra cuidadosamentc sobre ella y después se

mide la reflectancia de la muestra gue se registra como wab‘
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'H,‘kranté Appreturmaschinen-Fabrik, Aachen, Alemania) a 140°C

30 o

Después se xepite 2l procedimlento con la misma muestra colo-
cada encima del patrén de trabajo ¢iris, se mide la reflcctan-
cd y se regisivxa como ngb' El ensiys se repite sucesivamente
para cada muestra de g&nerc. El podar cubriente de contacto;

% (I;) se determina después para cedd muestra de género de

acuverdo con la ecuacibn: “zele
3 ' (wa-Rgb)-(wab"ngb) : ..:

8 (1) = — x 100 % Ecuacidt® tV)
i RWb - Rgb '..v

Lo resultados del poder cubriente de contacto d¢ tada

miestra individual se calculan cop una precisién de1=§,1 %y

después se promedian estos resultados y se registran g0 el

resultado final para el género. C s ey,
' s .Q.

EJEMPLO 1 o

'¢°.- s,

i 8e txicota un tejido circular de jersey de algfgég de
18 cortes a bartir de un hilo de filamento de poli(téfe;tala;
to de et;leno) de 34 filamentos y 16,7 tex (150 deniers) tex-
turado y. fijacio, con torsidn falsa, sobre una tricotadora cir-
cular de 66 cm a una alimentacién de entrada méxima de 716 cm
por revolucidn. El tejidé circular se abre vy el género de

algod6n tricotado resultante, que itiene una anchura de 147 cmj

se termofija sobre una rama tensora de perno (fabricada por

con una Sobrealimentacién del 8 ¥ tanto en la direccién de
la pasada como en la de la columna, produciéndose un aumento
del peso base desde 67,8 a 79,7 g/mz-(z,o a 2,35 onzas/yardazb

con el consiguiente aumento de volumen éde los hilos, especial

mente en la direccidn de la columna. Las velocidades de sobre

alimentacidn fueron determinadas pcr medida de las dimensio-

nes iniciales y finales de un cuadrado trazado con un marca-

dor indelebl: sobre el género antes de aplicar la tensidn.
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Los rollos &2 este gérero, con los bordes recortados a ura
anchura de 130 cm sobre la rama tensora, se arrollarcn de nue
Vo para colocar la cara_de las pasadas del g#nero hacia aba-
jo, es degir, hacla el nlcleo del zollo.

El género de alguddn tricotads termofijado se aliuanid
desde lns rcllos a2 una miquina de coser hidrduvlica <i-uinva
de dos fases, de 142'cm, provista de cuatro boguilla=*:+'slta
presifn sobre la correa de cosido de la primera £ﬁ.,'-;9,'-.:x'1;'.~us{ |
Lrulda con una_tela metdlica semi-twill de 37,8/um =~ ”;34/cm
v tres'boquillas a alta presidn er la saccibn del taé%“}, tamy
bién recubierta con tela metdlica szwmi-twill del misrtgoaﬁme-
ro de mallas. Todas las boquillas iban provistas & iu,.%¢ de
hoguilla con una sola hilera de agujeros de 127 p e £%.5%3n de

....

15,75 agujeres/om. La unidad tambisu inclufa una cosf’= de

L
H [ X i

alimentacifn sobre la cual descansabda la tela ér;co§§§§ para
deganrollay vor arrastre'superficisl, 10a mesa e gesenroila-
do ispulsada mec8@nicamente para suministrar una sobrecapa de
papel de fibra cortada sobre la parte superior del géuero de
algoddn, »odillos escurridores para eliminar 2l exceso de
agua despuds del cosido de la seguoda fase sobre el tambor,
un secadero €2 aire caliente wmantenido a 93°C v un sistema
ds arrollamiente. La méquina.de cocer ‘estd mostrada esque-
miticamente en la Figuia 2.

Duraute vodo el proceso, a medida guz el género de algo~
Aén tricotado termofijado era depositadc vontinmanmenie sobre
la correa de cosido de la primzra fase {con el liudo de las
pasadass hacia arxyiba), se coclostmba sobre el génexé. antes de -
que entrara en la seccidn de las boguillar, un papel de fi-
bra cortada coﬁ un2 anchurs de 102 cm. 81 papel de fibra cor~

tada, fabwicedo a partir de Fibra coirtada de polifslor de

——— o —— - - Ll O ST
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f
10,167 tex (1,5 apf) y 0,64 cm de longitud, con un 10 % en
peso de un iigante de pulpa de macera muy batido, tenfa un
peso baze de 27 g/m2 {0.8 onzas/yardaz) incluide el liéante.
Por anglisis gﬁavimétrico se detexmin® que pricticamente la
totalidad cel ligante era eliminado del papel por lavado du-
rante la subsiquiente etapa de cacido,

.Lag cvatro bogquillas de la correa de cosido de ?" i-
nera fase opuraban a 6895, 13.%90, 13.790 y 13.790 kP"ﬂgﬁoﬂ,
2000, 2000 y 2000 psi) y las tres boguillas del tamboifﬁ
cosido;~689 5, 13.790 y 13.790 kpa (1000, 2000 y 200“.L ; .
Todas las boguillas operaban a una altura sobre las :ﬁ,Lzlas
de 2,54 cm. Después de procesar a. través de la unida<. 4 pri-
mera vez (cosido por las dos caras), el g&nero se arég%?ﬁ en
rollos y deépués los rollos se veolvieron a la correaf??}ali—
mentacién y el género fu€ reprocesado con el mismo Qﬁ;?}l de
boguillas sohie el lavador de corxea - pero con las boguillas
del tambor cerradas - de manera gue el procedimiento completo
producfa un cosido del gé&nero por tres caras.

Las velocidades de los diversos elementos de la unidad

se colocaron de forma que se evitaran las arrugas y se obtu-

estas velocidades se midieron y se ehcontraron Qque eran las

siguientes:
Velocidad, m/minuto

_ (yarda/minuto)
Correa de aiimentaciGn ‘ 14,0 (15,3
Correa de cosido . 14,4 (15,8)
Tambor de cosido | | 14,4 (15,8)
Rcdilios escurridores 14,6 (16,0)
Arrollamiento | 15,1 (16,5).
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! Estas velocidades produjeron un auwento del 8 3 en la
longitud del génerc acabado y la correspondiente pfriida de
anchura del género. Las propiedadss del género, uvna pai‘te del
cual ésté mostrado en @l grifico . estin indiczdas en la Ta-
bla I.

Unos paneles del g&nexo final que wmedfan 56 x 107 cm
(22 x 40 pulgadas) fueron tefiidos a ebullicidn y termtréryados
a 180°C hasts un tamano final de 60 x 80 om (23,5 x 3£~55pu1-
gadas) v un peso final de 56,1 g (1,98 onzas). Las praéieda~
des del género tgﬁido y termofijado{ una parte de{ cé&}?se
muestra en €l grafico B eetain indicazdas en la Tabla 1-.:'.

EJENPLO 2
En una serie de experimentos, cuyas condiciones|¢usin

0...

indicadas en la Tabla 1I, se fabricaron los géneros «£%* Jos

YL

graficos.C a M por entrelazamiento de fibras cortadgf.?ortas
en géneros de rgjilla tricotados de hilcs poliéster de fila-
mento continuo, fijados por texturado y con torsidn falsa.
Las progiedades y caracterfsticas de los géneros producidos
se encuentran en la Tabla I junto con 10s correspondientes
datos del Ejemplo 1. El género de partida de los graficos C
a I es el mismo gé&nero ée rejills tricotado termcfijado em~
pleado como material de partida en el Ejemplo 1, cuya prepa=-
racidn se ha descrito en el primer pé&rrzfo del mismo. Se enm-
plearon otrzos géneros delreiilla tricotados similages como
materiales Ge partida para fabricar lags restentes muestras
citadas en las Tablas I y II. En todos los casos, se tricots
una tela circular de rejilla de jersey, de 18 cortes, a par-
tir de un hilo de filamento de poli{tersftalato de ctilenc),

de 16,7 tex {150 deniers), fijado por tcxturado v con tor-

£i6n falsa ¥y la tela tubular se ahrid y termofijé como en el
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Ejemplo 1. El nlmero de filamentos en el hilo y la tempéra-
tura de termofijado de la rejilla se encuentran en la Ta-
bla II. - |

‘Para fabricar los génzros de los graficos C & M uaos
paneles rectangulares del género de rejilla tricotade termo-
fijado, que median aproximadamente 100 cm {39,4 pulgadas)
en la direccifn de la columna v 50 cm (19,7 pulgadas)rsas.la
direécit: de la pasada, se colocaron con la cara de légbﬁasa-

das hacf arriba sobre una rejilla de alambre semi-twiél de
37,8)cﬁix 39,4/cm (96/pulgada x 100/pulgada) de una @ﬁgyina
de goser , con la dimensién larga Gel punel en la dL%écciéd
de la m3quina. En cada experimentc, el panel de rejillas tri-
cotada fué cubierto con una o dos hojas (como se indicd.en

la Tabla II) de papel de fibra cortada con dimensibqegogpro—

[ XN A4

zimadamente iguales a las del panel, siendo aliéadog }qs bor-
des rizados del panel y colocdndose barras estrechas de.la—
tén a lo largo de cada borde del papel para que la rejilla

y el papel superpuesto permanecieran planos. El emparedado
de rejilla y papel se humedecil después con agua. El papel
de fibra cortada empleadoc estaba hecho con fibras cortadas d%
poliéster de 0,64 cm (0,25 pulgadas) de' longitud, contenien-
do :alcohol polivinilico como-ligante. Despuds el emparedado
fué hidrfulicamente cosido durante el nfmero de ciclos indi~-
cado en la tabla, con las condiciones de cosido indicadas du-
rante cada pasada, desde una hilera de agugeros de 127um

(5 mils) que contenfa 15,75 agujercs/cm {40 agujeros/pulgada)
y situada a una distancia de 1,9 cm (0,75 pulgadas) por enci-
ma del papel de fibra cortada. Al final de cada ciclo, la
muestra de géﬁero fué dada la vuelta de manera que podia ser

hidriulicamente cosida desde la cara opuesta a la cara cosida
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telar sin deformacifn. La construccién de cada una de las re-

1
S

(&)
lJ1

J

'

[}

{

I :

| durante el ciclo anterior. Una ver terminada la operacidn de

cosido, los géneros se sometieron a chullicién y se termofi-~

jaron.
_EJEMPTQ 3
En ura Serie de experimenics en los gue se emplearon
las condiciones citadas en la Takla III, se fabricaron los
géneros de los que se encuentran partes mostradas enoihé.gréu
: . .
'*icos 1 a ( por entrelazamiento Jde fibras cortadas ‘gUrtas

. *

en géneros de rejilla tejidos de hilos de poliéster de fila-
. R » ®

mento continuo texturados v con-tursibn falsa. Las piepleda-
. *

des y caractecisticas de.los géneros producidos se encuentrar

.
en la ‘fabla IV. 10S gé€neros de rejilla fueron tejidog en ca-

A X R X)

da caso a partir de un hilo filamcntoso de poli(terefidlato

teo?

de etileno) de 34 filamentos, 16,7 tex (150 deniers};:«pxtu—

(X

rado y con torsién falsa. El género de xejilla del grafico

W fud rejidc a partir de una urdimbre 2oncolada de lézz‘ca-
bos/cm {32 cab&é/pulgad§) a un nfimero de hilos de 3,1 cabos/
cm (8 cabos/pulgada). La lanzadera del telar que lleva el
mismo bilo se¢ mueve hacia atras y hacla adelante cuatro veces
entre cada cicrre y apertura de la calada. Los orillos se te-

jen en cada bcrde a cada pasada de la lanzadera para estabi-

lizar los hilos de trama y pérmitir el arrollamiento sobre el

jillas emplezdas se encuentra en la Tabla III. Para formar la
rejillas del g€nero del grafico.0 a Q se empled hilo sin
encolar.

Para formar los gé€neros de los priéficos N-Q ;, se corta-

ron pancles rectangulares del glnero Ce rejilla tejido, se

Ly

colocarcn en la mdquina de coser ., 3¢ evbrieron con una o0 40s

hojas {(como se indica en la Tabla 71T} 32 papel de fibra cor-
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l
tada con dimensicncs aproximadamente igunales a las del panel
y se cosiexon hidriulicamente siouiendec el procedimiento ya
descrito en el Ejemplo 2 al tratar de los géneros de réjilla
tricotados d= ese z2jemplo. El pap2l de fibra cortada utili-
zado era el mismo papel del Ejemplo 2, En el caso del gri~
fico N el gZnero ge sometif a un tratamiento preliminar pa-|
ra eliminar la goma de los hilos de urdimbre, en cuyo.tfata-
miento el panel rectangular fué primero cubierto con'ﬁm.ééne—
ro monofil de nvlon con un, Ligamerio de 39,4/cm X 39,4?cm
(150/pﬁlgada x 100/pulgada) y sobre la superficie de?%g?ne-
ro cubierto se vertid una.-splucién caliente de un detﬁngente
al 1 %, haciendo que la rejilla se encogiera alrededgg.éel

5 % en longitud y del 10 % en anchura, con el consiggiente

[

aumento dzl extendido del hilo. Antes de cubrir esta'@npstra

feese

con papel, recibe un ligero cosidc hidr3ulico para aumentar
mis el cxtendido del hilo, haciéncdvla pasar dos veces a una
presidn de 3447 kPa (500 psi} y dos vecas de nuevo bajo una

presidn de 6895 kPa (1000 psi). Una vez terminada la opera-

cién de cosido, cada uno 'de los géneros fué sometido a ebulli
cidén y termofijado.
EJEMPLO 4

Unas urdimbres cruzadas de hilos.de poli(tereftﬁlato de.
etileno) de filamento éontinuo, texturados, con torsifn falsaj,
de 34 filamentos, 16,7 tex (150 deuiers}, fueron unidag bajo
tensi6n sobre bastidores metidlicos con un espacio rectangular
internc que medfa alrededor de 96 cm x 55 cm, siendo las di-
mensiones exteriores alrededor de 4 cin mayvores en ambas di-
recciones. Para formar la urdimbre cruzada, el bastidor se
sujet8 primero a-lo largo de un ladc de una barra de seccidn

cuadrada de 5 cm x 5 cm (2 x 2 pulgados), montada para girar
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axialmer:te sobre un eje, sienda los lados largos de los bas-
tidores paralelos a la barra y estando situados a distancias
iguales de la pisma. En la mayoris de 1os casos, para ia me-
jor utilizacifn del hilo, sc montaron dos bastidores en losg
lados opuestos de la barra para picducir un arrollamiento si-~!
multinec. Después los lados largos del bastidor se cubrieron
con cinta provista de un adhesivo en ambas caras y el" M1

* .

fué arrollado continuamente a través de la cara del baetidor
para  formar, a‘medida que avanzaba el eje, un urdimbréESobre
cada béstidor con la distancia desezsda., La tensitn déﬂh;Eol}ar
miento cra alrededor de 0;37996 y a cada vuelta el hilﬁ'pasa-
ba a la parte trasera de la barra entre pasadas a travii de

la cara del bastidor (a través de la cara del otro bégi?dor
cuando se utilizaban dos bastidores). Cuando el basti?@? es=
taba totalmente arrollado, los lados del mismo se quﬁy;de

nuevo sobre el hilo para mantener ila urdimbre en su lugar y
los cabos de bilo a lo largo del exterior del bastidor se cor}
taron. Despu@s se sacl el bastidor y se sujeté de nuevo sobre
la barra con los lados cortos del bastidor paralelos a la ba-
rra y a distancias iguales de la misma. Después los lados cor

tos se cubrieron con cinta aghesiva de doble faz, el hiio se

arrollé continuamente a través de la cara del bastidor para

formar una urdimbre en la direcciSn transversal con la distan
cia deseada, después 1os‘bord§s de) bastidor se unieron d¢
nuevo para mantener en su sitio la urdimbre cruzada y después
se cortaron los hilos a lo iargo dc¢ los bordes del bastidor.

En una serie de experimentos en las condiciones de pro-

céso indicadas en la Tabla V, wnns azneros, de 10s que se

7
encuentran porciones en loc gréficoes Y.-W (derecho) y en los

gréficos Ra-la (revEs), se fabricsron entrelazando fibras
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cortadas cortas en urdimbres cruzadas preparadas comc se ha

~38 o

descrito antes, Los bastidores se colocaron en un rejilla se—
mi-twill de 37,8/cm x 39,4/cm mallas. Sobre la parte superior
de la urdimbre cruzada se colocd una o mis hojas (éegﬁn se
indica en la Tabla V) de papel de fibra cortada con-el peso

base indicado en dicha tabla. Ambos papeles eran de fibras

L 2
Sesne

cortada% de poliéster de una longiiud de 0,64 cm (0,2§ pul-
. h } * . 5

gadas) .|El conjunto se mont§ en una correa y fué hidriu7'tca-
l -

mente cosido durante el nmero de ciclos indicado en 1a'ta-

® 0.

bla,.con'las condiciones de cosido indicadas durantefﬁhda ra=i
sada; desde una hilera de agujercs de 127um , a raz6h:'de
15,75 agujeros/cm y situada a la distancia indicada sebhe el
papel de‘fibra cortada., Al final de cada ciclo, la m&ﬂé?ra del
génepo £ué éada la yuelta de manera que pudiera ser ﬁé&i&uli~
camente cosida desde la cara opuesta a la cosida durante el
ciclo anterior. Al final de la operacifn de cosido, los gé-
neros se;sometieron a ebullicién vy termofijaron. Las propie-
dades y caracteristicas de los géneros producidos se encuen-
tran en la Tabla VI.
* EJEMPLO 5

Unas urdimbres cruzadas de hilos de poli{tereftalato de
etileno) de filamento continﬁo; texturados, con tofsi&n fal~
sa, de 34 filamentos, 16,7 tex (150 deniers) fueron unidas
bajo tensién sobre bastidores nmetflicos como en el Ejemplo 4.,
La urdimbre en la direccisn de la wiquina fué depositada como
cabos individuales de hilo a razbn de 16 cabos/&m bajo una
tensién de 90 g, mientras que la urdimbre en la.direccidn
transversal fué depositada en serizs de cuatro cabos de hilo
unidos, a razén de 4 cabos/cm bajo unz2 tensién de 50 g. El

bastidor sobre el gue estaba montada la urdimbre cruzada se
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/depositS sobre la vejilla semi~twill como en el Ejemplo 4 y

encima de ls urdimbre cruzada s¢ colocaron tres hojas de pa-
pel de fibra cortada. El papel de fibra cortada tenfa un pe-
so base de 27,1 c.'/'m2 (0.8 onzaS/yarﬂaz) v estaba formado pox
85 % en peso de fibras cortadas de peli(tereftalato 6e etile-]
no) de 0,167 tex (1,5 deniers) con una 1oﬁqitud cortads de
6,35 mm (0,25 pulgadas), y 15 % en peso de un ligantee.he
fué elininado por lavado en el cosido hidrfulico subsigﬁéen—
te) cogstituido por partes. iguales de alcohol polivinilico y
miérofibtas de vidrio. El conjunto se coloc8 sobre uéﬁnéprrea
y fué hidr8ulicamente cosido haci&udolo pasar a una vg}ocidad
de 13,7 wm/minuto (15 yardas/minuto) bajo chorros de agux pro-
cedentes de ura hilera de agujeros de 127um , a razdne:Qe

*a,®

15,75 agujeros/cm y situada a 38,1 mm por encima dels papel -
. L4

se e

de fibra cortada, siendo pasado el conjunto bajo los chorros
primero en una direccidn y despuBs en direccién opue;;;:
Durante las seis grimeras pasadas, los chorros de agua
fueron suministrados a una presién de 3448 kPa (500 psi),
después de lo cual el sistema fué cosido a 10.343 kPa (1500
psi) durante cuatro pasadas mds. Se di6 la vuelta al conjunto
y se cosil0 a 6893 kra (1000 psi) durante cuatro pasadas, des-
pués se le did la wuelta de huevo y se cosi$ durante ocho
pasadas a una presién de 11,032 kpa (16060 psi). Fl panel de
género asf formado se cort6 después por la mitad y se coloct
de nuevo sobre la rejilla en una direccién perpendicular a
su direccifn anterior (con la urdimbre formada a partir de
cuatro cabos de hilo juntos depositada ahora en la direccifn
de la.miguina). Después se solocd encime del género una plan-
cha estampadora constituida por un grupo de barras, cada una

de ellas de 2,3 wm (0,09 pulgadas) de altura, 1,65 mm (0,065
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mente redondeada con upa anchura de 0,2 mm (0,0315 pulgadas),

tde los filamentos (%S) igual al 100 % y dando el ensayo de la

‘§ sistencia excelente, midiendo 26,11 newtons en el ‘ensayoc de

L S

- 40

pulgadas) de anchura en la base y una parte superior ligera-

con una separacién do 5 barras/ocm, estando situadas las ba-
rras en la direccidn de la miquina del género. El conjunto
fué despuls cosido a 10,687 kPa (1550 psi) durante dos pasadals

mds a una velocidad de la correa de ¢,i2 m/minuto y los agu-

jeros a 50,8 mm por encima del género. Bl cosido del g&idro

.
[ 4 .

a través de la placa estampadora c¢bligd a los hilos d& 7Ta

urdimbce originalmente depositados individualmente a r&i6n

de 16 cabos de hilo por cm, a reunirse entre sf en cdlmpmas
a razén de 5 columnas/cm. El prdducto fué termofijado'éhran—
te 5 minutos a 180°C. Tenia un peso basc de 144,1 g/m%'%4,25
onazas/yardaz) Yy el aspecto y el tacto de una pana dé,i::drdon—
cillo convencional de buena calidad. Una fotomicrograbla a
10 aumentos de la cara del género opuesta a las colupngs del
dibujo de cordoncille refelé que los filamentos situados en

la direccién perpendicular a las columnas estaban muy bien

extendidos y separados entre si, ciendo el grado de extendido

medida de la distancia entre filamentos (2A) un valor igual
al 19,5 &, Bl ensayo de la frecuencia de inversién establecis
qué Yas fibras cortadas expérimentaban 3,9 I{nversidnes por

cm de longitud de fibra. Se nalld que ¢l género tenfa una re-

resistencia 32 los bordes. En el ensayo de pé€rdida de fibra,
se determind que el género solamente perdia el 1,2 % de su cor
tenido en fikra durante el lavado inicial. El género tenia un
excelente poder cubriente, siendo el valor del poder cubfigﬁf
te de contacto del 81,8 % para el género no tefiido. Ekzei gréu

Lico X (derecho) y grafico ¥n (revés) se muestran porciones




10

15

25

de este género.

Propiedad ¢ caracteristi
ca del g&naro

——r - o— oy 4

41 .

TABLA 1
Propiedades v caractoristicas de los géneros
preparados a partlr do géneros de rejiila txi

' ’r:'_ﬁ-iaébs

A ————— o 1+ o Vo

.o

.
Peso base, g/m”

Frecuencia de wwversidn,
inversiones/ca

Grado de exterdido de los
filamentos, % 5

Ensayo de la
tre los filamentos, & A

Densidad de corstruccidn

del gérexo da punto, cg,r/c:m4 0,50

Pérdida de fibr::, %

Resisterncia de los boxdes,
newtons

Fuerza de enéamhado, NS
tons

Longitud de eanchado, cm

Foder cubriente de contac-~
W, %

* Género tefido de azul.

iotancia en—

CARTCOS %
A n_ ¢ D E__7F

100,3 101,00 113,6 98,3  106)1°*131,9 !

5,1 3,2 4,5 3,5 4,60 3,3
73,3 69,2 85,1 73,2 847 .492,2;
17,4 17,6 19,5 15,2 22,8 21,7
*ee9y ;
0,85 1,10 0,91 1,97 1,333
24 2,2 2,9 2,8 g0 0,84)

LR

15,70 18,724 18,24 21,75 17,97 21,80
12,8 13,6 14,4 13,0 11,4 13,1
0,635 0,453 0,483 0,457 0,559 0,40€
67,5 93,7 71,9 66,5 66,9 73,9

e

e
{

g s on v s o e e ¢
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TABLA I (continuacidn)

Propiedades y caracterfsticas de los géneros fa-
"bricddos- a partir ‘&c ‘gineros ‘de rejilla tricotados

. \I [‘“‘rf: Ny
Propiedad o caracte- e GHARICOS
risticadal género G- H I 7

e s - - .t

K L - "

Peso base, g/n’ 111,2 112,6 115,9 100,3

Frecuencia de inver-
s8ién, inversiones/cm 2,7 3,5 4,8 2,8

Grado de extendido de
log filamentos, $8 74,5 75,5 72,7 77,4

Ensayo de la distancia
entre filamentos, ¢ A 14,1 22,8 16,8 17,4

Densidad de construce
cién del género de
punto, g/cam?

Pérdida de fibra, 8 1,5 1,8 2,7 24

L,12 1,13 1,26 0,9

Resistencia de los bor
'des, nowtons ~ 15,21 18,46 17,30 16,9¢

Fuerza de enganct hado,~ v .
newtons 12,7 - 13,4 12,2 11,5
Iongitud de engancha-
&, o 0,533 0,483 0,457 0,610
Poder cubriente de con '
tacto, % 70,1 69,5 7,9 68,5

* Género tefiido de amarillo.

98,3 97,0 112,9

3'0 2'9'-00?’3(2

. L]
* L

.10.0

67,1

24,4 15,2 2.8

.
ee o
-

0,87 0,9 .0,%

68,6 67,4

2,1 2,2 24

AR
19,39 19,%F-%1,04

v
e X2

12,5 12,9 12,8

0,457 0,483 0,457

73,6% 71,3* 73,0

e i st -4
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Condiciones cel procesc emplcadan en la fabricacidnr de géne-

e A e b b =

ro3 de reijilia tejidos

Material de partida
o etapa del pioce-
dimiento

- —

Construceion d2 la reiilla

Cabos/cm on la urdimbre
Pasadns/c
- Pasadas/calada

Nirero de hojas de papel

Altura Ce la Lognilly, om

Presiones an las boquillas, Mre

Primer ciclo, pasada 1.
pasada 2
pasada 3
pasada 4
pasada 5
pasada 6
Sequrdo ciclo, pasada 1
pasada 2
pasada 3
pasada 4
pasada 5
pasada 6
Tercer ciclo, pasada 1
pasada 2
Fasada 3
pasada 4
pasads 5

e 5REFICOD
i P 9
12,6 165 12,6 1,
¢« 9 4
12,6 15,8 11,8 18,8
4 2 1 1
et
2 1 1 1 ,,t
3,8 1,9 1,9 3, %’
e 0‘3
3,5% 6,9 2,8 2%,0
5,9 13,8 5,5 LA
8,35 13,8 83" 1,3
83 13,8 12,4 12,4
- - 12,4 12,4
- - 12,4 12,4
3.5 6,9 6,9 6,9
6,9 23,8 12,4 12,4
8,3 13,8 12,4 12,4
§,3 13,8 12,4 12,4
8’3 bl - -~
8'3 haad - faadd
6,5 6,9 6,9 6,9
11,7 3,8 12,4 12,2
11,7 13,8 12,4 12,4
11,7 13,8 12,4¢  12,4°
11,7 - - -

a. Tratanientc preliminar dzscrito 2n el Sjemplo 3.

b. Género eniuagade con agrva calierte {2spuks de esgta pasada

¢. Seguido d&e dos cicios mids Ié8nticos al tercero.
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- TABLA IV

F_r_‘opi‘edgg‘_eﬁx_.garactcristicas de los géneros fabricados

a par

Lix de géneros de vejiiia teijidos

Propiedad o caractceristica
del géneru

Peso base, q/m‘?‘

Frecuonc-u de inversibn, inversio

nes/cm.;

Grado de w.,en., ﬁo de les filawen-
tos,% S

Ensayo de la distancia de los fi-
lamertos, % A

Pérdida éo fibre, %
Reswt'emu de los bordes, newtons
Poder cukw 1erte G2 contacto, %

* Género tehigdo de rojo.

\

CReTFICUS
N S
123,7  106,8 101,7 106,8

4,1 5,0 4,9 4 Ad
14,5 77,1 69,1 .:,.59:4
Do
22,8 29,3 28,2 -320,6
1,8 1,2 1,3 1,5
25,18 22,60 23,04¢ ,_ezg,oz
75,0 73,6 - 93,7% :'.io 7
LS
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a. Seqguide da dos <oicles mSs 1d8nhicos al tercocio denoniln
Y N

b. Género exnjvagans con agua caliente despuds de estz pasada
c. Seguido de un <icle mids idintico al torcero.
d. Cortado del bastidor.

e. Seguidns de dos ciclos més iddnticos al tercero.

i TABLA VI
onpzec‘!"‘de-«' caracterfisticas de les gfneros fahricador a

_a

de upa solz pasadn a 2,1 ¥PR en el <to cicio

| I
; l parcir de urdimbres cruseodas

PN Y

Resistercia de los bordes,

Foder cobriente d2 contacto, % 95,4% 9z,7* 88,7%  70,4**% 74,2

Tipo de gfrero - patio es~ france- frane- frane- fuda &4

** Céprero tefido de amarillo.

newtons 118,19 24,73 18,15 18,82 23,35 |

1

tampado liiia iilla 1ilia zimccadas,

* G¥nero tefiids de azul i

- o - A W e xS

GHRAFICOS Jo.
Propiedad o caracteris - - it N
tlca dﬁfl gé!‘.erO R Ra S Sa T Tfﬁ -U Uél ';.-; -va
v R - e mm—— 4 O’ -
Paso base, ‘g/n 1051  120,3 86,4 100,06 94,9 . .,
Frecuorzia de inversidn, in- 1
varsiones/cm 4,8 4.3 6,5 5,0 . 5,4 e
Grado de exbendido de los £i ' PR
Jdamentos, % 8 62,3 65,1 100 74,9 100 .
Fnsayo de la distsncia entre - o . et
los filenentos, % A -10,6 15,2 11,9 18,5 22,8 } >
Pérdida de fibra, $ L2640 0,9 1,3 0,02 ) .
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- newtons y experimentandotuna pérdida no mayor del 3 % de su

~ 56-

REIVINDICACIONES

1. Una estructura de género compuesto ligero de
peso, que comprende un substrato de filamentos continuos
constituyendo una formacidn entrecruzada ordenada, estando
dichos filamentos continucs bien extendidos y encontréndose
a cierta distancia a través de toda la formacibén, por lo me-
nos en una direccién de esta Gltima, cuya estructura de gé-~
neroise caracteriza porgue los filamentos estén bien exten-
didos dg manera que.la distancia media entre cualquier haz
de filaﬁentos no sea mayor que la anchura media de dichos 2;
hace} de filamentos, estando separados dichos filamentos poé‘
una distancia tal que en el Srea m&s densa observada del ha%

de filamentos la suma de las Sreas de las secciones transvexn-

sales de los filamentos ocupe menos del 30 % del &rea mas )

denga observada en el haz; estando dicho substrato combinado p "

con fibras cortadas de menos de 0,3 tex por filamento y de

0,5 a1 cm aproximadamente de longitud, en una proporcidn de::

20 a 50 % en peso del género compuesto, exténdiéndose dichas
fibras cortadas a través de los filamentos continuos citados
y enmarafiindose con ellos y presentando mds de unas dos in-

versiones de direccibén entre las caras del género por centf-
metro de longitud de fibra cortada; presentando dicho género

compuesto una resistencia de los bordes de unos 15 a 30

contenido en fibra Qurante el lavado inicial.

2. La estructura de la Reivindicaci6n 1, con un
peso base de 50 a 135 g/m2 aproximadamente.

3. La estructura de la Reivindicacién 2, donde el
substrato est& formado por hilos de filamento continuo trico-

tados en mallas o puntos gue constituyen una formacifn orde-
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_g/mzﬂ siendo el substrato una urdimbre cruzada de filamentos

=57~

nada de pasadas y columnas y con una densidad de construc-
cién de aproximadamente 0,2 a 1,4 puntos x,gramo/cmq.

4. La estructura de la Reivirdicacibn 2, donde
el substrato es una rejilla tejida formada con hilos de fi-
lamento continuo gue contiene alrededor de 2 a 12 pasadas/
pulgada.
; ; 5. La estructura de la Reivindicacifn 2,.donde el
subséralo es una urdimbre cruzada de filamentos continuos.

T 6. La estructura de la Reivindicacién 5, donde
.

la urdimbre cruzada estd formada, por 1o menos en una direcC-

L]
.

ci6n, con hilos de filamento continuo.
7. La estructura de la Reivindicacidn 1, que es |
una pana'de cordoncillo con un peso base de unos 100 a 200 >
continuos. ’
8. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita por:

UNA ESTRUCTURA DE GENERO COMPUESTO LIGERO DE PESO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de cincuenta y

sictep8ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 de Julio de 1.980
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