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Como e l problema del secado de lo s d istin tos productos 

industriales es de primordial importante, especialmente en 

lo s  t i  ampos actuales, se ha proyectado y realizado la  insta­

lación objeto de la  presente invención, adecuada para el se- 

5 .- cado de maderas en hojas para planchas: contrachapadas, de

maderas cortadas para chapados a s i como para cartones espe­

c ia le s , e tc .,  tanto que dichas maderas se encuentren en forma 

de paneles ccmo de cintas continuas.

31 secadero en cuestión se compone de una estructura me- 

10.- t i l i c a  de forma rectangular, con pared de chapa doble debida­

mente rellenada de material a is lan te , cuyas dimensiones pue­

den variar entre 3,50 y 5 metros de anchura y entre 8 y 40 

metros de longitud, mientras que los planos de tendido pueden 

ser de 1 a 5 según la  producción.horaria y la s  exigencias tóc- 

15.- nicas de lo s  d istin tos productos.

31 secadero es construido en secciones de una longitud 

de a metros cada una y está provisto de dos sistemas de ven­

tilación  d istin to s, y precisamente: una ventilación transver­

s a l ,  mediante la  aplicación a la s  paredes la te ra le s  de cada 

20.- sección (2 metros de ga le ría ), de 4 grupos termo-secadores, de 

los que des se encuentran en la  pared derecha y dos en la  pa­

red izquierda; o bien una ventilación longitudinal, mediante 

dos o más grupos aerotóm icos, según la  capacidad de la  ins­

talación.

25.- 31 primer sistema se compone de 4 motores (3 en cada
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lado) de orejas, de 1 KP., sobre bolas, oen árbol prolon­

gado de 350 mm.; de 4 ventiladores helicoidales para lo s

mismos (tipo de a le tas unidas de 700 m i.); de 4 difusores 

de aire para lo s mismos ventiladores; de 6 baterías irradian­

tes de tubos de acero con a le ta s , dos de la s  cuales monta­

das verticalmente Relance de los dos grupos de ventilación 

y cuatro montadas horizontalmente debajo de la  primera a l­

fombra de carga, para conseguir l a  uniformidad de temperatura, 

en los.planos de tendido.

Quedando invariada la  estructura del secadero, el s is te ­

ma de ventilación y de calentamiento anteriormente* descrito 

puede ser variado adaptando e l segundo sistema, es decir e l 

de la  ventilación longitudinal en contracorriente, obtenida 

mediante dos o más grupos aerotérmicos, segdn l a  capacidad 

de l a  instalación y la  naturaleza de lo s d istin tos productos 

para secar. Dichos grupos están constituidos cada uno por 

un ventilador centrífugo de transmisión; un motor normal.; 

una batería de irradiación de tubos de acero con a le ta s , a s i  

como de rae ores y tuberías de chapa para, llev ar  e l aire sobre 

e l producto para secar.

En ambos casos, se efectuará l a  evacuación de la  humedad 

mediante t iro  natural, utilizando una o varias chimeneas de 

chapa.
Dentro del túnel está instalada una* armadura de p erfi­

le s  de hierro que forma los planos de apoyo y desplazamiento 

de la s  alfombras; una serie de- rodillos para l a  transmisión 

de la  primera alfombra in ferior, a s i  cano tuberías "Kiannes- 

mann" para la  alimentación de la s  baterías de irradiación 

con agua sobrecalentada o vapor, etc.

Los testeros de carga y de descarga del secadero están.
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constituidos por dos armaduras, de p erfile s de hierro, con 

una pluralidad de árboles especiales que ""aria segdn los 

planos de tendido, lo s cuales llegan, cada uno una serie de 

engranajes para e l  accionamiento de la s  alfombras, la  mi­

tad de e llo s provistos de engranajes cónicos para su rotación 

y mitad para la  transmisión y e l  tensado de la s  alfombras 

mismas.

La rotación de esta s dltiJHas es realizada por un grupo 

'*ariador-reductor de velocidad mediante árboles de transmisión 

previstos de engranajes cónicos: todos lo s árboles giran en 

cojinetes de bolas.

Los transportadores metálicos de alfombra son construi­

dos en longitudes de 3 a 4 metros con barras redondas; gan­

chos; pequeños soportes y ruedecillas de acero, pudiendo va­

r ia r  sus espesores y dimensiones segdn l a  importancia del se­

cadero. Los materiales que constituyen la s  alfombras en cues­

tión pueden ser tanto de hierro como de otro material y pue­

den tambián estar revestidos de productos químicos o p lá s t i­

cos especiales.

Los dibujos adjuntos ilustran  a simple titu lo  de ejem­

plo, no lim itativo , una forma, de realización de la  intención.

La F ig . 1, representa una sección v ertica l transversal 

de la  armadura interior a la  altura de lo s grupos de venti­

lación.

La Fig. 2 es otra sección horizontal de l a  misma a l a  

altura del testero  de carga y en correspondencia de lo s en­

granajes para e l accionamiento de la s  alfombras.

La Fig. 3 es una v is ta  la te ra l de la  armadura, siempre 

a la  altura del testero  de carga, o de descarga.

La figura 4 representa e l segundo sistema de ventilación



longitudinal, contra corriente.

La figura 5 muestra en planta e l transportador metálico 

de alfombra.

La figura 6 ilu s tra  de lado en sección una ruedecilla 

90.- de desplazamiento de la  alfombra con e l relativo soporte.

La figura 7 muestra,, de lado, uno de lo s  ganchos.

E l invento está constituido por la  estructura metálica 1 

(Fig. 4 ), de forma rectangular, que lleva interiormente lo s pla­

nos de tendido, para e l desplazainiento del transportador metá- 

95.- lico  de alfombra, que pueden ser de 1 á 5.

E l secadero es construido en secciones de 2 metros de an­

chura cada una y está  previsto de dos distintos sistemas de 

ventilación, es decir: una ventilación transversal, mediante 

aplicación a la s  paredes la te ra le s de cada sección de 4 grupos 

100.- secadores térmicos constituidos por lo s  cuatro motores 2 (F ig.

1 ); por los cuatro ventiladores helicoidales 3 (F ig . 1 ); de los 

cuatro difusores, de aire 4 (F ig . 1) y de se is  baterías irradian­

tes 5 (F ig. 1 ), ios de. la s  cuales montadas en sentido vertical 

delante de lo s dos grupos de ventilación y cuatro montadas ho- 

105.- rizontalmente debajo de la  primera, alfombra de caiga.

El segundo sistema es el de ventilación longitudinal con­

tracorriente y se obtiene mediante dos o más grupos aerotérmi­

cos constituidos cada uno por e l  ventilador centrífugo de trans­

misión 6 (F ig . 4 ); por e l motor no-rmal 7 (F ig . 4 ); por la  ba­

ilo.- te r ia  de irradiación 8 (F ig . 4 ) , a s i  cono por racores y tube­

ría s  de chapa para, conducir e l a ire  sobre e l  producto para 

secar.
En ambos casos se efectúa la  evacuación de la  humedad me­

diante una o más chimeneas 9 (Fig. 4 ) .
Dentro del túnel se encuentra instalada la  armadura metá1 1 5 .-
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lic a  1C (F ig s .l ,  3 y 3) que forma lo s planos 11 de apoyo y cLe 

desplazamiento de la s  alfombras, a s i  cono una serie de rodillos 

13 para la  transmisión de la  primera alfombra in ferior.

lo s  testeros de carga y de descarga del secadero están 

constituidos cada uno por la  armadura 13 (Fig. 3 ), que lle ra  

un número de árboles 14 quedarían según los planos de tendido 

y en cada Uno de lo s cuales están montados lo s  engranajes 15

(Fig. 3) para e l accionamiento de la s  alfombras, estando p rosis­

ta la  mitad de engranajes cónicos 16 para su rotación y la  imi­

tad para la  transmisión y el tensado de la s  alfombras mismas*.

La. rotación de ai días alfombras es provocada por'e l grupo va­

riad or-reduütor de velocidad 17 (Fig. 4). y por lo s árboles de. 

transmisión 18 (Figs. 3 y 3).

El transportador metálico de cinta es construido mediante 

la s  barras redondas 19 (Fig. 5), lo s ganchos 20, lo s soportes 

31 y la s  ruedecillas 33.

Descrita suficientemente la  naturaleza del intento y e l 

modo de llegarlo  a la  p ráctica ., se hace constar que la s  dispo­

siciones anteriormente indicadas, son susceptibles de modifica­

ciones de d eta lle , sin  que por e llo  se altere la  esencia del
intento.

I-i 0 T  A .-

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta Patente de Invención en España 
por veinte años, son lo s siguientes:
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IB .- Secadero de túnel para el secado de maderas en general 

y en particu lar de maderas en hojas y cartones, en bandas conti­

nuas, con transportador metálico a modo de. alfombra que se mueve 

sobre guias y con molimiento mediante árboles y engranajes, ca­

l i s . -  racterizado por e l hecho de esta r  constituido por una estruc­

tura metálica de forma rectangular, con pared de chapa doble 

debidamente rellenada, de material a islan te , cuyas dimensiones 

pueden variar de 3,50 a 5 metros de anchura y de 6 a 40 metros 

de longitud, mientras que lo s  planos de tendido pueden se r  de 

150.- 1 a 5 según la. producción horaria y la s  exigencias* tácn icas. de 

lo s  distintos: productos.

23.- Secadero de túnel para e l secado de maderas, según 

punto anterior, caracterizado por e l hecho de construirse'en 

secciones de una longitud de 3 metros cada, provisto de dos 

135.- d istin tos sistemas, de ventilación, es decir: una ventilación 

transversal, mediante aplicación a la s  paredes la te ra le s de 

cada sección (2 metros de galería) de 4. grupos de secado tér­

mico, de los: que dos en la  pared derecha y dos en l a  pared 

izquierda; o bien una ventilación longitudinal cotracorriente, 

160.- mediante dos o más grupos aerotármicos.

33.- Secadero de túnel para e l secado de maderas, según 

punto 23, caracterizado por e l hecho de que e l  primer sistema 

se compone de cuatro motores (dos per parte) de orejas, de 1 K3?. 

cada uno, sobre bolas, con árbol prolongado de 250 mm.; de cua- 

165.- tro  ventiladores helicoidales para las mismos (tipo de aletas 

unidas de 700 mm); de cuatro difusores de aire para les mismos; 

de se is  baterías de irradiación, de tubos de acero previstos 

de a le ta s , de la s  cuales dos montadas en sentido v ertica l delan­

te de lo s dos grupos de ventilación y cuatro montados horizon- 

170.- t rimen te debajo de la  primera alfombra de carga.
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4¡s.- Secadero de túnel para e l  secado de maderas, segdn 

punto 23, caracterizado por el hecho de que el corundo sistema, 

es decir el de ventilación longitudinal contracorriente, es 

obtenido mediante dos o más grupos aerotérmicos, sê gún la  capad 

dad de la  instalación y la  naturaleza de lo s  productos para se­

car, constituidos cada uno por un ventilador centrífugo de 

transmisión; de un. motor normal; de una batería de irradiación 

de tubos de acero provistos de a le ta s , a s í  cano de racores y 

tuberías de chapa para la  conducción del aire sobre el produc­

to para secar.

&s.- locadero de túnel para e l secado de maderas, según 

puntos anteriores, caracterizado por e l hecho de que la  evacua­

ción de la  humedad, es realizada, en ambos, casos^mediante t iro  

natural, utilizando una o más chimeneas de chapa.

63.- Secadero de túnel para el. secado de maderas, según 

anteriores puntos, caracterizado por el hecho de que dentro del 

túnel, está  instalada una annadura. da p e rfile s  de hierro que for­

ma los planos de apoyo y de desplazamiento de la s  alfombras; 

una serie de rod illos para la  transmisión de. la  primera alfon- 

bra in ferior, a s í  como de tuberías '"Mannesmannr para la  alimen­

tación de la s  baterías de irradiación con agua sobrecalentada, 

vapor, etc.

73..- Secadero de túnel, para e l  secado de maderas, según, 

puntos ante :cl ores," caracterizado por e l  hecho de que lo s  te s­

teros de carga y descarga del secadero están constituidos por 

dos armaduras,de p e rfile s  de hierro,con un número de árboles 

especiales que ^aría según los planos de tendido,que 11 erran ca­

da uno una serie de engranajes para e l  accionamiento de la s  a l ­

fombras y .la  mitad de lo s cuales está provista de engranajes có­

nicos para su rotación, y la  mital para e l  transmisión y e l ten-200 .



9

sado íe  l a s  alfombras mismas.

8 3 .-  Secadero da tán e l para e l  secado de maderas, segdn pun­

tos an terio res,'carac terizad o  por e l  hecho de que l a  rotación  de 

lo s  árboles, y de lo s  engranajes cónicos e s  rea lizad a  paz- un gru- 

205.- po v a r i ador reductor de velocidad mediante árboles transm isores 

de engranajes cónicos.

9 3 .-  Secadero- de tán e l para e l  secado de maderas, segdn e l  

punto antentor, caracterizado por e l  hecho de que lo s  transpor­

tadores m etálicos de alfombra son construidos de anchuras que 

210.- v arían  entre dos y cuatro metros oon barras redondas, ganchos,

soportes y ruede c i l l a s  de acero , puliendo v a r ia r  su s espesores y 

dimensiones de acuerdo con l a  importancia d e l secadero y pudien- 

do se r  le s  m ateriales de que están  hechas l a s  alfombras en cues­

tió n  tanto ferrosos ccmo de otro m ateria l y pudienBo e s ta r  re- 

215.-- v estid o s de e sp e c ia le s  productos químicos o p lá s t ic o s .

CtMTBnHS'*, todo t a l  y conforme se describe en l a  presente memo­

r ia ,  l a  cual consta de 2 2 C l í n e a s y a  t í tu lo  da ejemplo se re­

presenta en e l  adjunto
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