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Como el problema del secado de los distintos productos
induspriales es de primordial importante, especialmente en .
los tiempos actuales, se ha proyectado y realizado la insta-
lacidn objeto de la presente invencidn, adecuada para el se=
cado de maderas en hojas para planchas contrachapaaas; de
maderas corbtadas para chapados asl como para cartones eSp8=
cisles, etc., tanto que dichas maderas se encuentren en forna
de panéles camo de cintas contfnuas.

31l secesdero en cuestifn se compone de una estructura mee
t41lica de foma rectangular, con pared de chapa dcble debida-
mente rellenada de material alslante, cuyas dimensiones puee
den variar entre 3,50 y & metros de anchura y entre 8 y 40
metros de longitud, mientras que los planos de tendido pueden
ser de 1 a 5 segfn la producciln horaria y las exigencias téc-
nicas de los distintos productos.

£l secadero es construido en secciones de une longitud
de 2 metros ea@a una y estd proristo de dos sistemas de Ten~-
tilacibn distintos, y precisamente: una ventilaciln transver-
sal, mediante la aplicacifn a las paredes laterales de cada
seccibn (2 metros de galeria), de 4 grupos termo-secadores, de
los qgue dos se encuentran en la pared derecha y dos en 1a.pa-
red izquierda; o bien una ventilacién longitudinal, mediante |
dos o mds grupos aerotbrmicos, segfn 1a capacidad de la ins;
talacidn.

)

Bl primer sistema se compone de 4 motores (2 en cada
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lado) de orejés, de 1 KP., sobre bolas, con 4rbol prolon-~
gado de 250 mm.; de 4 weatiladores helicoldales para Los
mismos (tipo de aletas unidas de 700 mm. ); de 4 difusores
de alre para los mismog ventiladores; de 6 baterias irradian-
tes de tubos de acero con aletas, dos de las cusles monta-
das "ertioalmenfe delante de los dos grupos de ventilacibn
y custro montadas horizontalmente debajo ds la primera al-
fombra de carga, para consegulr la uniformided de temperatura
en los. planos de tendido.

Guedando invariada la estructura del secadero, el siste-
mz de vent;lacién y dé calentamiento antefionmente‘ﬂesorito
puede ser wariado alaptando el segundo sistema, es decir el
de la ventilacién longituﬂinal en contracorriente, obtenida
mediante dos o mds grupos aerotdrmicos, segln la capacidad
de la instaleciln y la naturaleze de los distintos productos
para secar. Dichos grupos estén constituidos cada uno por
un ventilador centrifugo de transmisibn; un motor normal;
una bateria de irradiacidn de tubos de acero con aletas; asi
como de racores y tuberigs de chopa para llevar el aire scbre
el producto para secar. )

En ambos casos, se efectuard la e"aguacién;&e la humedad
mediante tiro natural, utilizande una o varias chimeneas de
chapa.

Dentro del tunel estd instalada una armadura de perfie
les de hierro que famna los plancs de apoyo y desplazamiento
de las alfombras; una serie de rodillos para la transmisifn
de la primera alfombra inferior, asi como tuberfas »lMannes-
mann» para le alimentacién de las baterias de irradiacibn
con agua sobrecalentada o vapor, etc.

Tos teBteros de cargae y de descargae del secadero estdn
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constituidos por dos crmaduras, de perfiles de hierré, con
una pluralidad de 4rboles cspeciales que “aria segin Llos
planos de tondido, los cuales llevam cada uno una serie de
engranajes pard el accionamicnto de. las alfombras, la mi-
tad de ellos provistos de engranajes cdnicos para sﬁ rotacibn
y mitad para la trensmisidn y el tensado de las zlfombras
mismas.

; L2 rotacibn de estas fdltimas es realizada por un grupo
verisdor-reductor de welocidad mediante drboles de transmisiln
proristos de engranajes cénicos: tolos los drboles giran en
cojinetes de boias.

Los transportadores metdlicos de alfombra son construi-
dos en longitudes de 2 a 4 metros con barras redondas; gan-
chos; pegqueilos soportes y ruedecillas de acero, pudiendo o~
riar sus espesores y dimensiones segdn la importancia del se-
cadero. Los materiales que constituyen las alfombras en cues-
tiln pueden ser tanto de hierro camo de otro matorial y pue-
den tambidn estar revestidos de productos gufnicos o plésti-
cos especiales.

Tos dibujos adjuntos ilustran a siaple titulo de ejem~
plo, no limita®tio, una forma de realizacién de la invencidn.

La Fige. i, regresenta wia secciln vertical transTersal
de la armadura interior a la altura de los grupos de Tentie~
lacibn. |

Ia Fig. 2 es otra seccidn horizontal de la misma & la
altura del testero de carga y en corrvespondencia de los en=
granzjes para el acclonamiento de las alfombras.

La I"ige 3 e una rista lateral de la armadura, siecuapre
& la altura del testero de carga o de descarga.

La figura 4 representa el segundo sisbema ds rentilacibén




-¥

90."‘

950~

100«=

10G.~

116, -

115.-

T 959930

Longitudinal contra corriente.

Ta figura 5 muestra en planta el transportador metdlico
de alfombra.

La figura 6 ilustra de lado en seccifn uns ruedecilla
de Gesplazamiento de la elfombra con el relabivo soporte.

| Ia figura 7 muestra, de lado, uno de los ganchoé.

El invento estd constituido por la estructura metdlica 1
(Fig. 4}, de forma rectangular, que lleva interiormente los pla--f
nos de tendido, para el desplazamiento del transportador metd-
lico de alfmnbra, que pueden ser de 1 & 5,

a1 secadero es const;uido e secclones de 2 metros de ane-
chura cada una y est4 provisto de dos distintos sistemas de
rentilacibn, es decir: uns ventilacidn transrersal, mediante
aplicaciln a las paredes laterales de cada secciln de 4 grupos
secalores férmicos constituldos por los cuatro motores 2 (Fig.
1); por los cuatro wentiladores helicoidales 3 (Fige 1); de los
cuatro difusores de aire 4 (Fig. 1) y de seils baterias lrradian-
tes 5 (Fige 1), dos de las cugles montadas en sentido vertical
delante de los dos grupos de wentilacibn y cuatro montalas: ho-
rizontalmente debajo de la primera alfombra de carga.

El segundo sistema es el de ventilacidn longitudinal con-
tragorriente y se obtiene mediante dos o mds grupos aerotérmi-
coa constituidos cada uno por el ventilador centrffugo de trans-
mizidn 6 (Fig. 4); por el motor no-rmal 7 (Fig. 4}); por la ba~
teria de irradiacién 8 (Fig. 4), asi caouo por racores y tube-
rias de chapa para conducir el aire sobre el producto para
secar. ‘ _

“n ambos casos se efectla la emacuacién de la humedad me-
diante una o mds chimeneas 9 (Fig. 4).

Dentro del tunel se encuentra instaleda la amadura metd-
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lica 10 (Figs.l, 2 y 3) que forma los planos 11l de apoyo y de
désplazanicnto de las alfombras, as{ cano una serie de rodiillos
12 pera le transmisidn de la primera alfoumbra inferior.

Los testeros de carga y de descargae del accadero estén
constituilos cada uno por la armadura 13 (Fig. 3), que llera
un nézro de 4rboles X4 que varian segin Llos planos de tendido
y en cada u.n;o de los cuales estdn montados los engranajes 15
(Fig. 2) péra el accionamicnto de las al:limnbi’as, estando provigse-
ta la mitad de engranajes cdnicos 16 para su rotaciln y la mi-
tad para la transmisién y el tensalo de las alfombras mismas.

La rotaciln de dichas slfombras es provacada por el grupo Ta-
risdor-reluctor de velocidad 17 (Mg. 4) ¥y por los 4rboles de
transmisibn 18 (Figs. 8 y 3).

BL tra.néportarior metélico de cinta es construido uedisnte
las barras redondas 19 (Fig. 5), los gancher 2€, los soportes
2l y las ruedecillas 22.

Descrite suficientemente la natur.."aleza del imrrento y el
molo de llevarlo a la prdctica., se hace conster que las dispo-
siciones anteriormzitte indicadas, son suscepiibles de modifica- »
cliones de detalle, t©ln que por =1lo se altere la esencia del

inmeento.

I'I O T Ao"

Los puntos de imrencidn propia y nueve que se presentan

Pera que sean cbjeto de esta Patente de Invencidn en Iispails

140.~ por wveinte afios, son los sigulentes:

»*




145.~

1500 Lo

155~

1600"

1650"

1700 -

12.~ 3ecadero de tdnel pora el secaelo de maderas en general
en particnlar de maderas en hojas cartones, en bandas conti-
J ’ 1

nuas, con transportador metdlico a molo de alfombra que se muere
’ 3t i)

‘schre gulas y con movimiento mediante 4rboles y engranajes, ca=-

racterizado por el hecho de estar constituido por una estruc—
tura metdlica de forum rectangular, con pared de chapa doble
debidasente rellenada ds material sislante, cuyas dlmenslones
pucden rariar de 3,50 a § motros de anchura y de 8 a 40 metros
de longitu®, mientras que Llos plancs de tendido pueden ser de
1 a 5 segln la produccibn horaris y las exigencias tdonicas.de
los distintes: produchos.

29,~ Secadero de thnel pora el. secado de maderas, segin
punto antarior, carxecterizado por el hecho de construirse ‘en
secciones de una longltud de 2 metros cada, provisto de .03
distinbos sistemns de wentilacibn, es decir: una ventilacibn
transrersal, mediante aplicacifn a las paredes laterales de
cada seccibn (2 metros de galerfa) de P grupos de secado tér-
mico, de los que dos em la pared deracha y dos en la pared
izquierda; o bien una wentilaci én longitudinal cotracorriente,
mediante 40s o més grupos aerotérmicos. A

2.~ Secadero de tfhnel para el secado de maderas, segln

punto 22, caracterizado por el hecho de gue el primer sistema
se compone de cuatro motores (dos por parte) de orejas, de 1 KP.
cada uno, sobre bolas, con 4rbol prolongado de 250 mm.; de cua-
tro ventlladores helicoidales para le miémosT (tipo de eletas
unidas de 700 mm); de cuatro difusores de aire para los mismos;
de seis baterfas de irradiacibn, de tubos de acero provistos
de aletes, de las cuales dos montadas en séntido vertical delan-
te de 1bs dos grupos de vwentilacidn y.cuatro montados horizon-

telmente debajo de la primera aliombra de cargae.
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42,~ 3ecadero Je thnel para el secado de maderas, segin
punto 22, caractcrizado por el hecho de que el sujunio sistema,
es Secir el de Tentilacibn longitudinal contracorriente, es
obtenido mediante dos o mds grupos aerotdrmicos, segfin la capaci
dad de la instalacién y la naturslesza de los productos pare se-
car, constituidos cada uno por un ventilador centrifugo de
trensuisifn; de un wotor nomnel; de una bateria de irvediacién
de tubos de acéro-pro“istés de aletus, asi cano de racores y
tuberfas de chapa para la conduccifn dcl aire sobre el produc—
to para seccar.

5¢.~ 3ecadero de tfnel pare ¢l secudo de noferas, segln
puntos anteﬁiores, caracterizado por el hecho de que la eracua-
cibn de 1z hunedad. es realizgla, en ambos cesos,mediante tiro
naotural, utilizandio wna o mds chimeneas de chapa.

62.~ Doecadero de thnel para ¢l secado de maderas, segln
anberiores puntos, caracterizado por el hecho de que denbro del
blnel estd instulade una ammudura de perfiles de hisrro que i’or-~
me los plancs de zpoye y de desplezamiento &é las alfonbras;
we serie de rodillos para la transmisifn de la primera alfone
bra inforior, as{ como de tuberizs »iannesmannr para la alimenw
tacibn de las baterias de irradiecibn con agua sobrecalentada,
epor , etce

7Q.-‘&écaaero.@e tlnel para ¢l secado de maderas, segin
puntos anﬁexiores,“caracterizado por el hecho de (ue los tes-
teros de carga y descarga del secadero estdn constituidos por
dos armaiuras,de periiles de hierro,confun.nﬁmero de érbqles
especiales que varfa seglm loa planos de tendido,que llevan ca-
da. wno una serie de engranajes pava ¢l accionamniento de las al-
fombras y la mited de los cuales estd provista de engranajes cb-

nicos para su rotacifn, y la mital psra el transinisibn y el ten~
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sado de las gl foubras mismas.

vt wm i wE

82,~ Secadera de tfnel para el cecado de maderas, segfn pun-
tos anteriores,’ caracterizada por 2l hecho de que la rotacién de
los drboles y de los engranajes clnicos es realizada par wn gru-
po Tariador reductor de velocidad mediante 4rholes transmisores
de engranajes cénicos.

g92,~ Secadero de tdnel pars €l secado de madei’as, seg&n el
punto anteri or, caracterizado por el hecho de que los transpor-
taiores metdlicos de alfombra son conmstruidos de anchures que
varian entre dos ¥ cuatro metros con barras redondas, ganchos,
soportes y ruedecillas de acero, pudiendo variar sus espesores y
dimensiones de acuerdo con la importancia del secadero y pudien=-
do ser lez materiales de que estdn hechas las alfombras en cues-
tién fanto ferrogos cono de otro material y pullento estar re-
westidos de especiales productes qufmicos o pldsticos.

102,~ »SECADERQ DE TUNEL PARA EL SECADO DS NMADURAS BN GB-
NERAL Y EN PARTICUIAR DE MADSRAS BF HOJAS Y CARTQNES, EN BANDAS
CQUITINUAS=, todo tal y conforme se describe en la presente memo-
ria, la cual consta de 32C lfimeas y a tftulo de ejemplo se re-

presenta en el adjunto dibujoe. -

Fadrid, 22 @é Segtiembre de 1.959.
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Escala variable.




3

S L
Y
=

Angelo Comaschi. R ,w 2 %
@ Flg3 :
- - 77171
mel I I
- y ! J 1 _
il /i I
L il ii
' | : N iR
4@!—' ] .‘I ’/‘. I' i: .
= /1 I
e
= i il
/ lu l; 3 15 H —
-4 ti n
/“t ) 1N : :H A uﬂm — '-
0 Fig. 4 '8
® ()
[ < ; »
\ S )
;a-g 5!.
admd / ﬂ SEP. 1959
- o
Escala variable. . % I//‘*
/




Andelo Comaschi.

3 hojas, 38

Fig.6

@t L ®
— = -
Fig.7

Escala variable.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



