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suyo registro se solieita, por DIEZ atios, = favor de
DO JO3T SEISDEDOS Ci&‘EJbN, de nacionalidad espafiola,
residente en MADRID, o0alle de Provisiones n® 4, por:
»PERFECCIONANIENTOS EN LA FABRICACIbN«D? LEDICS
BE SUIECION DB GRMELOS DT ALCANCEw
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La preseute memoria se reliers 8 unos periegolona=
mientus en le Laoricavion ae meulos ue gujecidn de gemelos
we aloanoe.,

Ts sabldo we los gemelos d¢ alcence gse hrm oonstruido
de Aifcrentes tivos ¥ on gran verledad de materiales, vsrian-
do el acoplamiento de los mismos por el usuario en 1o me se
refiere a los mecios de sujecidn; es decir, me unos se cogen
por el mismo tubo, otros, por un espirrago tue lleva adosado
al tubo, otros por uns cadena, ete. Pero, evidentemente el
medio mis practico de utilizar unos gemelos es acopléndolos
s la oara permanentemente, oomo sl Ge gafas se tratase.

Tn este gaso conoreto, se han buseado muchas varisntes

a los medlos de sujeoidn, pero ofrecen estos dlfimultades

que 105 haden inefiomoes, no sdlo cuando estan colocades, sino
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cuando han de guardarse; i lo primero, porcue no guﬁrda£
una lineés exacts c¢on 12 armauurs proniamente dicha de la gafa,
si lo sesundo, porcue no ¢uedz adosado perfeatamente al geme-
1o 2l abatirse sobhre aguel. De aqui el mue 1os referidos ele-
mentos Tuese necesario cue se les proveyese deo gisrtas cua-
lidades tales, como perfecto enzramale 21 abrir y al serrar
para cue guardase la estétioa v no fueren causa de engancho=-
nes; sue tuviese, dentro del poco peso del material, unss
condiciones de dureza para rasistir el uso, sto.

Consiste esencialmente el procedimiento o, mejor dicho,
108 perfecoionamientos tue constituyen el objeto de la pa=-
tente, en introducir o producir los medios de sujeoidn, me-
diante aoumulacidn del material que ha e constituirlos, en
estado lfgui&o, pastos0 o0 en polvo reblandecido vor el galor,
en el interior de un molde en el ouzl se inyecta a presidn
por la aceidn de un drgano o medio impulsor zue los obligs
adends a adaptarse a la rorma interna del provio molde ovars
que tome exactemente la oonfiguracidn aue deba tener, retiran-
dose la pleza ya moldeads y solidificads por enfriamiento,
mediante aperifura del molde.

Preferentemente se emplesrsn prra poner en nractics es-
tos perfececionamientos, elementos impulsores, c¢alefactores,
moldeadores‘y refrigeradores combinados entre si de modo
oue constituyen una sgrupacidn o un todo orgdnico,

Jichos medlos de sujeaidn salen de la armadura nropla-
mente diche y forman en sus extremos una espeale de o00do
cue, en su terminal tiene practicado un puente de lados
rectos, estando cgtos agujereados por sus bases en sentido
contrario. El tirante uue conecta a la grmadurs con 12 ore-
Ja, tiene practicados en su vperte delsntera, 20s salientes
aue, en el centro y laterales adoptan 1la forme de los ladog
del puente y estin asimismo agujeresdos = la misma altura y
difdmetro que dichos lados aon el Tin de regibir el elemento

de anclaje.
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™ materi2l en polvo destinado » constituir el cuer
po d= los medlios de sujecién, ge 2loj2 en un depdeito situa-
do en la parte superior de un recipiente capaz de reciblr una
poroién determinada de dicho polvo que, calentado por una re-
sistencia eldetrioa cue rodea el recipiente, 3 empujado por
un émbolo cue con tel efecto se desplaza por el interior del
misme recipiente, cue serd Zeneralmente de forma oilindrics,
y ohligado a penebrar a Presidn en el interior de un molde
que tiene la forms de los elementos cue se han de fabriear,

Este molde estd constituido por @0s o nas piezas
acuplauss y Se Laila refrixerado por una circulaeidn we agua
para Queé ge avllive 1a suliuiricacidn ue la pieza molueaua.

L dmuolv €5 AVULUNAWY Pur un wetor etfuvrivo.

Como es féoil de comprender oon las cosas de t2l mo-
do dispuestes, pueden realizarse lag owveraciones gue consti-
tuyen los perfeocionamientos con gren rapidez vy comodidad,
siendo posible repetirlas reiferadamente en el debido orden
gon una frecuencie capaz de permitir une intensa produccién,
egpeclalmente si 3e establecen loc mecanismos de modo que
funcionszn automdticamente.

Como se ha dicho, el casgo gque meaba de describirse
no ha de considersrse mas ocue aomo un simple ejemplo, ya que
en 1la préctica loa perfeccionamientos podrén ejeoutarse uti-
lizando cuales@iera alase de organiswos spropiades al caso,
aocionados, no sdlo eldctricamente, sino tambien de un mode

neumdtico, hidredlico, » mano o mediante cuslouier fuerza

motriz.
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yeatzndo en los moldes el material en estado sélido, finamenw
te dividiao y reblandecico, en =stado pastoso o en esbado 1{-
ruido, existe la posibilidad d= inyecterle en egiedo sdlido
finamente dividido, pero sin reblendecer, producicndose el re=-
blondecimiento o fusidn en ¢l interior del molde, mediante
un sistemz de oalefrocidn apropiado,

Jea ouasl fuere el momento o luzar del conjunto meeani co
en que ge produszea tal oalefaccién, podrd emplesrse para lo=
grar ls misma, corriente eléctrica, como zntes se ha expre=-
sado, el zas, ¢l oartdn, el vapor o oualquier otro medio
adeguadio, sin sue se sltere la esencialidad,

Tampoao se altera dicha ecenocislidsd por las varisciones
tue puedan introfucirse en la oslidad v naturaleza de 1s
primera materia empleada ni en las formas, dimensiones y de-
mas particularidades e los moldes y demds 5rganos gonstitu-
yentes de los conjuntos cue se emplesn pars voner en practia-
6a el invento, mellente el ocual podrén fabricsrse en perfece

tas condioiones de economfa Gichos medios Ge sujecidn.

«-WOT A -

3¢ reivindioean 10y puntos siguientes:

1.~ Perfeacionamientos en ls fabrioscidn de medios de su-
jecidn de gemelos de aloance, rue s2 caracieriman por produ-
cir log medios Ge sujecidn, medisnte acumulzeidn del meterial
qua ha de constituirlos, en estado lfquido, rastoso 0 en pol-
vo reblsndecido pvor el ealor, e¢u el interior de un molde
en el cuzl se inyeota a presién por lsz aceidn d= un 8rgano
0 medio impulsor -suve los oblisa ademas 2 adaptarse a la for-
ms gnterna del propio molde parm cue tome exadtamente la

oonfiguraoién cue deba tener, retirandose la pieza ya mol-
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deads y solidirficada por enfrismiento, mediante apertﬁra del
melde.,

2.~ Perfeccionamientos, segin 12 reivindicacidn que se carac-
terigan porcue los medios de wujecidn salen de las armadura
propiamente dicha y forman en sus exiremos una espeecle de co-
do gue, en su terminal, tiene practicado un puente de l=2dos
rectos, estando {stos agujereados por sus bases en sentido
contrario, ¥l tirante ¢ue conecta a la armadura com la oreja,
tlene practicados en su parte delanterg, dos salientes que,
en el gentro y laterales adoptan la forma de los lados del
puente y estén asimismo agujereados 2 1ls misma altura y did-
metro cue dichos lados, con el Tin Qe reocibir el elemeuto
de anclaje.

3.~ PERFRCCIONALTIENTOS EX L4 WABRICACION DT KEDIOS DR UJI=-
cIdN DE GINELCS D3I sLCANCE,

Consta ls presente Iemoria de e¢inoo hojas mecanografia-

des y foliadas por una s0la de sus carss.

Madrid)) 22 SEP. L
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