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Memoria descriptiva

La presente Memoria se refiere a unos peri'euoiona- 

)''tien*üoa en la i'aorioauion de meuioa u.e sujeción de gemelos 

de aloanoe.
Es sabido (¡pe los gemelos de alcance se han construido 

5 de diferentes tipos y en gran variedad de materiales, varian­

do el acoplamiento de los mismos por el usuario en lo que se 
refiere a los medios de sujeción; es decir, ue unos se cogen 
por el mismo tubo, otros, por un esparrago que lleva adosado 
al tubo, otroa por una cadena, etc. Pero, evidentemente el 

0  medio mas practico de u tiliz a r  unos gemelos es acoplándolos

a la oara permanentemente, como s i  de gafas se tra ta se .
En este oaso concreto, se han buscado mu o has variantes 

a los medios de sujeción, pero ofrecen estos dificultades 

que los hacen inefioaoes, no sólo cuando están colocados, sino



cuando han de guardarse; si lo primero, porque no guardan 

una linea exacta con la armadura propiamente dicha de la ga fa , 

s i lo segundo, porque no queda adosado perfectamente al geme­

lo al abatirse sobre aquel. De aqui el qu? los referidos ele- 

5 mantos fuese necesario que se les proveyese de ciertas cua­

lidades ta le s , como perfecto engranaje al abrir y al oerrar 
para que guardase la estética y no fueren causa de engancho- 

nes; que tuviese, dentro del poco peso del material, unas 
condiciones de dureza para re s is t ir  el uso, etc.

10 Consiste esencialmente el procedimiento o, mejor dicho,

los perfeccionamientos que constituyen e l objeto de la pa­

tente, en introducir o producir los medios de sujeoion, me­

diante acumulación del material que ha de constitu irlos, en 

estado léquido, pastoso o en polvo reblandecido por el calor, 

15 en e l interior de un molde en el oual se inyecta a presión

por la aooion de un órgano o medio impulsor que los obliga 

ademas a adaptarse a la forma interna del propio molde cara 

que tome exactamente la configuración que deba tener, retirán­

dose la pieza ya moldeada y solidificada por enfriamiento,

20 mediante apertura del molde.

Preferentemente se emplearan para poner en "réotica es­

tos perfeccionamientos, elementos impulsores, calefactores, 

moldeadores y refrigeradores combinados entre s i de modo 

que constituyen una agrupación o un todo orgánico.
25 Dichos medios de sujeoion salen de la armadura propia­

mente dicha y forman en sus extremos una especie de oodo 
cue, en su terminal tiene practicado un puente de lados 
rectos, estando estos agujereados por sus bases en sentido 

contrario. El tirante que conecta a la armadura con la ore- 
30 ja ,  tiene practicados en su parte delantera, dos salientes

que, en el centro y la terales adoptan la forma de los lados 

del puente y estén asimismo agujereados a la misma altura y 

diámetro que dichos lados con el fin  de reoibir el elemento 

de anclaje.
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l.'jL b U -LL* ejemplo üolamenbc, u.esori oiremos a
maciónUOULl/T*

uno u.& ta le s  conjuntos org&níuos, expiiuanuo siijtulta.né^.mcíi be

JL ^  t:.i*:', n e  i '  a  ü . 6  a c t  u  a  r  <

El material en polvo destinado ? constituir el cuer­

po de los medios de sujeción, se aloja en un deposito situ a­

do en la parte superior de un reoipiente capas de recibir una 

porción determinada de dicho polvo que, calentado por una re­

sistencia eléctrica que rodea el reoipiente, es empujado por 

un émbolo cue con ta l efecto se desplaza por el interior del 

mismo recipiente, que sera generalmente de forma c ilin d rica , 

y obligado a penetrar a presión en e l interior de un molde 

que tiene la forma de los elementos oue se han de fabricar.

Este molde esta constituido por dos o mas piezas 

a cv planas y se dalla refrigerado por una circulación ue agua 

para que se active la solj.u.illcaoiJn ue la  pieza molueaua.

El émovio es accionau.o por un Motor eléun-iuo.

Como es fa o il de comprender con la s cosas de ta l mo­

do dispuestas, pueden realizarse las operaciones que consti­

tuyen los perfeccionamientos con gran rapidez y comodidad, 

siendo posible repetirlas reiteradamente en el debido orden 

con una frecuencia capaz de permitir una intensa producción, 

especialmente si se establecen los meoanismos de modo que 

funcionen automáticamente.
Como se ha dicho, el caso que acaba de describirse 

no ha de considerarse mas que como un simple ejemplo, ya que 
en la practica loa perfeccionamientos podran ejecutarse u t i­

lizando cualesquiera clase de organismos apropiados al caso, 

accionados, no solo eléctricamente, sino también de un modo 
neumático, hidráulico, a mano o mediante cualquier fuerza

30 motriz



fun cuantío las rué joras se realizaran oon preferencia in­
yectan á.o en los roolG.es el material en estaño sólido, finamen­
te dividido y reblandecido, en eataño pastoso o en estaño l í ­

quido, existe la posibilidad d= inyectarlo en estaño sólido 
5 finamente dividido, pero sin reblandecer, produciéndose el re­

blandecimiento o fusión en el interior del molde, mediante 
un sistema de calefacción apropiado.

Jea cual fuere el momento o lugar deü conjunto mecánico 
en que se produzca ta l calefacción, podra emplearse para lo- 

1C grar la misma, oorriente eléctrica , como antes se ha expre­

sada, el gas, el carbón, el vapor o cualquier otro medio 

adecuado, sin que se altere la esencialidad.

Tampooo se altera dicha esencialidad por las variaciones 
nuc puedan introducirse en la calidad y naturaleza de la 

15 primera materia empleada ni en las formas, dimensiones y de­
mas particularidades de los moldes y demas órganos constitu­

yentes de los conjuntos que se empleen para poner en practi­

ca el invento, mediante el cual podran fabricarse en perfec­

tas condiciones de economía dichos medios de sujeción.
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3e reivindican los puntos siguientes;
1 .- Perfeccionamientos en la fabricación de medios de su­

jeción de gemelos de alcance, cue se caracterizan por produ­
cir los medios de sujeción, mediante acumulación del material 

25 quu ha de constituirlos, en estado liquido, pastoso o en pol­

vo reblandecido por el calor, en el interior de un molde 
en el cual se inyecta a presión por la acción de un órgano 
o medio impulsor que los obliga ademas a adaptarse a la for­

ma interna del propio molde para que tome exactamente la 

configuración que deba tener, retirándose la pieza ya mol-30



5

deada y solid ificada por enfriamiento, mediante apertura del 

molde.
2 . - Perfeccionamientos, según 1? reivindicación ene se carac­

terizan porque los medios de uu jeciún salen de la armadura

5 propiamente dicha y forman en sus extremos una especie de co­

do que, en su terminal, tiene practicado un puente de lados 

reotos, estando estos agujereados por sus bases en sentido 

oontrario. El tirante que conecta a la  armadura con la  oreja, 

tiene praotioados en su parte delantera, dos salientes que,

10 en el oentro y la terales adoptan la forma de los lados del

puente y están asimismo agujereados a. la misma altura y diá­

metro que dichos lados, con el fin  de reoibir e l elemento 

de anclaje.

3 .  - PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN 33 MEDIOS 33 S 0 J3 -

15 CIÓN DE GUÍELOS DE ALCANCE.

Consta la presente Memoria de cinco hojas mecanografia­

das y foliadas por una sola de su3 caras.
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