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MEMORIA DESCRIPTIVA

£l presente Modelo de Utilidad se refiere a un
embalaje laminar para envases de bebidas, botellas o bo-
tes, que presenta sensibles ventajas sobre lo actualmen-

te conocido, por sus caracteristicas constructivas y fug

cionales.

El presente Modelo de Utilidad est4 destinadbs’

] L]

* o 0

especialmente a recibir un nimero de envases, que pueédes

ser variable, oscilando especialmente entre tres, cuatro

L]
L]
. . N . . 4
y seis, en una o dos alineaciones, destindndose espectal-
L
mente, pero no exclusivamente, a botellas o botes de .pa-
L

queilas o medianas dimensiones del tipo llamado "mno rgqys

° LN
perable",

L]l embalaje objeto del presente Modelo de pti%
..‘O
lidad es de caracter{sticas laminares al quedar congt?tp{

do por una ldmina cortada mediante troquelado a base de

cartén fino, pldstico u otro material adecuado, en el

cual, en la fase de corte por troquelado, se determinan

las zonas destinadas al centraje de ;las botellas o botes
Y

.en el embalaje y las zonas de cosido del embalaje para

constituir un conjunto envolvente de las botellas conte-
nidas.,

Esencialmente el-embalaje objeto del presente
Modelo de Uﬁilidad estd realizado a base de una picza ig

minar nica en la que se distingue un panel o zona cen-

‘tral rectangular y otras zonas laterales bdsicamente si-

métricas, que estdn destinadas a determinar los laterales

del envase que se prolongan en sendas alas extremas que
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forman la parte baja del embalaje al fijarse uno de los
extremos libres de la pieza laminar en el otro para for
mar un conjunto @nico. La fijacidn de ambos extremos se
realiza mediante la introduccidén de unas aletas realiza
das en uno de dichos extremos en aberturas rectilfneas

del otro. Una vez montado el embalaje forma el mismo un

conjunto sensiblemente prismdtico abierto por ambos:éxJ
e
tremos, conteniendo en su interior una o dos alineaéiﬁﬁ
nes de botellas o botes, con un ntimero total de tres,
cuatro o seis, las cuales quedan centradas por zoné?‘p%g
ciales del fondo de las mismas y por parte de sus goile-
tes superiores, gue en algunos casos estdn perforadgps spa

ra la introduccidn de éstos, P

o o o
e

Para su mejor comprensidn se adjuntan a tif&lb

de ejemplo los dibujos explicativos del presente qu#%g

de Utilidad.

Las figuras 1, 8 y 9 representan sendas vistas
en planta dé embalajes, seglin el presente Modelo de Uti-
lidad, completamente desarrollados.

Las figuras 2 v 10 muestran vistas en perspecti
va del envase una vez montado, en posicién de contener.
las botellas o botes.

La figura 3 representa los dos bordes extremos
de la pieza laminar constitutiva del anvase ahtes de su
acoplamiento por interposicién de las aletas de un extre
mo en las aberturas del otro.

Las figuras 4 y 5 representan sendas disposicio

nes de acoplamiento de las aletas en las ranuras corres-
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pondientes.

Las figuras 6 y 7 son sendas secciones longitu-

dinal y transversal de lag uniones de cosido de los ex-

tremos del envase,

Ay 1 03
Tal como se representa en las figuras, el pre-

sente Modelo de Utilidad se caracteriza por estar cons-
. , et
tituido por una pieza laminar d¥nica conseguida por trbe
[ ] [ ]
® s 0

quelado, en la cual se distingue un panel central -2e'°%

que después del plegado del envase constituye la pieza

L
L]
superior ae¢l mismo, tal como s2 aprecia en la figurﬁ'Q;

prolongédndose lateralmente en sendas superficies -2~:y

~3— destinadas a constituir las caras laterales del, e

. [3 a v o
vase y que poseen sendas lineas de vencimiento intdrmes
LN
destinadas a constituir convexidades*’§1%
L

dias =i~ y =5~

rigidas hacia afuera en dichas paredes laterales., Ad¥hwds,
- L]

el panel -3- presenta una alineacidén de perforaciones -6-
destinada a constituir una lfinea de vencimiento para la
apertura del embalaje.

Las superficies o paneles =2- y -3- se prolon-
gan respectivamente en sendas alas extremas -7- y —8; des
tinadas a constituir el fondo del envase y que guedan par
cialmente solapadas, tal como se muestra en las figuras 2
y 10, uniéndose entre sf{ mediante un sistema de.interpo-

sicidn de aletas de una de las piezas en aberturas de la

"otra.

£l sistema de unidn de las alas extremas del en-
vase —-7—- y -8~ se detalla en las figuras 3 a 7, aprecidn-

dose gue una de dichas alas posee una serie de aletas -9-
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. .
.extremos de la parte ensanchada de las aletas -9~ sJUré

de forma variable pero que se caracteriza por poseer una
zona extrema o de interposicidnm mads ensanchada que la bg
se o arranque -10~ de la propia aleta, Dichas aletas es-
tdn destinadas a quedar introducidas en aberturas dé bor

des rectos correspondientes -ll- y =12-, existierdo asi~

mismo una abertura o corte transversal -13-~, El1 acopla-

PR )
miento se realiza tal como se aprecia en las figuras #e
' . .

5, 6 y 7, de manera que la aleta -9- queda introducld®®en

el interior de las aberturas -11- y =12~-, solapdndose 1los

la superficie del ala ~7- en la qgue se abrer. las abeﬁtu—

ras mencionadas integradas por los cortes -11-, =12, .y,

-13-. Con esta disposicidn, cada una de las aletas::g:e

queda bien frenada y sujeta en el interior de la co¥fid%-

en®®
pondiente abertura del otro extremo o ala extrema QeT“?m—

balaje.
Tal como se aprecia en las figuras, el panel -1-
posee en sus bordes laterales de_unién con las superfi-
cies -2= y -3-, sendas alineacicnes de aberturas ~l4- y
~-15- destinadas al centraje de los golletes superiores de
las botellas o botes y las superficies -2- y~-3-, poseen

sendas alineaciones de aberturas =16- y -17-, que poseen

forma arqueada y que estdn destinadas al centraje de una
parte de la base inferior de las botellas o botes, Asimis
mo, el panel -1- y -8- posee centralmente unas aberturas
tales como ~18- y =19~ destinadas al asido directo del em

balaje o a permitir la colocacidén de un asa postiza,

El elemento laminar constitutivo del embalaje
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presenta igualmente sendas alineaciones de orificios

-20= y =21~ en las alas extremas =-7- y -8~, destinadas

a los dispositivos mecdnicos de la miquina de embalajé-

»

para el tensado conjunto después de montadas las bote-

llas en el embalaje.

Se comprende que mediante el embalaje descri=.

L >

to es posible constituir un conjunto de gran simpliei®é’
[ ] *

R
[ 4

A
dad y economfa de fabricecidén, que permite recibir A¥:*

mero considerable de botellas o botes, de manefa firme

.’
y que permite su transporte desde las fédbricas a los "<,
puntos de venta, asi como su fécil exhibicién en la eee

tienda y transporte individual por el comprador.

L]
Coosge
.

s
Todo cuanto no afecte, altere, cambie o mogi-s

figque la esencia del embalaje descrito, serf4 variab?é‘ﬂ

a los efectos del actual Modelo. ' :-°z
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NOTA A.

Se reivindica como objeto de este registro por

Modelo de Utilidad:
l.- Embalaje laminar para envases de bebidas,
caracterizado por comprender um cuerpo laminar inico en

el que se distinguen mediante aristas transversales

. PR
ferentes paneles que determinan una zona central supe2e’

, Gi
&

[ 4 [ ]

b .

rior destinada al cgntraje de parte de los golletes'dé%

las botellas o botes, dos zonas inmediatamente sucesi-

. *
vas a unc y otro lado de dicho panel central superi&?;:
que determinan las paredes laterales del embalaje y -que

se prolongan en sendas alas exitremas destinadas a CORS%

tituir el fondo del embalaje, destinadas a solaparsespar
ege ™

cialmente entre sf{ y a quedar unidas por coincidencf&'de
eas®®

una serie de aletas de una de ellas dentro de aberquvb§

correspondientes de la otra, dando lugar en coﬁjunto,deg
pués del montaje, a un embalaje prismidtico abierto por
ambos extremos susceptible de recibir una o dos alinea-~
ciones de botellas o botes centradas por pa;te del fon-
do de cada una de ellas y parte de los golletes de las
mismas.

2.- Embalaje laminar para envases de bebidas,
segin la reivindicacién 1, caracterizado porque el panel
central destinado a constituir la pared superior de cen-
traje de los golletes de las botellas o botes, estd dota-
do de sendas alineaciones de aberturas en las aristas de

separacién de dicho panel central con respecto a las pa-

redes laterales, destinadas a recibir parci‘ lmente 1lo=s
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golletes de las botellas o botes y poseyendo asimismo
aberturas en su parte central para el asido del emba-
laje.

3.~ Embalaje laminar para envases de bebidas,
segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque los pa

neles que determinan las paredes laterales del envase

L ]
montado estdn dotadas de sendas lfneas de vencimient®.®

L ]
. . . * s e
transversales para constituir convexidades hacia elk.e%

terior de adaptacidn de las paredes al perfil lateral

de las botellas, "

b, - Embalaje laminar para envases de bebid&é,

segiin la reivindicacidén 1, caracterizado porque ung, de

las paredes laterales del envase estd dotada de unh.li-

...'

nea de debilitacidn transversal destinada a la aperfafa
P )
del embala je. e%%e
. .
....

5.~ Embalaje laminar para envases de bebidas,

seglin la reivindicacidén 1, caracterizado porque una de

las alas extremas del cuerpo laminar constitutivo del

embala je estd dotada de una alineacidn de aletas cada
una de las cCuales posee una cabezé ensanchada con res-—
pecto a la base de arranqué de la misma, correspohdieg
do en posicidn dichas aletas a una alineacidn de aber-—
turas de la otra ala extrema del cuerpo laminar consti
tutivo del embalaje, siendo susceptible de introducir-
se cada una de dichas aletas en una de las aberturas
del ala opuesta para su frenado y sujecién.

0.~ Embalaje 1amiﬁar para envases de bebidas,

segin la reivindicacién 1, caracterizado porque en las
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zonas inleriores de las paredes laterales del envase

nuedan disjpuestas sendas alineaciones de aberturas ar
queadas susceptibles de recibir una parte de la base
de las botellas gue contiene el embalaje.

Sean cuales fueren las circunstancias que con

curran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, defi
-

. .,
nido en las anteriores reivindicaciones, cuvo ohje®o™*
” L
L
es: )

7.- "EMBALAJE LAMINAR PARA BNVASES D BEBIDAS".

L]
» N L] a
Consta la presente memoria de nueve hojas fos
-
liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los i
" L4

bujos unidos a la misma.

e_o%2

Barcelona, = 9 J“L m“ .

'ui"

P.a. de D® M? Teresa de BARANDIARAN Irizap... s

J.i{/',em .
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