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La presente invencidn se refiere a una mdquina
miltiple para la vulcanizacién de la suela al corte de
calzado, que se caracteriza, esencialmente, por compren-
der un armazdn constitufdo por un larguero superior y
otro inferior sostenidos por una pluralidad de columnas,
llevando montados dicho larguero. superior, en hilera,
una pluralidad de cilindros hidrdulicos o de aire compri-
mido y correspondientes &mbolos de doble efecto, cada
uno de lds cuales lleva asociada una placa de suela, ¥y
estando dispuestos en dicho larguero inferior, en alinea-
miento vertical con cada uno de dichos émbolos, una
horma y un cajetfn de moldeo del contorno de la suela y
respectiva bandeleta, sostenido por pequeﬁas'columnas.

Otra caracter{stica de la invencidén estriba en que
cada una de las hormas mencionadas va encajada, enlposi-
cidn invertida, en una gufa solidaria del larguero infe-
rior que en la parte anterior se bifurca en dos ramas,
adaptadas para permitir que en una misma gﬁfa puedan
quedar encajadas dos hormas, una de ellas en posicién de
trabajo y la otra de ellas en posicidn para ser cargada
o descargada, pudiendo cambiarse la posicién de las hormas
mediante simple deslizamiento en la referida gufa.

De acuerdo con otra caracterfstica de la invencidn,
el cajetfn de moldeo del contorno de la suela y corres-
pondiente bandeleta, comprende un cerco de aprisionamiento
articulado por el lado posterior y provisto en el lado
anterior de un dispositivo mecédnico de cierre que actda

en sentido horizontal.
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Otras particularidades y ventajas de la invencidn
se desprenderdn de la siguiente descripcidn que se hace
con relacidn a los dibujos adjuntos, en los cuales se
ilustra, a tftulo de ejemplo no limitativo, una forma
de realizacién. En dichos dibujos:

La Fig. 1 representa una vista frontal de alzado
de la miquina de que se trata;

la Fig, 2 muestra en vista frontal andloga, a mayor
escala, uno de los puestos de trabajo;

la Fige 3 ilustra en vista de planta uno de los
cajetines de moldeo;

la Fig. 4 representa un detalle del correspondiente
dispositivo mecédnico de cierre; y

la Fig., 5 es una vista de planta de una de las
gufas de las hormas.

Con referencia, en primer lugar, a las Figs. 1y 2,
la mdquina mfltiple representada comprende un armazdn
constitufdo por un larguero superior 1 y otro inferior 2
sostenidos por una pluralidad de columnas 3. El larguero
superior 1 lleva montadas? en hilera, una pluralidad de
cilindros hidrdulicos o de aire comprimido 4 y correspon-
dientes émbolos 5 de doble efecto, cada uno de los cuales
lleva asociada una placa de suela 6. En el larguero infe-
rior 2 estdn dispuestos, en alineamiento vertical con
cada uno de dichos émbolos 5, una horma 7 y un cajetin
de moldeo 8 del contorno de la suela y respectiva bande- -
leta, sostenido por pequeflas columnas 9. Cada una de las

hormas mencionadas va encajada, en posicidn invertida,
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en una gufa 10, solidaria del iarguero inferior 2 y que
en la parte anterior se bifurca en dos ramas 11, 11’
(Fige 5), adaptadas para permitir que en una misma gufa
puedan quedar encajadas dos hormas, una de ellas en posi=
cidn de trabajo y la otra en posicidn para ser cargada o
descargada, segdn se dird., E1l cajetfn de moldeo 8 lleva
asociado un cerco dq@priaionamiento 12, articulado por

el lado posterior en 13 y provisto en el lado anterior
de un dispositivo mecdnico de cierre que comprende una
doble palanca articulada 14 y una palanca tensora 15
(véase Figs. 3 y 4). Para el necesario calentamiento
pueden dotarse las placas de suela 6 y los cajetines de
moldeo 8 de resistencias eléctricas u otros medios de
calentamiento, que no se representan en el dibujo, puesto
que pueden ser de cualquier tipo conocido y no forman
parte de la invencidn.

La gran ventaja de esta mdquina mfltiple estriba en
que permite un trabajo contfnuo, précticamente sin interrup=
ciones. En efecto, como las gufas 10, con sus bifurcacio-
nes 11, 11’ permiten asociar dos hormas a cada puesto de
vulcanizacidn, puede efectuarse la carga de una de ellas
mientras que la otra se halle en proceso de vulcanizacidn.
Para ello se introduce por dicha gufa 10 una de las hormas
cargadas entre el respectivo cajetfn de moldeo 8, se
cierra el cerco de aprisionamiento 12, se gobierna el
correspondiente émbolo 5 para que la placa de suela 6 se
aplique con presidn sobre la porcién cruda contenida

sobre la horma entre dicho cajetfn y se conecta el dispo-

-l -




10

15

20

25

959916
sitivo de calentamiento, Terminado el proceso de vulca-
nizacidn, que puede ser gobernado mediante dispositivos
automfticos en s{ conocidos, se extrae la horma con el
calzado vulcanizado y se introduce de la misma manera
descrita la segunda horma previamente cargada. Durante
el proceso de vulcanizacidn de ésta se desmonta el cal=-
zado vulcanizado de la primera horma, se vuelve a cargar
ésta y as{ sucesivamente, Por lo general, una méquina
de seis puestos de vulcanizacidn segin se ilustra en la

Fig. 1, puede ser atendida por un solo operario,

N O T A,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace cons-
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su
principio fundamental puede quedar sometido a variacio-
nes de detalle, siendo lo esdncial y por 1o que se soli-
cita Patente de Invencidn, por veinte afios, lo que
queda resumido en las siguientes reivindicaciones:

18, M4quina mfltiple para la vulcanizacidn de la
suela al corte de calzado, caracterigada porque compren-
de un armazdn constitufdo por un larguero superior y
otro inferior sostenidos por una pluralidad de columnas,
llevando montados dicho larguero superior, en hilera,
una pluralidad de cilindros hidrémlicos o de aire com-

primido y correspondientes émbolos de doble efecto,
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cada uno de los cuales lleva asociada una placa de
suela, y estando dispuestos en dicho larguero inferior,
en alineamiento vertical con cada uno de dichos émbolos,
una horma y un cajetfn de moldeo del contorno de la
suela y respectiva bandeleta,.sostenido por pequefias
columnas,

28,~ Mdquina miltiple para la vulcanizacidn de
la suela al corte de calzado segdn la reivindicacidn 1a,
caracterizada porque cada una de las hormas menciona-
das va encajada en posicidn invertida en una gufa soli-
daria del larguero inferior que en la parte anterior se
bifurca en dos ramas, adaptadas para permitir que en
una misma gufa puedan quedar encajadas dos hormas, una
de ellas en posicidn de trabajo y la otra de ellas en
posicidn para ser cargada o descargada, pudiendo cambiar-
se la posicién de las hormas mediante simple deslizamien-
to en la referida gufa.

3a,- Méquina miltiple para la vulcanizacién de
la suela al corte de calzado segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque el cajetfn de moldeo
del contorno de la suela y correspondiente bandeleta
comprende un cerco de aprisionamiento articulado por
el lado posterior y provisto en el lado anterior de un
dispositivo mecdnico de cierre que actda en sentido hori-
zontal,

L&, - MAQUINA MULTIPLE PARA LA VULCANIZACION DE
LA SUELA AL CORTE DE CALZADO,

tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
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memoria que consta de siete hojas mecanografiadas por

una sola cara y de dos ldminas de dibujos,

Barcelona, 10 de Septiembre de 1959,

FONTFREDA, S.L.
P.P,
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