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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una caja
aclistica perfeccionada que est& compuesta por tres elementos
de montaje, los dos testeros y la pieza de montaje intermedia

que, consti*uyen una caja aclistica que tiene la ventaja de =«
[ J

ser de flcil acoplamiento y de no precisar elementos adicig-’

nales de ensamdaje tales como tornillos y similares. oot

La caja actistica perfeccionada estd constituida por

®
dos testeros y una pleza intermedia. Por lo menos uno de 108°

testeros lleva la rejilla y los dos presentan, sobresalieh=..
[ ]
tes del interior de su marco, unas envolventes cilindricad @e

. [
noca altura. Estas envolventes de cada testero se enchufarrese

’ ’ .. e?,
por una de las caras de una pleza intermedia a modo de mans,

[
[ ]
Swg-o

gu.to cilindrico que tiene en su linea media central integivs

ee
el resalte anular de tope de las superficies encajadas. |
®es

El manguito central lleva, en cada una de sus mita-
des cilindricas y en su superficie lateral, unas ventanas =-=-
rectangulares cerradas casl totalmente por unas pestaflas uni

das por un lado del marco y gue en el lado interno flotante

llevan una moldura. Estas ventanas con pestafia se correspons

den en situacidn con las aberturas rectangulares completas -

prdximas a los bordes de las envolventes cilindricas de los

testeros. Al enchufar interiormenkte el saliente del testero

en el marce cilindrico del lado que corresponde, los salien-

tes de la pieza intermedia se introducen y quedan enclavados

en los orificios rectangulares del manguito del testero, con

lo que la pieza intermedia se une por las pestafias de las --
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aberturas de cadas lado exterlor a su moldura media interna

con los cilindros de los salientes interiores de los teste-

ros.

Las superficies cilindricas interiores de los teste-,
[ ]

ros de la caja acGstica llevan aparte de las ventanas par§ -’

unldn con la superfiéie envolvente exterior del mangulto fQ}'

termedio en el que se enchufan, unas ventanas prbéximas al pla

o
[ KA NN/

no <= .estero de forma gue, al introducir el manguito del =~
2o s

testero en el interior de la superficie de la pileza intermres

dia, se consiga que las partes en voladizo de cierre de otra’

L4
serie de ventanas impulsadas nor ia parte cilindrica del ei¥°

mento envolvente o sea de la pieza intermedia determinen dve,-

esta parte en voladizo sobresalga hacia el interior. ComossH.

. 4

las vartes en voladizo de las ventanas llevan un sallenteu
o

transversal, el que este saliente sobresalga hace que su ner
vio madic saliente efectle la retencidn del eventual aro pe-

-~

rimetral de un altavoz evitando su extraccidn. Con ello se -

efectla la doble funcidén de enlace entre el manguito interme
dlo v los testerss y se consigue la retencidn de la pestafia
perimetral de la parte de mayor diémetro del altavoz.

En la hoja ygrdfica adjunta v a titulo de ejemplo, se
representa un caso de realizacidn prictica de ia caja acéstg
ca perfeccionada, objeto del presente Modelo de Utilidad.

La figura 1 representa la vista en perspectiva de la
tapa pOSterior, advirtiéndose en la figura 2 la perspectiva

de la pieza intermedia, indicéndose en la figura 3 la perpec

tiva del altavoz y de la rejilla frontal. En la figura 4 se
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advierte la secclidn segin AB de la rejilla frontal. La figu-
ra 5 es el corte en detalle del sistema de retencidén entre =

el manguito del testero y la pieza intermedia cuya vista se-

gdn D se ve en la ficura 6.

Siguiendo los dibujos se advierte la pleza postekfﬁk

[ N J
de marco cuadrado =on reborde perimetral =1l- qQue presenta’en

su refundido central un saliente cilindrico =2- que en su’--

montaje se ajusta inkteriormente a la envolvente cilindrica -

L] L]
-3~ de uno de los testeros de la nleza intermedia que prégen
L]
[ AR ]
ta una brida cuadrada de plano medio -4~, en cuyo lado opues
*

~0 se estaplece la envolvente clilindrica -5~ en cuyo inté<‘s
[ ] ‘..

. ' - (L)
rior se ajusta la envolvente o aro cilindrico -6- Ge la tap

2?0
delantera «7-, C %gee
e® %o

%n la tapa posterior y en la superficie cilindriga ¢

del. manguito, se distinguen cuatro orificlos dispuestos cue-

£ro a cuatre segln unos didmetros verpendiculares. Los cua-

tro orificios -8- del saliente cilindrico -2- son simples --
as rectangulares situadas en la parte media, mientras
que los cuatro orificios mis priximos a la rejilla -9- de la
+tana oosterior disnuestos cada uno de ellos defasados 452 de

10s correspondientes

el recorte en U Cde la pestafla rectlngular sobresallente de la

ventana y Jue es la cue, cuando es impulsada hacla adentro =

por el enchufe exterlor del saliente cilindrico -2-, sobresa
len por el interior reteniendo el eventual aro perimetral del

altavoz.

Las ventanas -8~ de abertura rectangular son las que,
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al ajustarse la superficie cilindrica -2- en el interior de
la superficie cilindrica -3-, sirven para la introduccién de
los salientes de seccidn dentada <ransversal =-10- gue son sa

lientes del lado central de una ventana de las cuatro que -3
*

aparecen en la superficie del cilindro -3~ de la pieza idﬁéé

media gue, en su parte interior media, tiene un tope perimg:

tral -1l1-. En la superficie -5~ de la otra mitad de la pieza'

nternedia, se disponen asimismo las cuatro ventanas -12e -

con pestafia interior -12'-. En el interior de esta super:icfe
-5~ se ajusta la superficie cilindrica -6- de la tapa delans

tera que lleva los cuwiro orlficios o ventanas ~13- para'él"

encaje de los salientes de las pestafias de la parte exter}OI'

del mangulto intermedio, mientras cue las ventanas prbéximad s

e®%s
a la rejilla ~14- presentan log szlientes =15- que son lmogy

sados hacia el interior por la superaficie cilindrica =5- en

su borde o testero exterior. Las <¢o5 tapas simétricas tienen
rejilla pero la =14- es la que nace funcidbn de tal por tener

ancarade el altavosz.

)

Asi pues la pieza intermedia que sblo tiene cuatro -
ventanas con saliente en cada una de sus caras cilindricas -

tlerne los elementos de las ventanas de las superficies =3- y

e

ara que la pleza intermedia con krida intermecdia -4- se
enlace con uno v otro de los testeros cilindricos de las pie
zas con cejilla. En el cilirdro -2- hay cuatro ventanas sin

prestalia que sirven vara la unidn con la pleza Intermedia y =-

las vestafias al ser impulsades hacia adentro, determinan que

el resalte ~-15-~ sobresalga

k¢

or =1 interior del manguito -3-.
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las ventanas rectangulares del manguito =6=, Agimismo la su-
. . . .

La unién entre la superficie cilindrica ~5- de la ple:a inté;?
medla y la tapa delantera se efectlia por medio de que los sa

lientes de las ventianas de la pieza intermedia encajan en =~

perficie cilindrica_interior~dei’manguito -6- al ajustarsifﬁ# ‘
en el interior del manguito =5~ hace que 1as_péstﬁas elésﬁii;.

cas -12'- de las ventanas =12- de la pieza intermedia préis-

mas a la rejilla delantera -14= se enclaven con su resal t&*w

~16~ en la ventana -13- del testero. De esta forme el montaie

por acoplamiento a presién se hace de forma ficil entre lasz-

tres plezas componentes.

Asi pués, sin precisarse ningdn tornillo ni medio ’qé':
. oo

unién convencional, se monta el conjunto de la caja aclstcd s
. L X J

L]

[ J

mediante las dos semicajas con salientes cilindricos inte;fé
' %0

res que se introducen por cada lado en el interior del man-~

guito o pieza central,

Se fabricara la caja actstica verfeccionada, objeto
del presente Modelo de Utilidad, con los materiales apr0pia-'
dos a sus elementos compnentes, pudiendo variar su forma, =-

acabado, dimensiones y cuantos detalles no alteren, cambien

o modifiguen su esencialidad.



130

135

«REIVINDICACIONES SH=
l2,.~ Caja aclstica perfecclonada, constituida por dos teste~

ros y una pieza intermedia. Por lo menos uno de los testeros

lleva la rejilla y los dos presentan, sobresalientes del in-

: . .y ®
terior de su marco, unas envolventes cilindricas de poca als .
® - .

tura. Estas envolventes de cada testero se enchufan pPOr unaw »
. . - . ee

de las caras de una pieza intermedia a modo de manguito Clees
' [ ]
1indrico que tiene, en su linea media central interior, el .

resalte anular de tope de las superficles encajadas. A
S o0

28 .- Caja acistica perfeccionada, segin reivindicacidn pri

S
Pae
[
mera, caracterizada morque el mangulto central lleva en cada,

[T N R
una de sus mitades cilindricas y en su superficie lateral,. s,

unas ventanas rectangulares cerradas casl totalmente por =ee..
% n.' v
unas pestaflas unidas por un lado del marco y que, en el laga,

L *
.

interno flotante, llevan una moldura. Estas ventanas con ﬁé:
tafla se corresponden en situacidn con las aberturas rectangu
lares completas prdéxinas a los bordes de las envolventes ci-
1indricas de los *tegteros, Al enchufar interiormente el sa-
liente del testero en el marco cilindrico del lado que co- =-
rresponde, los salientes de la pleza intermedia se introdu-
cen y quedan enclavados en los orificlos rectangulares del -
manguité Rel testern, con Lo cue la pieza intermedia se une

nor Las pestafias de las aberturas (e cada lado exterior — a

interiores de los testeros.
32 .~ Caja acistica verfeccionada, seqin reivindicaclones an-

teriores, caracterizada norcue las superficies cilindricas -



155 interiores de los testeros de la céja acistica llevan, apar-

te de las ventanas para unidn con la superficle envolvente -
exterior del manguito intermedio en el que se enchufan, unas
ventanas proximas al plano del testero de forma que, al ine °

troducir el manguito de)l testero en el interior de la*sUpgr?;

ee®"*
. 160 ficie de la pieza intermedia, se consiga que las partes en e

voladizo de cierre de otra serie de ventanas impulsadas por

la parte cilindrica del elemento envolvente o sea de la pig-.
: ¢

L4
L]
LAY X

za intermedia determinen gue esta parte en voladizo sobresa}l
LI )

ga hacia el interior, Como las partes en voladizo de las ven

165 tanas llevan un saliente transversal, el que este salientq

° .
sobresalga hace gue su nervio medio saliente efectle la re-"'°

. . R S e
tencidn del eventual aro perimetral de un altavoz, evitandd’
’ . ...0

L) [ ]
su =2xtraccién, Con ello se efectila la doble funcidn de enlew*

ce entre el manguito intermedio v los testeros y se consigue

170

ey

Lla rectencidn de la pestalia perimetral de la parte de mayor -

didmetro del altavoz.

i . ] 03
172 42.- Caja aclistica perfeccionada.

Consta la presente memoria descrintiva de ocho hojas foliadas

escritas por una sola cara.

Rarcelona, 18 de Julio de 1.980
P. A.

M. LLORT

s
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