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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
dispositivo para el embalaje por retraccibén de piezas de
gran tamaﬁo} especialmehte pieias colocadas en plataformas
o paletas que presentan dimensiones grandes y alargadas,
efectuandp el embalaje mediante una lémiha de retrécciéh Yy
con un dispositivo de calentamienté del aire destinado a Teee
calentar el aire y un m&stil conductor del aire caliente *** °
destinadc a efectuar el Soplado de la lamina de retraccién,.:'
de manera gue el méstil conductor del aire caliente queda e

guiado mediante un dispositivo de gufa en una trayectoria feaast

0 pista de guiado que circunda la pieza o material'a emba~- *%*
lar. S R cenats

En dispositivos de embalaje por retraccibn de esée{ .

tipo (por ejemplo DT-OS 2550036) el méstil conductor del I ..%

aire caliente queda suspendido mediante un brazo horizontall”®°,

‘..l

de una pieza fija del dispositiﬁovde embalaje por retraccidn.
.Mediante el giro dé dicho brazo el mastil éonductorrdel aire
calienté girard alrededor del material oiéiezas a-eﬁbalar,
preveyeﬁdo que simulténeamente'la bogquilla de salida del
mdstil conductor del aire caliente quede difigida hacia el
material a embalaf. El méstil conductor del aire caliente
puede quedar asimismo fijado en el brazo giratorio con capa-
cidad de desplazamiento, de manera gque el difmetro del cir-
culo de giro puede ser graduado dentro de ciertos limites
con respecto al material a embalar.

El inconveniente de dichos dispositivos de embala-

je por retraccidn consiste en que, especialmente en mercan-
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cias de considerable longitud,se consiguen efectos de retrac-
cidn muy distintos en la periferia del material a embalar.
Asi de este modo,los lados o zonas longitudinales quedan con
un distinto tensado con respecto a las zonasltransversales,
de manera que no se puede garantizar'en dichas zonas la bue-

na retencién de los materiales a embalar., Esto es especial-
*
) tSane g
mente més comprometido en el caso en que en materiales a em-.
LA

LI Y

balar de tipo alargado y de grandes dimensiones se hace espe-

0o

cialmente necesaria una buena retraccibn. Ademds se pierde

.
b XX WY

por las separaciones o distancias grandes mucha energia.

20 o4

Es una finalidad del presente Modelo de Utilidad &is*

constituir el dispositivo de embalaje por retraccién de manes’

15.

20.

25.

ra tal que en la periferia del material o piezas a embalar "3&"°
_ ; o

. . e bd
consigue un. efecto de retraccibén regular. *ea”

s

Este objetivo se consigue seglin el presente Modela’
de Utilidad por el hechovde que el méstil conductor del aiﬁéz}
caliente recorre una trayectoria adecuada a la forma del ma-
terial a'embalar para'circundar el mismo, que se aparta de
la forma circular. Esta disposiciébn de la pista o gufa reduce
sustancialmente las variaciones de distancia entre el mistil
conductor de aire caliente y el material a embalar que se
presentan en los dispositivos de embalaje por retraccibdn ac-
tualmente conocidos. Esto permite conseguir un efecto de re-
traccién reqular en toda la periferia de la lamina de retrac-
cién,_de'manera gque se consigque una retencidén Sptima de los
materiales embalados por retraccidén. Esto es especialmente

ventajoso especialmente en materiales a embalar de forma

alargada o de forma complicada puesto que en este caso las
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ro con capacidad de movimiento relativo uno con respecto al"""°

variaciones de separacidn o distancia en la utilizacidn de

dispositivos de embalaje por retraccidén de tipo conocido s0n

especialmente notables.

En la presente realizacidén de la invencidén se pre-

' v& que la gufa para el mistil conductor de aire caliente pue-

da ser graduable, de manera que es especialmente ventajoso

'...’.
cuando' la gufa mencionada puede ser variada en el recorrido

»>

destinado a circundar el material a embalar. De esta manera‘'** °

L
LN N ]

se puede variar la gufa para el méstil conductor del aire ca-

liente para adecuar su forma en cada momento al material a "*°**

L

embalar, de forma distinta, de manera que se puede consegui%..:

LR I
.

el efecto Sptimo de retraccidn.

Seglin otra caracteristica adicional de la presentess.

invencidn se prevé que el diépositivo de guiado quede coﬁsﬁl{.:
tuido mediante dos Srganos de guiado conectados entre si péfi:}

e

otro, de manera que uno de dichos 8rganos de guiado es mévil
con respecto a una parte fija del dispositivo de embalaje por

retraccidn y del otro &rgano de guiado estd suspendido el

mastil de conduccidédn de aire caliente. Mediante esta construc-

cibdn del dispositivo de guiado se consiguen dos sistemas rela-
tivos que permiten constituir con amplio desarrollo una guia
gue correspohde al material que se desea embalar, para el
desplazamiento del méstil conductor de aire caliente. De esta
manera es ventajoso segfin la constitucidén de los 8rganos de
guiado,que el mastil conductor de aire caliente quede consti-
tuido con capacidad de giro relativo con respecto a su Srgano

de guiado, de manera que se pueda mantener siempre perpendicu-
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mencionado soporte con respecto a la parte fija del disposi-

lar a la superficie del material a embalar que debe ser so-

metido a soplado.

En otra realizacidén de la invencidn se prevé que
el 6rgano de guiado suspendido de la parte fija del disposi-
tivo de retraccién quede constituido en forma de soporte pa-

ra el otro 6rgano de guiado. Se puede tener acceso a las

-
saae 0

distintasfguias de forma que en primer lugar se desplace el

tivo de embalaje por retraccidn mientras que el otro Srgano

de guiado es desplazado sobre dicho soporte. Para ello es

*e 0
*

ventajoso gque, tal como la presente invencién prevé adicio- °'°**
. . - L 4

o 5

L]

nalmente, que el mencionado soporte sea desplazablé en &ngu-

. : ’ . . . . LE XY °
lo recto con respecto a su direccidn longitudinal, de manera

L

que entonces seri sometida a soplado una superficie grande,

L 3 »
....‘

dentro de la cual puede ser desplazado el méstil conductor
de aire céliente. ' Y
La presente invencifn preﬁé asimismo que el sopor-
te paré.el carril quederconstituido en forma de brazo en vo-
ladizo, el cual adopta una estructura Smele Dicho brazo en
voladizo puede quedar reallzado a base de dos perfiles en U
dispuestos uno encima del otro, de manera que los lados o
patas de los perfiies en U queden dispuestos en oposicibn en-
tre sf. La presente'invenciéﬁ prevé la disposicién en el per-
fil superior en U de unos rodillos laterales dotados de ejes
verticales y asimismo la'diSposicién en el rerfil en U infe-
rior de unos rodillos de desplazamiento dotados de ejes hori-

zontales. Esto permite un guiado muy simple y exacto del bra-

zo en voladizo.
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‘de soporte del carril y carro desplazable permite conseguir ¢

Para el desplazamiento del soporte del carril o
sea del brazo en voladizo, se puede prever una cadena para-
lela al sentido de desplazamiento de dicho brazo, cuya ca-
dena queda fijada‘y recibe la impulsi®n de un motor.

Segfin otralcaracteristica de ia‘presente inven-
cidn se prevé que el Srgano de gﬁiado dispuesto en el so-

. ’ . ses o‘o
porte del carril o brazo en voladizo quede constituido en .
forma de un carro desplazable sobre guias. Esta combinacién "** )

L 4
[ X 3

cualquier tipo de trayectoria de guiado dentro de la mixima “"***

o0 2y
E ]
Ssmwe

&rea barrida por el méstil conductor de aire caliente, de

manera gue se puede conseguir una adecuacién Sptima al apila>3°®
miento de material a embalar que debe ser rodeado durante elsess’

o a *

o . . e
ciclo de operaciédn, .:.

. 7 [ X 2
Las guias para el carro pueden tener una forma enzg{}

con los brazos horizontales, quedando contenidos entre ellqs"”’

C..'

los rodillos del carro. Para ello es ventajoso que los brazos
o paredes de las guias queden dispuestos en oposicibn entre

si. De esta manera el carro queda guiado de manera forzada y

por lo tanto no puede salir o desprenderse de las guias.

Para el desplazamiento del carro se prevé& segln la
presente invencién la disposicién paralelamente a las guias
de una cremallera, en la cual engrana un pifidn montado con
capacidad de giro en el carro e impulsado por un motor. Esta
s0lucibn es relativamente simple y sin embargé, es muy apro-
piada al objeto que se desea conseguir.

La presente invencifn prevé ademés que el méstil

conductor del aire caliente sea accionable mediante motor,
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mado.“

de forma gue puede ser controlado a distancia.
Segflin otra caracteristica adicional de la presen-~
te invencidn se prevé la disposicibn de motores eléctricos

para los accionamientos motorizados. Los motores eléctrices

se pueden controlar de manera esen01almente ‘exacta v 51mp11-

‘flcada y por lo tanto son apropiados para su control progra-

Adem&s la presente invencidn prev& que el m&stil et

. LIE 3% 'Y
conductor de aire caliente guede conectado con una par-

A
R LN X

te fl]a del dispos1t1vo de embalaje por retracc16n por in-

s o
*

termedlo de una tuberia de conducc16n ‘de gas, que presenta oo

dos piezas tubulares en,disposicién sensiblemente‘horizontal':f

y dispuestas una encima de la otra, estando conectadas me- ~"*°°
. . . L,

[} ' 3 3 - - 3 - n
diante una articulacidn giratoria de manera que una de di- e

chas pilezas tubulares esti unida mediante una articulacidn %, <

giratoria con la parte fija del dispositivo de embalaje por{' %

s ®

retraccidén y la otra pieza tubular estd unida con el mastil

conductor de aire caliente asimismo con intermedio ¢e otra

unién giratoria,de manera que dichas uniones o articulacio-

nes giratorias presentan ejes verticales; Una tﬁberia de
conduccidn de gas deAeste tipo queda adecuada con los des-
plazamientos producidos por el dispositivo de embalaje por
retraccidn del m&stil conductor de aire caliente sir mayor
dificultad, de manera que no son necesarias piezas despla-
zables y similares.

La presente invencidn prevé ademds que el disposi-
tivo de émbalaje por retraccidn posea un dispositivo de de-

teccidn del contorno del apilamiento de materiales a embalar,
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zacidén del presente Modelo de Utilidad a titulo de ejemplo. :

15.

20.
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~seglin el presente Modelo de Utilidad.

el cual ha de quedar constitufido de forma que trabaje sin
contacto. De manera alternativa se puede prever que la guia
o trayectoria sea graduable mediante un control programado,

con lo cual es ventajoso que la trayectoria de guiado gquede
determinada por introduccidén de las dimensiones del apila-

miento de materiales a embalar por retraccibén, consiguiendo

A
*ses

una trayectoria equidistante a dicho apilamiento.

*
«%s

Teoo
De esta manera se hace posible un control o servi-

cio del dispositivo de embalaje por retraccidén que puede ser °

>

*
“es o

llevado a cabo mediante fuerzas auxiliares.
. o a2y

. _ R
En los siguientes dibujos se representa una reali-"°+*

[N ]

La figura 1 es una vista lateral del dispositivo ""***
. .‘.Q..:

.....

La figura 2 es una vista en planta del propio dis=.j.7

. v ®,
- positivo. ‘

..'.

La figura 1 muestra el dispositivo destinado al em~
balaje por retraccién -1- segfin una vista lateral. Dichos dis-
pésitivo presenta un bastidor -3- en forma de armario fijado
sobre la placa de base -2~ y dotado de un armario de control
~-4-,

En la parte frontal del bastidor -3~ en forma de ar-
mario se encuentran fijados en la parte superior dos perfiles
en U -5-, -6-, uno por encima del otro, los cuales discurren
perpendicularmente al plano del dibujo. En dichos perfilés
-5-, ~6- queda dispuesto un brazo en voladizo -7- que se ex-
tiende por lo tanto en el propioc plano del dibujo y gque es

de tipo mévil. Dicho brazo en voladizo -7- se apoya mediante
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- impulsidn -14- engrana con una cremallera -15-

20

mismo forma de U y estdn dirigidas una hacia la otra por sus,

~lamente una de dichas guias -10-.

' curre un carro -1ll-

. desplazado mediante un motor de impulsidn -13-

. - L _ . ) L XY
constituido por un motor eléctrico, cuya rueda dentada de .

rodillos -8~ dotados de ejes horizontales en el perfil infe-~

‘rior -6- y mediante rodillos laterales -9- que presentan

~ejes verticales en la rared externa del perfil superior en U

-5-, de marera que puede desplazarse sin ninguna dificultad.

El brazo en voladizo -7- presenta dos guias -10-

dispuestas una cerca de la otra, las cuales presentan asi-
......

lados abiertos. Puesto que el brazo en voladizo 7- queda "7 ‘

as .

cortado entre ambas gufas ~10-, en el dibujo se aprecia so- °

L)
~eepw

En dichas guias -10- dis-
el cual presenta tres rodillos -12- en sees

v

cada lado entre 1osbbra205'en U de las gufas -10-, de maneri:’

‘que gqueda guiado en direccidn vertical. Dicho carro -1i- ed"--+*

o

que queda .%,.

LR 4
Yesva

fijada al .= %

e a®

brazo OScilanté'—7fy paralela a las guias -10-

" En el carro -11- gueda suspendido un mistil -16-

. _conductor del aire caliente en direccidn vertical y que se
,‘vextieﬁde hacia abajo, quedando alimentado por un tubo de en-

tradé_de'gas_~l7—, Dicho mistil conductor de aire caliente -

16~ presenta un corte en toda su altura dirigido al apila-

miento -18- de articulos a embalar, mediante cuya ranura pa-

. ra la proyeccidn de aire caliente puede llegar &ste a actuar

contra la l&mina de retraccién, de manera que &sta efectfia

su proceso de retraccidn.y permite la retencidén en un solo

conjunto de los articulos individuales a embalar.

El tubo de entrada de gas -17- estd montado con
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mento al movimiento del brazo en voladizo -7- y del carro

- 10 =~

capacidad de giro en él carro -11-, de manera que el méstil
-16~ conductor del aire caliente puede guedar dirigido siem-
pre hacia el apilamiento de articulos -18- con independencia
del desplazamiento del carro -11- o del brazo -7-. Esto se
consigue mediante un motor no moétrado en las figuras que

actfia sobre el tubo de entrada de gas -17- con intermedio de un

pﬁfm ~-18~acoplado sobre aquél. :“'
"El tubo de entrada de gas -17- estd dividido en ce2

tres piezas tubulares componentes ~17a-, -17b-, -17c~, de .

’ - .
forma que dichas piezas tubulares est&n conectadas entre si *"°*®

con intermedio de uniones giratorias -20-, -21-. La pieza tus oo

) [
bular -17a- que establece comunicacidn con el bastidor -3~ *%*
de la migquina est& conectada a &ste mediante una unidn girases -

~22~, La totalidad de dichas uniones giratorias -20-,:: .

toria .
-21-, o

-22- presentan un eje de giro vertical. De esta mane%:."

ra el tubo de entrada de gas -17- puede adecuarse en todo gfd-",

.".

" =11-, sin necesidad de piezas desplazables con los correspon-

dientes inconvenientes de falta de estanqueidad.

La figura 2 muestra una vista en planta del disposi-

‘tivo de embalaje por retraccidn -1- segln la figura 1. Dicha

vista permite observar que ambos perfiles en U -5-, -6- que
actfian como gufas para el brazo -7- sobresalen ampliamente de
la anchura del bastidor -3- de la m&quina, de manera que di-
cho brazo -7- puede desplazarse de manera cnrrrespondiente
transver;almente a su propia direccibdn longitudinal de mane-
ra equivalente. Para ello se prevé uvna cadena de impulsidn

-23- que se encuentra tensada entre los extremos de los per-
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files en U -5-, -6-, mediante pifiones -24~, -25~, guedando
fijada al brazo -7- o bien a las guias para los rodillos de
guiado y laterales -8-, -9-. El pifién -24- del par de pifio-
nes -24-, -25- puede ser impulsado mediante un motor de impul-
sidén -26-. Unos topes de fin de carrera -27-, -28- en loé ex-

tremos de los perfiles en U -5-, -6- permiten dicha disposi-

cibén puesto que dicho motor de impulsidén -26- al alcanzar las.

8 a

[LEY J
correspondientes posiciones quedarad desconectado.

°
L N 2

La vista superior del brazo -7- permite observar

L J
rolee

ambas gufas de desplazamiento -10-, en las cuales queda guia-

e 0g

. . .
do el carro -11~-. En el carro -11- gueda dispuesto el motor **°**.

e

» L 4

de impulsidn -13- que a~tfia mediante el pifién -14- sobre la

cremallera ~15-, apreciindose ademis el motor de impulsidn én*”’

giro -29- que puede impulsar mediante una caja de pifiones cOsear

.3..‘

nicos -30- la rueda dentada -29- para el giro del m&stil conse<

ductor de aire caliente -16- gque queda tapado por el carro -, -~

-11-, Al final del brazo -7- se encuentra otro tope de fin
de carrera -31- para la desconexidn del motor de impulsidn

-13~-.

Al desplazarse el brazo -7- en la direccidn de los

- perfiles en U ~5-, -6- y por el desplazamiento simultdneo del

25,

carro -11- se puede alcanzar cualquier posicidn para el més-
til conductor de aire caliente ~16~ dentro de la mixima zona
o &rea barrida. De esta manera es posible desplazar el méstil
-16- conducﬁor de aire caliente con una separacibn constante
del apilamiento de materiales o articulos -18-, que adopta
cualquier forma posible, especialmente forma alargada tal co-

mo se aprecia en el ejemplo de la figura 2 de manera que pér-
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mite conseguir un efecto de retraccidn regular en toda la
periferia.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi-
que la esencia del dispositivo descrito, ser8 variable a

los efectos del actual Modelc.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo para el embalaje por retraccidn
de piezas de gran tamafio, gque posee un dispositivo de aire
caliente para calentar el aire‘y un mistil distribuidor de
aire caliente para hacer incidir la corriente de aire ca-

liente sobre la l&mina retrdctil, quedando guiado el m&s-

T - -
til de aire caliente en un dispositivo de gufia que se des—

) T
plaza sobre un carril que circunda el material que se tra-.
. LX)
ta de embalar, caracterizado por ir guiado el mastil de
s ¢ ene
aire caliente por mediacidn del dispositivo de guia en un
. L ¥
L

carril de guia de forma distinta a la circular, pero adap&":
e

:  J
tada a la que presenta las piezas de género que se trata de’

circundar.

.
levgaa

-~ *
L
[ ]

2.- Dispositivo para el embalaje por retraccifn®s.*

Attt -

de piezas de gran tamafio, segln la reivindicacidén 1, car&ag=-"

terizado por ser graduable el carril de guiado. -

?
f“,.

3.~ Dispositivo para el embalaje por retraccidn

»>
L
»

de piezas de gran tamaflo, seglin la reivindicacibn 2, carac-
terizado por ser variable la forma del carril de guiado du-
rante el desplézamiento alrededor del género en pieza.

4,- Dispositivo para el embalaje por retraccidn
de piezas de gran tamafio, segfin lasreivindicaciones 2 6 3,
caracterizado por estar constituido el dispositivo de gufia
por dos Srganos de gufa enlazados entre si, pero suscepti-
bles de tener movimiento relativo entre sf, halllndose sus-
pendido uno de los &rganos de gquia de una pieza fija del
dispositivo de embalaje por retraccifén y hall&ndose suspen-

dido del otro 6rgano de guia el méstil conductor del aire
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caliente.

5.~ Dispositivo para el embalaje por retraccidn de

piezas de gran tamafio, segflin la reivindicacidn 4, caracteri-

zado por ser giratorio el m&stil conductor de aire caliente

con respecto a su &rgano de quia.

6.~ Dispositivo para el embalaje por retraccién de

piezas de gran tamafio, segfin la reivindicacibn 5, caracteri-

zado por adoptar el Odrgano de guia suspendido de la pafﬁé.

fija del dispositivo de embaiaje por retraccibn configuracidn

de j&cena soporte del carril del otro 6rgano de guiado:""

7.~ Dispositivo para el embalaje por'retraccién:de

piezas de gran tamafio, segin la reivindicaciban 6, caracteri-

zado por ser trasladable sobre ruedas la jécena 50porte'éél

carril perpendicularmente a su direcciénvlongitudinal.ﬂ:

8.~ Dispositivo para el embalaje por retracciéﬁ}de

N -~ . . - N - ® .
piezas de gran tamaflo, seglin las reivindicaciones 6 0.7} La-

racterizado por adoptar la jacena soporte del carril forma

de pluma o brazo voladizo.

9.- Disvositivo para el embalaje por retraccién de
piezas de gran tamafio, seglin la reivindicacién 8, caracteri-

zado por ir guiada la pluma en dos perfiles en U, situados

uno encima de otro.
10.- Dispositivo para el embalaje por retraccién de
piezas de gran tamafio, seglin la reivindicaci®én 9, caracteri-~

zado por estar las alas de los perfiles en U dispuestas de

forma que gquedan enfrentadas entre si.

11.- Dispositivo para el embalaje por retraccidn de

piezas de gran tamafio, segln la reivindicacién 10, caracteri-
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zado por encajar en el perfil en U superior unos rodillos
laterales que poseen eje de rotacidén vertical y por encajarf

en el perfil en U inferior ruedas de traslacibén que poseen

eje de rotacidn horizontal.

12,- Dispositivo para el embalaje por retraccibn

de piezas de gran tamafio, seglin las reivindicaciones 6 a 11,

L]
®0se o

caracterizado por estar fijada la j&cena soporte o plumg

L]
®
[ )

en una cadena paralela a la direccién del movimiento dé‘*

aquélla, y ser movida a motor.

13.- Dispositivo para el embalaje por retraccidén

de piezas de gran tamafio, segfin una de las reivindicacrones

6 a 12, caracterizado por adoptar forma de carro mdvil ‘gdia-

do en carriles el 8rgano de gufia desplazable a lo largo *de

la viga soporte del carril o pluma. "

14.- Dispositivo para el embalaje por retrackiéi

. ~ . . . . e*,
de piezas de gran tamafio, segfin la reivindicacidn 13, .carac-

LI

terizado por ir dotados los carriles de seccibn en U de patas

horizontales, entre los cuales quedan encajados los rodillos

de traslacidn del carro desplazable.

15.~ Dispositivo para el embalaj= por retraccidn
de piezas de gran tamafio, seglin la reivindicacién 14, carac-
terizado por estar dispuestas las alas de los carriles de

forma gue queden enfrentadas entre si.

16.- Dispositiéo para el embalaje por retraccidn
de piezas de gran tamafio, segfin alguna de las reivindicacio-
nes 13 a 15, caracterizado por estar dispuesta paralelamente

a los carriles una cremallera, en la que engrana una rueda

dentada de accionamiento motriz cuyos cojinetes se hallan
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fijados al carro.

17.- Dispositivo para el embalaje por retracciln
de piezas de gran tamafio, segfin alguna de las reivindicaciones

5 a 16, caracterizado por‘p@derse girar por fuerza motriz

5. A_eliméstillconductor délraire caliente.
i | 18.- Dispositivo_para el embalaje por retraccié?
. : de piezas de gran tamafio, segfin las reivindicaciones 15::1%
'y 17, caracterizado por la disposicién de motores elécEf}r
. cos para los corre5pondientes accionamientos motrices..:.
10.

19.- Dispositivo para el embalaje por retraccidn
de piezas de gran tamafio, seglin alguna de las reivindicaeio-

nes 4 a 18, caracterizado por estar unido el m&stil conddc-

tor del aire caliente por mediacidn de un tubo aliment¥dor

de gas con una parte fija del dispositivo de embalaje pd;:
15. retraccidn, cuyo tubo de gas consiste esencialmente enagbb

piezas tubulares en posicidn esencialmente horizontal.v do-

o nectados entre si por mediacidn de una articulacién girato-
| ria, estando unida una de dichas piezas tubulares con la

parte fija del dispositivo de embalaje por retraccidn y la=

20. otra pieza tubular se halla unida al m&stil conductor del
| " aire caliente por mediacién de articulaciones de rotacién,
presentando dichas aréiculaciones ejes de rotacidn vertica-
lés. |
20.—- Dispositivo para el embalaije por re’raiccibn
25.

de piezas de gran tamafio, segln alguna de las reivindicacio-
nes 3 a 19, caracterizado por presentar el dispositivo de
embalaje por retraccién un dispositivo palpador para explo-

rar el contorno de la pieza de g&nero a embalar.
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20.

JR/em.
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21.~ Dispositivo para el embalaje por retraccidn
de plezas de gran tamafio, segfin la reivindicacidén 20, ca-
racterizado por adoptar el dispositivo palpador la forma
de un dispositivo explorador carente de céntactb material.
| 22.- Dispositivo para el embalaje.por_retraccién
de piezas de gran'tamaﬁo, seglin alguna de las reivindica—
ciones 3 a 19, caiacterizado por ser graduable la pista'dé:‘

gufa por mediacién de un mando de programacidn. ...

23.-~ Dispositivé para el embalaje por retracci@n
de piezas dé'gran tamafio, segfin la reivindicacién 2‘ carsc-
terizado por poderse ajustar la. plsta de guiado por 1nt£6::
duccién en méquina de las dimensiones de la pieza de gengro
gque se tiene gue embalar mediante una lamina retréctil4para
que dicha pista equldiste de los contornos de 1a pieza que-

se trata de embalar.

Sean cuales fuéren las circunstancias que concux
rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definiéé.én
lés’anteridres reivindicaciones,'cuyo‘objeto es:

. 24.—‘"DISPOSITIVO PARA EL EMBALAJE POR RETRACCION
DE PIEZAS DE GRAN TAMARO". |

Consta la presente memoria de diecisiete hojas fo-
liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los dibuijos
unidos a la misma.

Barcelona, {4 acT. 1980

P.A. de Da Carmen AKAGUAS Hervas.

ALFONSO DURAN

‘Fdou Luls A, Durén Moya




DONA CARMEN ARAGUAS HERVAS

: 1
n% Tl'h /
%
1 -
[ ;
|- 1 Tt L:“ -r‘ Fi L~,-‘:_r‘
1 1w /s ‘(
By 8 :
T 7 |Llg
= B, M
- et
B~ . )
| ; 43
r“‘r I “
]. R%q IP{)Y L] / |

TSI 7//////,7%
- 2

Fig.1
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