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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente Modelo de Utilidad se refiere a un 

dispositivo para embalaje por retracción destinado a efec­
tuar el embalaje de materiales en piezas, especialmente 
materiales o artículos preparados en plataformas de carga 

5 . o  paletas, mediante láminas de embalaje por retracción, que
presenta como mínimo un dispositivo para el calentamiento....

.*.del aire y un mástil de conducción de aire caliente para ••• *
•

el soplado de la lámina de retracción, de manera que el maV *
terial que se debe embalar y el mástil de conducción de al"***

•  •  •  •10. re caliente son móviles uno con respecto al otro. *.../
En los dispositivos de embalaje por retracción •••

de tipo conocido, los artículos que se desea embalar, pre?-...*.
viamente envueltos en una lámina de retracción y que adop^.**;
tan principalmente una forma cuadrada en sección transver*^ V  *.*• • • •

15. sal constituyendo una especie de "torre' sobre una paleta-••• 
o plataforma realizada a base de envases individuales,son 
sometidos a soplado mediante aire caliente por acción de un 
mástil conductor de aire caliente cuya altura es igual o 
superior a la pila de artículos que se desea embalar. En

20. dichos sistemas el mástil de conducción de aire caliente
y el apilamiento de artículos a embalar 'e desplazan rela­
tivamente entre si de manera que la totalidad de la lámina 
de retracción recibe la acción de aire caliente. Ello se 
consigue mediante la disposición de los artículos a emba- 

25. lar sobre una mesa rotativa en cuyo caso el mástil conduc­
tor del aire caliente está dispuesto de forma estacionaria, 
o bien por la disposición colgante de un mástil conductor
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de aire caliente de tipo giratorio, de manera que pueda 
girar alrededor de los artículos a embalar, en disposi­
ción fija, según una trayectoria circular.

Mediante la acción del aire caliente la lámina 
5. retráctil se estira de manera que los envases individua­

les que forman el conjunto de artículos a embalar quedan 
unidos de manera fija con la plataforma o paleta. Sin emJ ***’*
bargo se ha apreciado que la retracción no tiene lugar deJ.**

•

forma regular en la periferia del apilamiento de artículos* * 
10• a embalar. En especial, en la zona media de las caras piar..*, 

ñas el estirado es muy notable puesto que la lámina quede***.
*  • *  A

poco apoyada por la acción de los bordes superior e infe-; *.
rior. Por lo tanto se estira en algunos casos tan fuerte- .

•  ♦ • •  •

mente que deja de quedar dispuesta sobre los cantos supe^-/*.•*..*
*5. rior e inferior, de manera que en dicha zona no existe rjs»..• • ♦• • • •

tención vertical alguna. ....
• ■ •• • ♦ *La presente invención tiene como finalidad el 

evitar la retracción irregular de las láminas de embalaje 
sobre el apilamiento de artículos a embalar, de manera que 

20 • se consigue la formación de un conjunto regular a base de 
los artículos que forman un apilamiento embalado por re­
tracción.

La mencionada finalidad se consigue según la pre­
sente invención de forma que la intensidad eficaz de la 

25. corriente de aire caliente que actúa sobre la lámina de re­
tracción durante un proceso de embalado se puede graduar en 
las diferentes zonas.

Esta base o fundamento inventivo tiene en cuenta
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el descubrimiento de que la acción de retracción es tanto 
mayor cuanto mayor acción de aire caliente se ha ejercido 
sobre la correspondiente zona de la lámina de retracción. 
Mediante la posibilidad de variar según las diferentés zo- 

5. ñas la intensidad de la corriente de aire caliente que ac­
túa sobre la lámina de retracción se puede actuar sobre la 
retracción según las necesidades, de manera que se pueden . ...\
evitar los inconvenientes anteriormente mencionados, tales •*.• • • •
como la retracción demasiado fuerte en la zona media de . I.

•

10. las caras laterales. ....
La variación de la intensidad de la corriente .*•••* • • • • *

de aire caliente que actúa sobre la lámina de retracción
•  •  *

■

puede tener lugar de diferentes modos. Una posibilidad con­
siste en que el propio chorro de aire caliente es graduable...• • •

_ • • ••15. Esto se puede conseguir por la correspondiente variación .....• ♦ • • • • *de la temperatura de la corriente de aire caliente, por
• •ejemplo en un quemador de gas por la variación de las pro-*** 

porciones de gas y aire. Otra posibilidad consiste en va­
riar la velocidad de salida de la corriente de aire calien- 

20. te, para conseguir una mejor transmisión de calor por la 
mayor convección conseguida y por lo tanto un mayor calen­
tamiento de la lámina de retracción.

Además la presente invención prevé la graduación 
de la corriente de aire caliente por zonas según la altura 

25. del mástil conductor de aire. Esto puede ser indicado cuan­
do se deben calentar mediante aire caliente solamente unas 
determinadas zonas mientras que otras deben recibir una re- 

. ducida acción o una acción nula del efecto del aire calien-
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te. Además se presenta en este caso la posibilidad de que 
en apilamientos de artículos cuya altura es sustancialmen­
te menor que la del mástil conductor de aire, se pueda evi­
tar la salida de aire de la parte alta. En este caso es 

5. especialmente apropiado un mástil conductor de aire ca­
liente que comprende diferentes dispositivos de calenta-

m

miento de aire dispuestos uno encima del otro los cuales
• •son graduables en conjunto y/o individualmente. Los mencio— ’
•

nados dispositivos de calentamiento del aire pueden quedar!*
10. constituidos en forma de quemadores individuales dotados *de*’*

• • • •válvulas de control graduables.
En el caso en que se considere solamente la con-* •

veniencia de desconectar los dispositivos de calentamiento./.
de aire sobrantes para el proceso de embalaje, la presenée.***

15 . invención prevé que dichos dispositivos de calentamiento*cf£ *.
* . . . .

aire desconectables queden dispuestos en la parte alta del* •
*.. •mástil de conducción de aire caliente de manera que dicha 

zona solamente sea eficaz para distintas alturas del apila- 
miento de artículos a embalar. -

20. Según otra característica adicional de la presen­
te invención, se prevé que en la zona alta del mástil con­
ductor de aire caliente quede dispuesta una placa deflecto- 
ra vertical desplazable, para provocar la desviación de la 
corriente de aire caliente hacia abajo. Por el desplazamien- 

25. to de dicha placa deflectora se puede conducir la acción del 
aire caliente sobre la cara superior del apilamiento de ar­
tículos a embalar de manera que se pueda influir también en 
la retracción de dicha cara. Para ello una constitución es-
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pecialmente ventajosa de la placa deflectora es aquélla en 
la que queda dotada de un dispositivo de accionamiento para 
la conexión y desconexión de los dispositivos de calenta­
miento de aire según el desplazamiento hacia arriba o hacia 

5. abajo. Mediante la adecuación de la chapa deflectora a la 
altura del correspondiente apilamiento de artículos a emba­
lar se desconectan de forma automática los dispositivos de •

* • • #calentamiento de aire sobrantes. Una solución constructiva.
• • •

de dicho dispositivo de accionamiento consiste en su cons-’
• • •  *  •

10. titución a base de una rampa o plano inclinado que en el
• •

movimiento de descenso establece contacto de accionamiento***
• * *sucesivamente con las válvulas de control de los quemadores 

individuales.
Otra posibilidad para la graduación de la inten*si*J*

15. dad de aire caliente efectiva sobre la lámina de retraccfó»•*
•»•.consiste en la posibilidad de variar la velocidad relativa .• 

entre el apilamiento de artíci’.los a embalar y el mástil con­
ductor de aire caliente. En este caso los diferentes efectos 
de retracción no se consiguen por la variación de la tempe- 

20. ratura o de la velocidad sino del tiempo efectivo durante el 
cual actúa la corriente de aire caliente. Naturalmente se 
pueden combinar las tres medidas anteriormente enumeradas de 
manera simultánea de forma que se amplía la zona para la 
cual son posibles dichas variaciones.

25. La intensidad de la corriente de aire que actúa
sobre la lámina de retracción puede ser variada no solamente 
de forma que la corriente de aire caliente quede variada por 
las medidas anteriormente enumeradas sino también que tal
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con’ la invención prevé de forma adicional, queden dispues­
tas placas deflectoras entre el apilamiento de artículos en 
el lugar opuesto de embalaje por retracción y el mástil de 
conducción de aire caliente. Dichas placas deflectoras 

5, recubren la lámina retráctil en zonas determinadas de manera 
que evitan la acción en ellas de la corriente de aire caliente, 
no sufriendo por lo tanto retracción alguna. Dichas placad****
deflectoras pueden quedar dispuestas de forma tal, según prevé

•

la presente invención, que recubran como mínimo las caras *.**
10. planas, de la parte media del apilamiento de artículos a embeA

• • • «lar. De esta manera se reducen las retracciones excesivas*de •• • • •
la lámina en las mencionadas zonas. Las placas deflectoras.*.

•

pueden quedar constituidas a base de piezas triangulares p.Qn*#
un vértice dirigido hacia arriba, de manera que se puede *. .**•■ •.*

15. conseguir una acción especialmente eficaz. Es recomendable*• •
que las placas deflectoras queden dispuestas con sus bordee.

•  •

inferiores algo por encima de los bordes inferiores del 
apilamiento de artículos a embalar, de manera que la corrien­
te de aire caliente pueda pasar hacia debajo del apilamiento 

20. de artículos a embalar produciendo una acción de retracción 
en la cara inferior.

El objetivo de la presente invención puede ser 
también conseguido en un dispositivo de embalaje por re­
tracción del tipo anteriormente indicado de forma que posea 

25. dicho dispositivo de embalaje por retracción unos dispositi­
vos de fijación para la retención de la lámina de retracción 
durante el proceso de embalaje. Esta solución contempla el 
descubrimiento inventivo de que la lámina de retracción,
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cuando es retenida mecánicamente durante el enfriamiento en
una dirección determinada, su forma se mantiene en dicha
zona incluso después del enfriamiento. Por la disposición
correspondiente de dispositivos de retención se puede eli-

5. minar la retracción de la lámina de embalaje en la zona
deseada de manera que se puede conseguir una retención
regular en el conjunto del desarrollo de la pila de artícu-»*»'»
los a embalar. , **•.

♦Los dispositivos de fijación según la invención •••
10- pueden consistir por ejemplo en rodillos de presión, los ......

cuales presentan preferentemente ejes rotativos. De esta •*'**.* • • *
manera se puede mitigar la fuerte tendencia a la retracción ̂
en dirección vertical, sin influir de esta manera de forma
sustancial en la menor tendencia a la retracción en direc-» • •

•  •  •

15. ción periférica que los rodillos de presión pueden acompasa*;.• • •
debidamente.

•  •

Los rodillos de presión pueden, de acuerdo con lk* 
presente invención, quedar dispuestos en la zona intermedia 
de las paredes o caras laterales de la pila de artículos que 

20. se desea embalar puesto que, tal como se ha indicado ante­
riormente, la tendencia a la retracción es especialmente im­
portante en dirección vertical en la zona mencionada. Los 
rodillos de presión pueden actuar simultáneamente como ro­
dillos de guiado para el apilamiento de artículos que se 

25. desea embalar, de manera que cumplen una doble función. Dado 
que los rodillos de presión no actúan conjuntamente en algu­
nos casos sobre el material dispuesto encima de la plataforma 
o paleta, la presente invención prevé que dichos rodillos de
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presión tengan una forma apuntada cónica hacia arriba por 
encima de la plataforma o paleta.

Finalmente/ se prevé según la presente invención 
que los rodillos de presión queden suspendidos mediente re-

5. sortes de manera que establezcan contacto satisfactorio en 
todo momento.

En los dibujos que se acompañan se muestra la pre-**** 
sente invención en base a un ejemplo de realización de la.*.** 
misma.

10. La figura 1 muestra una vista lateral de un dispeo*.
sitivo de embalaje por retracción. •****.

La figura 2 es una sección horizontal por encimad.
•

de la placa de base de un dispositivo de retracción según, JLa*̂
figura 1. ' /**

15. La figura 3 muestra un mástil de conducción de ai»-.
. . .
• • • •

re caliente de un dispositivo de retracción según el presan
• •

te Modelo de Utilidad.
La figura 1 muestra un dispositivo de embalaje por 

retracción -1- que es apropiado para el embalaje por retrac- 
20. ción de un apilamiento -4- de artículos dispuesto sobre una 

plataforma -3- y envueltos en una lámina retráctil -2-, 
teniendo dicho apilamiento de artículos una sección cuadra­
da. Dicho dispositivo -1- de embalaje por retracción posee 
un bastidor -5- con un soporte horizontal -6- que se extien- 

25. de por encima del apilamiento -4- y en cuyo extremo libre
existe un brazo giratorio asimismo horizontal -7- suspendido 
de un eje -8-,

Un mástil -9- conductor de aire caliente queda guia-
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do sobre dicho brazo giratorio -7- mediante un dispositivo 
de desplazamiento -10-, Mediante el giro de' brazo -7- y 
del eje -8- mediante un motor de impulsión -11-, dicho más­
til -9- para la conducción de aire caliente es desplazado 

5. en giro alrededor del apilamiento a embalar -4-, de forma
que el diámetro de la trayectoria circular puede ser gra- ••••*•

•

duado según la sección de apilamiento de artículos a emba-. ***. 
lar mediante el dispositivo de desplazamiento -10-,

El mástil conductor de aire caliente -9- comprerf-*
• • • •10. de asimismo un ventilador -12- que aspira aire del medio

•circundante. En una tobera inyectora -13- el aire aspirado* • •
es mezclado con gas combustible, pasando finalmente la mez**. .*.
cía de aire y gas combustible por el tubo de sección decré-****
ciente -14-, el cual es cónico según la longitud del mástjX’*.• • • •

15. -9-, pasando al dispositivo quemador que comprende una serlfe“# 
de quemadores individuales -15-. En dichos quemadores indivi­
duales -15- es quemada la mezcla aire y gas combustible. Los 
gases de la combustión actúan entonces sobre la lámina de 
retracción -2-, la cual se estira, dada su composición quí- 

20. mica, de manera preferente en dirección vertical.
Dado que el apilamiento -4- de artículos a emba­

lar debe quedar dispuesto en el centro del circulo descrito 
por el mástil -9- conductor de aire caliente, se disponen 
unos rodillos de centrado laterales -17-, -18- de manera 

25. adicional a las gulas -16-, efectuando de esta forma el 
guiado del apilamiento -4- en el momento de su colocación 
en el dispositivo -1- de embalaje por retracción. Dichos
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rodillos de centrado -17-, -18- son presionados de manera 
elástica contra la plataforma -3- de manera que la lámina 
de retracción -2- dispuesta en posición intermedia queda 
pegada en el punto de contacto. La acción de resorte es 

5. suficientemente fuerte de manera _ue la lámina retráctil 
-2- queda retenida incluso durante el proceso de retrac­
ción. De esta manera se impide que la lámina -2- de retrap-..*. 
ción, a causa de los esfuerzos muy importantes de retrae-• • •
ción que se ejercen en dicha zona se pueda soltar, de manef.

e

10. ra que pueda perder la retención vertical que tiene por su .
retención por debajo de la plataforma -3~. •••■•

* • • *
Otra medida adicional contra la excesiva retrae-.• ♦ •

ción en dicha zona consiste en la disposición de las placas
deflectoras -19-, -20-. Dichas placas deflectoras -19-,-^0-,

•  *  #

15. quedan dispuestas detrás de los rodillos de centrado --17-̂
* *• •-18- y adoptan forma triangular con un vértice dirigido Ka-*• ■ * •

•  mcia arriba. En sección adoptan forma de flecha dirigida he*-' 
cia afuera con un canto vertical. Las placas deflectoras 
-19-, -20- procuran que la zona recubierta por las mismas 

20. de la lámina retráctil -2- no reciba la acción de los gases 
de combustión de manera que no existe en dicha 2ona retrac­
ción alguna. Puesto que su canto inferior queda dispuesto 
por encima de la plataforma -3-, los gases de combustión pue­
den pasar hacia abajo de las placas deflectoras -19-, -20-, 

25. con lo cual se favorece la retención de la plataforma -3- y 
por lo tanto ia fijación del apilamiento de artículos a em­
balar .

Además de las medidas constructivas anteriormente



mencionadas el efecto de retracción de la lámina -2- puede 
ser influido de forma tal que la velocidad de giro del más­
til de aire caliente -9- se puede graduar mediante el con­
trol del motor de accionamiento -11- no mostrado en detalle 
y asimismo se puede graduar la temperatura y la velocidad 
de la corriente de salida del mástil de aire caliente y de 
los gases de combustión. De esta manera se puede conducir 
la intensidad útil del aire caliente sobre la lámina retrác***♦ e • •
til -2- mediante la variación por una parte del tiempo de .1.

•

tratamiento y por otra parte de la temperatura eficaz, de
manera que el efecto de retracción se puede reforzar o de-**»»

• . */
bilitar según necesidades. *• • *

La figura 2 muestra una vista en planta, en sec- ^
ción,de los rodillos de centrado -17-. En dichos rodillos. ..+ * •

*  *  •  #de centrado -17- queda montada con capacidad de articulación.• • •• • • •la placa base -22- mediante un brazo articulado -21-. Un re- * • • • •• ♦
sorte de presión -23- que actúa sobre el brazo articulado** • * 
-21- tiene por misión el presionar los rodillos de centrado 
-17- hacia la gula -16-, de manera que al introducir el api- 
lamiento de artículos a embalar de forma guiada quedan dis­
puestos contra la placa superior e inferior de la platafor­
ma y de esta manera retiene la lámina de retracción, es de­
cir fija dicha lámina. Hacia el exterior queda dispuesta la 
placa deflectora -19- que protege la zona critica de la lá­
mina de retracción contra los gases de combustión, de manera 
que evita cualquier efecto de retracción en dicha zona.

La figura 3 muestra un detalle en sección de una 
realización similar a la figura 1 en la que se ha variado el
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brazo -9- conductor del aire caliente. El tubo de entrada de gas 
combustible -14-no es cónico en este caso. Hacia la parte 
posterior del mismo quedan dispuestos unos botones hemisfé­
ricos -24- de unas válvulas -25- que permiten el control de 

5. la entrada de la mezcla aire y gas combustible a los quema­
dores individuales -15-. Mediante resortes -26- quedan man-

•tenidos normalmente en posición abierta de manera que pue*-
den funcionar los quemadores individuales -15-. ... •

En la zona superior queda dispuesta una caja de-I*
10. flectora -27- la cual es desplazable verticalmente según*®!***

**#•sentido de la flecha doble A. En dicha caja queda dispu^-/
to un electrodo de vigilancia o control -28- con la función
de vigilar el funcionamiento del quemador -15- de dicha ¿z¡q?\
na. Dicha caja deflectora -27- efectúa el guiado de los ĝ a*-*

15. ses de combustión que salen de la zona superior de maneráV *.** • • •
oblicua hacia abajo de manera que dichos gases actúan asir-*» 
mismo sobre la cara superior del apilamiento de artículos a 
embalar. Por su carácter desplazable, la desviación de los 
gases quemados se puede graduar adecuándola a la correspon- 

20. diente altura del apilamiento a embalar.
Para que el quemador individual -15- situado más 

arriba de la caja deflectora -27- no deba quemar de manera 
innecesaria, dicha caja deflectora -27- presenta un plano 
inclinado -29- que en el desplazamiento hacia abajo de la 

25. caja deflectora -27- actúa sobre las cabezas -24- de las 
válvulas -25- de forma que estas últimas quedan cerradas, 
para poder efectuar asi el apagado del quemador individual 
interesado -15-.
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Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique 
la esencia del dispositivo descrito, será variable a los 
efectos del actual Modelo.
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REIVINDIC ACIONES
1.- Dispositivo para embalaje por retracción,

especialmente para artículos preparados en plataformas de
carga o paletas, dotado con como mínimo de un dispositivo
para el calentamiento del aire y un mástil conductor del

5. aire caliente para hacer incidir éste en la lámina termo-
• ■ •encogible, siendo el material en pieza y el mástil conductor_ «•

del aire caliente susceptibles de movimiento relativo eñ^
• • *

tre sí, caracterizado por poderse graduar por zonas la ih-
tensidad de la corriente de aire caliente que actúa sobré”

10. la lámina termoencogikrle, durante un proceso de embalaje
»

por retracción.
2.- Dispositivo para embalaje por retracción',**se- 

gún la reivindicación 1, caracterizado per el hecho ae*«^s 
graduable el caudal de aire caliente. •..%**

15. 3 . - Dispositivo para embalaje por retracción*, s*e-
gún la reivindicación 2, caracterizado por ser graduable la 
temperatura del chorro de aire caliente.

4. — Dispositivo para embalaje por retracción, se­
gún las reivindicaciones 2 ó 3, caracterizado por ser gradua-

20. ble la velocidad de salida de la corriente de aire caliente.
5. - Dispositivo para embalaje por retracción, se­

gún alguna de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado por 
ser graduable por secciones la corriente de aire caliente
a lo largo de la altura del mástil conductor del aire califen- 

25. te.
6. - Dispositivo para embalaje por retracción, se­

gún la reivindicación 5, caracterizado por estar constituí-
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do el mástil conductor del aire caliente por varios disposi­
tivos de calentamiento del aire dispuestos unos debajo de 
otros, graduables conjunta y/o individualmente.

7. - Dispositivo para embalaje por retracción, se- 
5. gün la reivindicación 6, caracterizado por.adoptar los dis­

positivos para el calentamiento del aire forma de quemado-
*

res individuales con válvulas de mando graduables.
 ̂*

8. - Dispositivo para embalaje por retracción, se*-"
gún las reivindicaciones 6 6 7 ,  caracterizado por poderse*!*

10. desconectar como mínimo los dispositivos de calentamiento* •*■
* • • •del aire situados en la zona superior del mástil conducta./

del aire caliente. •••♦
9. - Dispositivo para embalaje por retracción, -ser. 

gún alguna de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado £dr*
15. haberse previsto en la zona superior del mástil conductof*/ *

del aire caliente una chapa deflectora desplazable vertical-* • •
* *  o ■

mente para desviar el chorro de aire caliente hacia abajo.
10. - Dispositivo para embalaje por retracción, se­

gún las reivindicaciones 8 y 9, caracterizado por estar pro-
20. vista la chapa deflectora de un dispositivo de accionamiento 

para la desconexión y conexión del dispositivo de calenta­
miento del aire en el curso del desplazamiento descenden­
te y ascendente, respectivamente.

11. - Dispositivo para embalaje por retracción, se- 
25. gún la reivindicación 10, caracterizado por adoptar el dis­

positivo de accionamiento forma de rampa inclinada de inci­
dencia, que en el curso del desplazamiento descendente en­
tra en contacto sucesivamente con las válvulas de mando,
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accionando las mismas,
12. - Dispositivo para embalaje por retracción, se­

gún alguna de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado 
por poderse modificar la velocidad relativa entre las pie-

5. zas de género a embalar y el mástil conductor del aire ca­
liente.

* •• v ♦13. - Dispositivo para embalaje por retracción, se-
•t

gün alguna de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado’ por 
presentar el dispositivo de embalaje unas placas deflecto-

10. ras dispuestas entre las piezas de género en posición *dê '
• • ••

embalaje por lámina termoencogible y el mástil conductor-**
*

del aire caliente. *i*
14. - Dispositivo para embalaje por retracción'’,'se-

« .*gün la reivindicación 13, caracterizado por estar disp’UgsJr
15. tas las placas deflectoras de tal forma y adoptar tal’dj^ 

seño, que recubren parcialmente por lo menos las caraj'pla- 
ñas de las piezas de género en su parte central.

15. - Dispositivo para embalaje por retracción, se­
gún la reivindicación 14, caracterizado por adoptar las pla-

20. cas deflectoras forma triangular con punta dirigida hacia 
la parte superior.

16. - Dispositivo para embalaje por retracción, 
según la reivindicación 15, caracterizado por estar dispues­
tas las placas deflectoras con sus aristas inferiores algo

25. por encima de la arista inferior de las piezas de género 
que se trata de embalar con lámina termoencogible.

17. - Dispositivo para embalaje por retracción,
según las reivindicaciones 15 Ó 16, caracterizado por adoptar
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las placas deflectoras una forma ligeramente en punta de
flecha con las alas señalando hacia el género a embalar.

18.- Dispositivo para embalaje por retracción,
en especial para géneros preparados para embalaje en pla-

5. taformas o paletas, dotado como mínimo de un dispositivo
para el calentamiento del aire y un mástil para la conduc-•* • * ♦ción del aire caliente, insuflándolo sobre la superficiê

 *
de la lámina termoencogible, pudiéndose mover el género-*

* * »•con respecto al mástil conductor del aire caliente, en és-
10, pedal según alguna de las reivindicaciones 1 a 17, carácte-

•  *rizado por presentar el dispositivo de embalaje con lamloa♦
termoencogible unos dispositivos de sujeción para fijar!"

*la lámina termoencogible durante el proceso de retracciórr 
de ésta. ’••••

15. 19.- Dispositivo para embalaje por retracción^ *
según la reivindicación 18, caracterizado por consistir-* los‘ *
dispositivos de sujeción en rodillos de aplicación.

20. - Dispositivo para embalaje por retracción, 
según la reivindicación 19, caracterizado por presentar

20. los rodillos de aplicación ejes de rotación verticales.
21. - Dispositivo para embalaje por retracción, 

según la reivindicación 20, caracterizado por estar dispues­
tos los rodillos de aplicación en la zona media de les ca­
ras laterales de las piezas de género en posición de emba-

25. laje con lámina retráctil.
22. - Dispositivo para embalaje por retracción, 

según la reivindicación 21, caracterizado por adoptar los 
rodillos de aplicación simultáneamente la misión de rodi-
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líos de guía del género a embalar.
23.- Dispositivo para embalaje por retracción, 

según la reivindicación 22, caracterizado por estar apun­
tados cónicamente en la parte superior los rodillos de

5. aplicación, en la zona superior de la paleta de un género 
en pieza.

24.- Dispositivo para embalaje por retracción, 
segün alguna de las reivindicaciones 19 a 23, caracteriza­
do por estar suspendidos elásticamente los rodillos de 

10. aplicación.

• ♦  «r

• • *
' .V. » r
• * »• 

•  *Sean cuales fueren las circunstancias que concu- ••••
¥

rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definido en* 
las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

25.- "DISPOSITIVO PARA EMBALAJE POR RETRACCION".
I •15. Consta la presente memoria de diecinueve hojas f©r-*.¿.

liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos.*" *. 
unidos a la misma.

Barcelona, \ 0CT. 1980
P.A. de Da Carmen ARAGUAS Hervas.

.FONSO DURÁN

Fdcw Luis A. Durán Moya

JR/em.



DOÑA CARMEN ARAGUAS HERVAS

FID.1

ESCALA VARIABLE

L
O



FIG. 2

•  «  m

BARCELONA, H  OCT. 1980 
PA.

ALFONSO D U RÁN  
P* P'

Fdoji Luís A. Durán Moya


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



