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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Tiene por objeto el presente Modelc de Utili-
dad reivindicar la novedad y propiedad en territorio es=—

paiiol de wn molde perfeccionado, para la fabricacidn de

piezas por inyeccidn, cuyo molde ha sido especiglmahte
[ ]
. . .o . cssey
estudiado vy diseflado para una versatilidad de la que ca—

recen los moldes conocidos, incluso en el caso de sgr

construf{do para la fabricacidén de distintas piezag en ce-

* 8
L]

da operacién de inyectado.

LX) t‘.t
. @0
. s @ o -
Las ventajas que con el uso de este nuewmo mol-—
PA ALY R ]

[ [ ]
de se obtienen son de carédcter practico y econémnied’,pues—
.I..
L 4 [ ]

to que ahorra gastos de obtencidn que son como s& *sabe
muy elevados, v reduce tiempo vy mano de obra, caracﬁeris-
ticas todas ellas que le hacen acreedor al privilegio de
Modelo de Utilidad que se solicita, de acuerdc con lo

cue a2l respecto dispone lg vigente Ley de Propiecad In-

dustrial.

Se caracteriza por constituirse a base de dos
blogues compactos Fformados por distintas piezas, entre
las ¢ue se encuentran esencialmente cuatro que denomina-
remos "postizos" por ser rvecambiables y sorn. las cue dos
a Cos configuran el molde de cada pieza a obtener, de tal

manera que para moldear piezas de semejante tamalfio solo



wn

<Q

es necesaria la sustitucién de estos cuatro postizcs,

Dicuos cuatro postizos quedan enfrentados en
los dos blogues cue combonen el molds, habiéndose pre-

visto en uno dc estos blogues el conducto para la boqui-

+ . i3 » - * :
1ia de inyeccidn que alimenta a los dos moldes, :ldeévando

L)
[ XX BN

en la entrada de dicha boquilla un elenento centrador.

En el blogue opuesto se hallan los expulgores

para las piezas obtenidas y para los residuos de, la in-
L

}_J

veccidn a placa cue los dirige v la contraplaces<«ue
Y ] x 1 | VA P

L2 J
L *

9
: 3 :
los acciona, estando los elementos gque agrupan 2s-tedas

«®®s

. . o « .0
estas piezas unidos por medio de tornillos y con¥drido
'...
L ] [ ]

. ] - bd
en las partes que lo precisen de 1los correspondiéfites

orificios de refrigeracidn.

Para completar esta descripcidn se hard refe-
rencia en lo que sigue al dibujo adjunto, dado & titulo

de ejemplo ilustrativo, no limitativo, en el que:

La figura 1% es una seccidn central del conjun—

to del molde.

La figura 22 es una seccidén dada por la linea

II-II de la figura 1%,

La figura 32 es wia seccién dada por la linea

III-III de la figura 123, y

La figura <& es una seccidn dada por la linea
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IV-IV de la figura 132.

En estas figuras el molde aparece montado, con
los postizos =1-, =-2=, =3= y —4— correspondientes a dos

pillones cénicos y con sus machos =5- y =6-, siendo el =5-~

de =2je rectangular y el =6- de eje cilindrico., « *e
[ ]
o590

Las piezas =7=, =8-—~, =9= v =10~ son las porta-
improntas o sea las que mantienen en posicidn a 1Q§:pos—
", .

tizos —1- a —4=-, estando todo ello fijado por la placa

de amarre -11-. Ae oo
w LN )
[ ) .. -
. Yeor
En el centro de esta placa de amarre —1J- se
L J
* o

halla el orificio para la boquilla de inyeccidn =d2+ que

L 2 [ 3

e *

cuenta con la pieza centradora =-13-.

Los machos =5— y =6— y las piezas porta-imp~con
tas -7- y =10~ se sujetan en posicién por medio de la
placa de soporte =14-,

Tanto las piezas porta—improntas =7- a -10- CoO-
mo la placa de soporte —=14- estén provistas de los ori-
ficios de refrigeracidn -15-.

La boguilla de inyeccién -12- alimenta a las

dos cavidades de moldeo a través del conducto distrihul-

dor -16-—,

Los expulsores =17~, =18- y =19= estén monta-

dos sobre la placa -20-, apovada en la contradlaca =21~
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que son las que efectfian sus movimientos de avance y re-—

troceso en la apertura y cierre del molde,

Como detalle de montaje sc ofrece en la figu-—
ra 42 la existencia de tornillos allen -22- que fijan el
conjunto de las piezas componentes del bloque sub@fior

del mo lde. sean’s

Como puede observarse, el conjunto se caracte-—

”
“, *
"

riza por su sencillez y facilidad de sustitucidn de las

..
®

improntas, las cuales, como se dice antes, pueden ser

»
Ay ~ryg

iguales o distintas. Es homogéneo, compacto y muy;?bbusto

oV

. . e®%as
asi como de gran precisién. e

*%%a
[ 2 -

En el objeto descrito caben, naturalmelte, mo-
dificaciones de forma, dimensiones, proporciones y nate=
rias sin afectar a su esencialidad caracteristica, por lo
que se hace constar que tales modificacicnes se entende-
rén incluidas en esta solicitud, sean cualesquiera las

circunstancias que concurran.

N O

3
o>

Descrito suficientemente el objeto de esta soli-
citud de Modelo de Utilidad, se declaran de novedad en Es-~

pafla las siguientes:
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REIVINDICACTIONIES

12,- Molde perfeccionado para la favricacibdn
de piezas por inyeccidn que se caracteriza por el hecho

de que de los dos bloques componentes, uno lieva dos pie-

. L]

b .

. A | ‘s,
95 zas postirzas centrales cue son las que presentan.at.fren—
’ .
) . Pmarp
te las improntas o cavidades de moldeo, estando senaradas
estas piezas entre si por la boguilla de inyeccién Gue co-—-
I. [ 4
..

munica con ambas cavidades, y sujeténdose el conjuato por

medio de piezas laterales porta-improntas y w:a placa de

100 emarre en la cara opuesta a las cavidades, cuya ¥k

“aase

: » - ‘
va una abertura central para la boguilla de inyeegddh
¢ %
sobre ella un elemento centrador, estando todo el _genjun—

to reunido por medio de tornillos y las piezas que SODOr-

tan las improntas provistas de orificios de refrigeracibn.

22 ,~ Molde perfeccionado para la fabricacién

-3
O
i

de piezas por inyeccidén, segtn la reivindicacidén anterior,
que se caracteriza porque el segundo bloque lleva en su
centro las piezas postizas que completan las inprontas Yy,
al propio tiempo, son portadoras de los machos de vacia=-
ao vy de los conductos para los expulsores de piezas, @S=
110 tando separadas estas piezas nostizas por agquella gGuc es
guia del expulsor de residuos, sujetindose por los late-
rales por medio de piezas porta-improntas semejantes a

las anteriores v cerréndose el conjunto por una piraca de
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soporte que es atravesada por los vastagos de los tres
expulsores, los cuales son accionados por medio de una

placa cue los comporta y una contraplaca que los empuja.

32,~ MOLDE PERFECCIONADO PARA LA FARRICACION

DE PIEZAS POR INYECCION. | R

saimg

Todo tal y como se describe y reivindica en

la presente Memoria Descriptiva que consta de sgis io-
.‘.:
Jas y se ilustra con dos de dibujos que la acompaikan.

[ X%
L ]

(S
Buw®e

Madrid, a veintiuno de Julio de mil no“q@E:“ien-
"y

.... )

tos ochenta, °© %
s"®,

ASBOLSA, S.L. » et
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