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M E M 0 R I  A D E S C R I P T I V  A

Tiene por ob je to  e l  p resen te Modele de U t i l i ­

dad r e iv in d ic a r  la  novedad y propiedad en t e r r i t o r io  es ­

pañol de un molde perfecc ion ado , para la  fa b r ica c ió n  de
*. *.

p iezas por in yecc ión , cuyo molde ha s ido especia&mañte
*

*****estudiado y diseñado para una v e r s a t i l id a d  de la  que ca— 

recen lo s  moldes conocidos, in c lu so  en e l  caso de s^r

constru ido para la  fa b r ica c ió n  de d is t in ta s  p ieza$  en ca -
+ * +W

da operación  de inyectado .

.  * *

Las ven ta jas  que con e l  uso de e s te  nuea¡&*moi-
. . .
.  . *

de se obtienen  son de ca rá c te r  p rá c tico  y económieó'pues—
*  *

to que ahorra gastos de obtención  que son como svisane 

muy e levados, y reduce tiempo y  mano de obra, c a ra c te r ís ­

t ic a s  todas e l la s  que l e  hacen acreedor a l p r iv i l e g io  de 

Modelo de U t ilid a d  que se s o l i c i t a ,  de acuerde con lo  

que a l  respecto  dispone la  v ig en te  Ley de Propiedad In ­

d u s tr ia l .

Se c a ra c te r iz a  por c o n s t itu ir s e  a base de dos 

bloques compactos formados por d is t in ta s  p ie za s , en tre 

las  que se encuentran esencialm ente cuatro que denomina­

remos "p o s t iz o s "  por ser  recam biables y son las  que dos 

a dos con figu ran  e l  molde de cada p ie za  a ob ten er, de t a l  

manera que para moldear p iezas de semejante tamaño so lo
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es n ecesa ria  la  su s titu c ió n  de es tos  cuatro p o s tizo s .

Dicnos cuatro p os tizo s  quedan en fren tados en 

los  dos bloques que conponen e l  molde, habiéndose pre­

v is to  en uno de estos  bloques e l  conducto para la  boqu i-

l i a  de inyección  que alim enta a lo s  dos m o ldes,Ilí^ van do
*

en la  entrada de dicha b o q u illa  un elemento cen trador.

En e l  bloque opuesto se ha llan  lo s  expjAlgores 

para la s  p iezas obten idas y  para lo s  res iduos dê  3.  ̂ in ­

yección , la  p laca que lo s  d ir ig e  y  la  contraplaee*-'*.que
*  *

*  *  *  *

lo s  acciona, estando los  elementos que agrupan a .tedas
*̂ * * w 

* *. /
estas p iezas unidos por medio de t o r n i l lo s  y  contando

+ +
en las partes que lo  p rec isen  de los  correspondiéñ tes 

o r i f i c i o s  de r e fr ig e r a c ió n .

Para com pletar es ta  descrip c ión  se hará r e f e ­

ren c ia  en lo  que s igu e a l d ibu jo  adjunto, dado a t i t u lo  

de ejem plo i lu s t r a t iv o ,  no l im it a t iv o ,  en e l  que:

La f ig u ra  13= es una secc ión  c en tra l del conjun 

to del molde.

La f ig u ra  2a es una secc ión  dada por la  lín ea

I I -  11 de la  f ig u ra  13,

La f ig u ra  33 es una secc ión  dada por la  lín e a

I I I -  111 de la  f ig u ra  ia , y

La f ig u ra  43 es una secc ión  dada por la  l ín e a
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IV -IV  de la  f igu ra  13.

En estas figu ras  e l  molde aparece montado, con

los  p os tizo s  - 1 - ,  - 2- ,  - 3-  y - 4-  correspondientes a dos

piñones cónicos y con sus machos - 5-  y - 6- ,  siendo e l -5 -
. .<* * * *de e je  rectangu lar y  e l  - 6-  de e je  c i l in d r ic o .  * **

$

Las p iezas -7 - , - 8- ,  -9 -  y -10 - son las porta -

improntas o sea las que mantienen en pos ic ión  a a.ojs!pos-
* +

t iz o s  - 1 -  a - 4- ,  estando todo e l l o  f i ja d o  por la  p laca

de amarre - 1 1 - .  * * *
*  *  ** + +* w + w

En e l  centro de esta p laca de amarre - IJ ^ .s e

h a lla  e l  o r i f i c i o  para la  b o q u illa  de inyección  -^ 2? que
+ *

.**
cuenta con la  p ieza  centradora -13 -.

Los machos -5 -  y  - 6-  y las p iezas porta-impmbn 

tas - 7 -  y - 1 0-  se su jetan  en pos ic ión  por medio ce la  

p laca de soporte -1 4 -.

Tanto las  p iezas porta-im prontas -7 -  a -10- co­

mo la  p laca de soporte  -14- están p rov istas  de los  o r i ­

f i c io s  de r e fr ig e ra c ió n  -15-.

La b o q u illa  de inyección  —12— alim enta a las 

dos cavidades de moldeo a través del conducto d is t r ib u i­

dor - 1 6 - .

Los expulsores -17-, - 1 8 -  y -19- están monta­

dos sobre la  placa —20—, apoyada en la  contraplaca —¿1 -

6 5
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que son las que efectúan sus movimientos de avance y r e ­

troceso en la  apertura y c ie r r e  d e l molde.

Como d e ta l le  de montaje se o fre ce  en la  f ig u ­

ra 43 la  ex is ten c ia  de t o r n i l lo s  a lien  -22 - que f i ja n  e l  

conjunto de las p iezas componentes del bloque s u p r io r  

del molde.

Como puede observarse, e l  conjunto se ca r^cte-

**r iz a  por su s e n c il le z  y fa c i l id a d  de su stitu c ión  <3,e las
* * *W

improntas, las  cu a les , como se d ice  antes, pueden ser 

iguales o d is t in ta s . Es homogéneo, compacto y  mt&r.lrbbusto 

as í como de gran p re c is ió n .

En e l o b je to  d escrito  caben, naturalmeAft^, mo­

d ifica c io n es  de forma, dimensiones, proporciones y mate­

r ia s  s in  a fe c ta r  a su esen c ia lidad  c a ra c te r ís t ic a , por lo  

que se hace constar que ta le s  m od ificaciones se entende­

rán inclu idas en e s ta  s o lic itu d , sean cualesqu iera las 

circunstancias que concurran.

N 0 T A

* *  *.  - * <

* .

90

D escrito  su fic ien tem ente e l  ob je to  do esta  s o l í  

c itu d  de Modelo de U tilid a d , se declaran de novedad en Es 

pana las  s igu ien tes :
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R E I  V I  N D I  C A C I  0 N E S

13 .- Molde perfeccionado para la  fab rica c ión

de p iezas por inyección  que se c a ra c te r iza  por e l hecho

de que de los  dos bloques componentes, uno l le v a  dos p ie -

zas p ostizas  cen tra les  que son la s  que p resen tanca i.T ren -
** #* J #* *

te las improntas o cavidades de moldeo, estando separadas

estas u iezas entre s í  uor la  b o q u illa  de inyección  que co -

munica con ambas cavidades, y sujetándose e l  conjunto por
#  ̂ -

medio de p iezas la te ra le s  porta-improntas y una pla^a de

amarre en la  cara opuesta a las cavidades, cuya ^ la c a l le -
*****

va una abertura c en tra l para la  b oq u illa  de inyee&^áh y 

sobre e l la  un elemento centrador, estando todo el^qohjun- 

to reunido por medio de t o r n i l lo s  y las p iezas  que sopor­

tan las improntas p rov is tas  de o r i f i c i o s  de r e fr ig e ra c ió n .

23 .- Molde perfeccionado para la  fab rica c ión  

de p iezas  por inyección , según la  re iv in d ic a c ió n  an te r io r , 

que se ca ra c te r iza  porque e l segundo bloque l le v a  en su 

centro las  p iezas postizas  que completar las improntas y, 

a l propio tiempo, son portadoras de los  machos de vac ia ­

do y de los  conductos para los  expulsores de p iezas, es­

tando separadas estas  p iezas p os tiza s  por aqu ella  quo es 

guía del expulsor de residuos, sujetándose por los  la te ­

ra les  por medio de p iezas porta-im prontas semejantes a

las  an terio res  y cerrándose e l conjunto por una placa de



soporte que es atravesada por los  vastagos óe lo s  tres  

expu lsores, los cuales son accionados por medio de una 

p laca que los  comporta y una contraplaca que los  empuja.

3 a .- MOLDE PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION 

DE PIEZAS POR INYECCION. **

jas y  se i lu s tra  con dos de dibujos que la  acompañan.

******
Todo t a l  y como se describe y r e iv in d ic a  en

la  oresen te Memoria D escr ip tiva  cue consta de se is  ho-
** *

* t *

Madrid, a veintiuno de Ju lio  de m il nc^eoien

tos ochenta.

ASBOLSA, S.L.



.r"-
![ H 't
!' " !!¡1 o M

- "---

f i g _ i

ESCALA VARIABLE



2 HOJAS, HOJA 1

: * .

F i q . 2

MADRID ^ iJ U L IO  1980

-̂ 7



,4 3  9  <9 A 5 ,4  . J A .

ESCALA VARIABLE



!

*7 6 ^

/ /

z vroH  s v ro H Z


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



