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71 objeto del presente modelo de utilidad se refiergy con
L]
forme se desprende de la lectura de su enunciado, a un..ti¥ans

ductor de temperatura, de contacto, perfedcionado, 0 diépé-

.
P g I

sitivo termostdtico, destinado a aparatos para calenta@éé?to
de liquidos o similares, de los que se conétituyen meéiéﬁ%e
la integrécién en un Unico elemento, de un sensor, formado

por una sonda térmica rigida, integrada por una barra de latédn,
sdldada coaxial e interiormente en varilla invar, cuya sonda
transﬁite la dilatacién de dicho elemento central, a través

de una palanca o leva multiplicadora, hasta un microrruptor,
por contribucién de un puntal éislante que se asocia al ex-

tremo de dicha leva, en ortogonalidad a su desarrollo axicl,
aplicéndose el citado ruptor, a la apertura de un circuito,en
respuesta a una condicién térmica predeterminada, comportan-
do este conjunto un elémento de regulacidn, ventajosamente

constituido por un tuerca, que actuando sobre la leva permi-
te seleccionar las temperaturas de ectuacidn deseadas. Estos
transcuctores se caracterizan ademis usualmente, por incorpo-

rar un segundo circuito Gtil como Aisyuntor-protector y una

disposicién de seguridad oumipolar, que basa su funciona-ien
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“tura, o umbral térmico en relaciédn al cual ha sido tarado

to en la utilizacidn de un sensor térmico, tipo disco bime-
tdlico, que va alojado en un compartimento de la carcasa ba-

sal, en la que incide perpendicularmente la sonda, y en §u

a

proximidad, cuyo disco al llegar a una determinada tempera-

. . :
en fabricacién, invierte su convexidad, de forma instaTtinea,

*

siendo aprovechado su desplazamieato o flecha de deformacién,

e
ca 00

para transferir un empuje a un vistago o empujador, que posi-

bilitard el alzado de unas liminas de contacto, aplicadas

L J
...‘

cada una de ellas a interrumpir la corriente de los des.cir
L) L -

cuitos o respectivas fases.

Los perfeccionamientos que se han introducido en esta es-
tructura, totalmente convencional y ampliamente utilizada
desde hace bastantes afios, recaen en una constitucién'de
'Caracteristicas innovadoras, relativa basicamente a la ac~
tivacidén térmica del dispositivo de seguridad bimetdlico,
que se vé afectada positivamente, al disefio y condiciomes
operativas dei elemento ruptor e interrelacién del mismo con
la palanca que refleja la dilatacién de la varilla de latdn,
y a una disposicién también original de las léminas de contac
to, que se hallan relacionadas al empujador del disco Limetd
lico.

Como consecuencia de las mejoras enunciadas,resulta un
dispositivo termostitico con una vida Gtil de su elemento

ruptor muy dilatada, lo que determnina una superior garantia

de servicio, a la vez que las condiciones de interrupcidn
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de los dos circuitos independientes o fases, son tales que

<,

se posibilita una prictica simultaneidad de dicho efecto,

debiendo destacar también la activacidn sensiblemente,gcep—

tuada, y por lo tanto repercutiendo en la eficacia, del gro

L N W)

tector bimetilico de que consta el comjunto.

L]
! » s * o
Y ademis tales ventajas se consiguen, en base a una‘econs-~

titucién general del transductor sensiblemente simplifitada,

° - - - [ - ...
sin un incremento sustancial del coste de fabricacién de cada

L P
unidad transductora, y sin que se exijan unas condiciopéﬁ de
: L

e o
se®®

mantenimiento especiales, en relacidn a los termostato.s-con
L) L]

dispositivos de seguridad bimetdlicos convencionales.
En esencia, este modelo se caracteriza porque la unidn
de la sonda rigida, con el cuerpo del transductor, formado
por un bloque aislante en el que se definen una serie de ca
jeados, se realiza a través de uin racor, el cual se halla de
finido solidario a su base i:vferior, o placa en material buen
conductor térmico, de manera que las paredes de dicho racor
(en el ejemplo que se detalla en el plano adjunto se propone
una configuracidn hexégonal) quedan inmediatas, a la protu-
berancia originada por la tapa de cierre, de la cavidad de
alojamiento del terointerruptor bimetdlico, de forma tal
que el incremento de nasa térmica que el conjunto de varilla
Yy racor >coaxiql, representan, influencia positiva y ménifieE

tamente al bimetal, (transmitiendo mejor la temperatura), de

nafiera que cambiard de convexidad precisando un menor umbral

térmico 21 de su tarado, representando elle una mejors
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de su funcién protectora,contra sobrecalentamientos del con-

junto. Esta unién a rosca facilitard asimismo el recambio de
una sonda, caso de que ésta haya sufrido algin deterioxoy, ©

que se detectara alguna nomalfa de funcionamiento en ¢}, dis-

peitivo termostitico, que fuera comprobable que radicara en

dicho elemento axial. : v,

Con independencia de lo anterior, la disposicién ruptora

aplicada a la interrupcién y conexidén secuencial del girguito”

en funcién del esfuerzo de empuje sobre la misma,del hxazo

de palanca de la leva, accionada por la dilatacién de 'la va

*eas’

rilla, se caracteriza por venir constituida en baéé a una l3
mina que comprende dos piezas una de ellas portaddra del con
tacto mévil, de planta rectanguiar, rematada por una zona
apuntada triangularmente, la cual presenta un amplio taladra
do central, rectangUlar, de cuyo lado menor directamente opues
to al emplazamiento del contacto, emerge una lenglieta, centra
da en relacidn al ﬁaso, cque forma parte de la misma pieza,
quedando formada la segunda por una ballesta, dispuesta en
puente entre el extremo de la citada lengleta y el lateral
menor del marco rectangular, inmediato al contacto mévil. Di-
cha 1engﬂeta.que es la parte receptora del empuje de la leva,
a través de un puntal perpendicular y asociado a su tramo
terminal,}conporta un agujero, obtenido por embuticidén, de
manera que en su parte inferior presenta un abocardado o cue

1llo, disponiéndose a través de dicho orificio el extremo del

citado puntal, que queda as{ ligado a la lémina, en relacién
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de guilado, impidiéndose con plena garantia los desplazamien

4

tos de su extremidad alojada, en relacién al plano de la len

gieta, circunstancia hasta ahora no evitable, al caba,de

[ 4
un determinado nimero de ciclos de ruptura, con el comsiguie

te esfuerzo no deseable de rozamiento entre puntal y ruptor,

y con desigual esfuerzo de carga sobre este dltimo, emn «dicho

caso.

-

»
Ademis y teniendo en cuenta que la pieza laminar que, cons
e e

tituye el ruptor ha de ser obtenida mediante templadq.en for-

ma tal que se garantice una recuperacién de su deformaeidn,

siempre que no se supere un grado de modificacién peligroso,
uno de los problemas que siempre han planteado los termosta-
tos, incorporando ruptores de similares caracteristicas al
que se viene explicando.(evidentemente diferentes en consti-
tucidn, pero parecidos en principio consffuctivo y en compoxr
tamiento) es que al cabo de un determinado nlmero de ciclos
de funcionamientos, sufrian marcadas alteraciones los valo-
res de respuesta, al cesar la cOndicién térmica que origind
la yuptura, es decir se evidenciaba merma en su capacidad de
recuperacién, debicendo ser recambiados, bajo riesgo de que
se produjera su rotura irmprevista con inutilizacidén de la ins

talacién protectora térmica.

El ruptor que se propone ahora, cuya utilizacién serd ex-

trapolable, adends del tipo del.transductor que se describe a

otros (con diafragna terrosensible y tubo capiler por ejemplo),
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L | ;.
na el empuje sobre el organo de ruptura, transferido a través

es decir, relativamente independiente del sistema que origi-

de la leva, integra complementariamente en su estruc{ura un

« v
« %

elemento destinado a compensar favorablemente, absorbiéundolo,

oD g ta

el volante térmico del componente, axial termosensible, de

«
manera que la pieza laminar recibiri un menor esfuerzb.de de

formacién, ademis se facilitari en grado sumo la recupera-
g , P

(]
e # Ve

cibn eldstica del elemento. Tal constitucién se basa pues,

L ] L ] -
[ Yoo

en la disposicién en la parte inferior de la lengieta,. gntre

.
»
ses®"

el collarin definido por la erbuticién del zgujero de-aloja-

miento del extremo del puntal empujador, y el fondo del cajea
do donde va situado el ruptor, de un elemento mecénico, inte-
grado por un muelle cbnico, apoyando éste, inferiorizente, en
un ahuecamienﬁo, para evitar sus desplazamientos laterales,
con garantfa de immovilizacidn aitial, habiéndose calculado
su coeficiente de carga en forma tal que el ruptor laminar
vea incrementada sustancialmente su resistencia a la defor-
nacién al repercutir la reaccidn de dicho ruelle en contra
de la megnitud de empuje de la palanca-puntal, facilitindo-
se la recuperacién de la pnsicién original, una vez ha des-
cendido el nivel téimico del recinto controlado por debajo
de un cierto umbral, por la reaccidn de mismo signo, de di-
cho nuelle,

Otra céracteristica estructurcl que se proporne en el pre-

sente :odelo radicz en la cousccucibén de una exacta sirmulta-

neidad en la ¢ A ler I1rcui
i n -a apertura y clerre de los circuitos controlados
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por el termointerruptor bimetdlico, la ctual se obtiene median

.

te la transferencia de la inversiédn de convexidad de dicho

sensor, a través de un empujador cilindrico, que presenta un
[ ] L )

. ".o
» L 4

tramo de su desarrollo engrosado, cilindrico, sobre el que

[N Y N

quedan superpuestas dos laminillas flexibles, portacontactos,
las cuales gobiernan sendos circultos, caracterizindoSe.gsta
dispusicién bésicamente por prever la coplanariedad de®}a ubi

cacién de dichas dos léminas, en relacidn a la carcasa del

. v a »
conjunto, quedando relativamente distanciadas, ventajoggﬁgnte

s »
-
ce®®

paralelas, apoyando sus contactos en sendos lados de 1a.con-

» »

e a?

figuracién de empuje del vistago.

Para que sean nejor comprendidas las caracteristicas fun-
cionales y constructivas del dispositivo transductor de cue
se trata, vanos ahora a describirlo haciendo referencia a las
figuras de los dibujos que acompafiamos, que representan una
realizacién preferida de este comjunto, como ejemplo, pero
n0 limitativa y en los cuales:

La figura 12 ilustra en planta, por su parte, inferior el
transductor que se propore,

La Zigura 28 presenta en alzado lateral, la parte infe-
rior del dispositivo, grafiada en la figura conterior.
La figura 2 corresponde a un detalle de la interrelacidn

crtre el pivote ligado 2l eixtrero de la palarca de ermpuje, la

lenglleta de la pieza latinar portacontactos y el muelle dis-
puesto: en la parte inferior de acuella, en funciones de in-

crenento de la resistencia a la deformacidn y coadyuvai.te en
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vla'fecuperacién.

Finalmente en la figura 42 se ilustra en perspectiva, es-iu

quematicamente, la constltucién del ruptor que 1ntegra el

t.'
transductor preconizado.

[ 4
LA R

Con particular referencia a las figuras 12 y 28, el trans

ductor de temperatura, objeto de este modelo de utili&ﬁd:cog

prende un tiro de sonda -10-, que se une a la base ~11=y" de

. . . l.a'ﬂu
la carcasa del conjunto, a través de un racor -12~, por ros-
LK

e »

- . . “een
-cado en el mismo, cuyo racor =-12-

» Se dispone practicapmgnte

»
®ent®

tangente a una tapa circular protuberante =~13-, que cierra
[}

L T

una correspondiente cav’lad donde se dispone un disco bimetd
lico, en funciones de seguridad contra sobrecalentamientos
del conjunto, interrumpiendo en tal caso la alimentacifn eléc
trica al dispositivo.

En la figura 32 se detalla la lenglieta -14-, que recibe el
empuje de la palénca, ligada al extremo superior de la varilla
-10-, a través del pivote -15~, apreciando el agujero =-16-,
de dicha lenglieta -14-, y el collarin ~16', que determina la
obtencidn de dicho agujero -16-, por embuticién, cuyo perfil
-16'~, ligeramente protuberante, sirve Je apoyo y guia superior
para el alojamiento con retencién axial de posicién, del mue-
lle -17-, el cual inferiormente se posiciona en el cajeado
-18-.

Finalmente en la figura 228, puede verse con toda claridad,

el conjunto ruptor, que se propore como integrante del dispo~

sitivo termost&tico referenciado, apreciando el brazo de pa-
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lanca ~19~, que enlaza con el puntal -15—, transfiriendo

el empuje, consecuencia de la magnitud térmica registrada
por la sonda -10-, a la lenglleta -14-, asociada a la ?ié}a
laminar ~14'-, portadora del contacto mévil -21-, vietmds*

la otra pieza o ballesta -20-, que complementa este Tuptor,

: -
asi{ como su anclaje lateral -22-, vy el nuelle de compensacidn

del volante térmico =-17-. .
L BN

Descrito en modo suficiente el presente modelo de uthili-

-
“»”

. e
dad como para poder ser entendido y llevado a la préickitca
P .

por técnico en la materia, se recaba hacer extensivo tl, dbri-

vilegio dimanante de la inscripcidén registral del presente

documento a las variaciones de detalle que no alteren su

esenclalidad que se recoge en sus principales caracteristicas

de innovacién en las siguientes reivindicaciones, que ex-

tractan y complementan al texto precedente,
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REIVINDICACIONES

18.~- Transductor de temperatura de contacto, perfecciona~-

) ] ]

-

do, del tipo que comprende un elemento sensor cpnstitdiéé
por una sonda térmica convencional, formada por una varilla
de latén soldada en varilla invar, cuya sonda transmiteﬁf? |
dilaﬁacién a través de una palanca o leva multiplicadoré,
haéta un microrruptor, por contribucién de un puntal ais<-
 J

lante que remata ortogonalmente a dicha leva, abriendo el

«"Ss 8
s o

citado ruptor el circuito, en respuesta a una condicién?i%&b

_ oo
mica predeterminada, caracterizado esencialmente porque la
sonda térmica va unida firmemente a la carcasa del conjunto,
por roscado én un racor que se halla définido solidario a
su base inferior, en cuya proximidad se configura una cavi-
dad de alojamiento de un termointerruptor del tipo de disco
bimetdlico, con tapa de cierre protuberante, en funciores de
seguridad bipolar, de manera que el bimetal se ve considera-
blemente influenciado por el incremento de masa térmica que
representa el racor, ante los sobrecalentamientos del trans-
ductor.

22 .~ Transductor de temperatura de contacto, perfeccionado,
segin la anterior reivindicacién y porque el microrruptor se
contituye por una limina integrada por dos piezas una de ellas
portacontactossde perfil rectangulararematada por una punta

triangular, con un amplio taladro central donde lleva en con

tinuidad una lenglleta, y la segunda formada por una ballesta
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emplazada en puente: entre la lenglieta y una zona inmediata

L

a la zona triangular portadora del contacto, presentando

dicha lenglieta que es receptora del extremo del puntal, de_

-
-~ ]

empuje de la leva, un agujero, obtenido pbr embuticiéﬁ; de

by Py

manera que en su parte inferior presenta un aborcardado o

cuello, disponiéndose a través de dicho orificio el citadp

[ g
puntal, que queda ligado as{ a la limina, en funciones’dé& guia,

evitandose desplazamientos laterales del mismo, diSponiéqaose

*
-
LI

por debajo del citado orificio un ruelle cénico que pox.gsp

L
extremo superior se aloja rodeando al abocardado'y asierrta

- g
» e

en un rehundido cilindrico definido en la base de la carcasa

del conjunto, garantizando su immovilizacidén axial, comportin
dose este elemento en funciones de absorcidén del volante tér

mico, incrementando favorablemente la resistencia a la defor

macién de la l&mina al compensar su carga y facilitando asi-

mismo su recuperacién.

32,.- Transductor de temperatura de contacto, perfeccionado,
segin todas las anteriores reivindicaciones y porque el efec
to de inversidn de convexidad del disco bimetdlico se trans-
fiere a través de un empujador cilindrico, que se engrosa en
un tramo de su seccidn, a dos laminillas flexibles portacon-
tactos, que gobiernan sendos circuitos, cuyas dos léminas se
hallan situadas coplanariamente, de manera que los dos circ@i

tos se abren en exacta sirmultaneidad.

ta,- "TRALISNUCTOR DE TEPERATURA PE C IiTACTO, PERFECCIONADOM
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La presente memoria consta de doce hojas, foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras, y del plano que la

complementa. S
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