MEMORTIA DESCRIEFTIVEA

que se acompaiia a

la solicitud de una
PATENTE de INTRODUCCION por DIEZ AkOSen UsPANA

a Tavor de
Don MAURO GOYA DE GALARRETA y Don JOSE ANGEL ZA
RRA BELAMENDIA, de nacionalidad espalicia, y am—
bos residentes en HERNANI (Guiplzcoa), calle de
Anciola nim. 12,
D or

"PROCEDILTENTO DE FABRICACION DE ADORNU DB PiNE-
LS AISTANTLS®,
Basads en la Pafente Francesa P.V. 770.945, del 23

de Julio de 1958,
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la invencidn & que se refiere la presente hemoria constituye
una novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la hacen
merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por sila se
solicita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente de
la Fropisdaed Industrial de 26 de Julio de 1929, texto refundido, pu-
blicado el 30 de Abril de 193C,

La presente invencidn concierne a un procedimiento de fabricg
cidn de adorno de paneles aislantes caracterizados porque sSe impreg-
na un producto tal como la resina polyester, una hoja de tela de cris
tal, yute u otra; se situa esta hoja entre el molde y el contre~molde,
se aplica una presidn, se deja polimerizar y se saca del molde, lc gque
permite obtener adornos pudiendo ser avlicados después de polimeriza-
cion en todos los sentidos ¥ coger la forma de¢ &« uglla o de lasz par—
tes extericres del panel, modelados separadanente.

La invencidn concierne también a un panél aislante caracteriza-
do por lo wmenos por un elemento pleno exiterior y un adorno obtenido
gomo se oxplica arriba. .

La invencidn se exiiende igualmente a las caracteristices des—
critas a céntinuacién ¥y & las diversas combinaciones posibles.

Para goner en marcha un molde de este grocedimiento conforme a

la invencidon lo mismo Gue un panel obtenide siguiendo este yrocedimien

to son representados a titulo de ejemplo no limitativo sobre los dibu-;

jos agui adjuntos en los cualess

- Lia figura 1 es una vists de encima del molde, estando levan-
tado el oontra molde.

- La figura 2 es una vista con el corte siguiente: A-: del mol-

de de la figura 1.

~ Ia figura 3 es una visia con el corte siguiente:B-B del molde !

de la figura 1.

- La figura 4 es una vistia en elevacidn del molde y del contra—
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molde en posicion de trabajoo o
- la figura 3 es una vista con corte transversal de un panel so-
portando un adorno obtenido con la ayuda del molde de encima.
Bl molde representado sobre las figuras 1 a 4 aqui adjuntas,so-
portan los elementos 2 en forms de itronco de pirédmide llevando entre

ellos unos alvedlos 2 igualmente en forma de tronco de cono wvuelto,.

2
Bl contra-molde 3 presenta una forma parecida; sus troncos de
pirémide y sus alvedlos estan dispuestés de manera que los primeros
encajen en los alvedloz del molde y los ssgundos reciban los troncos
de piramide de éste Gltimo.

Entre el molde 2 y el contra-molde 3 se rone una hoja de tela
de cfistal, de yute urotra. Esta hoja 1 hs sido previamente impregna-—
da de resina polyester. Entonces se hace encajar el contra-molde 3 en
el molde 2 y s8 somete el conjuntc a una presion tal que el molde y el
contra=-molde se encuentren dejando z la vez entre ellos el espesor de
la hoja.

e deja polimerizar y se saca del moldes

El panel representado sobre la figura 5 aqui adjunta, estd rea
lizado a partir de dos elementos 4 y 5 exteriores planos fabricados si
guiendo los procedimientos habituales. Se imprezna la cara interior de
dos elementoé 4 y 5 anteriormente nombrados; asi como lzs dos ceras -
de adorno 1. Se intercala ésta Gltima entre los dos elementos sobre-—
pusstos; después se somete el conjunto & una presidn mediana disponien
do alrededor unos caleg de espesura 6, a fin de obiensr un espesor re
gular del panel terminado.

El panel as{ realizado puede tener utilizaciones muy aiversass:
techos aislantss para vehiculos, automéviles, adornos isotérmicos,pa—
neles diversos para la industria de la construccién (puertas,etc.) ar
cag, estancos pars barcos. El adorno hace las veces

de alfomora malla

da.
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Puede ser aplicada a pansles donde las partes exteriores pre-~
sentan muy diversas formas.

Sale de uno mismo gue la invencidn no se limita Unicamente a
los ejemplos de realizacion precisamente aqui descritos y represen=
tados, a partir de los cuales se pueden prever otras variantes sin
gue por eso se salga del cuadro de inveneidn, que es el que se des—
prende de los parrafos que anteceden y é1 que se reivindica en la si
guiente

NOTA

En resumen: La Patente de Introduccidn que se solicita, recae~
T4 sobre las reivindicaciunes siguientes:

le.= Procedimiento de fabricacidn de adorno de paneles aislan
tes, caracterizado porque se impregna de un producto tal como la re-
sina polyester una hojea de tela de cristal, yute u otra. Se situa é§
‘ta hoja entre el molde (2) y el contra-molde{3), se aplica una pre =
sion, se deja polimerizar y se sace del molue; lo que permite obtener
unos adornos (1), pudiendo ser aplicados, después de polimerizacidn,
en todos los sentidos y coger la formz de aguella o de las partes ex-
teriores del panel, moldeadas separadanente.

28,- Procedimiento de fabricacidn do adorno de yaneles aislan-
tes, caraciterizado porgue el molde y el contra~molde soportan une su—
perficie alvéola ¥ porgus el penel aislante dispone por lo nienos de —
un elemento (4), plano exterior y un adorno (1) obtenidos como se des
cribe anteriormente.

3%,~ Procedimiento de fabricacidn de adorno de paneles eisian—
tes, caracterizado porque el panel comprende dos alementos {(4) (5) ex
teriores y un adorno (1), cales (6) de espesor estando situadas alre-

dedor, de forma de obtensr una espesura regular.

4%.- Se reivindice por Gltimo como objeto sobre el que ha de re |

caer la Patente de Introduccidn que se solicita:"PROCEDILIENTO i Fi-
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co1 @ oge deserite ... Lo presente memoria que consta de




cinco péginas ¥y dibujos adjuntos.

Medrid, 19 de Septiembre de 1959
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