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MWORTA DESCRIPTIVA

Sobre:

"MEJORAS INTRODUCIDAS 3N EL OBJETO DE IA PATENTE 

PRINCIPAL Na 2 3 6 .6 9 3 , CONCEDIDA EN 15 DE OCTUBRE 

DE 1957, M R: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE -  

CERCO LAMINADO PARA PUERTAS".

oooOooo

E i presente C ertificad o  de Adioián ae r e f ie r e  

a m ejoraa introduoidaa en e l o b je to  de l a  p aten te p rin ­

c ip a l na 2 3 6 .6 9 3 , opnoedida en 15  de Ootnbre de 1957, 

por: "Procedim iento de fa b rio a o iá n  de cerco  laminado pá-



En l a  paten te p r in c ip a l n" 236.693 quedaron 

d eta llad as l a s  o a ra c te r fs t ic a a  p rinoip alras del aereo y 

ampliadas p o s te r i ornante a fo n ìa  a r .c ió n  a l a  misma, n"

245 .8 3 9 .

l a  p re se n te  ad ició n  se  r e f ie r e  a una nueva 

forma de unión l e  lo a  ángulos formados por larg u ero s y 

cabeceros dtél cerco , de t a l  form a, qoe perm ite tr a n s ­

p o rta r  L.as p iezas oomponentes de lo s  mismos, desmonta­

das, /con lo  que s e  o b tien e una gran economía en e l tra n s­

porte y m ontaje de lo s  miamos. E sta s  p iezas pueden s e r  

armadas b ien  en fá b r ic a  o a p ié  de obra, oon gran sen­

c i l l e z  y s in  p re o isa r  mano de obra esp e c ia liz a d a .

E s te  sistem a de unión a  in g le te  a lte rn a tiv o  

laminado, se  c a ra c te r iz a  por un en ca je  de l a s  p ie z a s , en 

é l c u a l, la a  lám inas de madera, en n&nero y  espesor -  

conveniente s e  sollap an  o superponen altern ativam en te de 

t a l  forma que sus dos caras f r o n ta le s  o jambas, presen­

tan  una unión a in g íe te  de 4 5 " , m ientras por l a  cara  en 

que e l  oeroo va re c ib id o  a l  tabique presentan una pro­

longación más o menos gruesa y la r g a  que s ir v e  para -  

a fia n z a r  o dar so lid ez  a l  reo ib id o  d el ceroo a l  tab iq u e . 

M ientras ta n to , en todo éL espesor de la  unión s e  produ­

ces l a  superposición a lte r n a t iv a , de lám inas de madera 

que encajadas con media p re s ió n (é l oe) deoimos arman e l 

oerco formando ángulos de 90" en tre  largu eros y oabeoe- 

ro . l a  aooión de en ca je  d e l sistem a puede s e r  reforzada 

can l a  impregnación previa con pagamentos, o f i ja c ió n  de 

olavos o grapas m e tá llo a s .



3 g D escrita  su ficien tem en te l a  n a tu ra leza  Ael invento

y su forma Ae re a liz a c ió n  p r á c t ic a , s e  hace co n star que 

l a  p resen te memoria ea su sce p tib le  Ae m oAifioaoiones Ae 

A etaH e, en cuanto no a l te r e  su esenoialiA aA , y slenAo, 

por ta n to , lo  qpe se  s o l i c i t a  2* C ertifioaA o Ae AAioión 

40 a la  P aten te  p rin c ip a l n^ 236 .6 9 3 , lo  que se  reooge en 

la s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES

l a . -  M ejoras introducidas en éL o b je to  Ae la  P aten te  -  

p r in c ip a l n* 23 6 .6 9 3 , oonceAiAa en 15 Ae Ootubre Ae 

4 s  19 5 ? , por: "ProoeAimiento Ae fa b r ic a c ió n  Ae oeroo lam i­

na Ao para p u erta s", caracterizán d ose porque la  unión Ae 

lo s  ángulos formaAos por largu eros y cabeceros se  rea ­

l i z a  a in g le te  a lte rn a tiv o  lamina Ao, con un en o a je  Ae 

la s  p iezas que, en número y espesor conveniente, s e  so - 

50 lapan o superponen altern ativam en te Ae forma que sus A os 

oaras fro n ta le s  o jambas presentan una unión a in g le te  

Ae 45^ , m ientras por l a  ca ra  en que e l  cerco  vá r e o ib i-  

Ao A é l  tab iq u e presentan una prolongación más o menos -  

gruesa y la rg a  que s ir v e  para a f ia n z a r  o Aar so liA ez a l  

55 reoibiA o Ael oeroo a l  tab iq u e.

2 * . -  Mejoras introAuciAas en e l  o b je to  Ae l a  P a ten te  -  

p r in c ip a l n* 236 .693 , conoeAiAa en 15 Ae Octubre Ae 

1957, p or: "ProoeAimiento Ae fa b r ic a c ió n  Ae oeroo lam ina- 

Ao para p u e rta s" , según reivinA loaoión preoeAente, que se 

60 c a ra c te r iz a  porque en toAo aL espesor Ae l a  unión se pro- 

Auee l a  superposición a lte r n a t iv a  Ae lám inas Ae madera -  

que enoajaAas oen meAiana p resió n , arman é l  oeroo forman- 

Ao ángulos Ae 90^ en tre  largu eros y oabeoeros; l a  aooión 

Ae enoaje puede s e r  reforzad a oon l a  impregnación previa 

65 oon pegamentos, o f i ja c ió n  Ae clav o s o grapas m e tá lic a s .



g * . -  "M ejoras in troR ueiáaa en eCL o b je to  Re l a  p aten te  

p r in c ip a l n* 2 3 6 .6 9 3 , concedl&a en 15  Re Ootubre 

Re 195 7 , por" Procedim iento Re fa b r ic a c ió n  Re cerco  l a ­

minado para p u e rta s " ; según con sta  en l a  p resen te  memo- 

70 r í a ,  que co n sta  Re ouatro páginas meoanograíiaRaa por 

una s o la  ca ra .

Madrid, 18 de Septiem bre 1959 .
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