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PATEIT: DR IIVENCION ‘
que por veinte afios se splicita & favor de la firma KOWRAD
UORISCHUCH 4.0, Jerk Weissbach, domicilisde en WEZISSBACH,Wirtt.

(Alemaniu), ¥ que ha de recaer sobre ? PRAFECCIONAMIENTOS IX

L4 PADRICACICH DZ TIcAS D2 REVATILIENTO ACOLCHAIGC »

2= ==

Memorisz Descriptivu

Bl registro de la Fatente de Invencidn yue se golicitu
tiene por objeto garantiser la explotaciSn exclusive en {0do
el territorio necional y sus posesiones de unos perfeccionsa-
mientos en la fabricacidn de tiras de revestimiento acolchado,
conforae se describen @ conbinuacidn y se represcatan prdfics-

i
mente ea el edjunto dibujo, a titulo de ejemplo.

Ta invencion se refiecre s unos perfeccionamientos en lu
fobricscion de tiras de revestimiento acolchado ea las que, por
10 mencs parw les hojas extiriores de las capas exteriores se
gigponen hojas de materisl pléstico de tipo termoplastico sole-

Asble y en las gue se ha provisto una CupPs intermediec eldasticu
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comprimible , por ejemplo de materiul semejante s guata hecha

i MOV

de sustancia pliéstics esponjosu, estando todes las caﬁ&%dggtre
si preferentemente por soldaduras de lug hojas extcriores for-
wando & meners de pespuntes, esp clzdos convenlentewmente a lo
largo de la tira. ,

Ta invencidn consiste en que en waa tira de eate tipo se
ha previsto por lo uwenos una cape interuwedia de tejido de mells
(género de punto, punts de mediw), de preferencis tricot, & tru-
vés ds ocuyas mellss agzerrs lu soldadura.

Bz yo conncido €l fsbricar tiras de revestiniento acolehu~
do con contexturs ﬁe’materiu pléﬁtica 0 ton recubrimlento de no-
jas Ae mmteris pléstica ¥ que estan provistus de ‘capus intermedius
hechr 8 de materizl semejunte a la gueta 0 de sustunois pldstics;
tamhien es conocido el practicar en tales ftirus pespuntes desti-
ns s @ sujebar sus cupss individuzles, Unas contru otras, o bien
cuando lzs capas exteriores sesn de msterial pléstiqa terioplus—
tica o esten constitufcus por hojes de itel material, solder Gi-
chus cupas entre si por soldsdures de curacteristicus anélog&s
wl pespunitesdo. ‘

Es ya, ademis , conocido el momtar hojas de plastico, como
¢l materiul llumsdo cuero srtificiul, sobre soportes textiles
conteniendo fibras ¥y, entonces, escoger géneros de punto pars
tales continentes envoltorios. Por Ultimo, es wsimismo conocido
el envlear comd cublerts uns hoja de materisl pléstico termo=~
nlastico y une superficie de materisl textil como capa exterior
de una tira de revestimiento acolchado. |

Previendo, ségﬁn la invenoi5n, la coloozcidn de una capu
intermediz de malla textil (género de puato, punto de media)
pref rentemente tricot, « través de cuyas mallas pese la solda=
dfurz, se eleva instan tdneamente 1s capacidzd de resis tencie al
desgeste en comparacidén con las de lus tiras de materiul de
revestiniento acolchado oonocidus y, por tento, la posibilidad

ge empleo de est: s firas para aslentos acolchudos, cojines, al~
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fombras y revestimientos, porkejemplo, de sutomSviles , es con-

siderablemen te mejorada. Egto proviehe de que la caps interme~

dia de tejido de punto de malls, cowo consegfencia de su elas-
ticidad, repurte las exigencius de las fuerzus en juego sobre una
zona mayor de la unidn por soldadura, de suerte que ésts que,

de otro modo representarfa los puntos mis débilesde la construc-
cion, y, nte las exigencias mecénicas, provocaria el ficil des-
garro de la superfioie del acolchado, deja de soportar las clita-
das fuerzas sobre pequefias zonas a manera de puntos, haciéudolo
en cgmbio sobre mayores zonss en las que recaen fuerzus especf-
ficas menores,

Este ventajoso efecto es aun gumentudo cusndo se emplea
tejido de punto de malla, ademés de como Capa intermedie tem-
bién como soporte de un recubrimiento de hoja de pléstico, de
preferencis en lus capas exteriorres de la tira. _

Trente al'cuero artificial sobre tejido, gue consiste en
hojas de pldstico aplicadus a wn soporte de tejido, la capaci-
dud de soldadura de lus cupas gue contienen género de punto de
malle o que estan constituidzs por €1 es mejor poryue la mate-
ria termopléstica a través de las msllus puede unir las diver—‘
sus capas que forman el conjunto mejor yue a través de wn telji=
do que no sey de género de punto. |

Los dibujds muestrun tres ejemplos de ejeouci&n de tirus
de revestimiento acoleohado segin le invencidn, de cuye slgulente
descripcidén referida a lus reiﬁindicaoiones gurgen ademas o trus
caruc teristicas, |

g, 1 a 3.- nuestran secciones transversules de tresg tiras
de revestimiento adolchado construidas ds acuerdo con el inventoe.

Fig, 4.~ es una representacion en perspectivade un trozo
de wa tire de revestimiento acolchado, construidu segm la in-
vencidén, en escala menor.

In el ejemplo mogtrado en la Flg, 1 como capa Superior ex—

terna 1, omya superficie exterior permanece visible después de
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tapizedo ” )}, se ha dispuesto un cuero artificisl constitufdo por
un 1 terisl termplistico. Debujo se ha dispuesto una capae inter=
media €listiocu comprimiblezhecha de wa teriasl esponjoso (sintétioco Jo
Debajo de este sigue una capu intermediad hecha de tricot y, por
Wltimo, como capa exterior de base, por lo tanto, como forro, una
hoja 4 de material termopléstico. Las capas 1, 3y 4: se extien~
den en formu continua y estin wnidas entre sf, en las zonas 5 &
muners de pespuntes, mediente soldudura, por ejemplo, mediunte
80lddurs de alta frecuenciz. La capa intermedia de materis plés=-
tica esponjosa, £, estd constitufdu syui por fajus individuales
gque se han insertado en las zonus existentes entre las costuras

o uniones de soldadura 5. ‘

In el ejemplo gue muestra la Fig, & como capu externa 1l
se ha dispuesto una hoja (tels) de género de punto 6,que estd
recublerta com una hoja de uateria termopléstioa gue presenta
perforaciones en forma de filas de agujeros 8. La oupa externa 1l
repregenta, por tunfo, un cuero gintético yue esté constituid
por un soporte yue represents un género de punto el cuxl se ha
recublerto con una hoja de pléstioo. Debujo de la ocapa externs 1l
queda la capa intermedia comprimible < hecha de espuma de plés-
tico y debajo de ésta, como en el ejemplo de la fig, 1, la capa
inéerme@ia de tricot 3, a la que sigue la capa externa de forro
base, que consiste en una hoja 4 hecha de muteria termoplastica.
También en este ejemplo, se mantienen unidus las capus indivi-
duales mediante las costuras de soldadura 5.

El ejemplo expuesto en la Fig, 5 se diferencia den la Fig,z
en que contrs la capPe interna de la cups externa 11 y sobre lu
capa intermediz de espuma sintétics & se ha aplicado, ademis,
una hoja contfnua 9 y debajo de dicha capa intermedia 2, sobre
12 capa de tricot 3 todavia otra hoja continus 10. Las hojus 9 y
10hegtén constitufdas igualmente por materis termoplésticm.

Otras varisciones resulten cusndo en lugar de un género de
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punto recubierto con una hojs solamen te por un lado como en los
ejemplos de las Fig, 2 y 3, se emplea un género de punto recu-
pierto por los dos lados con materia pléstioca.

Tara la capa intermedi= eldsticu comprimible %, puede dis=
ponerse en lugur de fajus individuales en relucidn & la exis-
tencia de la tira, une capa de superfiocie continua como las o tras
capas y estar hechas de materiu ;ermoylésticu de suerie yue lus
soldaduras de las cxpas externas sean realizables con la ineclu~
sidn de la capa intermediu de espuma gintétloa termopléstiocas

Ios materiales, forma, tamafio y diaposioi5h de los elenen-
tos serdn susceptibles deAVariaoién siempre gue ésta no supongu
una alteracidn de le esencialidad del invento.

Los términos en qﬁe 8¢ ha reduct:do est. wmemoriu deberin

ger tomados siempre en sentido amplio, no limitativo.

|
I
i
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NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de oroplae y nueva invencibén a favor
de la Pfirms KONRAD HORNSCHUCH A.G., de WEISSBACH (Alemsnia),
gsezin las siguientes reivindicaciones:
PRLERA.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de tiruzs de re~
vestimiento acolchado constituf{dus por variss capas de material
de lys cusles, por lo menos las hojas externzs de las capas ex-
ternus gon de materiw pléstica termopléstica solduble y gue van
provistas de una capa intermedia eldstica comprimible, por e jem~
plo, de material anflogp a la guate o de espuma de pléstioo,
estando todus las capus unidus entre s{ preferentemente por sol-
dadurss convenientementé espaciadas entre s:’., formgndo a muners
de pespuntes, caracterizados en que en yue se Ilncorpora, por 1o
menos una Caps intermedia de tejidq de malla (género de punto,
punto de medis) de pref-rencis tricot, a través de cuyus msllas
penetrs y agarrs la soldadurae.
SEGUNDA.~ Perfeccionamientos en la fabricucidn de tires de re~

vestimiento acolchado &egli la 'reivindicacidn anterior caracteni-
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z2d0S en gue COmo cups intermu visible (materizl de tupizado )
se dispone un cuero =rtificiul hecho de material termoplistico

; debajo se dispone una capa intermedia eléstica comprimible de
espume de pldstico (2), bajo la ousl sigue una cupa intermedis
ge tricot (3) y por ultimo, como capa exterior de base ( "mate-
rial de forro” ), una hoja de materisl pldstico termopléstico.
TERCERA. - Perfeccionamientos en la fabricecidn de tirus de re-
vestimiento acolehado segin lz reivindicacidn primera igualmente
cargc terizados en gue aparte de la ocupu intermedia (3) de tejidm
de malla, también se omples tejldo de malle como soporte de un
recubrimiento de materia pldstice, prefurentemente en la caps
externa (11) de 1la tirs.

NUAfiTAPerfeccionamientos en la fabricacidn de tirss de re-
VESTIHMIENTO acolchado segin lus reivindicaciones 1 y 3, caruc-
terizzdos en que como cupa externa visible (?materiul de tapi-
zudo” ) (11) se dispone un tejido de punto (6) recublerto por
une o por ambae caXas con hojas de muterial termoplastico pre-
ferentemente imitando ” cuero artificial” perforudo (8); debujo,
se dispone una caps intermsdis elistica comprimible de espuma

de pléstico (2), siguiendo después wna capa intermedis de tricot
(3) y, por Ultimo,como ceps externa de base (”materisl de forro” )
une hoja de msteris pléstica termoplistice (4)s

QUINTA, - Perfoccionamientos en la fabricacion de tirss de re-
vestiniento acolchzdo, segin las reivindicaciones 1 ¥ 8, que tum-
hidn se caracterizsnen que, couwd Beps externa visible ("material
de tapizado"’ ) (11), se dispone un tejido de punto (6) recubierto
por una o ambes ceras con hojus de material termopldstico (7)
imitando preferentemente cuero arfi:f‘icial perforado (8); aebajo
se dispone una hoju (9) de materisl termopldstico, siguiendo,
Aebajo, une capa intermedis de espuma de plédstico elastics com~
primible (2 ), debajo una hoja (10) de materisl termoplistico, a
continugcidn une capa intermedisz de tricot (3) y, por dltimo,

como caps -externa de base (Ymaterial de forro” j otra vez una
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hoja de msterisl termoplsstico (4J.

T

SELTA.- Perfoccionamientos en la fabricaclidan de tirus de re-
vestimiento zcolchedo con una cepa intermediu eliatice compri-
aible, seg;vfn la reivindicscidn primsrs o cuslyuiers de lus si-
guientes, caructerizados en que como capa intermedia eléstice
comprimitle se dispone une gran Euperfioie que recorre la tira
en tds su extensidén y que est’ bech: de espuma de materia ter-
moplastica y en que las soldaduras (5) de laus hojas externas
estdn ejecutadas con inclusidn de dicha capa intermedis de es-
pura de materia termopldstica.

SEPTINA.~ " PERFECC IOI\'IAl‘.‘IIEI‘ITOS EY L4 FABRICACION DE TIRAS DE- iB=
VESYIMIENTO ACOLCHADO ¥ .

Tel y como se deja descrito en la memoriu precedente que
consta deveiete hojas foliwdas y mecenografiadas por una sola ge
Sus caras y uaa de planose , .

iladrid a dleeciocho de Septiembre de mil novecientos cin-
cuenta y nueve.

For sutorizacion de le firma
KONRAD HOMNSCIHUCH, A«Ge

Victor Gil Vegs
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