
PATENTE DE HíVENCION

que por veinte. a,nos se so lic ita  a favor de la  firma HONRAD 

nomscHUCH A.G. Nerb ^eisabach, domiciliada en WEISSBACH/.R&tt. 

(Alemania), y que ha de recaer sobre * PBRFniCIONARISíTOS IN 

LA FABRICACION DE TIRAS DE 3g?33TIMD3?T0 ACOLCHADO "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

El registro  de la  Patente de Invención que se so lic ita  

tiene por objeto garantizar la  explotación exclusive en todo 

el territorio nacional y sus posesiones de unos perfeccióna­

lo mientos en la  fabricación de tira s  de revestimiento acolchado,

conforme se describen a continuación y se representan gráfica-
(

mente en el adjunto dibujo, a título de ejemplo.

La invención se refiere  a unos perfeccionamientos en la  

fabricación de t ira s  de revestimiento acolchado ai la s  que, por 

15 lo menos para la s  hojas exteriores de la s  capas exteriores se

disponen hojas de material plástico de tipo termoplastioo so l- 

dable y en la s  que se ha previsto una oap& intermedia e lástica
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comprimible , por ejemplo de material semejante a guata hecha 

de sustancia p lástica  esponjosa, estando todas la s  capas^entre 

s í  preferentemente por soldaduras de la s  hojas exteriores fo r­

mando a manera de pespuntes, espaciados convenientemente a lo

largo de la  t ira .

La invención consiste en que en una tira  de este tipo se 

ha previsto por lo menos una capa intermedia de tejido de malla 

(género de punto, punto de media), de preferencia trico t, a tra­

vés de cuyas mallas agarra la soldadura.

Es ya. conocido el fabricar tira s de revestimiento acolcha­

do con contextura, de materia p lástica o con recubrimiento de ho­

ja s  de materia, p lástica  y que están pro v ista s  de'capas intermedias 

hecirs de ¡Raterial semejante a la  guata o de sus tanoia p lástica ; 

también es conocido el practicar en tales t ira s  pespuntes desti­

nados a su jetar sus capas individuales, unas contra otras, o bien 

cuando la s  capas exteriores sean de material p lástica  termoplas- 

tica o es ten constituidas por hojas de tal material, soldar di­

chas capas entre s í  por soldaduras de carac te rísticas análogas 

a l pespunteado.

Es ya, además , conocido el montar hojas de p lástico , como 

el material llamado cuero a r t i f ic ia l ,  sobre soportes tex tiles 

conteniendo fib ras y, entonces, escoger géneros de punto para 

tales continentes envoltorios. Por último, es asimismo conocido 

el emplear como cubierta una hoja de material plástico termo - 

plástico y una superficie de material te x til como capa, exterior 
de una tira  de revestimiento acolchado.

Previendo, según la  invención, la  colocación de una capa 

intermedia de malla tex til (género de punto, punto de media) 

preferentemente tr ico t, a través de cuyas mallas pase la  solda­

dura, se eleva instantáneamente la capacidad de resistencia, a l 

desgaste en comparación con la s  de la s  t ira s  de material de 

revestimiento acolchado conocidas y, por tanto, la  posibilidad 

de empleo de e s t*s  t ira s  para asientos acolchados, cojines, a l-



fotarras y revestimientos, porbejemplo, de automóviles , es con­

siderablemente mejorada. Esto proviene de que la  capa interme­

dia de tejido de punto de malla, como consecuencia de su e la s­

ticidad, reparte la s  exigencias de la s  fuerzas en juego sobre una 

zona mayor de la  unión por soldadura, de suerte que esta que, 

de otro modo representaría lo s puntos mas débileekáe la  construc­

ción, y, ante la s  exigencias mecánicas, provocaría el fá c il  des­

garro de la  superficie del acolchado, deja de soportar la s  c ita ­

das fuerzas sobre pequehas zonas a manera de puntos, haciéndolo 

en cambio sobre mayores zonas en la s  que recaen fuerzas especi­

fic a s  menores^
Este ventajoso efecto es aun aumentado cuando se emplea 

tejido de punto de malla, ademas de como capa intermedia tam­

bién como soporte de un recubrimiento de hoja de p lástico , de

preferencia en la s  capas exteriorres de la  t ira .

Erente al cuero a r t i f ic ia l  sobre te jido , que consiste en 

hojas de plástico aplicadas a un soporte de tejido, la  capaci­

dad de soldadura de la s  capas que contienen género de punto de 

malla o que están constituidas por él es mejor porque la  mate­

r ia  termoplástica a través de la s  mallas puede unir la s  diver­

sas capas que forman el conjunto mejor que a través de un t e j i ­

do que no sea de género de punto.
Los dibujos muestran tres ejemplos de ejecución de tiras 

de revestimiento aoolohado según la  invención, de cuya siguiente 
descripción referida a la s  reivindicaciones surgen además otras 

carao te r ís t ic a s .
Fig, 1 a 3 .-  muestran secciones transversales de tres tira s 

de revestimiento acolchado oonstruídas de acuerdo con el invento.

Fig, 4 .-  es una representación en perspectiva.de un trozo 
de una tira de revestimiento aoolohado, oonstruida según la  in­

vención, en escala menor.
En el ejemplo mostrado en la  Fig, 1 como capa superior ex­

terna 1, cyya superficie exterior permanece v isib le  después de
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realizado el trabajo (constituyendo asi el llamado "material de 

tapizado " ), se ha dispuesto un cuero a r t i f ic ia l  constituido por 

un material termo pías tico . Debajo se ha dispuesto una capa ínter- 
media élástioa comprimible hecha de material esponjoso (sin té tico ). 
Debajo de este sigue una capa intermedias hecha de tricot y, por 

ultimo, como capa exterior de base, por lo tanto, como forro, una 

hoja 4 de material termo pías tico. Las capas 1, S y 4 se extien­

den en forma continua y están unidas entre s í ,  en la s  zonas 5 a 

manera de pespuntes, mediante soldadura, por ejemplo, mediante 

so ladu ra de a lta  frecuencia. La capa intermedia de materia p lás­

tica esponjosa, 2, está constituida aquí por fa ja s  individuales 

que se han insertado en la s  zonas existentes entre la s  costuras 

o uniones de soldadura 5.

En el ejemplo que muestra la  Fig, 2 oomo capa externa 11 

se ha dispuesto una hoja ( te la )  de géneiu de punto 6, que está 

recubierta com una hoja de materia termoplástioa que presenta 

perforaciones en forma de f i l a s  de agujeros 8. La capa externa 11 

representa, por tanto, un cuero sintético que está constituido 

por un soporte que representa un género de punto el cual se ha 

recubiertn oon una hoja de p lástico . Debajo de la  capa externa 11 

queda la  capa intermedia comprimible 2 hecha de espuma de p lás­

tico y debajo de ésta , como en el ejemplo de la  f ig , 1, la  capa 

intermedia de tricot 3, a la  que sigue la  capa externa de forro 

base, que consiste en una hoja 4 hecha de materia termoplástioa. 

También en este ejemplo, se mantienen unidas la s  capas indivi­

duales mediante la s  costuras de soldadura 5.

El ejemplo expuesto en la Fig, 3 se diferencia den la F ig ,2 

en que oontra la  capa interna de la  capa externa 11 y sobre la  

capa intermedia de espuma sin tetice  2 se ha aplicado, además, 

una hoja continua 9 y debajo de dioha oapa intermedia 2, sobre 

la  capa de tricot 3 todavía otra hoja continua 10. Las hojas 9 y 

lObestán constituidas igualmente por materia ter rao p lá stica .

Otras variaciones resultan cuando en lugar de un género de
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punto recubierto con una hoja solamente por un lado como en los 

ejemplos de la s  F lg, a y 3, se emplea un género de punto recu­

bierto por los dos lados con materia p lá stica .
Rara la  capa intermedia e lástica  comprimible x, puede d is- 

5 ponerse en lugar de fa ja s  individuales en relación a la  ex is­

tencia de la  t ira , una capa de superfioie continua oomo la s  otras 
capas y estar he oha de materia termoplás tica de suerte que la s  

soldaduras de la s  capas externas sean realizab les con la  inclu­

sión de la  capa intermedia de espuma sin tétioa termoplástioa.
10 Los m ateriales, forma, tamaho y disposición de los elemen­

tos serán susceptibles de variación siempre que ésta no suponga 

una alteración de la  esenoialidad del invento.

Los términos en que se ha redacte do esta memoria deberán 

ser tomados siempre en sentido amplio, no lim itativo .

15 NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invención a favor 

de la  firma HONRAD HOHNSCHUCH A.G., de WEIS53ACH (Alemania), 

según la s  siguientes reivindicaciones:

PRIMERA. - Perfeccionamientos en la  fabricación de tira s de re- 

20 vestimiento acolchado constituidas por varias capas de material

de la s  cuales, por lo menos la s  hojas externas de la s  capas ex­

ternas son de materia p lástica  termoplástica sóidable y que van 
provistas de una capa intermedia e lástica  comprimible, por ejem­

plo, de material análoga a la  guata o de espuma de p lástioo,
25 estando todas la s  capas unidas aatre s í  preferentemente por so l­

daduras convenientemente espaciadas entre s í ,  formando a manera 

de pespuntes, caracterizados en que en que se. incorpora, por lo 

menos una capa intermedia de tejido de malla (género de punto, 

punto de media) de preferencia trico t, a través de ouyas mallas 

SO penetra y agarra la  soldadura.

SEGUNDA.- Perfeccionamientos en la  fabricación de tira s de re­

vestimiento acolchado #egáá;'.Isáreivinaleación anterior caraoteRi-
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zados en que como capa interna v isib le  (material de tapizado) 

se dispone un cuero a r t i f ic ia l  heoho de material termoplastico 

; debajo se dispone una capa intermedia e lá stica  comprimible de 

espuma de p lástico  (í¿), bajo la  cual sigue una Capa intermedia 
ge tricot (s) y por último, como capa exterior de base ( "mate­

r ia l  de forro" ), una hoja de material p lástico  termo p lástico* 

TERCERA. - Perfeccionamientos en la  fabrioacion de tira s  de re ­

vestimiento acolchado según la  reivindicación primera igualmente 

caracterizados en que aparte de la  oapa intermedia (3) de tejido 

de malla, también se emplea tejido de malla como soporte de un 

recubrimiento de materia p lástica , preferentemente en la  capa 

externa ( l l )  de la  t ir a .

PUART&Perfeccionamien tos en la  fabricación de tira s  de re- 

VESTH.IIENT0 acolchado según la s  reivindicaciones 1 y 3, carac­

terizados en que como capa externa v isib le  ("m aterial de tap i­

zado" ) (11) se dispone un tejido de punto (6 ) recubierto por 

una o por ambas caras con hojas de material termo pías tico pre­

ferentemente imitando "cuero a r t i f ic ia l"  perforado (8 ); debajo, 

se dispone una capa intermedia e lástica  comprimible de espuma 

ge plástioo (i¿), siguiendo después una capa intermedia de tricot 

(3) y, por último,como capa externa de base ("material de forro") 

una hoja ge materia p lástica  termoplástica (4 ) . 

mUBfTé.- Perfeccionamientos en la  fabricación de tiras de re­

vestimiento acolche do, según la s  reivindicaciones 1 y 3, que tam­
bién se carao terizanen que, como sapa externa v isib le  ("material 

ge tapizado" ) ( l l ) ,  se dispone un tejido ge punto (6) recubierto 

por una o ambas caras con hojas de material termo plástico (7) 

imitando preferentemente cuero a r t i f ic ia l  perforado (8 ); debajo 

se dispone una hoja (9 ) de material teripoplástico, siguiendo, 
debajo, una capa intermedia de espuma de p lástico  e lástica  com­

primible ( s ) ,  debajo una hoja (10 ) ge material termoplástico, a 

continuación'una capa intermedia de tricot ( 5 ) y, por último, 

como capa, externa de base ("material de forro") otra vez una
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hoja de material termoplústico (4 ).

SSOTA,- Perfeccionamientos en la  fabricación de tira s  de re­

vestimiento acolchado con una capa intermedin elástica, compri­

mible, según la  reivindicación primera o cualquiera de la s  s i ­

guientes, caracterizados en que oomo capa intermedia elástica 

comprimible se dispone una gran superfioie que recorre la  tira  

en toda su extensión y que es tú hecha de espuma de materia ter­

mo pías tica y en que la s  soldaduras (5 ) de la s  hojas externas 

están ejecutadas con inclusión de dicha oapa intermedia de es­

puma de materia termopíastioa.
SEPTIMA.- " PERFECCIONAMIENTOS E'í LA FABRICACION DE TIRAS DE-RE­

VESTIMIENTO ACOLCHADO " .
Tal y oomo se deja descrito en la  memoria precedente que 

consta devsiete hojas fo liadas y mecanografiadas por una sola de 

sus caras y una de planos.
Madrid a dieciocho de Septiembre de mil novecientos cin­

cuenta y nueve.
Por autorización de la  firma 

HONRAD HOHNSCHUCH, A.G. 

Víctor Gil Vega
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