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PATENTE

DE Q

INTRODUCCION

por »PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA CONSTRUCCION DE ELE-
MENTOS DS DESLIZAMIENTO Y ENGANCHE PARA COLGAR CORTINAJES,
PRENDAS DE VESTIR Y SIMILARES®, a favor de DON JORGE PAULUS
GNAD, de nacionalidad alemena, y DON MIGUEL IBARGOYEN 18IV4,
de nacionalidad espatiola, .amb0s domiciliados en IRUN (Gui~

pfizcoa), "Av, de Navarra 5 y #Fueros, 9”, respectivamente,

- ° -

MEMORIA DESCRIPTIVA

l& presente invencién se refiere a un procedimiento per—
feccionado para construccibn de elementos de de slizamiento
y enganche para colgar cortinajes, prendas de vestir y simi-
larese

En la patente de introduccién espafiola N€ 245,799 de uno
de los actuales solicitantes, so reivindicé un procedimiento
de consgtruceibén de elementos deslizantes tipo galerfa, para
permitir un cbmodo deslizamiento de uno o mas planos de corti-
najeéo

l2 pre sente invencién se basa en similar sistema de fabpri-
cecién, que sigue en general las normes de la entonces empl ea~

day, y cuya aplicaoidn‘ prinhcipel es la de pe xmitir una disposi~

" c¢lbn de deslizemiento y colgado tanto para armarios como en ge-

heral para utilizar cualquier plano horizontal aplicados a la

cera inferior del mi=mo 0 del techo del armario, en su c2sde
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Otra finaligad de esta invencién es obtener 1lo0s elementog
deslizantes especiales segln las necesigages, susceptibles de
permitir colgar cortinajes, prendas de vestir, etc.

Como se deduce de 10 anterior, se trata dqe s2lver 1los in-
convenientes de 10s sistemas actuales, tanto en 1os medios de
deslizamiento como en los elementos deslizantes, evitando el
empleo de barras y correderas metilicas que se flexionen para
un peso determinado, requieren 8poyos laterales y son propi-
clas a oxigacibén, aparte de que 61 de slizemiento nuno2 se con~
sigue con la debide faciligag.

Bl procedimiento que nos ocupa se basa en empl"éar medios
de deslizamiento en madera o en materiales pldsticos, utili~
28nd0 en el primer c¢2s0 maderas finas no resinosas y duras,
perfiladas en nna forma especial y bien estudiade que garanti-
za la reslstencia en 1argos tramos. Estos perfiles, en este
caso, se trabajan en maquinaria y fresas especizles para orear
una canal interior axial que luego se anchea a modo de hongo
en seccidn transversal., 81 se trata de materiasles pldsticos
este perfilado se obtiene preferiblemente por inyeccidén y mol-
"deo.

Pare consegulr resistencla cumndo ha de colocirse el lis-
tén sujeto solsmente en los extremos, se fabrica oruzando el
sentido de la vetae varias veces consiguiendo asi una resisten-
cla hasta de 20 kg. También las maderas que cruzan las vetas
han de ser eleglidas y tratadas espe cialmente.

Re spe ctc; & las correderas especiales de slizantes se fabri-
cen de cualquier materiel pléstico que puede tener relativa e-
lagticidad en frio, si se trata de anillas abi'artas 0 ser ter-
moendurente si se trata ge anillas cerradas, ¥ en todos los

cag0s estag anillas planas llevan transversalmente dispuestos



_3- 959194 ik

pasadore s rematados por cabezas redondeadas, de suerte que el
deslizepiento siempre tiene lugar por apoyo de un elemento re-
dondeado de materiel pléstico sobre una guperficie curveda see
de madera, gea de pléstico, que presta gran suavidad al mismo
5 sin atascos ge ningtn género.

Partiendo de un 1listén de madera de las caracterfstioss an—
tes indicadas y una vez cepillado el perfil deseado exterior,
0 sed una sgegeldn trénsversal convexa prolongéda por aletas de
fijacién latersies, se fresa 1a ciltada canal Y cerca de 1los ex-

10, tremos del tramo, si éste ha de topar con planos laterales, oo
ensancha la ranura‘axial rara permitir 1a introduccibdn de 1las
pliezas correderas, qus en caso de estar el 1istén solamente
centrado sin el referido contacto, pusden insertarse por uno u
otro extremo. Todo ello puede conseguirse en el caso de mate-

.15 rial pléstico en el propio molgeo, o por trabajado ulterior.

las mencionadae s anillas de pldstico pueden obtenerse en tro-
quel quedando susceptibles de abrirse eldsticamente, como lag
reivindicadas en 18 citeda patente anterior, o ser cerradas
en sl migmag como las que ahora se estudién.

20. : Cuando el listén de de slizamiento tope con laterales, puedé
buscar apoyo en estos, pero en general las aletag llevan tala~
dros para tirafondos gue sujetan el carril fécilmente al techo
del amario o del loc2l en su caso. Si el 1istén no topa con -
laterales se insertan en la ranura topes para el deslizamiento,

25. que pueden insertarse a través de los mismos ensanchamientos
practicados para insertar lag anillas o ser independientes de es~
Qtos, siendo en t0dos 10s casos tales topes a base de cabeza e
14 sticamente comprimible para pemmitir su insercibén y posterior
expansién en el hueco ac2naladgo interior del listén con vésta-

30, g0 pasante & través de 12 ranura axlale



10.

15.

20.

25.

El vaciago aiia1 ée los elementos d¢ declizamiento es fac-

_tible ge ensanchar en un trezago cualquiera, tal como rectan-

gular, eliptico, triangular, etc. y aplicarse no solo & un e-
lemento tipo 1istén, sind también a una superficie extensa que
permite combinar los recorridos deslizantes, por ejemplo wna
tabla, cuyo ocanto anterior se cubre con adecuada tabla forman-
d0 galeria.

Dentro de 12 esencialidad del invento son admisibles va-
riantes de detalle agimigno protegides. Podrd pués ser el ele-
mento deslizante de madera y/o0 pléstico y emplear el tipo de
anilla adecuado & cu cometido, pudiendo ser el conjunto de 1la

longitud y trazaqo que se desee.

N 0T 4

Hecha la descripcién del pre sente invento 1o que se decla-
ra como no practicado ni puesto en ejecucién en Espafia, com—
prende las reivindicaciones siguientes:

le- Procedimiento perfecclonado pzra construccibn ge ele—

mentos de deslizamisnto y engenche para colgar cortinajes, pren-

das de vestir y similares, c2racterizado porque en una ge las
superficie s‘ de una tabla 0 en una cara de un listén, se fresen
vaciados longitudinales cuya seccidén recta ofrece mna ranura

axialmente di spue sta y penetrante que, a determinaja distancia
se ensancha en trazago de mayor dimensién transversal que el

ancho de su tramo inicial, preferiblemente eliptico o reotan-
gular el referido contorno, pudiendo pluralizarse dicho fresa-

40 en recorridos rectos y/o curvos, en el caso ge utilizarse
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tabla como base del sistema, mientras que utilizando listén
tales recorridos siempre tienen que ser rectilineos, ¥ en este
caso se trabaje la magerse fina, no resinosa y durd, ocruzando
varias veces el gentido de la veta, alcanzindose cifrés de re-
sistencla hasta d¢ 20 kg, incluso en el caso de 1istén apoya-
d0o por sus extremog.

2.~ Procedimiento, sogin la reivindicacibén 1, carzcteriza-
do porgue tanto el elemento de deslizamiento en t2blea como en
1ist6n pusden obtenerse parcial o totalmente en material plé e
tico termoendurente por inyeccidén y moldeo, con simulténea ob-
tencién ge sus vaclagos.

Je= Procedimiento, segfin las reiviniicacionesl y 2, cerac
terizado porqaue las anillas qe deslizamiento ge troguelan en
pléstico con apendice plzno 30t230 de uno o mas pasadores re—
matedos en cabeza redondeada, y su insercién en el elemento
deslizante se realiza & través de ensanchamientos de 18 ranu-
ra axial en puntos cercanos a 1o0s extremos del elenento de de s
lizamiento, siempre que ecte elemento tope con planos late ra—
lesy cuyos ensnchamientos sirven a su vez para insertar tope s
de deslizamiento en 20 gde resultar 1libres las desembocaduras
del referido elemento, pudiendo ser 1la curvatura de anilla de
cualquier trazado y dimensién, corrzda v elésticemente abierta.

4o~ Procedimiento perfeccionado para construccién de ele-

mento s de dg slizaxpit?nto ¥y enganche para colgar cortinajes, pren-
das de vestir y similares,

Segln se describe y reivindica en l1a pre sente memorie gue
consta de cinco hojas foliadas y me c2nografiadas por una gola
caré.

Medrid, 2 18 de Septiembre de 1959

JORGE PAULUS GNAD

MIGUEL IBARGOYEN 1EIVA,
p. Qe
Sl SERN MEALLE:
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