
P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

por "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA CONSTRUCCION DE ELE­

MENTOS DE DESLIZAMIENTO Y ENGANCHE PARA COLGAR CORTINAJES, 

PRENDAS DE VESTIR Y SIMILARES", a favor de DON JORGE PAULUS 

GNAD, de nacionalidad alemana, y DON MIGUEL IBARGOXEN IEIVA, 

de nacionalidad española, ambos dom iciliados en IRUN (Gui­

púzcoa), "Av. de Navarra 5* y ^'Fueros, 9 " , respectivam ente.

MORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un procedimiento per­

feccionado para  construcción de elementos de desLizamiento 

y enganche para colgar c o r tin a je s , prendas de v e s t ir  y simi­

l a r e s .

5* En l a  paten te  de introducción a v a h ó la  NB 245.799 de uno

de l o s  a c tu a le s  so lic itan te s#  se re iv in d icó  un procedimiento 

de construcción de elementos d e s liz a n te s  tip o  g a le r ía ,  para 

perm itir  un cómodo deslizam iento de uno o mas p lan os de co rti­

n a je s .

0* La presen te  invención se basa en sim ilar  sistem a de fa b r i­

cación, que sigue en general l a s  normas de l a  entonces emplea­

da, y cuya ap licac ión  p r ih c ip a l e s  l a  de perm itir una d isp o si­

ción de deslizam iento y colgado tanto para arm arios como en ge­

neral para u t i l i z a r  cualquier plano horizon tal ap lioados a l a

5. cera in fe r io r  del mismo o del techo del armario, en su caso .
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Otra f in a lid a d  de e s ta  invención es obtener l o s  elementos 

d e s liz a n te s  e sp e c ia le s  según l a s  necesidades# su sc e p tib le s  de 

p erm itir  co lgar c o r t in a je s , prendas de v e s t i r ,  e tc .

Como se deduce de lo  a n te r io r , se t r a ta  de sa lvar lo s  in­

convenientes de l o s  sistem as a c tu a le s , tanto en lo s  medios de 

deslizam iento como en lo s  elementos d e s liz a n te s , evitando el 

empleo de b a rra s  y correderas m e tá lic a s  que se flexionan  para 

un peso determinado, requieren apoyos l a t e r a le s  y son propi­

c ia s  a oxidación, aparte  de que e l deslizam iento nunca se con­

sigue con la  debida fa c il id a d .

3 ! procedimiento que nos octq?a se basa en emplear medios 

de deslizam iento en madera o en m ate r ia le s  p lá s t ic o s ,  u t i l i ­

zando en e l  primer o&so maderas f in a s  no re s in o sa s  y duras, 

p e r f i la d a s  en una forma e sp ec ia l y bien estudiada que g a ran ti­

za l a  r e s is te n c ia  en la rg o s  tram os. E sto s p e r f i l e s ,  en e ste  

caso, se trab a jan  en maquinaria y f r e s a s  e sp e c ia le s  para orear 

una canal in te r io r  a x ia l  que luego se anchea a modo de hongo 

en sección tra n sv e rsa l. Si se t r a ta  de m ate r ia le s  p lá s t ic o s  

este  p e r f ila d o  se obtiene preferiblem ente por inyección y mol­

deo.

Para conseguir re s is te n c ia  cuando ha de colooarse e l l i s ­

tón su jeto  solamente en l o s  extremos, se  fa b ric a  cruzando el 

sentido de l a  veta v a r ia s  veces consiguiendo a s i  una re s is te n ­

cia h asta  de 20 kg. También l a s  maderas que cruzan l a s  v e ta s  

han de ser e le g id a s  y t r a ta d a s  e^ ec ia im en te .

Respecto a l a s  correderas e sp e c ia le s  d e s liz a n te s  se fa b r i­

can de cualquier m aterial p lá s t ic o  que puede tener r e la t iv a  e- 

la s t ic id a d  en f r i ó ,  s i  se t r a t a  de a n i l l a s  a b ie r ta s  o ser te r-  

moendurente s i  se t r a t a  de a n i l l a s  cerradas, y en todos l o s  

oasOs e s t a s  a n i l l a s  p lan as llevan  transversalm ente d isp u esto s
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pasadores rematados por cabezas redondeadas, de suerte que e l  

deslizam iento siempre tiene lu gar  por apoyo de un elemento re** 

dondeado de m ste ria l p lá s t ic o  sobre una su p erfic ie  curvada sea 

de madera, sea de p lá s t ic o ,  que p re sta  gran suavidad a l mismo 

sin a ta sc o s  de ningún género.

Partiendo de un l i s tó n  de madera de l a s  c a r a c te r ís t ic a s  an­

te s  in d ioadas y una vez cep illado  a l  p e r f i l  deseado e x te r io r , 

o sea una sección tran sv ersa l convexa prolongada por a le t a s  de 

f i ja c ió n  l a t e r a le s ,  se f r e s a  la. c itad a  canal y cerca de l o s  ex­

tremos del tramo, s i  é ste  ha de topar con p lan os l a t e r a le s ,  se 

ensancha l a  ranura a x ia l  para perm itir  l a  introducción de l a s  

p ie z a s  correderas, que en caso de e s t a r  e l  l i s t ó n  solamente 

centrado sin e l  re ferid o  contacto, pueden in se r ta r se  por uno u 

otro extremo. Todo e llo  puede conseguirse en e l caso de mate­

r i a l  p lá s t ic o  en e l propio moldeo, o por traba jado  u lte r io r .

l a s  mencionadas a n i l l a s  de p lá s t ic o  pueden obtenerse en tro ­

quel quedando su sce p tib le s  de a b r ir se  elásticam en te , como la g  

re iv in d icad as en l a  c itad a  paten te a n te r io r , o ser cerradas 

en s i  mismas como l a s  que ahora se estud ian .

Cuando e l  l i s t ó n  de deslizam iento tope con l a t e r a le s ,  pueda 

buscar apoyo en e s to s , pero en general l a s  a le t a s  lle v an  ta la ­

dros para tira fo n d o s que su jetan  e l  c a r r i l  fácilm ente a l  techo 

del armario o del lo c a l  en su caso. S i e l  l i s tó n  no topa con 

l a t e r a le s  se in sertan  en l a  ranura to p e s para e l  deslizam ien to , 

que pueden in se r ta r se  a tra v é s  de l o s  mismos ensanchamientos 

p rac ticad o s para in se rta r  l a s  a n i l l a s  o ser independientes de o s­

i t o s ,  siendo en todos l o s  casos t a le s  to p e s a base de cabeza e- 

láetioam ente comprimible para perm itir  su in serción  y p o s te r io r  

expansión en el hueco acanalado in te r io r  del l i s tó n  con v ásta-  

go pasante a tra v é s  de l a  ranura a x ia l .



El vaciado  a x i a l  ge l o s  elem entos de d eslizam ien to  e s  f a c ­

t ib le  de en san ch ar en un trazad o  c u a lq u ie ra ; t a l  como rectan ­

g u la r ,  e l íp t i c o ,  t r i a n g u la r ,  e t c .  y a p l i c a r s e  no so lo  a un e- 

lemento t ip o  l i s t ó n ,  sin ^  también a una su p e r f ic ie  ex ten sa  que 

p erm ita  combinar l o s  r e c o r r id o s  d e s l iz a n t e s ,  por ejem plo una 

t a b la ,  cuyo canto a n te r io r  se cubre con adecuada ta b la  forman­

do g a le r í a .

Dentro de l a  e se n c ia l id a d  del invento son a d m is ib le s  va­

r ia n t e s  de d e ta l le  asim ism o p r o te g id a s .  Podrá p u e s ser e l  e le ­

mento d e s l iz a n te  de madera y /o  p l á s t i c o  y em plear e l  t ip o  de 

a n i l l a  adecuado a  su cometido, pudiendo se r  e l  conjunto de l a  

lo n g itu d  y trazad o  que se d esee .

N O T A

Hecha l a  d e sc r ip c ió n  del p re se n te  invento  lo  que se d e c la ­

ra  como no p ra c t ic a d o  n i  p u esto  en e je c u c ió n  en E spañ a, com­

prende l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 . -  P rocedim iento  p erfecc ion ad o  p ara  con stru cc ió n  ge e le ­

mentos de d e sliz am ien to  y enganche p a ra  co lg a r  c o r t in a je s ,  pren­

das de v e s t i r  y s im ila r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque en una de l a s  

s u p e r f ic ie s  de una ta b la  o en una cara de un l i s t ó n ,  se f r e sa n  

v a c ia d o s  lo n g itu d in a le s  cuya sección  re c ta  o fr e c e  una ranura 

ax ialm en te d isp u e s ta  y pen etran te  que, a determ inada d is t a n c ia  

se ensancha en trazad o  de mayor dimensión t r a n s v e r s a l  que e l 

ancho de su tramo i n i c i a l ,  p re fe r ib lem en te  e l íp t ic o  o rec tan ­

g u la r  e l  r e fe r id o  contorno, pudiendo p l u r a l i z a r s e  dicho f r e s a ­

do en r e c o r r id o s  r e c to s  y /o  curvos, en e l oaso de u t i l i z a r s e
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tab la  como base del sistem a, m ientras que u tilizan d o  l i s tó n  

t a l e s  reco rrid o s siempre tienen que ser r e c t i l ín e o s ,  y en e s te  

caso se trabaja, l a  madera f in a , no resinosa, y dura, cruzando 

v a r ia s  veces e l  sentido ge l a  veta, alcanzándose c i f r a s  ge re­

s is te n c ia  h asta  ge 20 kg. incluso  en el caso ge l i s tó n  apoya­

do por sus extremos.

2 . -  Procedimiento, según l a  re iv in d icación  1 , c arac ter iza­

do porque tanto el elemento de deslizam iento en tab la  como en 

l i s tó n  pueden obtenerse p a rc ia l  o totalmente en m aterial p lá s ­

tico  termo enduren te por inyección y moldeo, con simultánea ob­

tención ge sus vaciagos.

3 . -  Procedimiento, según l a s  re iv in d icac io n es 1 y 2, carac­

terizado porque l a s  a n i l l a s  ge deslizam iento se troquelan en 

p lá s t ic o  con apéndice plano dotado de uno o mas pasadores re­

matados en cabeza redondeada, y su in serción  en e l elemento 

d eslizan te  se realiza , a trav é s  de ensanchamientos de l a  ranu­

ra a x ia l  en puntos cercanos a l o s  extremos del elemento de des­

lizam iento , siempre que este  elemento tope con p lan os la te r a ­

l e s ,  cuyos ensanchamientos sirven a su vez para in se r ta r  topes 

de deslizam iento en caso de re su lta r  l i b r e s  l a s  desembocaduras 

del re ferid o  elemento, pugiendo ser l a  curvatura de a n i l la  de 

cualquier trazado y dimensión, cerrada p elásticam ente a b ie r ta .

4 . -  Procedimiento perfeccionado para construcción de e le ­
mentos de deslizam iento y enganche para  colgar c o rtin a je s , pren­
das de v e s t i r  y s im ilare s.

{Según se describe  y re iv in d ica  en l a  presente memoria que 
consta de cinco h o ja s  f o l i a g a s y  m ecanografiadas por una so la 
cara.

Madrid, a 18 ge Septiembre de 1959
JORGE PAULUS GNáD
MIGUEL IBARGOYEN LEIV&. 

p . a .
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