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- El invento concierne a un dispositivo de cierre
para un frasco de transfusión o infusión, siendo fabricado 
el frasco como elemento moldeado de material sintético de 
una sola pieza con un suplemento de cuello preferiblemente 
cerrado mecánicamente, y en el cual sobre el dispositivo de 
cierre del suplemento de cuello está colocada una junta de 
estanqueidad perforable, sobre la que se aplica una caperu­
za de cierre, la cual, para despejar la junta de estanquei- 
dad tiene una parte central retirable. 

j  Se conocen frascos de transfusión o infusión fabri
i cados de una sola pieza a base de material sintético, los 
| cuales tras haber envasado el contenido son cerrados mecáni- 
. cemente por su suplemento de cuello. En las formas conoci- 
| das de realización este suplemento de cuello cerrado es cu-. . 
bierto con una caperuza perforable a base de caucho vulcani+
zado blando, que en su superficie exterior está cubierta su¿í*

« •

periormente con una caperuza de cierre. Esta se aplica coii:.|.:
i  un borde saliente al suplemento de cuello del frasco y tiené
i una pieza de inserción retirable o desgarrable, con cuya &L]l *! •  •  •

; minaeión es despejada la superficie perforable de la capergj*-;*
•  •  •  * • •i za de cierre de caucho vulcanizado. La caperuza puede ser!?.!

i 1
i perforada entonces mediante una cánula correspondiente, juiir! 
i tamente con el disco de cierre del suplemento de cuello, rea 
¡ 1izándose en la periferia de la cánula una estanqueización 
! correspondiente frente al líquido. La pieza de inserción o
i
i suplemento retirable o desgarrable de la caperuza de cierre 
i sirve para estanqueizar la superficie de la junta de estan- 
j  queidad perforada, que con ello debe ser protegida contra la 
| penetración de bacterias o gérmenes. Estas formas anterior­
mente conocidas de realización del dispositivo de cierre apa
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-recen sin embargo como desventajosas por el hecho de que en 
la zona del borde saliente de la caperuza de cierre no pue­
de conseguirse ninguna estanqueidad plenamente irreprocha­
ble, que impida con seguridad la penetración de bacterias y 
gérmenes durante el tiempo de almacenamiento.

El presente invento se basa en el planteamiento dí
la misión de crear un dispositivo de cierre para un frasco

i
| de transfusión o infusión, que esté unido con el suplemento
¡ de cuello del frasco y garantice incluso después de una lar-}
! ga duración de almacenamiento una cubrición segura frente a 
I gérmenes y bacterias de la superficie, destinada a la perfo 
; ración, de la junta de estanqueidad o de la parte de la jun- 
; ta de estanqueidad.

Lo característico del invento ha de ser visto en :*
| que el frasco, en la zona del suplemento de cuello, tiene 
i ■ :♦! una parte de reborde que sobresale hacia fuera, adyacente-
! • ¡ i mente conformada, contra la que topa la caperuza de cierre " V  i * r*
1 para la producción de una unión estanca de forma anular esr .

•

i pecialmente a base de material sintético termoplastificado,
•  •  i »

i y en que sobre el cierre del suplemento del cuello se apoyar*;*•• • •
I un disco de estanqueidad, que está sostenido mediante lai " 1 *
! caperuza de cierre. Oon tal estructuración es unida homogé*:'
i

j neamente con el frasco, en la zona del suplemento de cuello,
! la caperuza de cierre conformada convenientemente como ele- 
| mentó moldeado de material sintético de una sola pieza, de
| manera tal que se consiga una estanqueidad frente a gérme-
i
j nes y bacterias, absolutamente digna de confianza. Como ¡na-i
| terial para el frasco así como para la caperuza de cierre se 
¡ pueden utilizar los más diferentes materiales sintéticos, 
especialmente los soldables con alta frecuencia o ultrasoni-
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-dos, sobre todo polietileno o poli(cloruro de vinilo) o 
bien polipropileno* La. producción de una unión por soldadu 
ra entre la caperuza de cierre y la parte de reborde del 
frasco con ultrasonidos se ha manifestado como conveniente. 
Otra favorable forma de realización puede conseguirse reali 
zando, en lugar de una unión por soldadura, un rociado en­
volvente con un material sintético termoplastificable, que 

i reviste de modo estanco a los gérmes y a las bacterias, en 
| forma de un resalto anular a las partes de reborde salien-
; tes, adaptadas, del cuello de frasco y la caperuza de cierre.
¡ La parte central retirable, que está unida oon la 
i caperuza de cierre homogéneamente a través de una línea de 
i separación por desgarramiento previamente preparada, puede 
¡ tener convenientemente un trozo de agá'rre adyacentemente

• |
; conformado de una sola pieza con ella. Este trozo de agarré 1 ' :*; está conformado como elemento anular y tiene ventajosamente ..! • » ♦ 
1 en la zona de su fijación un elemento de suplemento poligo-]*!
j

| nal, preferiblemente triangular, que mediante su penetra- 
: ción por la línea de separación por desgarramiento previametT:

1 •

i te preparada, facilita el desprendimiento de la parte cen-c*V:
•  •  >9i tral.

25

30

Una forma de realización conveniente para la 
unión por soldadura puede prever que la parte de reborde de], 
suplemento de cuello esté conformada como reborde anular y 
que la caperuza de cierre tenga junto a su borde una pieza 
de reborde soldable, adaptada. En tal caso por lo menos 
una de estas partes puede tener convenientemente un resalto 
de material para la soldadura.

En los dibujos se representa esquemáticamente un 
ejemplo de realización del objeto del invento; en ellos:
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la figura 1 muestra una vista en alzado lateral 
parcialmente cortada de un frasco de transfusión o infusión 
con caperuza de cierre;

la figura 2 muestra una vista superior sobre el 
frasco según la figura 1 desde el lado del cierre;

la figura 3 muestra una representación en sección 
de detalle a escala aumentada del cierre envuelto por rocia 
do.

En las figuras 1 y 2 se representa un frasco 1 de 
transfusión o infusión a base de material sintético, cuyo 
suplemento de cuello 2 tiene una parte de reborde 3 sobre­
saliente, contra la que se apoya una pieza de reborde 4 de 
una caperuza de cierre 5 para la formación de una unión ter 
moplastificada o también pegada, estanca a los gérmenes y st

• •• ■ ♦
las bacterias. Gomo junta de estanque idad perforable se ’•

• ••

coloca un disco de caucho vulcanizado 6 sobre el dispositivc..
• 1 v
•  i •

de cierre mecánico 7 del suplemento de cuello 2 que, despuéíf T
de haber producido la unién, es cubierto por la caperuza de .
cierre 5 y es retenido en su posicién c-on estanqueidad sega.

•  •

ra de la superficie exterior.
La caperuza de cierre 5 presenta en su lado supe£ 

rior un rebajo, que aloja una parte central 9 a lo largo de* 
una línea 8 de separación por desgarramiento, previamente 
preparada pero al comienzo homogéneamente estanca de mate­
rial, la cual parte central está unida de una sola pieza 

t con un trozo de agarre estructurad© como un anillo 11.
-Junto al lado inferior de la pieza de reborde 4 

está previsto un reborde de material 10 igualmente de forma 
anular, con sección transversal triangular, que facilita la 
unión segura.
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Para la realización de esta unión la pieza de re­
borde 4 y la pieza de reborde 3 aplicada a ésta son envuel­
tas por rociado con un material sintético plastificable en 
forma de un reborde anular 14 (figura 3) o son unidas entre 
sí mediante soldadura por ultrasonidos o pegado.

Junto al lugar de suplemento 12 del anillo 11 es­
tá prevista una pieza de suplemento 13 de forma triangular, 
que facilita la operación de deshacer la línea 8 de separa­
ción por desgarramiento, previamente preparada.

Mediante la aplicación de las características del 
invento se proporciona un dispositivo de cierre para un 
frasco de transfusión o infusión, que puede ser fabricado 
sencillamente como artículo de fabricación a gran escala,

••

consiguiéndose una estanqueización completa de la superficie 
que es necesaria en estado estéril durante el uso.
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REIVINDICACIONES

líos puntos que como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se reco 
gen en las reivindicaciones siguientes:

1®.- Dispositivo de cierre para un frasco de 
transfusión o infusión, siendo fabricado el frasco como ele 
mentó de material sintético de una sola pieza con un suple­
mento de cuello preferiblemente cerrado mecánicamente y en % 
el cual, sobre el cierre del suplemento de cuello, está co­
locada una junta de estanqueidad perforable, que es cubier­
ta por una caperuza de cierre, que para despejar la junta 
de estanqueidad tiene una parte central retirable, carao te-»...;, 
rizado porque el frasco tiene, en la zona del suplemento dej]*: 
cuello, una pieza de reborde adyacentemente conformada, que :* 
sobresale hacia fuera, contra la que topa la caperuza de
cierre para la producción de una unión estanca, de forma :*

•  •

anular, y porque sobre el dispositivo de cierre del suple-*'
*  < 9

mentó de cuello se apoya un disco de estanqueidad que está*;; *;*
•  *  •  * • •sostenido por la caperuza de cierre.
♦ •

2Q.- Dispositivo de cierre según la reivindica- ,j. 
ción 1®, caracterizado porque la caperuza de cierre está 
formada de una sola pieza con la parte central adyacentemen 
te conformada junto a la línea de separación por desgarra­
miento, preparada previamente.

3e.~ Dispositivo de cierre según las reivindica­
ciones 1- ó 2-, caracterizado porque la parte central reti­
rable está estructurada con un trozo de agarre como elemen­
to moldeado de material sintético de una sola pieza.
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- 4a» - Dispositivo d© cierre según la reivindica­
ción 3§, caracterizado porque en la zona del suplemento del 
trozo de agarre está prevista una pieza de suplemento de 

I forma triangular.
5a.- Dispositivo de cierre según la reivindica­

ción 1 §, caracterizado porque la parte de reborde del suple­
mento de cuello está adaptada a una pieza de reborde que so­
bresale por el lado de borde desde la caperuza de cierre, y 
porque la parte de reborde y la pieza de reborde estáaunidas 
una con otra de modo estanco a los gérmenes en su zona de 

! borde.
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6a.- Dispositivo según la reivindicación 5a, ca-
í racterizado porque la unión estanca a los gérmenes es reali-

* •
i zada envolviendo por rociado con un material sintético ter®-*’**

• • •
moplastificable. **: **

1 • ■ ■ •i •
! 7a.- Dispositivo de cierre según la reivindica- . . *.

• • •

| ción 5a, caracterizado porque la unión estanca a los gérme— :.f
| nes es producida por soldadura,
| 8®.- Dispositivo de cierre según la reivindica-:.j”:

•  •  •

i ción 7a, caracterizado porque la unión estanca a los gérme*«:.:
¡ • ■ • >
nes es una unión por pegado.

•  •  i

9a.- Dispositivo de sierre según la reivindica­
ción 7a, caracterizado porque por lo menos junto a una de 
entre la parte o la pieza de reborde está previsto un resal 

| to de material.
| 10a.- "DISPOSITIVO DE CIERRE PARA UN FRASCO DE
TRANSFUSION 0 INFUSION».

!

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado.
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3¡»s1;& Memoria consta de ocho ho^as escritas a 
maquina por una sola cara.
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