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FPATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE FABRICACION DE PUER-
TAS METALICAS ARROLLABLES, DE TIPO ARTICULADO", a favor de
D. Evarigto Manuel Saureu, de nacionalidad esyafiola, domicl=

1lizdo en Barcelona, Viladomat, 58.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Zeta Patente de invencién, se refiere g un procedi-
miento perfeccionado de fabricacibn de puertas metdlicas
arrollsbles, de tipo articulado, que & la .vez que consigue
solucionar ventajosaemente algunos de los inconvenientes mds
engorrosos de este tipo de puertas, mejorando sus caracie-
risticss de funcionemiento y prolongendo su duracién, consi-
gue asimismo disminuir los cogtes de fabricacidn de las mis~
mag, consigtiendo en una serie de operaciones convenientemerte

estudiadas de modo que sea pogible la realizacién del pro-
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ceso con una elevada productividad ¥ con un minimo de
materias primss utilizadas posibilitando una elevada me-
canizacibn del vroceso.

Como es sebido, las puertas arrollebles de tipo arti-
culado, en sus realizaciones méds extendidas, consisten
esencialmente en un conjunto de lamas metdlicas de longi-
tud igual a la anchura de la puerta, que estdn articuladas
unas con otras con intermedio de unas dobles horquillas de
brazos perforados, a travéds de los cuales pasan unas vari—
llas metdlicas que deben ser forzosamente de didmetro muy
pequefio para evitar un peso prohibitivo de la puerts. En
estas puertas, cada varilla transversal debe soportar,
cuendo estsn en servicio, el peso de la zona de puerta
situada debajo de la misma, por 1o que al cabo de cierto
tiempo, dichas verillas quedan aserradas transversalmente,
pudiendo ocurrir su rotura y dando lugar a la existencisa de .
Juego transversal entre las diversas lemas, lo que provoca
el funcionamiento defectuoso de la puerta.

Iste procedimiento de febricacibn, soluciona de me-
nera completa dicho inconveniente, a la vez que posibi-
lita una sensible economfa en la fabricacién de la puerta.

Esencialmente, se pueden distinguir en &1, cuatro fa-
sesg consecutivas principales. En la primera de ellas, se
procede al corte de las lamas ¥ estgmpaoién subgiguiente
de las mismes confiriéndoles la curvetura trensversal ade—
cuzda, que comprende dos bordes extremos arrollados en sen-
tido inverso. En le segunde fase, se procede g efectuar
unas aberturas trensversales en dichos bordes arrollados,
las cuales estdn agrupadas en pares, pudiendo hacerse
tales aberturas por aserrado u otro procedimiento. DLa

fase tercera, comprende la insercidén en las aberturas an-—
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teriormente practicadas, de las dobles horquillas de ar-
ticulaecibn, entrando en cads par de aberturas, los dos
brazos que presentan a uno de los lados dichas horgquillas.
La fase cuarta y final, comprende la ingercién a lo largo
de los orificios de los brazos de las horqulillasg, de

una lamine metalica, de chapa andloga a la de las lamas,
lo cual presents una sbertura longitudinal, adoptando

una forma curvada, de modo que cada reborde inferior arro-
llado de una de las lamas, gueda contenido en el interior
de una de tales ldéminas curvadas, procediéndose a
continuacién a estampar los bordes de este ldmina, contra
la ldmina sbrazada por ella, constituyendo una unién
firme, que impide el desplazamiento relativo de ambas
plezas entre si.

Pura la mejor comprensién de este procedimiento, se
adjuntan, a titulo de ejemplo, unos dibujos representati=-
vos de las diferentes fases del mismo,.

Las figuras 1 y 2 son vistas frontal y lateral, res- f
pectivamehte, de una lama después de la orimera fase de
fabricacién, gquedando abombada de embuticién y arrollados
los bordes en sentidos inversos.

Las figuras 3 y 4 son vistas frontal y seccién trans-
versal de la misma lama, después de la segunda fase.

Las figuras 5 y 6, corresponden a la nispa lama, una
vez insertada una doble horquilla en sus ranuras.

Las figuras 7 y 8, son respectivamente, una vista
frontal y una seccidn transversal de une lama completamente
terminada, llevando la ldmina curvada interior de sujecién.

Segin tales figuras, puede apreciarse que este pro-
cedimiento consiste en una primera fase en la que la lanma

-1~ cs estampada de forma que queda constitulido el abomba-
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miento ~2-, quedando los bordes superior -3~ e inferior -4-,
arrollados en sentidos inversos formendo sendos bucles
abiertos, procediéndose en una fage sucesiva, & la reali-
zacidén de unas aperturas transversales -5- y -6-, agrupadas
por pares, en el borde inferior -4- de la lana, siendo la
alturs de dichas aberturas, mayor que el borde ~T= del
bucle ~4~, En la tercers fase del procedimiento se verifica
la ingercidén de los dos brazos -8- y =9~ de una doble
horquills -10-, en el interior de las aberturag -~5- y -6-
poseyendo dickos brazos, unos orificios -11-, de mayor did-
metro que el bucle -4-, quedando coaxiales con los mismos.
Lo etapa final de este procedimiento, congiste en 1la inser~
cién de uns léming curvads -12- en el interior de los
orificios ~1ll-, déndole medisnte estampacidén una forme sen-
siblemente cilindrica, haciendo que los bordeg -13- y ~-14-
de dicha ldnmina presionen fuertemente conira ambas caras

de la lama =1l-, impidiendo el movimiento relativo de una pie~
zg con relacién a la otra. Los brazos -8~ y =9~ de la hor-
guilla -10-, se apoyan cobre la lémine curvadg -12-, en

ung zona amplie de gran radio, psor lo que resulta impo-
gible el desgaste sensible de la pleza de enlace de unas
lamas con otras, a la vez que se posibilita la ejecucién de
la puerta, a partir de una materia prima Vnica, siendo el
conjunto de operacionss, totalmente mecanizsble.

Todo ocuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia del procedimiento descrito, serd variable a los
efectos del actual Patente de invencién.

nC DA

sSe reivinﬁicé como objeto de ssta Patente de invencidn:
l.~ Un procedimiento perfeccionado de fabricacidbn de puertas

metédlicas arrollables, de tipo articulado, caracterizado por
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orocederse en una primera fase, a la eumbuticibén de unas

1éminas metélicas de loagitud iguwal a la anc.uvae de la
~uerta, confiriéndoles un abombamiento transversal y
arrollindose ambos bordes en sendos bucles abiertos y
dirigidos en sentido inverso, efectudndose en una segunda
fase, unas aberturas, transversales a dichog bucles, de
altura myor que los mismos y agrupadas por pares, en las
cuales se introducen en una fase posterior, los extremos de
log brazos de unas dobles horquillas de articulacién, en
los que existen unos orificios de mayor didmetro que los
bucles, procediéndose en la fase final, a la introduccién
en dichos Qrificios, de una ldmina curvada pasante, la
cual adopta por estampacidn, una forma sensiblemente
cilindrica, quedando sus bordes fuertemente presionados
contra la lema, impidiendo el desplazamiento relativo de
anbas plezas.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad del lModelo de utilidad definido en la
anterior reivindicacibn, cuyo objeto es:

24— "UN PROCEDIVIENTO PERFECCIQKADO DE FABRICACION DE
PUERTAS METALICAS ARROLLABLES, DE TI.O ARTICULALOM,

Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola cara y del dibujo adjunto.

Barcelona, #eintiseis de agosto de mil novecientos

cincuenta y nueve,

P.i. de . Ldvaristo/y el Saureu,
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