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liada en Moncada (Barcelons), Carrvetera itipollet, 2, por

AT

PRUBVY HORNC O BSTUFA PARA 3L TRATAMIBNTO TAXMICO DE OB-

JETOS”,

MaEOR1A DuSCRrIPTIVA

Lia vresente invencidn se rafisre a un nuevo nor-
no o estufa para el tratamiento de objetos de las formas
v naturalezas mas distintas.

®n nmuchas aplicaciones industriales en las gue
es necesario calentar objetos o materiales diversos, se
wtiliza los llamados hornos de conveccion, provistos de
una o dos puertas psara la entrada o salida de los mate-
rialas a tratar, segin se trate de hornos de funcionamien-
to iantermitente o continuo. Cuando 21 tratamiento tirmico

a realizar 1leva smparejada la eliminacion de disolventes




1cC.

15.

25.

P

9B 9098w 4

- N
volatiles, tal como ocurrs en el secado o curado de pin-

turas, barnices o rssinas, aplicadas sobre 1la superficile
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de piezas, existe siempre, a causa de la inflamabilidad
de dichos disolventas, el riesgo de que se produzcan ex—
plosiones susceptibles de slcanzar un cardcter de violen-
cia ya gque tienen lugar dentro del racinto cerrado del
horno o estufa.

La presents invencidn tiene por objeto eliminar
este inconvenientes, y para ello proporziona um nuevo sis-
tema de horno o estufa del tipo de conveccion, de estruc-
tura totalmente abierta, mediante la cual es posible re-
ducir esencialmente los eTectos de una eventual inflama-
cion de los vapores de disolventes acumulados en la ca-
mara de calefaccion. Al mismo tiempo, de acuerdo con la
invencion se facilita extraordinarizmente la instalacidn
de cadenas u otros sistemas transportadores a través del
horno o estufa, con el objeto de hacar trabajar =2l apara-
to en régimen continuo, de modo gue ahorra mano de obra
y su funcionamiento es_més economico. Por consiguiente,
gl nuevo horno o estufa de zcusrio con la pressnte in-
vancidn es particularmente aplicable, entre otras fina-
lidades fécilmente imaginables por =1 técnico, para el
secado de pizzas o componentes diversos pintades o re-
cubiertos de esmaltss, lacas o raesinas; para el curado
de resinas sintdticas aplicadas sobre objetos diversos
o que forman parte de los mismos; para el secado o cu-
rado de aislamientos aplicados sobre piezas o componsn-

tes electroticnicos; para el secado de piezas metalicas
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en procedimientos fe ennoblecimiento de sus superficies.

Para esta finalidad, el nnevo horno o estufa de

acusrio con la invencisdn se caracteriza porque esta cons
tituido por una camara de calefaccidn proviste de los
medios de caldeo mas adecusndos y dotada de una o mas bo-
cas para la sntrada o salida de los meterialss a tratar,
cuyas bocas se encueniran situedas esencialmente por de-
bajo de 1z cémara de calefaccion, de manera gue consti-
tuyen cierres térmicos en los que el aire o gases calien-
tes gue se encuenfran en el interior de la citada camara
impiden la entrada del aire frio exterior.

Una sola boca montada de acuerdo con la anterior
descripeidn podria servir para la entrada y salida de los
materiales a tratar en procasos discontinuos, y eventuak-
mente, asimismo, en orocesos continuvs si 21 horne o ss-
tufa fuera dotado ds un transportador en bucle, pero en
la realizacidn praferida del iavento se prefiers disponer
la cémara de calefaccidn sn forma de tlinel con sus dos
extremos inclinados hacia abajo de manera gue constitu-
yen los mencionados cierres t2rmicos, y, al mismo tiem-—
po, sendas zonas de precalefaccidén y de enfriamiento, Sn
sste caso las parsdes superiorss, por lo menos, de los
citados tramos extremos inclineados, pueden szr ajustables
en inclinzcion a los fines de acomodar las bocas a las
dimensiones de los cuerpos o materialss a tratar, o pa=-

ra modificar las condiciones de funcisdnamiento de 1los

“témicos.

En los casos en que 21 horno o estufa sea utili-
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zado para tratar cuerpos o matarialass gus sean pravia-
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mente imprsgnados o racubizrtos de substancias a evapo-
rar, 21 cierre térmico de entrada pusde ser dotado, an-
tes de lz zona de precalentamiento, Zde los medios para

la 2,licacion de dicha substancia, vor ajemplo un tangue
de inmsrsidén o unes cabiua de rociado, asl como de una tol-
va o colector de goteos vara el exceso de substancia; es-~
te colactor se puede prolongar, en caso dado, hasta una
parte por lo menos de la zZona de pracalentamiento, en
aquellos caéos en Que la substancia de tratamilento se
flunidifique, dando lugar a nuevos goteos, al ertrar en

las zZonas calientes del horno.

Bl caldeo de 1z camara de calsfaccidn puede ser
realizado por cualgquicr medio alscuado, por ejemplo me-
diante calor radiante o por conveccidn, tanto directa co-
mo indirectamente, y d¢e acuerdo con la invsncion se da
la preferencia al método de coaveccion directa, a cuyo
fin ls cémara de calefaccion esta conectada por puntos
situados entre 1los cierres itédrmicos con un circuito de
caldeo por el gque se hace circular un gas, cuyo circui-
to comprende un generador térmico y una vilvula de purga
de gases residuales. Bsta valvula de purga puede sstar
situada, por ejempio, en la parte alta de la camara de
calefaccidn, en posicion adyacente al cierrs térmico de
entrada, o sea en la zona donde se evapora la mayor par-
te del disolvente u otras substancias voldtiles.

De acuerdo con otra caracteristioca de la invencidn

el horno esté provisto de un transportador continuo tendi-
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dido de gcuerdo con un trayects gue sigue los cambios de
dirsccidn verticeies de la cdmara de calsfaccion y de

los cierves térmicos, de manera gue los cuerpos o mate-
riales a tratar atraviesan estos Qltimos sin.romper el
astado de equilibrio en que se encuentran las zonas frias
y calientes del conjunto del horno. Una formé particular-
mante.favorable de transportador es la elavada, por cade-
na o monorail tendido de manera que sigue las inclina-
ciones de las partes altas 3e los cierrves térmicos y del
techo de la camara de calefaccidn.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-
Plo no limitative d4el alcance del iavenbto, una forma de
realizacién esquemdtica de un horno o estufa reslizada de
acuerdo con la invencion.

¥n dichos dibujos:

Lz figura inica es una seccion longitudinal al-
zada del conjunteo cel avarato.

Bn la realizacion ilustrada, 21 horno com rende
una cémara de calefaccidn alargada -l- provista Je un te-
cho -2- y de una parte inferior o fondo -3-, ambos de ma-
terial calorifugo a fin de reducir las perdidas de ca-
lor. 41 techo -2- y su aislamiento se prolonga en dos
seccidnes inclinadas nhecia abajo a unos 450, indicadas
con las refersnciags -4~ y =5-, en los exirenos de entra-
da y salida respectivauwente, cuyos bordes ianferiores que-
dan dispuestos esenciaslmente al nivel del fondo -3- de la
cémara de calefaccidn. 81 fondo -3- tambidn se prolonga

en dos paredes inferiores inclinadas -6~ esencialmente
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paralelas a las -4- y -5, idgta construccidn dsfine las

bocas de entrada y salisa -7- J =-B- respectivamente que,
tal como se aprscia, estin situadas esencialmente por
debajo de la camerz de calefaccinn.

Como se comprende ficilmente, la masa de aire y
gases calientes del interior de la camara -1- es releni-
da por los bordes inferiores de las paredes inclinadas
-4~y -5-, y el aire exterior, mis frio, queda situado
por debajo de dichos bordes. La diferencia de Pasns espe-
cificos entrs las dos mesas gaseosas que se encuentran g
temperaturas distintas, tiende a mantener las posicio~
nes relativas descrites, de manera que los canales o
porciones de thmel inclinadas -9- y -10- constituyen cie-
rres térmicos que inpiden la entrada del aire ¥rio al

nterior del horno. En cambio, en sl caso de producir-
se una explosidn en el interior de la camaira -l-, este
cierre térmico no dificulta en lo més minima la rapida

expansidn y consiguiente apagado de los gases produci-

Bn la realizacion ilustrada, la cdmara de cale-
fsccidn es calentada mediante un generador de aire ca-
1iente, por ejemplo un calentador de gas —11— cuya sa-—
lida de gases calientes -12- se eucuenira en el extremo
de entrada de la cémara -l-, y es alimentado mediante el
vantilador -13%- gue aspira los gases interiorss por la
boca -id- situada =n 2l extremo de salida de la niszna.
No obstante, el foco térumico también podria ser de otra

naturaleza, por ejemplo consistir sn resistencias eléotri-
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£1 techo inclinado -4~ del cierre térmico de en-

racifn -15- gue pusde estar

TN

trada tiene una bova de us)p
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provista de una valvula o rsgistro no representado, ¥
esta conectada mediante 2l conducto -16- con el ventila-

dor -17- que evacia los s de combustidén del genera-

a
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dor térmico y el exceso de vaporss genersdos zn el pro-
cedimiento.

Bl horno representado estd provisto de un trans-
portador continuo 4e cadena superior -18-, el cual reco-
rre mediante gulss adecuadas les partes altas ie la cé-
mara de calefaccidn y de los cierres térmicos, sisndo
guiado en el exterior mediante las polesas -18- y el ten-
sor -20-. 4sta cadena pueds cstar provista de los medios
mas adecuados para colgar de 21la 1los articuloé a tra-
tar, '

Bn el extremo de entrada del horno se. encuentra
una cuba de inmersidn -21- en lz que se coloca la subs-
tancia de recubrimisnto o impregnaéién. Los objetos a
tratar son introducidons en dicha substancia antes de col-
garlos de la cadena que los ha da conducir a través del
horno. sntre la cuba y la camara -1- se encuentran los
dos planos inclinados -22- y -23- gue descisnden hasta
sl colector central -24-. iin =l primero ie ellos se reco-
ge los gotsos de la substancia de impregnacidn o recubri-
miento fria excedente, mientras que el sezundo recoge los
goteos de dicha substancia fluidificada por el calenta-

miento previo a la entrada del horno. DLa substancia reco-
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gida en-24- pvuede ser davuelta a la cuba mediante cual-
. . N . a 5 - )} . 7 . .7
cuizr dis_ositivo adecuado &e filtracion y agitacion.
Serén indevsndientes del objeto de la invencion

. " - . ’ i ¢
los detalles constructivos del conjunto del agarato, asi

como los dispositivos accssorios utilizados pare su fun-
cionamiento y regulacién, y los medios utilizados para
el accionamisnto o constitucion del %ransportador, siem-
pre y cunando no alteren esencialmente el alcance de las

siguientes reivindicaciones.

\_._——-’
NOT A /

Se reiviadica como objeto de la presente paten-
te de introduccion:

1. Nuevo horno o estufa pars el tratamiento tér-
mico de objetos, caracterizado porque comprende una ca-
mera 4e calafacclon provista de medios ds caldeo y dota-
da de una o varias bocas para la entrada y/o salida de
los materiales a tratar, cuyas bocas se encuentran si-
tuedas ssencialmente por debajo de 1z camara 28 calefac—
cidén de manera que constituyen cierrves térmicos en los
cue el aire o gases calentes que se encuentran en el in-
terior de la citads camara imoiden le entrada del aire
frio exterior.

2. HNuevo horno o estufa para el tratamiento tér-

] . * - » LR
mico de objetos, segin la relvinficacidén anterior, que se
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cgracteriza vorgie la cémara de calefaccion esta provis-

tz de wiz sola boca de satradse y saolilde, 2si como de un
trangportadnr en bucle cuyas ramas de eatrada y salida
pasan por ia citadz boca, siguiendo los cambios de ni-
vel del cisrre termico formado por ella.

3, Nuevo horno o estufa pavs el tratamianto tér-
mico de objetos, sesin le reivindicacion 1, caracteriza-
do porque la cémara de calefaccidn esta constituida a
mode de tinel con sus dog extremos inclinados hacia agba-
jo de wmanesra gue constituyen los mencionados clerres tér-
micos.

4. Tuevo horno o estufa para el tratamisnto tér-
mico de objetos, segln las reivindicaciones 1 y 3, ca-
racterizado porque dichos cierres térmicos incluyen zo-
nas de precalefaccidén y de enfriamiento répido de los
cuerpos an tratamiento. '

5, Nuevo horno o estufa pars el tratamiento tér-
mico Jd: objetos, seghn las reivindicaciones 1 a 4, ca-
racterizsdo porque al menos las paredes superiores de los
citados tramos extremos inclinados, son ajustablss en in-
clinzcidn.

6. Nuevo horno o estufa para el tratamisnto tér-
mico Je objstos, segén la reivindicacion 1, caracterizado
porque el cisrre térmico de entrsdz comorende medios pa-

ra la aplicacion de la substancie de recubrimisuto o im-

-

pregnecion sobre los objetos o materiales a tratar.

para el trataunisnto tér-

7. NHuevo hornec o estura

. . t4 3 . .
mico de objetos, segun las reivindicaciones 1 y 6, carac-
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terizado porque dicho cierre térmico incluye una cuba
de inmersidén o calbina de rociado, seguida de un colec-
tor de goteos.

5. Nuevo horno o estufa para el tratamianto tér-
mico de objetos, segin las reivinlicaciones 1, & y 7,
caracterizado gporque sl colector de goteos se prolonza
hzsta 12 zone de precalantamiento.
9. Nuevo horno o estufa para el tratamiento tér-

e

mico de objetos, segin la reivindicacidn 1, caracteriza-

€

0 porgue la cémaré de calefaccidn estéd conectada vor
puntos sitwados entre los cierres térmicos con un circui-
to de c¢cszldeo por el qus se hace circular un gas, cuyo
circuito comprende un generador térmico y una véalvula
purgadora de gasas rasidusles.

1C. Huevo horno o estufa pave sl tratamiento tér-
mico de objstos, segin las reivindicaciones 1 vy 9, carac-
terizado porgue la valvula purgadora del exceso de gasss
ests situads en sl extremo de entrada de la camara de ca-
lefaceidn ¥ en posicidn adyacente al cierre térmico de
entrada.

11. Nuevo horno o estufa pars el tratamisnto tér-
mico de objstos, segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porgue el horno compreade un transportador continuo
tendido de acusrdo con un trayecto adyacente al techo de
la cémara de calefaccidén y de los clerres térmicos, y
que sigue lns cambios de direccidn verticales del mismo.
12. Nuevo horno o estufa vars el tratamiento tér-

mico de objetos, segin las reivindicaciones 1 y 11 carac-




terizade porgue dicho transportador sz une czdena o mono-
rail elevado gue sizue los tachos de los cisrres térmi-

iz calef

a3

o

ceior
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Ca

cos y de la camara
1%. Nuevo horno o estufa para el tratamisnto tér-
mico de objetos.
La presente memnria consta de once hojas folia-
das escritas a miguina por una sola cara.

Barcelona, a 27 ds agonsto de 1959.
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