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F ile  N° 57C

í.'E.;OPJ¿ DElCRirKVA 

para a o lio  i t  ar

N I E DE I N V 1 M c I n n
e n

E S P  A A .i 

por VFIN'^ ¿ io s

a nombre 3o AREI-!CO AKTTEB(M1, entidad sueca, e stab lec id a  

en ^\lstr&nergat 20, Estocolmo, Suecia , por:

"UN 1ETCD0 DE CSTEKOKF DE UNA ISDR-WA DE TIUACC"

Da presente invención se re f ie re  a productos co n sisten tes en 

membranas o capen conpuestas de p artes  de hoja da tabaco unidas, y un objeto 

3e la  invención co n siste  en perfeccionar ta le s  productos, e l  método de su fa ­

bricación  y un aparato para dicha fabricac ión .

De acuerdo con e l lo ,  e l  producto co n siste  en una membrana de 

parteo de hoja de tabaco unidas por una p e lícu la  coherente de un adhesivo. 

Dic3ia membrana se fa b r ic a , conforme a l a  invención, aplicando a un transpor­

tado r, p artes de hojas su e lta s ,  y uniéndolos mediante recubrimiento con un c.d 

hesivo y por presión, y preferiblem ente tención por caldeo pura secar e l  pro- 

. E l aparato para poner en p rá c tic a  dicho proceso e s tá ,  conforme a laducto,
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invención, provisto do una banda sin fin transportadora, perforada y movible 

sobre un recipiente de partes de boje, de tacuco, una camal a o.c aspiración dis­

puesta en el interior de la  banda sin fin encima del recipiente y adaptada par­

ra  aspirar partos de hoja de taJoaco contra el exterior ae la  banda sin fin de 

transporte, un dispositivo cara, aplicar, por ejemplo, por aspersión (pulveri­

zación y proyección), un adhesivo a. la. membrana do hoja.s ao tabaco, lomada 

sobre la  banda, sin fin  de transporte, y un dispositivo para prensar o apretar 

dicha membrana contra la  banda ¡sin fin de transporte, y adecuadamente temblón

un dispositivo de caldeo pera secar la  membrana de hojas de tabaco empastada y 

comprimida. Mediante e l término "recipiente", ta l como aquí se u t iliz a , se 

quiere dar a. entender cualquier medio (por ejemplo, también un transportador) 

desde el cual pueden ser aspiradas la s  parten de hoja y aplicadas contra la

banda sin fin de transporte.

El antedicho producto en forme, do membrana, conforme a la  inven- 

oión, consta convenientemente de dos o más capas, unidas de modo adhesivo y 

comprimidas, de partes de hoja de tabaco unidas adhesivamente. la r a  la  fabri­

cación de ta l produoto, pueden reunirse dos o más capas de tabaco empastadas, 

de modo que sus superficies empastadas queden aplicadas una contra la  otra, y

dichas capas so comprimen hasta formar una membrana o capa, compuesta. E l apara­

to para poner en práctica este modo especial do funcionamiento del procedimien­

to, puede, conforme a la  invención, incluir'dos bandas sin fin transportadoras 

de aspiración adaptadas para recibir de recipientes o cdmileros independientes,, 

unas capas de tabaco, y mover ambas capas hasta m&s e lla  de unos dispositivos 

independientes o bien de un dispositivo cordón para empastar el exterior de la s  

capas, estando dichas bandas sin fin transportadoras dispuestas, alternativa­

mente en parte de su longitud, para ser acercadas una a la  otra de modo que los 

exteriores empastados de gribas capas se junten, después de lo cual l a  membrana 

o capa compuesta es trasladada, per ejemplo, a un dispositivo de arro llar. En



esta realización, ambas bandas sin fin de transporte cooperadoras funcionan 

cono dispositivo de prensado a los fines antedichos.

En el dibujo adjunto que ilu stra  esquemáticamente la. invención, 

a. títu lo  de ejemplo, el aparato consta de un par de bandas sin fin 1 de trans- 

5 porte perforadas F en cooperación, dispuestas encima de unos recipientes 2 in­

dependientes mentados en unos dispositivos sacudidores usuales 3. Ceda banda 

sin fin de transporte 1, consta de un tejido poroso o entramado metálico y co­

rre sobre tres rodillos 4^# 5% 6& y 4^, 5^, 6 \  respectivamente. El rod illo  

4% es movido par un motor 7 en el sentido de la s  agujas de un re lo j, como se 

10 indica, y mueve a su vez, mediante una. cuerda, cruzada 8,. y haciéndole girar en

sentido contrario al de la s agujas de un re lo j, a l rod illo  4^ que va obligado 

o aplicado contra aquél elásticamente y montado a rotación lib re . También los 

rod illos 5% 6% 5^ y 6^, están montados de modo que pueden girar libremente, y 

lo s rod illos 5^ y 5^, obligados o aplicados uno contra otro elásticamente. Más 

15 a l lá  de cada rod illo  6a y 6  ̂ hay dispuesto un cepillo cilindrico 9 o rodillo

cardador, que es movido par su rod illo  correspondiente 6^ o 6 \  Hay- un reci­

piente de pasta 10 conectado, mediante un conducto 15, a unos ramales 11 cada 

uno da los cuales va provisto de una válvula 12 y una boquilla, de aspersión 13 

dirigida oblicuamente hacia abajo contra los respectivos rod illos 4P y 4&. El 

20 conducto 15 esté provisto de una bomba de engranaje 14 para forzar a la  posta,

relativamente viscosa, a s a l ir  en forma de aspersión por la s  boquillas 1 j. Las 

dos bandas sin fin  de transporte 1 se extienden por debajo, exteriormente y por 

alrededor de los rod illos 4^* 6& o 4^, 6 °, respectivamente, surcados en sentido 

circunferencial, y siguen a. lo largo de unas ca jas de aspiración 16 conectadas 

25 a unos ventiladores 17 independientes. Junto al interior de 1&3 partes opues­

tas de la s  bandas de transporte 1 hay dispuestas otras cajas 18 que contienen 

unos elementos eléctricos de caldeo 1$ y van preferiblemente conectadas al la ­

go ga aspiración de los correspondientes ventiladores mediante un conducto de

o -
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aspiración 24 provisto de una válvula do tiro  23.

En el funcionamiento del aparato descrito, la s  partes de hoja 

de tabaco, se aspiran de los reoipientes 2 contra la  cara, inferior de la  ban­

da sin fin de transporte 1 que so mueve en el sentido de la  flecha, y quedan 

retenidas en la  misma por el efecto de aspiración ejercido por la s  cajas 16. 

Como los rod illos 4% y 4b, 6^, tienen unos surcos circunferenciales, la s  

partes de hoja son retenidas por aspiración sobre las bandas sin fin  trans­

portadoras 1 también en la s  partea de e lla s que pasan por alrededor de dichos 

rod illos. Ahora bien, la s  partes de hoja sobrantes son quitadas por medio 

de los rod illos de cepillo 5, y caen en lo s recipientes 2. Cuando las del­

gadas capas de hojas a s í  formadas sobre la s  bandas transportadoras 1, se mue­

ven por alrededor de los rodillos 4^ y 4^* se les aplica un adhesivo viscoso 

en forma de aspersión procedente de la s  boquillas 13* Re modo que la s  partes 

de hoja de tabaco que hay en cada banda transportadora 1 quedan revestidas de 

una película de adhesivo, y unidas por ésta . Las capas de partes de hoja de 

tabaco a s í  recubiertas de película adhesiva, son movidas por los rodillos 4^ 

y 4° hasta poner sus superficies revestidas en contacto mutuo a presión, for­

mándose una membrana, o capa compuesta T en la  que ambas capas de hoja quedan 

unidas por la s  películas que conectan la s  partes de hoja de cada capa entre s í ,  

y que es transportada por la s  partes verticales de la s  bandas sin fin de trans­

porte 1 hacia abajo por entre lo s elementos do caldeo 19, con lo  cual so secan 

en el trayecto. Cuando la. membrana de tabaco T pasa de lo s rodillos 4°*, 4^, 

e l efecto de aspiración ejercido sobre la  membrana por la  presión sübatmosfé- 

rlca  da la s  ca jas 16 cesará, siendo la  membrana transportada más hacia abajo 

por entre la s  bandas sin fin 1, entre los elementos de caldeo 19 y los rodi­

llo s  5^, 5^, y alrededor de un rodillo  deguía 20, después de lo  cual pasa a 

une. bobina 21 movida par un motor 22, alrededor de la  cual queda arrollada.

El alcance de le. invención no ha de considerarse limitado a la
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realización aquí descrita, sino que esta puede, sin apartarse del espíritu de 

l a  invención, ser llevada a cabo de otras maneras. Por ejemplo, en lugar de 

lo s rodillos de cepillo o cardados 9, pueden utilizarse rodillos aspiradores 

cuyo efecto de aspiración sea más ligero que e l de la s  cajas de aspiración 16. 

Alternativamente, la  banda de hojas de tabaco acabada, se re tira  de la  banda o 

bandas transportadoras, respectivamente, mediante un chorro de aire o una cu­

ch illa  estacionaria.

Esta solicitud que corresponde a la  presentada en Suecia, en 8 

de Octubre de 1958, bajo e l nómero 9365/58, se acoge a .lo s beneficios del a r t í­

culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan para 

que sean objeto de esta Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 

lo s siguientes:

1 . -  Un método de obtención de una. membrana de tabaco, caracte­

rizado por el hecho de que unas partes sueltas de hoja so aplican a un trans­

portador, y se unen recubriéndolas de un adhesivo y a presión, y preferible­

mente también mediante caldeo para sacar el producto.

2 . -  Un método conforme a l a  reivindicación 1, caracterizado 

por el hecho de que el recubrimiento con adhesivo se efectúa por aspersión de 

un agente adhesivo viscoso adecuado sobre una membrana en forma de banda que 

consta de la s  partes de hoja.

3 .-  Un método conforme a la  reivindicación 1 o 2, caracterizado
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nor e l hecho de que se juntan dos o cas capas de hoja de tabaco empastadas, 

de modo que sus superficies empastadas son aplioadas una a otra y dichas ca­

pas comprimidas hasta formar una membrana o capa compuesta.

4 .-  Un mátodo de obtenci5n de una membrana de tabaco.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, repre­

sentado en el dibujo que se acompaña y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de se is  hojas, escritas a máquina por 

una sola de sus ceras.

Madrid

P. A.
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