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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención tiene por objeto un d isp o s iti­

vo perfeccionado para la ligazón por articu lación  entre la  

b ie la  de mando de la hoja de corte de motosegadoras y otras 

máquinas de este tipo y la hoja misma, en v is ta  de transmi- 

5. t i r  e l movimiento a ltern ativo  necesario a la hoja segadora,

a l propio tiempo que permite a la b iela  re a liza r  desplazamien­

tos angulares consecuentes a la  trayectoria  c ircu la r , comple­

ta o generalmente limitada a un arco de c írcu lo , recorrida 

por e l  botón de la manivela que acciona dicha b ie la . Los d is­

p ositivos de ligazón del tip o , ya conocido, corresponden a10.
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une articu lación  entre la s  partes móviles, del tip o  en e l  que 

la ligazón entre las  mismas partes se obtiene por mediación 

de un manguito e lá stico  coaxial a l eje de articu lación  capaz 

de deformarse suficientemente para perm itir los movimientos 

propios de la ligadura articulada, ta le s  como en las llama­

das articulaciones del tipo ya conocido bajo la  definición 

"s ile n t-b lo c " .

Estos d isp ositivos, aunque capaces de r e s is t ir  per­

fectamente a los esfuerzos propios del trabajo (golpes d ir i­

gidos alternativamente en los dos sentidos a lo  largo del 

e je  de la  b ie la ) , tenia una resisten cia  in su ficien te  a esfuer­

zos diferentemente d irig id os, principalmente a los esfuerzos 

con tendencia a separar la  biela de la  hoja de corte.

Por tanto, en la  p ráctica, no se puede exclu ir los 

casos en los que la articu lación  está sometida a esfuerzos 

diferente e irregularmente d irig id a s.

Por ejemplo, en e l curso de las  operaciones de des­

montaje y remontaje de la hoja, a veces pueden ser efectuados 

esfuerzos, d irigidos ortogonalmente a l plano de la misma hoja 

de corte, para separar la s  partes estrechamente enganchadas.

En e l  curso del trabajo, bastante frecuentemente sucede que 

vegetales o materias heterogóneas, terrones de t ie rra  u otra 

cosa, se deslizan debajo de la  b iela  con tendencia a levan­

ta r la . En estos casos accidentales, pero no raros puede pro­

ducirse la  separación de la  biela de la hoja de corte, a cau­

sa de la propiedad de deformación de los elementos e lá stico s  

indicados.

La presente invención tiende, en p a rticu la r, a la rea­

liza c ió n  de un dispositivo de ligazón articulada del tipo 

mencionado, capaz de eliminar los inconvenientes antes indi-
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cados, conservando no obstante a l d isp ositivo  todas las ca­

ra c te r ís tic a s  ventajosas, técnicas de funcionamiento, construc­

ción y montaje, previstas.

Mas precisamente, en dicho d ispositivo, las piezas 

elásticamente deformables, opuestas y situadas esencialmente 

en e l plano de la  b ie la , están realizadas bajo la forma de 

elementos en diedro, aptas para deformarse por compresión a 

causa de la absorción de los movimientos oscila torios de tra ­

bajo de la  b ie la .

Estos elementos en diedro, encerrados y ajustados 

entre piezas metálicas exteriores e in terio res, de preferen­

cia solid arios de la biela y respectivamente de la hoja de 

corte, y que presentan su perficies de apoyo y de una confor­

mación angular respectiva, permiten la  aplicación de una p ie ­

za metalice in te rio r , cuya mayor dimensión as superior a l in ­

tervalo más pequeño existente entre la s  piezas exteriores.

Por consecuencia, estas piezas no pueden soltarse unas de la s  

otras cualquiera que sea e l grado de deformación que la s  par­

tes e lá stica s  en diedro puedan s u fr ir .

Estas ca ra cte rística s  y otras serán comprendidas me­

jor por la  descripción siguiente de un ejemplo preferido de 

rea lizació n  y por la  ayuda de las figuras adjuntas, en la s  que:

la figura 1 representa, en corte longitudinal e l  d is­

p ositivo  de ligazón articulada en cuestión, en posición de 

presentación de sus medios de acoplamiento ajuste a la  hoja 

de corte, y

la  figura 2 representa, en corte respectivo, cada 

parte en p articu lar que compone dicho d isp ositivo, separadas 

entre e l la s .

En la  forma de realización  representada, la  b ie la ,30
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constituida por ejemplo por un vastago o barra metálica 10, 

es so lid aria  de dos piezas m etálicas 11 y 12 opuestas, de 

forma angular con concavidad opuesta, constituyendo por sus 

caras in teriores 13 y respectivamente 14 (figura 2) la s  su­

p e rfic ie s  de apoyo a los elementos elásticamente deformables.

Los citados elementos están constituidos por piezas 

15 y 16, de materia e lá s tic a , ta l  como caucho natural o sin ­

té tic o , o equivalente, y presentan en corte tran sversal, una 

forma esencialmente en diedro, con piezas que forman entre 

e lla s  una cavidad de profundidad o flecha F más grande que 

su espesor, y que corresponde naturalmente a la profundidad 

o flecha F' presentada por la  cavidad constituida por las 

su p erficies in teriores 13 y 14 de dichas piezas 11 y 12.

Cuando e l d ispositivo está montado, se coloca y ajus­

ta entre los elementos e lá stico s  15 y 16, una pieza metálica 

in terio r 17, que presenta a su vez las caras opuestas 18 y 19 

en diedro, con ángulos y dimensiones que corresponden a los 

que pertenecen a las superficies in teriores de dichos elemen­

tos 15 y 16.

El citado elemento o pieza 17 presenta también un 

agujero cónicotruncado 20 para su ajuste y fija c ió n  por un 

bulón 21 (figura 1 ) , sobre una prolongación 22 so lid aria  de 

la  hoja segadora 23, en v ista  de re a liza r  la unión de esta 

pieza a la citada hoja. Siendo superior la  profundidad o f l e ­

cha F de la  cavidad de los elementos deformables 15 y 16 a l 

espesor de los mismos elementos, la  dimensión máxiDia D' ( f i ­

gura 2) de la pieza in te rio r  17, o bien la  distancia entre 

los vértices de sus caras opuestas en techo se h alla  más gran­

de que e l  intervalo  mínimo D" existente entre los márgenes 

de las  partes angulares 11 y 12 so lid arias de la b iela  10.30



En consecuencia, cuando esta pieza 17 es e l  d isposi­

tivo  completado (figura 1 ) , situado entre las partes 11 y 12, 

cualquiera que sea la deformación que los elementos e lá stico s  

15 y 16 puedan su fr ir , e incluso admitiendo hipotéticamente 

la destrucción completa de estos elementos, esta pieza 17 

prácticamente no puede s a lir  del alojamiento formado por las 

citadas partes 11 y 12 a causa de la  imposibilidad da su paso 

a través del mencionado in tervalo  D".

Por consiguiente, e l  inconveniente descrito anterior­

mente e inherente a los dispositivos del tipo ya conocido que­

da completamente eliminado, y se obtiene esta eliminación in ­

cluso en e l caso de importantes esfuerzos accidentales que tien  

dan a separar le  biela de la hoja o barra de corte.

Las oscilaciones sufridas por la  b ie la  10, en los sen­

tidos indicados con 0* y 0" en la figura 1, en e l  curso del 

trabajo por e l  movimiento en arco de círcu lo  efectuado por 

la  extremidad de la  biela acoplada a la manivela (no represen­

tada), son absorbidas por la  compresión a ltern ativa  de la s  

partes a l brazo de los elementos 15 y 16 que, resistiendo 

a la  compresión del plano definido por e l  eje de la  b ie la , 

transmiten a la pieza 17 les  cargas normales a ltern ativas 

del trabajo.

Naturalmente, e l d ispositivo descrito antes, es mon­

tado cuando las  piezas 11 y 12 se hallan lo  más alejadas po­

s ib le  una de la otra, a f in  de perm itir la  colocación de la 

pieza 17 y de los elementos 15 y 16, situados a los lados de 

esta misma p ieza, pudiendo ser la  parte 12, por ejemplo, so­

lid a r ia  de una pieza en horquilla 24, que es seguidamente f i ­

jada, por ejemplo por soldadura, t a l  como es representado en 

25, a l vastago 10 de la b ie la , en un punto alejado del in te-



5.

10.

15.

20.

25.

30.

vale  D" áe la  pieza 11 que a su vez está soldada en 26 a la  

extremidad del vastago 10.

Habiéndose descrito y representado e l  d ispositivo de 

ligazón articulada en cuestión solamente como ejemplo no l i ­

m itativo de la  realización  practica de la  invención, no obs­

tante pueden adoptarse otras soluciones sin sa lirse  del mar­

co de 18 invención.

Por ejemplo, e l montaje y la  f ija c ió n  de las partes 

metálicas exteriores opuestas 11 y 12 podrían ser efectuados 

de manera d iferente.

Los elementos en diedro 15 y 16, y asimismo las su­

p e rfic ie s  13 y 14 y respectivamente 18 y 19 entre las cuales 

estos elementos son apretados, presentan notables redondeces 

en correspondencia a la  línea de junta de sus caras dispues­

tas en diedro, en vista  de obtener las  mejores condiciones 

de deformación del material empleado.

No obstante, la configuración p a rticu la r, en corte 

de dichas partes, podría ser variada, por ejemplo, dando a 

las mismas partes una conformación curvilínea en todos los 

puntos de su sección, manteniendo simultáneamente la  gran 

profundidad o flecha de los huecos presentados por las mis­

mas partes, para lo s  fin es deseados, todo e l lo  sin s a lirse  

del objeto de la  invención.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 

desarrollada en otras formas de realización  que d ifieran  en 

d eta lle  de la indicada a t itu lo  de ejemplo, a las cuales a l­

canzará igualmente la  protección que se recaba. Podrá, pues, 

rea liza rse  con los medios y aparatos más adecuados, por que­

dar todo e llo  comprendido en e l e sp íritu  de las re ivin d ica­

ciones.
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Descrito e l  objeto de le  invención se declara no 

divulgado ni practicado en España, lo  comprendido en las 

siguientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en los d ispositivos de l i ­

gazón articulada entre la  b iela  y la  hoja de corte de moto- 

segadoras y otras máquinas de éste género, caracterizado 

por e l  hecho de emplear elementos deformables opuestos, que 

presentan, en su sección, una cavidad y convexidad que tiene 

una flecha más grande que la  de los arcos de círcu lo  que en­

trecortan los citados elementos y con centro sobre e l eje de 

la  propia articu lació n .

2. Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, 

caracterizados porque los elementos deformables forman ángu­

lo  diedro.

3. Perfeccionamientos según las reivindicaciones

1 y 2 en los que los elementos deformables presentan, en cor­

te , una cavidad de profundidad o flecha más grande que su es­

pesor .

4 . Perfeccionamientos según las  reivindicaciones

1 a 3 en e l que se ha previsto e l montaje de elementos defor­

mables, entre partes m etálicas in terio res y exteriores pro­

v ista s  de su p erficies opuestas convexas y respectivamente 

huecas, para e l  apoyo y sujeción de los elementos deformables, 

estando configurada la  parte metálica in te rio r  de manera que 

presente, entre los vértices o puntos más exteriores de sus
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caras convexas, una dimensión más grande que e l intervalo  mí­

nimo existente entre las partes huecas exteriores.

5. Perfeccionamientos en los dispositivos de ligazón 

articulada entre la biela y la hoja segadora de motosegado-

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

que consta de ocho hojas fo liad as y e scrita s  a máquina por una 

sola cara, acompañadas de una lámina de dibujos.

Madrid) a 17 de Septiembre de 1959.

LUIGI CASTOLDI.

p. a.

$. ras y otras máquinas de este genero

t n  jpt 
R/rm.
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