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MEMORTA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA,

A FAVOR DE HANS GUBELA, DE NACIONALIDAD ALEMANA, RESIDEN-
7% EN WUPPERTAL-BARMEN- Alemanis~ HShne, 80 '

8 0bres

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS HUECOS
DE PLASTICO, ENV PARTICULAR REFLECTORES CON UNA CUBIERTA
POSTERIOR HERMETICA AL ATRE Y AL AGUA".
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30,

na de material fundido durente el proceso de soldadﬁra.

Lo importente es que uno de los electrodos de soldadu~
re (19) ocupe totalmente el sgujert ciegoe (14), con el fin
de que el maeterial fundido desplazedo por ls presién de
dicho electrodo (19) no pueda subir por le pared del elec-
trodo y que quede degplazedo en le escotadura'(15) o re-
cinto anular (15').

NOmTA

Bn resumen; le presedft® solicitud recaerd sobre las
siguientes reivindicacioness

18 y=Nuevo procedimiento para la febricacién de cuerpos
huecos de pldstico, en particular rqflactoreé con una cu-
bierta posterior hermética al aire y al agus, caracterizado
porque el cuerpo hueco gse forma por plezas perfilédas mue-
tusmentofuxtapuestas con sendos bordes en forme de brides, y
en cuys parte interior presentan unes escoteduras que den
luger a la formaecidén de una escotedures con una cavidad a
lo largo del borde, estando los bordes referidos soldados
uno con otro los cueles son retirados despuds del proceso de
soldadura.

28 ,~Nuevo procedimiento, segin la reivindicacidn ente=
rior, ceracterizado porque la zona soldada permanece bhajo
preeidn despuls del proceso de soldsdura hasta que tiene
lugar.el eadurecimiento del material soldadoe.

38,-Nuevo procedimiento, segfin las reiviniicaciones antew
riores, caracterizado porque las plezas perfiladas ya refe-
rides son calentadas antes del proceso de goldadura,siendo
obtenidaes por inyeccidn de resinas acrilicas.

48 ,-Nuevo procedimiento, sezfn las reivindicacionss ante-
riores, caracterizado porque el reflector es obtenido comn un
cuerpo de reflexién pléstico y una cublerte posterior hermé-

tica al aire y al agus, llevando dicha cubierta la formacidn
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de una placa, la cual va sqldada‘al duerpo reflector,sien=-
do a su vez la citada cubierta de caracteristicas oldsti-
cas para equilibrer las diferencias de presién.

58, ,~lluevo procedimiento, segin las reivindicaciones
anteriorés, caracterizado porque la pared posterior es
abovedada hacia el interior, denotando una de las plezas
perfiladas un saliente a modo de espiga provisto de un
agujero ciepo, cuya cara frontal estd soldada a la otra
parte pexrfilada, en cuyo caso, durante el proceso de s0l-
dadura, se llena de material fundido un hueco previsto
en la zona del referido saliente, verificdndose la retira-
da del fondo del agujero ciego una vez culminado el proceso
de soldadura.

_6§;~Nuevo procedimiento, segin las reivindicaciones
enteriores, caracterizalo porque la soldadura eé lleva a
cabo entre dos electrodos, uno de 1los cuales se halla en
la zona del saliente junto & la parte exterior de uwna de
las piezas perfiladas, y el otro estd dimensionado de mane-
Ta que, por lo menos, ocupe~1a perte més baja del agujero
ciego, y quede situado sobre el fondo de dete Wltimo.

78 ,~Nuevo procedimiento, segfn las reivindicaciones
enteriores, caracterizado porque en el cuerpo refleotor y
la placa cobertora de pldstico se han previsto agujeros
de sujecidén coincidentes, estando ambos soldados entre si
por los bordes de los agujeros de sujacidn; .

88 .~"WUEVO PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE CUER-
POS HUECOS DB PLASTICO, EN PARTICULLR REFLECTORES CON UKFA
CUBIERTA POSTERI(R HERMETICA AL AIRE Y AL AGUA",

Segfin se describe en la presente memoria que consta
de nueve hojas escritas a méquina y dibujos?

Madrid, 16 de septiem z'de 1.959
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Fig.1

ESCALA VARTARLE:

Madrid, 16 sez‘b. 1959
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