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j! Este invento se re fie re  a acoplamientos de cañerías y se

adapta en particu lar para ser usado en la  conexión de secciones de ca-
;i
j[ Herías hechas con mezcla de asbesto y cemento. Las ca rac te rística s  del 

i invento tienen aplicación tanto en los acoplamientos de la s  cañerías

í denominadas "a presión" como en la s  llamadas " s in  presión". El inven-

! to se puede ap licar a lo s acoplamientos del tipo de campana y espitado 

a lo s  acoplamientos del tipo de manguito, que permiten re t ir a r  o reem 

¡ p lazar secciones de cañería o sangrar una cañería cuando se desea.

¡ Por consiguiente, nuestra intención es que la  palabra acoplamiento, 

como aquí se usa, incluya todos lo s  tipos de uniones entre cañerías o 

unidades adyacentes.

; Uno de lo s problemas que se presentan en la  in stalación  ex

el terreno de acoplamientos conocidos es que partes de la s  empaqueta­

duras re s ilie n te s  se desplazan o deforman cuando se arma el acoplamien 

to. Esta d ificu ltad  es causada principalmente por lá  lubricación ina­

decuada del extremo de la  cañería o el desalojo accidental de sucie­

dad de la  veoindad, suciedad que cae sobre el extremo de la  cañería 

] antes de la  in stalación . Es posible que lo s escapes debidos a an illo s  

desplazados o deformados no se presenten ni ocasionen m olestias hasta 

después que la  cañería ha estado en servicio  por cierto  tiempo. Las 

reparaciones exigidas por ta le s  f a l la s  en cañerías existentes son muy 

caras.

De acuerdo con el presente invento proveemos una empaque­

tadura re s ilie n te  que tiene en sección transversal una forma que 

coopera con lo s componentes de la  cañería para impedir su desplaza— 

miento o defoimación, asentándose la  empaquetadura re s ilie n te  en una 

ranura en el acoplamiento y quedando oomprimida entre el acoplamiento 

y el extremo de la  cañería. La empaquetadura re s ilie n te  está formada 

de manera que cuando el extremo de la  cañería es insertado en el aco­

plamiento, hace contacto inicia^, y sustancialmente simultáneo con la



superficie  p erifé rica  in terio r de la  empaquetadura re s ilie n te  en dos 

nervaduras anulares d iferentes, espaciadas por una d istancia predeter­

minada, en sentido a x ia l, de e l la . Después del contacto in ic ia l ,  se 

continúa la  inserción del extremo de la  cañería dentro de la  empaqueta­

dura hasta que se completa la  unión.

El invento será mejor comprendido y otras ca rac te rística s  

se pondrán de manifiesto con la  descripción detallada que sigue, de 

la s  realizaciones preferidas del invento, y del dibujo aoompañado, 

en el cual:

La Fig. 1 es una. v is ta  en elevación terminal de una em­

paquetadura re s ilie n te  hecha de acuerdo con el presente invento.

La F ig . 2 es una v is ta  en sección transversal tomada por

un plano que pasa por la  línea 2-2 de la  F ig . 1.

La F ig . 3 es una v is ta  en sección transversal ampliada,

de la  empaquetadura re s il ie n te .

La F ig. 4 es una v is ta  en sección transversal de una parte 

de una unión, partida en sentido a x ia l, que i lu s tr a  e l contacto in icia :, 

entre e l extremo de la  cañería y la  empaquetadura re s ilie n te .

La F ig. 5 es una v is ta  en sección transversal de una parte 

de una unión armada, partida en sentido ax ia l.

La F ig . 6 es una v is ta  en sección transversal de una paríe 

de otra forma de unión, partida en sentido a x ia l , que i lu s tr a  el con­

tacto in ic ia l  entre el acoplamiento y la  empaquetadura re s ilie n te ; y

La F ig . 7 es una v is ta  en sección transversal de una parte 

de la  unión, como se i lu s tr a  en la  F ig . 6, armada definitivamente.

Refiriéndonos á lo s dibujos, en la  F ig . 4 se muestra una 

parte de un acoplamiento 1 que tiene un cuerpo generalmente cilindrico , 

y una ranura anular 2 formada radialmente hacia afuera de la  circunfe­

rencia in terio r del acoplamiento. El acoplamiento 1 está adaptado para 

re c ib ir  a l  extremo 3 de la  cañería, y tiene una seoción 4 de p e rife r ia
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O circunferencia exterior sustancialmente c ilin d rica , y una parte 5 

adyacente a l extremo de la  cañería, que tiene ahusada su p e r ife r ia  ex­

te r io r  a un ángulo de, por ejemplo I0°a 15°  respecto del eje geomé— 

trico  de esa parte. Los diámetros exteriores de la  parte terminal de 

la  cañería recibida dentro del acoplamiento 1, son suficientemente más 

pequeños que e l diámetro in terio r del acoplamiento 1, para proveer un 

espacio lib re  para movimiento ax ia l y para movimiento angular limitado 

re la tiv o  entre el extremo de la  cañería y el acoplamiento.

En la  ranura 2 se dispone una empaquetadura, anular, r e s i­

lie n te , fácilmente deformable 6, de goma, caucho sin té tico  o cualquier 

m aterial p lástico  fácilmente deformable y que tenga re s ilie n c ia  apropia 

da. El diámetro interno de cada empaquetadura en su estado relajado  es 

preferentemente un poco menor que e l diámetro exterior del respeotivo 

extremo de cañería, de manera que cuando se la  coloca en e lla  en posi­

ción de armadura hay que e s t ir a r la  ligeramente. El diámetro exterior 

mínimo de oada empaquetadura re le ída es de preferencia sustancialmente 

igual a o ligeramente mayor que el diámetro de la  ranura 2 medido entr 

partes de pared radialmente exterior 7. El espesor rad ia l in ic ia l  de 1 

empaquetadura, en su estado relajado o indeformado, es un poco mayor 

que la  d istan cia  entre la  pared radialmente exterior 7 de la  ranura 2 

y la  parte radialmente opuesta de la, p e rife r ia  exterior del extremo de 

la  cañería, de manera que a l  armar la  unión, la  empaquetadura se achat 

un poco en sentido rad ia l y se deforma hacia afuera en sentido axial.EjL 

ancho de la  ranura en el acoplamiento 1 es mayor que el ancho a x ia l de 

la  empaquetadura en su estado deformado. La ranura en e l acoplamiento 

tiene paredes terminales anulares axialmente opuestas 8, que se extien­

den preferentemente en sentido sustancialmente perpendicular a l e je  geb 

métrico del acoplamiento 1. En la  posición armada fin a l de la  unión, có 

mo se i lu s tr a  en la  F ig . 5* la  pared radialmente exterior 7 de la  ranu­

ra  2 es radialmente opuesta a la  sección c ilin d rica  4 del extremo 3 de

3 0 . - l a  c a ñ e r ía
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Como se muestra, particularmente en la s  F ig s. 3 y 4, la  em­

paquetadura anular re s ilie n te  6, en su estado re la jad o , tiene una sec­

ción delantera 9 dotada de circunferencia sustancialmente c ilin d rica  

in terio r y exterior 10 y 11, y una sección posterior 12 que tiene c ir ­

cunferencias sustancialmente frustocónicas in terior y exterior 13 y 14 

formadas como extensiones de la s  circunferencias 10 y 11, d irig id as en 

sentido generalmente a x ia l. Una de la s  funciones de la  circunferencia 

} frusto-cònica 13 es inclinar la  empaquetadura para aumentar la  conici- 

dad efectiva de la  circunferencia 14 para un objetivo que se describ i­

rá . El borde delantero 15 se extiende preferentemente én sentido sustai. 

cialmente perpendicular a l  e je  geométrico del an illo  re s ilie n te  6. El 

borde posterior 16 tiene su perfic ies dispuestas angularmente 17 y 13, 

j que se juntan en un v értice  19 y forman partes de lab io  20 y 21 que 

¡ están adaptadas para ser empujadas hacia afuera por la  presión que hay 

j dentro del acoplamiento, hasta hacer contacto firme eon l a  pared radial

! mente exterior 7 de la  ranura 2 en el acoplamiento 1, y la  superficie
í

p erifé rica  22 de la  parte c ilin d rica  4 del extremo 3 de cañería. La 

parte de lab io  20, que presiona la  pared 7 de la  ranura 2, provee la
! acción de inclinación de la  empaquetadura que antee se ha 

mencionado, La empaquetadura re s ilie n te  6 tiene una primera nervadura 

anular continua 23 formada en la  unión del borde delantero 15 y la  

circunferencia in terio r 11 de la  sección delantera 9, y una segunda ner 

vadura anular continua 24 adyacente a la  unión de la  superficie  18 dis 

puesta angularmente y a la  circunferencia in terio r frusto-conica 14 . 

A sí, pues, la  primera nervadura anular 23 está  espaciada en sentido ge­

neralmente ax ia l de, y coopera con, la.segunda nervadura anular 24 pare 

formar una superficie frusto-cònica imaginaria que tiene una conicidad 

que coincide y so lid ariza  sustancialmente con la  conicidad de la  circur 

ferencia exterior 25 de la  parte 5 del extremo 3 de la  cañería. Es este 

novedosa cooperación de elementos lo que forma la  base de la s  principa-
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le s  características del presente invento, 

i Las características principales del presente invento están

lj claramente ilu stradas en la  Fig. 4? que revela el instante en que, du- 

¡ j  rante la  armaduría de la  unión de cañería, la  circunferencia exterior 

!¡ 25 de la  parte ahusada 5 del extremo de la  cañería 3 hace contacto con 

ij la s  nervaduras anulares primera y segunda, 23 y 24? de la  empaquetadura 

re silien te  6. Debe observarse que, en la  forma preferida del invento, 

como aquí se i lu s tra , la  conicidad coincidente de la  sección frusto- 

i, cónica imaginaria formada por la s  nervaduras anulares primera y segunda 

í; 23 y 24, es aumentada por la  inclinación de la  empaquetadura anular re-

'í s ilie n te  6 empujada por la  circunferencia ahusada 13. Cualquiera quer
¡¡ sea la  manera como se rea lice , l a  característica  principal del presente
i:
, invento es que el contacto in ic ia l  entre la  circunferencia ahusada 25

' y la  primera y segunda nervadura anular, 23 y 24, sea simuiíánee, sus- 

tancialmente. Como se ilu s tra  en el dibujo, cuando el extremo de la  ca- 

} ñaría es insertado en el acoplamiento 1, la  circunferencia exterior 25 

de la  parte ahusada 5 del extremo 3 de la  oañería, inioialmente y en 

'i forma sustanoialmente simultánea hace contacto con la  primera y segunda
¡j
}j nervadura anular, 23 y 24, de la  empaquetadura re silien te  6. Por oontac 

¡ to sustanoialmente simultáneo se quiere s ign ifica r  que, aunque oualquie 

' ra de la s  nervaduras anulares 23 o 24 pueda hacer contacto primero con 

la  circunferencia ahusada 25, la  otra nervadura anular 23 ó 24, hará 

contacto inmediatamente después, de manera que ex ista  una combinación 

de fuerzas que actué por medio de estas superficies de contacto o re­

giones de contacto para r e s i s t i r  a  la s  fuerzas que están tratando de 

desplazar o deformar la  empaquetadura re silie n te  6, de manera que la  

j empaquetadura se desliza  suavemente hacia arriba de la  superficie in- 

¡ d iñ ada 25 y luego a su posición d efin itiva . Cuando el extremo de la  

cañería sigue entrando en el acoplamiento 1, la  empaquetadura re silien - 

" te 6 es comprimida entre la  pared rad ial y exterior 7 de la  ranura 2
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y la  superficie exterior c ilin d rica  22 de la  sección 4 del extremo 3 

de la  cañería. Como se i lu s tra  en la  unión terminada representada en 

la  Fig. 5, el extremo 3 de la  oañería ha sido insertado en el acopla­

miento 1 hasta oue e l borde delantero 1$ de la  empaquetadura re s ilie n ­

te 6 hace contacto con el hombro 26 en el extremo 3 de la  cañería.

Como se ha dicho más a trá s , una de la s  principales d ific u l­

tades para in sta la r  en el terreno acoplamientos del tipo descrito  es 

que a veces la s  empaquetaduras re s ilie n te s  son desplazadas o deformadas 

a l completar el acoplamiento. La causa principal de estos fracasos es 

que por inadvertencia de lo s operarios, una sección del extremo de la  

cañería no está bien lubricada cuando se prepara la  unión, de manera 

que cuando el extremo de la  cañería es introducido en el acoplamiento, 

una parte de la  empaquetadura re s ilie n te  es empujada junto con e l la  

y/o es forzada a s a l i r  de l a  ranura o es torcida en é sta . En cualquiera 

de lo s dos casos, se presentará un escape cuando se aplique presión den 

tro de la  cañería. La teoría  exacta no es conocida con precisión , pero 

lo s repetidos ensayos de laboratorio han revelado que en armaduras efeo 

tuadas de acuerdo con el presente invento, en que lo s  extremos de cañe­

r ía  se han lubricado intencionadamente mal, la s  empaquetaduras re s ilie n  

te s  que forman se llo s  herméticos a lo s flu idos no han sido desplazadas 

de la  ranura en el acoplamiento ni torcidas en e l la  de manera que se 

formaran escapes a l ap licar  presión dentro de la  oañería. Otras arma­

duras hechas en la s  mismas condiciones adversas pero oon otros tipos de 

empaquetaduras re s ilie n te s  o en que la  parte ahusada del extremo 5 de 

la  cañería, no coincidía sustancialmente oon la  conicidad formada por 

la  superficie  de la  sección frusto-cónioa imaginaria definida por la  

primera y segunda nervadura anular, 23 y 24, produjeron muchas veces

uniones que tenían escapes cuando se aplicaba presión en la  cañería.

La sección delantera 9 o ta^ón de la  empaquetadura r e s i­

lien te  6 de la  Bhg. 3? debe tener grosor su ficien te en sentido rad ia l
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para impedir que la  empaquetadura, sea disparada cuando la  cañería es 

sometida a presión, espedialmente en condiciones de cargas diferentes 

en la  cañería. No obstante, el grosor del talón de la  empaquetadura 

no debe ser demasiado grande, porque el esfuerzo requerido entonces 

para completar la  armaduría se r ía  tan grande que re su lta r ía  p ráctica­

mente prohibitivo.

La longitud mínima ax ia l de la  empaquetadura es mayor que 

su espesor máximo rad ia l cuando la  longitud a x ia l se mide a lo  largo 

de una línea central que va del borde delantero 1$ de la  empaquetadu­

ra a l vértice  19 de-la muesca formada por la s  su perfic ies angularmente 

dispuestas 17 y 18 en el borde posterior 16 de la  empaquetadura. La

razón precedente entre longitud ax ia l de la  empaquetadura y espesor 

rad ia l de la  misma debe ser mayor que 1 .2 :1 , y preferentemente debe 

ser 1 .6 :1 . Hay que proveer un espacio lib re  su ficien te  en sentido ax i^ l 

en la  ranura del acoplamiento para perm itir la  expansión ax ia l f á c i l  

y natural de la  empaquetadura re silie n te  cuando es comprimida entre 

e l extremo de la  cañería y el acoplamiento. Sólo e l extremo de la  oa 

Hería tiene que ser revestido con un lubricante.

En la  forma de unión ilu strad a  en la s  F ig s. 6 y 7, lo s 

contornos re la tiv o s de la s  su perficies en el acoplamiento 1, la  empa­

quetadura re s ilie n te  6 y el extremo 3 de la  cañería han sido in verti­

dos. De este modo, e l acoplamiento 31 tiene una parte delantera 32 

provista de una circunferencia in terio r 33 ahusada a un ángulo de, 

por ejemplo 10° a 1$° , respecto del eje geométrico del acoplamiento 

31) y una parte 34 provista de una circunferencia in terio r 35 qu4 

es de naturaleza sustancialmente c ilin d rica . El extremo 36 de la  ca­

ñería que coopera con el acoplamiento 31 tiene una ranura provista 

de una pared radialmente in terio r 37 y de paredes terminales anulares 

ax ia le s  38, que se extienden preferentemente en sentido sustancialmen 

te perpendicular a l eje geométrico del extremo 36 de la  cañería.
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Una empaquetadura anular re silie n te  39 está  asentada en 

la  ranura con su superficie  p erifé r ica  in terio r 40 contigua a l a  pared 

' radialmente in terio r 37. La empaquetadura anular re s ilie n te  39 essLmi- 

I la r  a la  empaquetadura anular re s ilie n te  6 salvo la  inversión de la s
i „
j partes. De este modo, la  primera nervadura anular 41 esta  formada en

' la  adyacencia de la  unión del borde delantero 42 y la  circunferencia
:i „
: exterior 43y y la  segunda nervadura anular 44 esta  formada en la  ad- 

¡ yacencia de la  unión de la  superficie  angularmente dispuesta 45 y la  

¡I circunferencia exterior ahusada 46. La conicidad formada por la  conexión

j ¡  imaginaria entre la  primera y la  segunda nervadura anular 41 y 44, au-
¡:
¡I mentada, como se ha descrito  anteriormente respecto de la  superficie

!¡ ahusada 13 , por la  inclinación dada por la  circunferencia in terio r ahu-
!!
! sada 47, coincide y so lid ariza  sustancialmente con la  conicidad de la

} circunferencia in terio r 33. La cooperación entre lo s diversos elemen- 

¡ tos es sustancialmente la  misma que se ha descrito  antes, salvo que

j la  unión no se recomienda para presiones extremadamente a lta s ,  porque 

i la s  partes de labio 48 y 49 no están en posición adecuada para ser 

¡i separadas por la  presión dentro de la  unión, sino que en cambio son 

! empujadas aparte por la  diferencia de presión que sólo se hace e fe c ti-  

¡ va exteriormente cuando se producen inversiones de presión a condicio­

nes de presión más ba ja  que la  atmosférica en la  lín ea . Las ventajas 

de la  forma del invento ilu strado  en la s  F igs. 6 y 7 se relacionen, 

puco, principalmente con 1; fac ilid ad  de su armadura.

En la  operación preferida, la  empaquetadura re s ilie n te  6 

se asien ta en la  ranura 2 en el acoplamiento 1 de manera que la  c ir -  

! cunferencia exteibr de la  empaquetadura re s ilie n te  6 hace contacto con 

la  pared radialmente exterior 7 en lamnura 2, y de manera que la  

sección delantera 9 de la  empaquetadura re s ilie n te  6 queda dispuesta 

hacia el extremo abierto del acoplamiento 1 que va a rec ib ir  el extrema 

3 de 1̂ . cañería. Se ap lioa uná capa de lubricante a l extremo de la  ca-¡
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Hería. Como se i lu s tr a  en la  F ig . 4? el extremo 3 de la  cañería se in­

serta en el acoplamiento 1 de manera que la  circunferencia exterior 25 

de la  secoión ahusada 5 del extremo de la  cañería hace contacto in i­

cialmente y casi simultáneamente con la s  nervaduras primera y segunda, 

23 y 24, de la  empaquetadura re silie n te  6. La inseroión del extremo 

de la  cañería en el acoplamiento se continua hasta que la  cañería está 

correctamente orientada en la  armaduría d e fin itiv a , lo  que sucede cuan 

do una parte del borde delantero 1$ hace contacto oon el hombro 26 

mientras una parte del borde posterior 16 hace contacto oon la s  pare­

des terminales de la  ranura 2, axialmente opuestas a l  hombro 26. En 

una armadura en que la  cañería ha sido mal lubricada se produce algo 

de deformación en la  empaquetadura por la s  fuerzas de fricc ión  que 

actúan sobre e l la ,  pero e sta  deformación sólo produce un desplazamien­

to desestimable, y no habrá escapes en la  unión cuando se aplique pre­

sión dentro de la  cañería.

Hecha la  descripción que antecede hemos de añadir qie lo s 

d e ta lle s  de realización  de la  idea expuesta pueden v a r ia r , sin  que 

por e llo  cambie la  esencia de la  invención, que és la  que se desprende 

de lo s párrafos precedentes y la  que se reivindica en la  siguiente

^  N O T A

En resumen: la  Patente de Invención cuyo reg istro  se s o l i­

c ita  recaerá sobre la s  siguientes reivindicaciones:

1. Acoplamiento mejorado para cañería, caracterizado por­

que en p articu lar es para usarlo en la  conexión de cañerías hechas de 

mezcla de asbesto y cemento, en que se emplea una empaquetadura anular 

re silie n te  entre lo s componentes macho y hembra de la  cañería, uno de 

lo s  cuales es ranurado, y caracterizado también porque la  empaqueta­

dura re s ilie n te  (6 ó 39) tiene una superficie p erifé r ica  lib re  ( 1 1 ) 

adaptada para hacer contacto con la  circunferencia ahusada (25 ó 33) 

de uno de dichos componentes, teniendo dicha superficie  p erifé rica  l i -
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bre dos nervaduras anulares diferentes (23, 24 ó 41, 44) que definen

¡! una superficie frusto-cónica imaginaria que tiene una conicidad que

coincide sustancialmente con la  conicidad de dicha circunferencia ahusa- 

cL&*

! 2. Acoplamiento para cañería de acuerdo con la  reivindica-

¡ ción 1, caracterizado porque la  empaquetadura re s ilie n te  (6 6 39) es- 

,! tá  formada de manera que ouando el componente macho de la  cañería es

J introducido dentro del componente hembra, hace contacto in ic ia l  y sus-
¡

I tanoialmente simultáneo con la  superficie  p erifé r ica  in terio r (11) de

'} la  empaquetadura en la s  dos nervaduras anulares separadas por un espa-
¡¡
¡I ció (23, 24).

!¡ 3. Acoplamiento para cañería de acuerdo con la s  reivindica-

¡¡ oiones 1 ó 2, caracterizado porque la  empaquetadura (6 ó 39) tiene ex- 

:¡ tremos ( 1p, 19) axialmente opuestos, que se extienden en sentido gene- 

lj raímente ra d ia l, y la  razón entre la  longitud ax ia l mínima entre dichos 

: extremos y el grosor rad ia l máximo de dicha empaquetadura es mayor que

¡ 1. 2 : 1.

4. Acoplamiento para cañería de acuerdo con la  reivindica-
j
¡I ción 3) caracterizado porque cada una de dichas nervaduras anulares

(23, 24) es contigua a uno de lo s  extremos de dicha empaquetadura.

'! 5 . Acoplamiento para cañería caracterizado porque la  em-

¡! paquetadura tiene una segunda superficie  p erifé r ica  (13 ó 40) adaptada

para ser recibida en el componente ranurado de cañería.

6. Acoplamiento para cañería de acuerdo con la  re iv in d ica-

¡ ción 5y caracterizado porque la  empaquetadura re s ilie n te  (6) está  asen-j

tada en la  ranura (2) de manera que l a  circunferencia exterior de la  }

!¡ empaquetadura (6) hace oontaoto con la  pared radialmente exterior (7) j

' en la  ranura (2) y la  sección delantera (9) de l a  empaquetadura j}6) es-¡
!

tá  dispuesta hacia el extremo abierto del componente hembra (1) de 

la  cañería que va a rec ib ir  a l  componente macho ( 3) .
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7 a Acoplamiento para cañería de acuerdo con la s  reiv indi­

caciones 1—6, caracterizado porque e l diámetro in terio r de la  empaque­

tadura re silie n te  (6) en su estado relajado es ligeramente más peque­

ño que el diámetro exterior del componente macho de la  cañería, de ma-' 

ñera que se e st ira  mi poco cuando está colocada en éste en posición 

de armaduría.

8. Acoplamiento para cañería de acuerdo con la  reivindica-' 

ción 7) caracterizado porque e l diámetro exterior mínimo de la  empaque 

tadura cuando esta  en estado relajado  es sustancialmente igual o lige-' 

ramente mayor que el diámetro de la  ranura (2) entre partes de su pa­

red radialmente exterior (7)«

9. Acoplamiento para cañería de acuerdo con la s  reiv indi­

caciones 7 u 8, caracterizado porque el grosor rad ia l in ic ia l  de la  

empaquetadura, en su estado re la jad o , es un poco más grande que la  

d istancia entre la  pared radialmente exterior (7) de la  ranura (2)

y la  parte radialmente opuesta de la  p e r ife r ia  exterior del otro com­

ponente de cañería, de manera que a l ser armado la  empaquetadura se 

achata en sentido rad ia l y se deforma hacia afuera en sentido a x ia l, 

siendo mayor el ancho de la  ranura que e l ancho ax ia l de la  empaqueta-}- 

dura en su estado deformado.

10. Acoplamiento para cañería de acuerdo con la s  reivin­

dicaciones 1 a 9, caracterizado porque la  empaquetadura (6 ), en su 

estado re la jad o , tiene una sección delantera (9) provista de circunfe-L 

rencias in terio r y exterior sustancialmente c ilin d rica  (10, 11) y una 

sección posterior (12) provista de circunferencias in terior y exte­

r io r  sustancialmente frusto-cónicas ( 13  ̂ 14) formadas como extensio­

nes d irig id as en sentido generalmente ax ia l de la s  circunferencias 

(10, 11).

11. Acoplamiento para cañería de acuerdo con la  reiv indi­

cación 10, caracterizado porque e l borde delantero ( 15 ) de la  empaque
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tadura (6) se extiende en sentido sustancialmente perpendicular a su 

eje geométrico y al borde posterior ( ¡6 ) tiene su perficies dispuesta 

angularmente ( 17) 13) que se encuentran en un vértice  (19) y forman 

partes de labio (20, 21) que están adaptadas para ser empujadas haois 

afuera por la  presión que hay dentro del acoplamiento, hasta que ha 

cen contacto firme con la  pared radialmente exterior (7) de la  ranure 

(2) y la  superficie p erifé rica  (22) de la  parte c ilin d rica  (4) del 

componente macho (3)°

12. Acoplamiento para oañería de acuerdo con la  reiv indi­

cación 1, en que el componente hembra (3 1 ) de la  oañería tiene una ps: 

te delantera ahusada (32) y e l componente macho de la  cañería (36) 

tiene una ranura (37), caracterizado porque la  empaquetadura re s ilie h  

te (39) está asentada en la  ranura con su superficie  p erifé rica  in te 

r io r  (40) contigua a la  pared radialmente in terio r (37)"

13* Acoplamiento para cañería de acuerdo con la  reivin­

dicación 12, caracterizado porque se forma en la  empaquetadura (39) 

una primera Nervadura anular (41) adyacente a la  unión del borde de­

lantero (42) de la  empaquetadura y su circunferencia exterior (43)) 

y una segunda nervadura anular (44) adyacente a la  unión de su super­

f ic ie  dispuesta angularmente (45) y a la  circunferencia ahusada exte­

r io r  (46) ,  solidarizando sustancialmente la  conicidad formada por la  

conexión imaginaria entre la  primera y la  segunda nervadura anular 

(41) 44)) con la  conicidad del componente in terio r hembra de la  cañe­

r ía  (31).

14* Se reiv indica por último, como objeto sobre e l que 

ha de recaer la  Patente de Invención cuyo reg istro  se s o l ic i t a :  "ACO 

PLAMIENTO MEJORADO PARA CñlÍERIA".

Todo conforme queda descrito  en la  presente memoria que 

consta de trece páginas e sc r ita s  a máquina, y dibujos adjuntos.

Madrid, 16 de septiembre de 1959 
ALFONSO UNGRIA
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