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Tste invento se refiere a acoplamientos de cafierias y se
adapta en particular para ser usado en la conexidn de secoiones de ca—
flerfas heches con mezcla de asbesto y cemento. Las caracteristicas del
invento tienen aplicacion tanto en los acoplamientos de las caflerias
denomiradas "a presidn" como en las llamadas "sin presidn". El inven—
to se puede aplicar a los acoplamientos del tipo de campana y espita,o
a los acoplamientos del tipo de manguito, que permiten retirar o reem
plazar secciones de cafieria o sangrar una cafleria cuando se desea.

Por consiguiente, nuestra intencidén es que la palabra acoplamiento,
como aqui se usa, incluya todos los tipos de uniones emtre cafierf{as o
unidades adyacentes.

Uno de los problemas que se presentan en la instalacidn en
el terreno de acoplamientos conocidos es que partes de las empaqueta-
duras resilientes se desplazan odeforman cuando se arma el acoplamien
to. Bsta dificultad es causada principalments por la lubricacidén ina—
decuada del extremo de la caflerfia o el desalojo accidental de sucie-
dad de la veoindad, suciedad que cae sobre el extremo de la cafieria
antes de la instelacidn. Hs posible que los escapes debidos a anillos
desplazados o deformados no se presenten ni ocasionen molestias hasta
después que la cafieria ha estado en servicio por cierto tiempo. Las
reparaciones exigidas por tales fallas en cafierias existentes son muy

carage.

De acuerdo con el presente invento proveemos una empague-
tadura resiliente que tiene en geccidn transversal una forma que
coopera con los componentes de la cafieria para impedir su desplaza=—
miento o deformacidn, asentandose la empaquetadura resiliente en una
ranurs en el acoplamiento y quedando comprimida entre el acoplamiento
v el extremo de la cafieria. La empaguetadura resiliente estéd formada
de manera gue cuando el extremo de la cafleria es insertado en el aco-

plamiento, hace contacto inicial y sustancialmente simultédneo con la




Do

10.-

15.-

200""

25.—

30.-

nerveduras anulares diferentesy espaciadas por una distancia predeter-

-3 -

959075

superficie periférica interior de la empaquetadura resiliente en dos

minada, en sentido axial, de ella. Después del contacto inicial, se

¥

continte la insércién del extremo de la cafieria dentro de la empaqueta-
dura hasts que se completa la unidn.

El invento serd mejor comprendido y otras caracteristicas
se pondran de manifiesto con la descripcidn detallada que sigue, de
las realizaciones preferidas del invento, y del dibujo aocompafado,
en el cuals

La Fig., 1 es une vista en elevacidn terminal de una em—
paquetadura resiliente hecha de acuerdo con el presente invento.

La Fig. 2 es una vista en seccidn transversal tomada por
un plano que pasa por la lfnea 2-2 de la Fig. 1.

La Fig. 3 es una vigta en seccidn transversal ampliada,
de la empaquetadura resilienteo

La Fig. 4 es una vista en seccidn transversal de une parte
de una unidn, partida en sentido axial, que ilustra el contacto inicial
entre el extremo de la cafieria y la empaquetaéﬁra resiliente.

‘ La Fig. 5 es una viste en seccidon transversal de una parte
de una union armads, partida en sentido axial.

La Fig. 6 es una vista en seccidn transversel de una parfe
de otra forma de unidn, partida en sentido axial, que ilustre el oon=
tacto inicial entre el acoplamiento y la empaguetadura resiliente; y

La Figs T es una vista en seccidn transversal de una parte
de la unidn, como se ilustra en la Fig. 6, armada definitivamente.

Refiriendonos & los dibujos, en la Fig. 4 se muestra una
parte de un acoplamiento 1 que tiene un cuerpo generalments cilindrico,
¥ ung ranura anular 2 formada radislmente hacisa afuera de la circunfe-
rencia interior del acoplamiento. El acoplamiento 1 estd adaptado para

rdcibir al extremo 3 de la cafilerfa, y tiens una seccidn 4 de periferiai
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¢ cirounferencia exterior sustancislmente oilindrica, y una parte 5

adyacente al extremo de la caﬁeria, gque tiene ahusada su periferia ex-
terior a un dngulo de, por ejemplo 10% 15° respecto del eje geomé—
trico de esa parte. Los digmetros exteriores de la varte terminal de
la cafieria recibida dentro del acoplamiento 1, son suficientemente més
pequefios que el diametro interior del acoplamiento 1, para proveer un
espacio libre para movimiento axial y para movimiento angular limitadd
relativoventre el extremo de la cafierfa y el acoplamiento.

En la ranura 2 se dispone una empaquetadura anular, resi-
liente, fZcilmente deformable 6, de goma, caucho sintético o cualquien
matsrial plastico ficilmente deformable ¥ que tenga resiliencia apropip
da. El diametro interno de cada empaguetadura en su estado relajado e%
preferentemente un poco menor que el diametro exterior del respectivo
extremo de cafieriz, de manera que cuando se la coloca en ella en posi-
cion de armadura hay que estirarlea ligeramente, Bl difmetro exterior
minimo de cada empaguetadura rolghda es de preferencis sustancialmente
igual a o ligeramonte mayor que el didmetro de la ranura 2 medido entrle
partes de pared radialmente exterior 7. El espesor radial inicial de 1lp

empagquetadura, en su estado relajado o indeformado, es un poco mayor

y la parte radialmente opuesta de lo periferia exterior del extremo de
la cafieria, de manera que al armer la unidn, le empaquetadura se achat
un poco en sentido redial y se deforma hacia afuera sn sentido axial.B
ancho de la ranurs en el acoplamiento 1 ez mayor que el ancho axial de
la empaguetadure en su estado deformado. la ranura en el acoplamiento |
tiene paredes terminales amulares axialmente opuestas 8, que se extient
den preferentemente en sentido sustancizlmente perpendicular al eje geo
metrico del acoplamiento 1. En la posicidn armada final de la unidn, cb
mo se ilustra en la Fig. 5, la pared radizlmente exterior 7 de le renu+
re 2 es radialmente opuesta a la seccidn cilindrica 4 del extremo 3 de

~ ¢
la caheria.
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Como ze muestra, particularmente en las Figs. 3 y 4, la em~
pequetadura anular resiliente 6, en su estado relajado, tiene una sec~
cion delantera 9 dotada de circunferencia sustancizlmente cilindrica
interior y exterior 10 y 11, y una seccidn posterior 12 que tiene cir—
cuferencias sustancialmente frustocdnicas interior ¥y exteripr 13y 14
formadas como extensiones de lag circunferencias 10 y 11, dirigidas en
sentido generazlmente axial. Una de las funciones de la circunferencia
frusto~cénica 13 es inclinar la empaguetadura paraz aumentar la conici-
dad efectiva de la circunferencia 14 para un objetivo que se describi~
ré. El borde delantero 15 se extiende preferentemente én sentido sustan
cialmente perpendicular al eje geométrico del anillo resiliente 6. El
borde posterior 16 tiene superficies dispuestas angularmente 17 vy 18,
que se juntan en un vértice 19 y forman partes de labio 20 y 21 que
estan adaptadas para ser empujadas hacia afuera por la presién que hay
dentrovdel acoplamiento, hasta hacer contacto firme eon la pared radial
mente exterior 7 de la ranura 2 en el acoplamiento 1, y la superficie
periférica 22 de la parte cilfndrica 4 del extremo 3 de cafieria. La
parte de labio 20, gque presiona la pared 7 de la ranura 2, provee la

accidén de inclinacidn de la empaquetadura que antes se ha
mencionado, La empaquetadura resiliente 6 tiene una primera nervadura
enular continue 23 formada en la unidn del borde delantero 15 y la
di rcunferencia interior 11 de la seccion delantera 9, y una segunda nex
vadura anular continua 24 adyscente a la unidn de la superficie 18 dig
puesta angularmente y a la circunferencia interior frusto-cdnica 14.
Asi, pues, la primera nervadure anular 23 estéd espaciada en sentido ge-
neralmente axial de, y coopera con, la. segunda nervadura anular 24 parg
former une superficie frusto-cdnica imaginaria que tiene una conicidad
que coincide y solidariza sustancialmente con la conicidad de la circug
ferencia exterior 25 de la parte 5 del extremo 3 de la cafierfa. Bs esty

novedosa cooperacidén de elementos lo que forma la base de las principa-
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les caracteristicas del presente invento.

las caracteristicas principales del presente invento estén
claremente ilustradas en la Fig. 4, que reﬁela el instante en que, du-—
rante la armadurfia de la union de cafierfa, la circunferencia exterior
25 de la parte ahusada 5 del extremo de la cafieria 3 hace contacto con
lag nervaduras anulares primera y segunda, 23 y 24, de la empaquetadurﬁ
resiliente 6. Debe observerse que, en la forma preferida del invento,
como aqui se ilustra, la conmcidaa coincidente de la seccidn frusto-
conica imaginerie formada por las nervaduras anulares primera y segundd
23 y 24, es aumentada por la inclinacion de la empaquetadura anular re-
gsiliente 6 empujada por la circunferencia ahusedz 13. Cualquiera que
sea la manera como se realice, la carscteristica principal del presentd
invento es que el contacto inicial entre la circunferencia zhusada 25
¥ la primera y segunds nervedura enular, 23 y 24, sea simuifénee, sus-

fancialmente. Come se ilustra en el dibujo, cuando el extremec de la ca-

fierfa es insertado en el acoplamiento 1, la circunferencia exterior 25
de la parte ahusada 5 del extremo 3 de le oaflerfa, inicialmente y en
forma sustancialmente simultanes hace contacto con le primera y segundd
nervadura anular, 23 y 24, de la empaquetadura resilisnte 6. Por contag
to sustancizlmente simulténeo se quiere significar que, aungue cualquig)
ra de las nervaduras enulares 23 o 24 pusda hacer contacto primero con
la circunferencis ahusada 25, la otra nervadura anular 23 § 24, hard
contacto inmediatamente despuésg_de manera que exista una combinacidn
de fuerzas que actue por medio de estas superficies de contacto 0 pe-
giones de contacto para resistir a las fuerzas gue estan tratando de
desplazar o deformar la empaquetadura resiliente 6, de manera que la
empaquetadura se desliza suavemente hacia arriba de la superficie in-
clinada 25 y luego & su posiciSn definitiva. Cuando el exiremo de la !
cafleria sigue entrando en el acoplamiento 1, la empaquetadura resilienw

te 6 es comprimida entre la pared radial y exterior 7 de la ranura 2
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¥ la superficie exterior cilindrica 22 de la seccidn 4 del extremo 3

de la cafierfa. Como se ilustra en la unidn terminsda resresentada en
la Fig. 5, el extremo 3 de la cafierfa ha sido insertado en el acople~
miento 1 hasta gue el borde delantero 15 de la empagquetadura resilien~-
te 6 hace contécto con el hombro 26 en el extremo 3 de la cafleria.

Como se ha dicho més atrés, una de las principeles dificul-
tades para instalar en el terreno acoplamientos del tipo descrito es
gue a veces las empaquetaduras resilientes son desplazadas o deformadas
al completar el acoplamiento. La ceuse principal de estos fracasos es
que por inadvertencia de los operarios, une sececidn del extremo de la
cafier{a no esté bien lubricade cuando se prepara la unidn, de manera
que cuando el extremo de la cafieria es introducido en el acopiamiento,
uns parte de la empaquetadura resiliente es empujeda junto con ella
y/o es forzeda a salir de la ranura o es torcida en ésta. En cualguiera
de los dos casos, Se presentaré un escape cuando se aﬁlique presion den
tro de la cafierfa. La teorfia exacta no es conocida con precisidn, pero
los repetidos ensayos de laboratorio han revelado que en armaduras efec
tuades de acuerdo con el presente inmvento, en que los extremos de cafie-
ria se han lubricado intencionademente mal, las empaquetaduras resilien
tes que forman sellos herméticos a los fluidos no han sideo desplazadas
de la ranura en el acoplamiento hi torcidas en ella de manera que se
formeran escapes al aplicar oresidn dentro de la cafierfa. Otras arma-—
duras hechas en las mismas condlciones adversas pero con otros tipos de
empaquetaduras resilientes o en que la parte ahusada del extremo 5 de
la cafieria, no coincidia sustancialmente con la conicidad formada por
la superficie de la seccidn frusto-conicae imaginaria definida por la
primera y segunda nervadura anular, 23 y 24, produjeron muchag veces
uniones que tenfan escapes cuando se aplicaba presidn en la cafieria.

La secoidn delantera 9 o taldén de la empaguetadura resi-

liente 6 de la Fig. 3, debe tener grosor suficiente en sentido radial
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vara impedir gque la empacuetadurs sea disparada cuzndo la cafleria es
sometida a presion, espedialmente en condiciones de cargas diferentes
en la cafieria. No obstante, el grosor del taldn de la empaquetadura
no debe ser demasiafo grande, porque el esfuerzo requerido entonces
para completar la armaduria seria tan grende que resultaria prictica~
mente prohibitivo.

La longitud minima axial de la empaquetadura es mayor gque
8U espesor méximo radial cuando la longitud axial se mide a lo largo
de una linea central gue va del borde delantero 15 de la empaguetadu~
ra &l vértice 19 de la muesca formads por las superfidies angularmenti
dispuestas 17 y 18 en el borde posterior 16 de la empaguetadura. La
razdn precedents entre longitud axial de la empaguetadura y espesor
radial de le misma debe ser mayor que 1.231, y preferentemente debe
ser 1.6:1. Hay que proveer un espacio libre suficiente en semtido axid
en la ranura del acoplamiento para permitir la expahsién axial facil
y natural de la empaquetadura resiliente cuando es comprimida entre
el extremo de la caflerfa y el acoplamiento. S6lo el extremo de la ca~
flerfa tiene que ser revestido con un lubricente.

En la forme de union ilustrada en las Figs. 6 y 7, los
contornos relativos de las superficies en el acoplamiento 1, la empa-—
quetadura resiliente 6 y el extremo 3 de la cafierfa han sido inverti-
dos. De este modo, el acoplamiento 31 tiene una parte delantera 32
provists de una circunferencia interior 33 zhusade a un angulo de,
por ejemplo 10° a 15° s Tespecto del eje geométrico del acoplamiento
31, y una parte 34 proviste de una circunferencisz interior 35 qué
es de naturaleza sustancialmente cilfndrica. El extremo 36 de la ca~
fier{a que coopera con el acoplamiento 31 tiene una ranura provista
de una pared radialmente interior 37 y de paredes terminales anulares
axiales 38, que se extienden preferentemente en sentido sustancialmen

te perpendicular al eje geométrico del extremo 36 de la cafleria.

1
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Una empaquetadurs anular resiliente 39 estd asentada en
la ranura con su superficie periférica interior 40 contigua a la pared
radialmente interior 37. La empaquetadura anular resiliente 39 es simi-
lar a la empaquetadura anular resilients 6 salvo la inversidn de las
partes. De este modo, la primera nervadura anular 41 estd formada en
la adyacencia de la union del borde delantsro 42 y la circunferencia
exterior 43, y la segunda nervadura anular 44 esté formede en la ad-
yacencia de la unidn de la superficie angularmente dispuesta 45 y la
circunferencia exterior shusada 46. La conicidad formada por la conexibn
imaginaria entre la primera y la segunda nervadura anular 41 y 44, au-

mentada, como se ha descrito anteriormente respecto de la superficie

T

ahusada 13, por la inclinacidn dada por la circunferencia interior ahyl
sada 47, coincide y szolidariza sustancialmente con la conicidad de la
circunferencia interior 33. La cooperacion entrs los diversos elemen—
tos es sustancialmente la misma gue se ha descrito antes, salvo que
la unidn no se recomienda para presiones extremadamente altas, porque
las pertes de labio 48 y 49 no estdn en posicidn adecusda pare ser
separadas por la presién dentro de la unidn, sino que sn cambio son
empujadas avarte por la diferencia de presidn que sélo se hace efecti-
va exteriormente cuando se producen inversiones de presidén a condicio-
nes de presidn mas baja que la atmosférica en la linea. Las ventajas
de la forma del invento ilustrado en las Figs. 6 y T se relacioncn,
nuer, Hrincioslmente con v facilidad de su armadura.

En la operacidn preferidza, la empagquetadura resiliente 6
se aslenta en la ranura 2 en el acoplemiento 1 de manera que la cir-
cunferencia exterior de la empaquetadura resiliente 6 hace contacto con
la pared radialmente exterior 7 en la mnura 2, y de meanera que la
seccidn delantera 9 de la empaquetadura resiliente 6 queda dispuesta
hacia el extremo abierto del acoplzmiento 1 que va a recibir el extremd

3 de lp cafierfa. Se aplica und capa de lubricante sl extremo de la ca-
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fierfa. Como se ilustra en la Iig. 4, el extremo 3 de la cafierfa se in-
serta en el acoplamiento 1 de manera que la circunferencia exterior 25
de la seccidn ashusada 5 del extremo de la cafleria hace contacto ini-
cialmente y casi simulténeamente con las nervaduras primera y segunda,
23 y 24, de la empaquetadura resiliente 6. La insercidn del extremo

de la caflerfa en el acoplamiento se continua hasta que la cafieria estd
correctamente orientada en la armadurdia definitiva, lo gue sucede cuzn
do una parte del borde delantero 15 hace contacto oon el hombro 26
mientras una parte del borde posterior 16 hace contacto con las pare-
des terminalss de la ranura 2, axialmente opuestas al hombro 26, En
una armadura en que la cafierfa ha sido mal lubricada se produce algo
de deformacidn en la empaguetadura por las fuerzas de friceidn que
actian sobre ella, pero esta deformacidén sdlo produce un desplazamien—
fo desestimable, y no habra eséapes en la unidn cuando se apligue pre-
sidn dentro de la cafierfa.

Hecha la descripcidn que antecede hemos de afiadir qie los
detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar, sin que
por ello cambie la esencia de la invencidn, que @s la que ‘se desprende
ae los parrafos precedentes y la que se¢ reivindica en la siguiente

:&l N 0O T A

En resumen: la Patente de Invencidn cuyo registro sc soli-
cita recaerd sobre las siguientes reivindiceciones:

1. Acoplamiento msjorado para oaﬁer{a, caracterizado por—
que en particular es para usarlo en la conexidn de cafierfas hechas de
mezcla de asbesto y cemenbto, en que se emplea una empaquetadura anular
resiliente entre los componentes macho y hembra de la cafierfa, uno de
los cuales es ranurado, y caracterizado también porque la empaqueta-~
dura resiliente (6 & 39) tiene una superficie periférica libre (11)
adaptadsa para hacer contacto con la circunferencia ahusada (25 & 33)

de uno de dichos componentes, teniendo dicha superficie periférics 1i-
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una superficie frusto~cénica imagineria que tlene una conicidad que
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coincide sustancialmente con la conicidad de dicha circunferencia ahusa
da.

2. Acoplemiento nara cafierfa de acuerdo con la reivindica-
cidén 1, caracterizado porque la empaguetadura resiliente (6 & 39) es-
t4 formada de manera que cuando el componente macho de la cafleria es
introducido dentro del componeunte hembra, hace contacto inicial y sus-
tancizlmente simultédneo con la superficie periférica interior (11) de
la empaquetadura en las dos nervaduras anulares separadas por un espam
cio (23, 24).

3. Acoplamiento para cafierfa de acuerdo con las feivindica—
ciones 1 6 2, caracterizado porque la empaquetadurz (6 & 39) tiene ex~
tremos (15, 19) axialmente opuestos, que se extienden en sentido gene-
relmente radial, y la razon entre la longitud axial ﬁ{nima entre dichos
extremos y el grosor rgdial méximo de dicha empaguetadura es méyor que
1,221,

4., Acoplamiento para cafierfa de acuerdo con la reivindice-
cion 3, caracterizado porque cada una de dichas nervaduras anulares
(23,24) es contfgua a uno de los extremos de dicha empaquetadura.

5. Acoplamiento para cafieria caracterizado porque la em—
paquetadura tiene una segunda superficie periférica (13 & 40) adaptada
para ser recibida en el componente ranurado de cafieria.

6. Acoplamiento para caflerfa de acuerdo con la reivindica-
cidn 5, caracterizado porque la empaguetadura resiliente (6) estd asend
tada en la ranura (2) de manera que la circunferencia exterior de la
empaquetadura (6) hace contaoto con la pared radialmente exterior (7)
en la ranura (2) y la seccion delantera (9) de la empaquetadura 6) es-
ta dispuesta hacia el extremo abierto del componente hembra (1) de

la cafieria que va a recibir al componente macho (3).
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Te Acoplamiento para cafler{a ds acuerdo con las reivindi-~

caciones 1-6, caracterizado porque el didmetro interior de la empaqued
tadura resiliente (6) en su estado relajado es ligeramente més peque—
flo que el dismetro exterior del componente macho de la cafieria, de ma+
nera que se estira un POco cuando estéd colocada en éste en posicidn
de armadurie.

8. Acoplamiento para cafierfa de acuerdo con la reivindica~
cidn T, caracterizado porque el diametro exterior minimo de la empaqug—
tadura cuando esté en estado relajado es sustancialmente igual o lige<
ramente mayor que el didmetro de la ranura (2) entre partes de su pa=
red radialmente exterior (7). ‘

9. Acoplamiento para cafieria de acuerdo con las reivindi-
caciones 7 u 8, caracterizado porque el grosor redial inicial de la
empagquetadura, en su estado relajado, es un poco mas grande que la
distancia entre la pared radialmente exterior (7) de la ranura (2)
¥ la parte radialmente opuesta de la periferia exterior del otro com-
ponente de caflerfa, de manera que al ser armado la empaguetadura se

achata en sentido radial y se deforma hacia afuers en sentido axial,

siendo mayor el ancho de la ranura que el ancho axial de la empagquetad
dure en su estado deformado.

10. Acoplamiento para cafierfa de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 a 9, caracterizado porque la empaquetadura (6), en su
estado relajado, tiene una seccidn delantera (9) provista de circunfe+
rencias interior y exterior sustancialmente cilindrica (10, 11) y una
seccidn posterior (12) provista de circunferencias interior y exte—
rior sustancialmente frusto-cénicas (13, 14) formadas como extensio-
nes dirigidas en sentido generalmente axial de las circunferencias
(10, 11).

11. Acoplamiento para cafleris de acuerdo con la reivindi-

cacidén 10, caracterizado porque el borde delantero (15) de la empaque
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i tadura (6) se extiende en sentido sustancizlmente perpendicular a su

eje geométrico y el borde posterior {16) tiene superficies dispusstas
angulermente (17, 18) que se encuentran en un vértice (19) y forman

partes de labic (20, 21) que estan adeptedas para ser empujadas hacid

afuers por la presidn gue hay dentro del acoplamiento, hasta que ha-

5o

cen contacto firme con la pared redialmente exterior (7) de la ranuri
(2) y la superficie periférice (22) de la parte cilindrica (4) del
componente macho (3).

2. Acoplemiento para oafieriz de acuefdo con la reivindis
10~ | cacién 1, en que el componente hembra (31) de la caflerfiz tiene una paT~
! te delantera ahusada (32) y el componente macho de 1% cafieria (36)
; tiene wna ranura (37), caracterizado porque la empaquetadura resiliey

te (39) ecté asentada en la ramure con su superficie periferica inte-
rior (40) contigua a la pared radislmente interior (37).
15e= 13. Acoplamiento para cafieria de acuerdo con la reivin-
E dicacidn 12, caracterizado porqﬁe se forma en la empagqustadura (39)
ﬂ una primera pervadura anular (41) adyaceﬁte a la union del borde de-~
. lentero (42) de la empaguetadura y su circunferenciz exterior (43),
j Y una segunda nervadura anular (44) adyacente & la unidn de su super-
20e~ l ficie dispuesta sngularmente (45) y a la circunferencia ahusada exte-
rior (46), solidarizendo sustencialmente la conicidad formada por la
ﬁ conexibn imaginzria entre la primera y la segunda nervadura anular
(41, 44), con la conicidad del componente interior hembra de la cafie-
ria (31).
250~ 14. Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Inveﬁcién cuyo reglstro se solicita: "ACO
PLAVMIERNTO MEJORADO PARA CLHERTAY.

Todo conforme queda déscrito en la presente memoria que 5

g consta de trece paginas escritas a méquina, y dibujos adjuntos.

Madrid, 16.de septiembre de 1959
AUPONSO UNGRIA
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