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— Este -invento se refiere a una tira de terminales

8léctricos chapados o recubiertos con metal de contacto. '
En -vista del precio elevado de los metales de
contacto, que son metgles preciosos, por ejemplo oro, el

invento est4 previsto para proporcioner una tira de termi-

nales eldctricos que ha sido chapadea selectivamente con tj
tal de contacto al espesor minimo que asegure una larga

da Util para el chapado del terminal, cuya superficie debJ

Permanecer sin contaminar si el terminal es para estshle-

10 cer contacto eldctrico satisfactorio con un conductol de

acoplamiento, por ejemplo, un conductor de placs de.circui—

to impreso. _ ..

" la contaminacidn y degradacidn de superficies d%

contacto chapadaes por el mecanismo de corrimiento de corrog-
l" . Tt _» . . . - % : - o.
15 . sidn constituye un serio problema en la fabrlca016n.Qe tex-

minales eléctricos, especialmente cuando es probabld*jhe

«®%e

los terminales, en uso, estén sometidos a atmésferats «te
alo contenido en humedad que contienen sulfuro de hidré-
geno, como pueds suceder algunas véces.'

20 El corrimiento de corrosidn ocurre cuando 1os

productos de corrosidn que forman una zona no chapada o

una zona chapada grucsa e inadecuadsmente chapaeda de un
termingl selectivamente chapado, se corren desde dicha zo-
ne a encima de.la superficie de contacto.del metal precio;
25 so del terminal, de menera que perjudica permanenteﬁente
~ su conductividad eléetrica.

E1 invento procede de haber observado que ﬁanto

la protécoidn de la superficie de contacto del chapado Qe

metal de contacto como la economia del metal de contacto

se pueden conseguir seleccionando cuidadosamente los es=—
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de las zonas 0 éreas de chapado de diferentes espesores.

ra unidas por bordes laterales, una zona de contacto del

tacto y partes de la cara delautera adyacentes a ella un

na de contacto y estrechdndose en espesor hacia fuerg de

. ® *

se extiende sobre las partes adyecentes en ung distencia
. \

cuyo espesof de chapado estd comprendido entre 0,00254 y

sién entre un tercio y un décimo del espesor del chapado

teraleszde cada terminal a ambos lados del chapado en la

Seguin el invento, una tira de terminales eléctri
_cos alargadam, estampada y conformada, que comprende una ti
da terminal una care delantera o frontal y una cars trase-

terminal que salve o abarce la cara delanters desde ,uyn,box

de lateral al otro borde lateral, teniendo la zona de dond

chapado de metal de contacio electrodepositado,'sienqé'di.

cho chapado de espesor resistente a2l desgaste sobre Ia zo-

la zona de contacto, estd caracteriuada porque un chgpado

de metel de contacto de espesor resistente a la cortbEidn

comprendida entre 0,254 y 0,331 mm, aproximasdamente, des-

de el plano central longitudinal de le zona de contacto y
0,00508 mm, aproximadamente, y en lados opuestos de un dre
en espesor rapidamente hacla fuera del chaopado del espesor
resistente al desgaste y es aproximademente la mitsd de 18
anchura del chapado del espesor resistente al desgaéte en

do de metal de contacto de espesor resistente s la corro-

del esgpesor resistente el desgaste, estando los bordes led

— pesores relativos del chapado y la extensidn de colocacién

ra portadors continua de la cual se extienden los termina-

de chapado inﬁefmedia, el chapado de cuya dres se estrechJ

L

ambos lados del plano central, siendo el'espesor del chapg-

les en relacidn de yuxtaposicidn y separacidn, teniendo cd-

a
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- cara delantera del mimmo cubiertos con chapado al menos en
| el espesor resisiente a la corrosidn.

Las dimensiones sefialadas anteriormente no son
en la préctica sugceptibles de medicidn precisa, debido
5 a la pequefiez de las dreas chapadas de los termingles, y
éstas dimengiones han sido dadas, por lo tantoc, sdlo apro=

ximadamente,
Asimismo, como se explica més adelante, el chapg~

do de espesor resistente a la corrosién en los bordes’ la-

10 ' terales del terminal no precisa ser del mismo gredosque

eén su cara delantera, ya qGue las esquinas de estos bordes

actdan como barreras paré el corrimiento de los pro&dc%os

de corrosidn. . Tt

Para un mejor entendimiento del invento geMerd

5 ahora referencia a modo de ejemplo en relacidn con las’ di-

® %o

bujos que se acompafian, en los cuales: eeee
La figura 1 es una vista en perspectiva-déﬁhux.
parte de una tira de terminales eléctricos;- |
| La figuré 2 es vna vista en perspectiva agran-—
20 8ada, mostrada parcialmente en seccidén de una parte de
muelle de contacto de uno de los terminales gue han sido

cortados de la tira;
la Tigure 3 es una vista lalersl de la parte de | 4
mue lle Jde 6onta0to mogtrada en la figura 2, sobre la cuagl
25 estén indicados numéricamente espesores de chapado de me-
tal de contacto électrodepositado;
La figur£'4 es una ilnstracidn gréfica de los
espesores de chapado;

La figura 5 es uné'vista en planta de una céluls
de electrochapado; ¥y
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eléetricos 2 que se han de chapar,’segdn se describe més "

abaao, con metal de contac%o, es decir, metal precloso re-._

'parte rectilinea 12. Desde la perte 16 se extiende una pri:

‘las figuras 6, 7y 8 son vistas tomadas por les |
lineas VI-VI, VII-VII y VIII-VIII de la figura 5, respsc~ |

tivamente.

Como e muestra en la figura 1, los terminales

sistente a la corrosidn, altamente conductor eléctrico,

por ejemplo oro duro, estdn conectados en relacidn de yux-

taposicidn, peralelismo y separacidén por medio dewx&i.fira

portadora continue 6 a una tirs, seﬁalada'generalmeﬁté por

la referencia 4, de terminales. Cada terminal 2 comprende

una perte de vastago de soPOrte recta 8 y una parté de mue

lle de contacto abombada 10 formeda integralmente con* la
tira portadora 6, como se aprecia mejor en las figuras ‘6y

7, estando las partes 8 y 10 conectadas por medio dé-una
parte de pos1C1onaL1ento 7 que tiene una lenglieta d&wfzaa-

cién 9 para ‘asegurar el terminal en un aloaamlento {pH

mostrado) y resaltos 11 para contener resaltos complementa

rios del alojamlento. '

Cono se aprecia me jor en la figura 2, la parte
de muelle de contacto 10 de un terminai 2 que ha sido cor=~
tado de la tira portadors 6, comprende una primers parte
rectilinea 12 que se extiende oblicuamente desde lg parte
7 y que estd conectads a wua segunda parte rectilinea 16

por medio de un puente o seno 14, extendiéndore la segunda

parte rectilines 16 oblicuamente con respecto a la primerae

mera parte arqueada 20 que estd conectada, & su vez, a una
segunda, parte srqueads 22 cuyé cresta estd directamente

opuesta a la de la parte 20. Los terminales 2 estdn previs

s L s
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+ tos para ser incorporados en un conectador eléotrico de

te la integridad de la superficie del chapado. Dicho espe-

contactos miltiples (1o mostrado) de nenera que la cresta
del puente 14 de cada terminal 2 se aplica a un conductor,

por ejemplo un conductor de una placa de circuito impreso

| (no.mostrada), cuando ha sido acoplada con €l eoneetaadr’fi“jw“
de contactos miltiples. Puesto que la éuperficie'iB.de.léi,"

cresta del puente 14, cuya superficie estd en ung cara de-’

lantera 13 del terminal 2, constituye asf una zona de con-

tacto, la superficie 18 debe ser provista de chapado de me

tal de cdntacto, cuyo espesor Gebe ser tal que pueda” resis- '

tir el acoplémiento repetitivo con, y el desaGOplamienQO

dey, el conductor citado sin que sea perjudicada por d@égést

sor es conocido como "espesor resistente ‘sl desgasteM,®
Si‘sdlo la'suparficie 18, Que es de formaude:una

banda muy estirecha que salva o abarca laéos opuestoé‘}é, 3

N

de la parte de contacto 10, ha de estar chapad'a con-metal
de contacto, existe siempre la posibilidad de gue se fop-
men productos de corrosidn eniassﬁperficies 24 y 26 de
las partes 12 y 16, junto a la superficie 18 (la zona de
contacto) y se corran sobre el chapado de la superficie 18
con 1lo que se perjudicaria la integridad de dicho chapado
de manerg que no eétableceria contacto eléetrico eficaz
con el conductor. Bl chapado de la superficie 18 estd, sin
embargo, protegido de la invasidn de‘PrOduOtOS de corrosidh
nediante chapado de las superficies 24 y 26 en la proximi-
dad deila‘supefficié‘18 y los bordes laterales 28 y 30, ¥
opcionalmente también parte de la superficie trasera 32

de la parte de muelle de contacto 12, con metal de contacté

de espesor resistente a la corrosidn.

e Fahief AR RN
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x ™ ' Cada terminal 12 puede ser electrochapado por

medio del aparato descrito mds abajo, con chapado de metg

=

de contacto de espesor resistente al desgaste en la super
ficie 18, y con chapado de metal de contacto de espesor
resistente a la corrosién en las superficies 24 y 26, en
los bordes laterales 28'y 30 y en parte de la cara trase-~
ra 32 del terminal 2. ®1 éhapado del espesor resistente

al desgaste estd limitado por un drea intermedia en la que

el espesor del chapado se esitrecha répidamente hacia.fne-
10

ra de la superficie 18 hasta el espesor registente a la

corrogsidén en las sunerflules 24 y 26. Los hordes 1ateralea
28.y 30 estdn provistos de chepado de metal de contaqto

qQue varia desde el espesor resistente al desgaste del cha-

pPado en la superficie 18 hasta el espesor resistentg -3 1la
15 , corrosién del chapado en las superficies 24 y 26. wl 1ad$
trasero 32 se chapa por medio del aparato con metalfﬁg
contactc de espesor resistente a la corrosidn, ext;ﬁalénn
dose dicho chapado_parcialmenté a 1lo largo ée las caras tra-
seras de las partes 12 y 16, aungue este chapado no es tap
.20 ‘extensivo como ‘en las superficies 24 y 26.

El chapado resistente g la corrosién en las su-
perficies 24 y 26 debe extenderse hacia fuers de la zona
intermedia en una distancia gde aproximadémente 2,54 mn &
aproximadamente 3,81 mm, medida Gesde el plano central A=/
(figura 4) del chapado en la superficie 18, es decir, dest
de su parte mds gruesa. E1l chapado resistente a la corro-
.sidn en el lado trasero 32 de la parte de contacto 10 no
necesits extenderse en dicha distancia a lo 1aréo de la
. cara trasera 32, ya que cualesquiera productos de corro~
30

NANTIN

8ién que puedan formarse en el lado 32 deben correrse al-
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.. rededor 8e las esquinas de los bordes 28 y 30 con el fin |
| de alcanzar el chapado en la superficie 18, actuando es= |
tas esquinas como barreras para 6l movimiento de los pro-
ductos de corrosién que acortan la distancia que pueden

recorrer desde su manantial en una parte no chapada del
lado 32. |

%‘ : El espesor del chapado de metal de contacto en

las caras delantera y trasera de las pertes chapadas de

L ]
LA A N X ]

la parte de contacto 10 estdn indicados en unidades de,

.10 0,0000254 mm en la flgura 3 a intervalos de 0,502 . Pueé—

to que el espesor exacto del chapado en el 1ntervalo dg

15 a 20 de las unidades no puede gser determinado con pre-

cigidn, los espesores de todas las partes resistentes a

: la corrosién del chapado han sido indicados en la £igura
? [ ] :'..
4 15 | 3 como comprendidos dentro de ese intervalo, aunque .1pp

espesores de dichas partes pueden variar en cierto,gngdo,
Bn el gréfico de la figura 4, que muestra’Tgs
dimensiones del chapado en las superficies delantera y trép

sera de la parte de contacto 10, la ordenada estd calibra-

20 da en’dnidadés de 0,0000254 mm y la abscisa en milimetros,

i | indicando la ordenada los espesores de chapado y la abscid

sa su extensidn en relacidn con el plano central A-A, que

pueden, en realidad, ser determinados sdélo con cierta apro

ximacidén. La curva B indica el easpesor y el grado o extend

RPN L WAL R RS

25 sidn Gel chapado en la superficie delantera de la parte de
} contacto 10 y la curva C el espesor y extensidn del chapa-
do-en la.cara traseré de le parte de contacto 10. Como e
sultard evidente de la figura 4, el drea de chapado de es-
pesor intermedio (véase la referencia B' en la curva B) se

F- 30 . estrecha muy rdpidamente hacia el chapado de espesor resig
3. . 04070
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cribird ahora con referencia a las figures 5 a 8.

gito del metal de contacto.

trado), en la direccidn de la flecha X.

+ tente a ia corrosidén, y es a@rOXimadamenme la mitaduéé 13 
| anchurs del chapado‘dé espesor resistente al desgaste,‘ai
ambo s lados del plano A-A, de maners que exigte una econo-
mia muy sustancial en el uso de metal de contacto. E1l vo-
Jumen de metal de~contacto usado es proporecionul a las

areas contenidas dentro de las curvas By C, si se ignoral

Le envolvente D de lfnea discontinug indica el
volumen de metal de contacto que se necesitaria utf?%?%r
con el fin de chapar un lado del terminal si el chapade
tuviera que ser de espesor resistente al desgaste unif or-
ducir chapado de la configuracidn en seccidn transvé®sal
descrita anteriormente. seed

Una cdéluls 34 para chaﬁado electroliticozdb:ia
tira 4 de terminales; para producir el chapado desdwd-to

anteriormente con referencia a las figuras 3 y 4, se.des-

La célula de chapado 34 estd compuesta de ung
-1¥nea de chapado que tiene células de eleciropulido ¥y lim

piado (no mostradas) para preparar la tira 4 para el depd:

La célula 34 estd montada en un depdsito de gg.
picadura 36 (figura 5), en el cual el electrolito que fiu.
ye desde la cdlula 34 es recogido y hecho recircular g un
depdsito (no mostrado) para recirculacidn en la célulg 34
La tira 4 es alimegtada a través de extremos 38 ¥y 40 Qe

la célula 34 mediante un mecanismo de alimentacidn (no mog-

La cdlula 34 comprende dos blogues 42 y 44 ge

me, siendo este como de cuatro veces el requerido pafh;pr§- *“1

L
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-materialraislante inerte, queAgstén asegursdos uno contra"
otro a lo largo de una 1f1es de division 46. Un peso 48

f. (figuras 6 y 7) se extiende a través de la célula 34 entre
o
|

sus extremos 38 y 40, estando definida la seccidn transver-—

Wi

sal del paso 48 por paredes laterales opuestas 50 y 58 de
los blogues 42, 44. La pared 50 del blogue 42 tiene un re-
bajo 52 que recibe los puentes de contacto 14 y paftes ad-

yacentes de los terminsles 2 de la tirs 4. Ta pared de ba-

se 56 del rebajo 52 esta provista de un canal somerq 4 .3¢

10 poca profundidad 57, que es opuesto a las superficies de

contacto 18 de los terminales 2 y en el cual estd recibido
un snodo 54 de manera que el dnodo 54 esta empotrado,eﬁ 1s

pared 56 con la superficie de trabajo 55 del &nodo 54 a

haces con la pared 56. La pared 58 del blogue 44 tiene un

15 " saliente 62 de seccidn transversal semicircular, qug.estd

opuesto al rebajo 52 y que sobresale hacia los ladog .tra-

BT Tt e 2

"sercs 32 de los termingles 2 de la tira 4. Ila pared"?g eg-

 td también proviste de una ranura 60 dimensionads para re-

RSN e

: | cibir las lengtietas de fijacién 9 de los terminales de la

.20 tira 4.

Bl anodo 54, que se extiende sensiblemente en td=-

Mg TNl

" da 1a longitud de la célula 34, estd hecho de dos tramos

EERY TR

64 y 66 (figura 8) de metal eldctricamente conductor, inexn-
te, por ejemplo platine, que se extieﬁde desde los extre- |
25 mos 38 y 40 de la célule 34 hasta el centro de la misma.
las partes extrémas interioree 68 de los tramos 64 y 66
estén doblados laterslmente y se extienden dentro de una
abertura 67 (figura 7) de la pared 56 del rebajo 52, cuye
abertura 67 comunica con una cavidad 74 del blogue 42. ILa

cavidad 74 que se .xtiende hacia dentro desde la pered 18r,
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'de‘énbdo 64 y 66 a través de un tornillo eldciricamente

- contra ol suplemento 78 mediante tuercas de fijacidn 86.

teral«exferna 76-&@1 blogue 42 estd cerrada por un tapdn |
72, cuya parte extrema interior 73 estd recortada para prg .
porcionar una superficie plana 70 & lo largo de la cual.s&
extienden las bartes extremas 68 de los tramos de dnodo 64
y 66; como se muestra en la figura 7. La corriente de eleg-

trochapado se suministra a los extremos 68 de los tramos

conductor 80 que pasa & través de una abertura 82 de la

pared superior 84 del bloque 42. Un suplemento 78 de’metal

eléctricamente conductor estd dispuesto entre el extrremo

inferior del tornillo 80 y los extremos 68 de los tramos

de énodo 64 y 66 pera impedir dafiar a JLos mismos cuande

»

LA ]

se aprieta el tornillo 80.
Un borne. 88 de suministro de corricnte de"*dlbc~

trochapado estd conectado al tornillo 80 por medio de uan

termingl eldctrico 90 montado en el tornillo 80 enthefran-

delas 92, siendo sujetado el tornillo 80 al terminda b y

El electrolito es suminiétfado al paso 48 a tra<
vés de un tubo 94 (figura 5) que estd conectado a la cé-
lula 34 mediante una boguills 96 que comunica con €l paso
48. Ventajosanente, la célula estd dispuesta de manera gue
la mayor parte del electrolito fluye hacia el extremo 40
de la célula en el sentido opuesto a aquél en que la tira
4 de terminales 2 es movida a través de la cdéluls 34, aun-
que algo de e;ectrolito escapa del extremo del paso 48 que
comunica con el extremo 38 de 1z célmla 34.

| Como resulterd evidente de las figuraes 6 y‘7,
el paso 48 estd conformado para confinar la tira 4 tanto

como seg posible contra movimiento leteral mientras la ti4
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Eirke

'+ ra 4 estd siendo alimentada a través de la célula 34, Na-

?wturalmenta,'es inevitaeble algo de movimiento lateral de 1la

. tes de vdstago 8 de los terminales 2, o la parte extwena

tira mévil 4, pero la amplitud de dicho movimiento puede
ser 1imitada}por dimensionamiento apropiado del paso 48 y
mediante la provisidn de topes en las paredes laterales
opuestas 50 y 58 del paso- 48, que limitan el movimiento lg=
teral de la tira 4, pero gue no interfiereh con 1lg élimen»

tacidn de la tira 4 a través de la célula 34. La tira 4

es asi mantenida sensiblomente en un plano predeterminado,

" e

Asi, en la realizacién mostrada, la esquina superioy 57
(segun se ve en las figuras 6 y 7) del rebajo 52 estd in-
timamente adyacente a las superficies de los termiggiéé
2 péra initar el movimiento hacia la izquierda (seé&ﬁ se |

ve en las figures 6 y 7) de los terminales 2. Si 1€ tira

4 tiende a oscilar, desde el plano en que estd mostreda

en las figuras 6 y 7, los extremos exteriores de Ld%{p%r-
exterior Ge la tira portadora 6, sé;aplican a una u otra
dé las paredes 50 y 58 ée manera que se refreina dicho mo-
vimiento de oscilacidn‘o basculacidn de la tira.

Una razdn para el manteﬁimiento de la tiras 4 tan
préxima ccmo sea posible enun planc predeterminado a me-
dida que pasa a través de la célula 34 es la de mantener
la distencia entre el dnodo 54 y las superficies 18 de los
terminales 2 tan aproximadamente constante como sea pric-
tico. Esta distancie debe éer tan corta como se pueda con-
seguir a la lug de las consideraciones priacticas en‘gl di-
seffo de le cdlula. Por lo tanto, idealmente, el énodo 54

debe estar tan prdximo como sea posible a la superficie 18

sin tocerlo realmente, para localizar mejor el depdsito
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- del metal de contacto, pero, como cuestidn préctica, se

céluls de chapado comercial prictice capaz de uso comer=-

debe mantener una distancia de aproximadamente 1,27 mm en-

tre la superficie 18 y el dnodo 54, Con una separecién no;

mal de gproximadamente 1,27 mm, la distancie real entre

la superficie 18 y el dnodo 54 varisrd ligeramente en ras
de dicho movimiento lateral de la tira 4 segin sea permi-
tido, o en razdn de las variaciones de tolerancia de la

tira 4. Dichas variaciones dan lugar a 135 correspondien—

tes variac1ones en el espesor del metal de contacto, gepo~

sitado. Las condiciones de funcionamiento deben ser, “por

lo tanto, tales que el espesor minimo del chapado depogl-

tado sobre la superficie 18 sea igual al minimo requerldo

0
®

de espesor resistente al desgaste.

000

La P001016n, tamafio y la manera de montar el dng¢-

54 son tamblén importantes. Ademgs de estar 31tuado el

égnodo -54 tan cerca como sea practico a 1a superflc%gl}S
la aﬁchura 0 didmetro del énodo debe ser tan pequena-como
sea posible. Existe, sin embargo, una cuestidén practica,
un limite inferior pars el tamaﬁo‘del gnodo 54, estando
dictado este limite wor considerasciones del ensamble del

dnodo 54 a lz célula 34, la durabilidad del dnodo 54 y la

fabricacién deél énodo 54. Un dnodo que tiene una dimensidn

transversal de aproximadamente 0,508 mm es en esencie 1o

més estrecho que se puede conseguir para utilizer en una

cial continuado, en contraposicidén al uso bajo condiciones
de laboratorio. El dnodo 54 es, como se muestra en la fi-
gura 6, de seccidn transversal cuadrada. Dicho dnodo pue~

de ser producido hendiendo tira de pletino u otra tira de
metal_preoioso. Alternativamente, el dnodo puede ser pro-

in
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— ducido por estiraje, siendo tambidn el didmetro minimo pa-t

‘Ta uso comercial de dicho dnodo de alambre estirado de

expuesta la superficie de trabajo 55 del &nodo 54 & la

. deposita el metel de contacto, & medida que aumenta,ld

0,508 mm, eproximadamente,
Une caracteristica importante de la célula de
chapado es que el dnodo 54 estd empotrado en la pared 56

como se muestra en la figura 6, de manera que sdlo queda

superficié‘18 de los terminales 2. Dicho empotramiento deﬂ
énodo 54 tiene el efecto de concentrar el cémpo el€§§?§co
producido por el dnodo 54 en las sﬁperficies 18 dezléé:te¥—
minales 2, con lo que se hace que el metal de contacté

seq depositédo en las superficies 18 cuando la tira 4 -esté
siendo hecha pasar a través de la célula 34. las 4réad de
superficie~de terminal que rodean la superficie 18°3%%dn

somnetidas a un campo elédctrico grandemente reducida;-ée

manera que hay un répido descenso del rdégimen al cle<se
distancia de dichas dreas de superficie 18. E1 régimen de
dépdsito del metal de contacto estd también afectado por
la distencia entre cualquier punto en la superficie de un
terminal 2 y el dnodo 54; ya que una cdluls de chapado se
aproxima a una resistencia eldctrica lineal. Se deduce,
por lo ‘tanto, que las resistencias de la cédluls enire las
superricies 18 de los ter?inales 2y el dnodo 54 estsdn g
un hivel minimo, mientras que la resistencia entre partes

de superficie mds alejadas de los terminales y el dnodo

AN
54 excede de la resistencia minima,
Como se ha mencionado anteriormente, una zona
resigtente a la corrosidn que se extiende hasta aproximgd

damente 2,54 mm hasta aproximedamente 3,18 mm & lo largo
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‘ejemplo, humedad anormalmente elevada, y condiciones de

de las sﬁperficies 24 y 26, segun se mide desde el plano
central A-A del chapado sobre la superficie de contacto
del terminal 2, es suficiente para impedir las invasidn de
productos de corrosién sobre dicho chapado, sirviendo las
esquinas agudas que separsn lg cara delantera 13 del ter-
.minal 2 de su cara trasera 32 como barreras para el movi-
miento de productos de cofrosidn, acortando asi la exten-
sidn linesl requerida desde el plaﬁo central A-A del cha~
pado de espesor resistente al desgaste. El requisiﬁ?fﬁ%ra
chapado resistente g 1g éorrosidn que se-extienée eh”é}54
a 3,18 mn, sproximadamente, desde el plano central A-A.Qei
chapado de espesor registente al desgaste fue deterﬁ%ﬁédo,
estudiando el fendmeno de corrimiento de corrosidén, kebiel

do sido encontrado que el chapado resistente s la cOrrd-

sidn de esta anchura es suficiente para resistir la¥ <on-

....l

. . PS L ] -
diciones ambientales encontradas en el uso normal d831°to-

e,

. - L]
nectador eléctrico. Se ha demostrado que los productod de
corrogidn recorrerdn en realidad distencias mucho mayores

que 3,18 mm bajo condiciones de ensayo aceleradas, por

temperatura 1deales para la formacién de un corrimiento
de productos de corrosién. Tales condiciones, sin embar-
g0, no han sido encontradas en el uso real de conectadores

eléctricos. El requisito pare que el chapado resistente

a la corrosidn se extienda desde 2,54 a 3,18 mm, aproxima-

damente, desde el plano central A-A del chapado resistentq
al desgaste no varié apreciablemente con el tamafio del tex

minal, sino que ge gplics a terminales de todos los. tipos
y tamafios,

El espesor del chapado de cspesor resistente al

o
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- desgaste debe estar dentro del intervalo de 0,00254 a

0,00508 mn, aproximadamentg, Yy el del cﬁapado de espesor
resistente a ‘la corrosidén entre 0,000381 y 0,000762 mm,
aproximedamente, Se requiere generalmente en contactos
eléetricos chapado de oro duro que tiene un espesor minimo
de aproximademente 0,00254 mm, para proporcionar 1é adecus
da resistencia al desgaste, siendo el chapado que tiene un

espesor de aproximadamente 0,C0381 mn el mis cominmente em

LAX K N}

pleado. Sélo bajo circunstancizs anormales necesitapiesel

chapado de oro duro resistente al desgaste tener un espe-

sor superior a 0,00508 mm, ya que el chapado de ese ,espe~-
sor eg suficiente para satisfacer virtualmente todes jos

L B
' »
requisitos que se encuentran en el uso comercial de conect

-
ooy

. e o8
s o L ]
. ) '..'
Se ha hecho referencia anteriormente & la dmpor-

tancia de la geometria o configuracidén de la célula de, cha

dores eléctricos dé'la mayoris de los tipos. -

pado, la forma del 4nodo y la manera en que el dnodo éstd

montado en la célula, la posicidn del'cétodo, es decir, la| -

tira 4, con referencia al 4nodo, y el control del movimien.
to lateral del cidtodo en la célula. La densidad de corrien
te de pico variaré desde el tratamiento de un tipo de ter-
minal al otro..ée puede decir, sin embargo, que, en génera
1la densidad de corriente de pico debe estar comprendida en
el intervalo de 200 a 1.000 amperios por cads 929‘cm?, apr
ximadamente, sobre las superficies 18 de los terminales g

medide que pasan a través de la célula. Las densidades de

corriente en las dreas en que el chapado de espesor resis-

tente a lg corrosidn estd siendo aplicada, serdn, como se
apreciard de la explicacidn precedente, significativemente

menores que la denslded de corriente de pico. Aunque no ses

T

cild

7
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—ria prédctico medir las densidades de corriente de la cé1u-

los valores de densided de corriente se pueden calecular mi

sigtente a la corrogidn. _ “eee

un caudal reiativamehte alto en el electrolito con ei.fin

- d8 aproximadamente 3,048'metros por segundo cuando el elect

T Que pasa la tira 4 a‘ﬁravés dé la célula 34. Velocidades

la en vista de la velocidad del movimiento de la tira 4 y
del electrolito y las variaciones de densidad de corrientie
entre las superficies 18 y acuellas a las cuales se ha de

aplicar el chapado de espesor resistente a la corrosidn,

diendo la cantidad de chapado depositada, calculando la vep

locidad o’régimen de depbsito del mismo y determinando las

densidades de corriente a partir del régimen o velociggp dp

depésito. Los cdleulos han indicado que densidades 5é co-

rriente de aproximademente 800 amperios por cada 929 cqz

» [ ]
se consiguen en las superficies 18, siendo las densidades

de corriente aproximsdamente un décimo de la de 1g fié&ra

en las superficies que estdn siendo chapadas al espéioY rel
. [ N

. *

- e [ ]
" Dichas densidades de corriente elevadas retflferef

*®®

de evitar la polarizacidén con una ﬁérdida resultante de

eficacia de chapado. EL caudel del electrolite puede ser

trolito se estd moviendo en el sentido opuesto a aquél en

de alimentapién de tire tipicos son del grden de 1,2192 me
tros a 4,572 metros por miQuto, dependiendo de la longitud
de lg célula de chaepado. Un candal de eproximedamente 3,048
metros por segundo para el electrolito asegurars la conse-
cuolén de flujo turbulento en la proximidad de la tira 4 en
luger de un flujo lamincr e impedird, por lo tanto, la po-
larizacidn.

Aunque se pueden utilizar otros metales precioso%
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- como x2tal de contacto, en la préctica el oro es el metal

mé.s comﬁnmenfe ugado para chapar terminales eléctricos. -
Pambién se usa el paladio. Cuando el metal de contacto es
oro duro, el electrolito puede ser de la siguiente compo~
gicidns |
| 120 gramos por litro de citrato potdsico,

24 gramos por litro de'cianuro de oro y potasio,

2,5 gramos por litro de hipohidrato de sulfato de co-

balto, pH~4, siendo la temperatura del baﬁo'ééi:
65,56%C. ' : Tee

Se hen obtenido buenos resultados chapando ter—

minales 2 en una célula 34 con una longitud de 30,48 cif,
siendo hechs pasar la tira 4 a través de la célula 344

una velocidad de 1,2192 metros por mimito. Una corriéhte

s on

de tres amperios obitenia la densidad de corriente rééﬁé}i-
da para producir un chapado segun el inventoe. Yoo

La velocidad a la cusl se hace pasar la tixe-4 a
través de la célula debe ser tal que cada terminal perma-
nece en la célula durente aproximedamente quince segundos.

Asi, cuando la longitud de la cédlula es de'30,48}cm, la ve

locidad de la tira 4 debe estar comprendida en el intervalp

de 1,2192 y 1,8288 metros por minuto. Cuando la célula es

L)

mgyor, la tira 4 puede ser, naturalmente, alimentada a tras
vés de ella a una velocldad mayor.

La corriente de tres amperios por cada 30,48 cm

lineales de célula de chapado es en egencia la méxima co=-

rriente que puede ser mantenida bajo las condiciones de opi-

racidn descritas enteriormente sin que se "queme" el chapa

do depositado, con el resultado de que el chepado acabado

resulta de apariencia marrén y tiene una estructura espon-
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'-josa, que es totalmente insatisfactoria., Dicho "quemado!

~una estructura ordenadamente granulada y el depdsito es

por ejemplo, de forma de espigas de terminaleo, estando 1la

tlojn nam;

del chapado es probablemente el resultado de nucleacidn
inconirolada -del oro depositadc, que origina la estructura
esponjosa del depdsito y su apariencia marrdén. Un chapado

de .oro sgtisfactorio, que se obtiene cuando se observa la
s @

limitacidén de intensidad anterior, tiene, por el contrario

flrmemente adherente al sustrato. El voltaje impreso en la

1linea de chapado debe ser de unos seis voltios, pero.varia

ré con varios factores, tales como la cafds de tensidn aso

i

ciada con los medios (no mostrados) para establecer contac
.. 9
. '.
t» eldetrico con la tira mdévil 4. :

'Ia célula de chapado se debe disefar concre%amen

te para la tira de termlnales & chapar, prestandose, payti~

cular stencidn a la forma en seccidn transversal delugaso

en la célulsa, para conseguir la co]oc3016n deseada de.la

tira de terminales con relacidén al énodo, asi como él'flu—
Jjo turbulento del electrolito y el mantenimiento de la ti-|.
ra de termingles en su propip plano con un minimo de movi-
miento'latede de manera que se hace minima la variacidn

dei espesor de chapado deseado. Muchos term;nales que esta
provistos de shﬁerficies de contactc localizadas tienen una
superficie de contacto convexa similar a la superficie 18
y esta superficie debe eslar situads .muy proxima al énodo;

Sin embargo, los terminales pueden ser rectilineos, siendo

cédlula disefiade apropladamente a la configuracidn y dimen-

siones de estos terminagles.
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. deio de Utilidad en Espaﬁa,'por‘VEiNTﬁ‘aﬁos, aon 1oélque,ﬁ:.

continua, desde la cual se extienden los terminales en re-
’ L ]

cara delantera desde un borde lateral al otro borde”iéié-

-depositado electroliticaments, siendo dicho chapado 8¢ es-

pesor resistente al desgaste en la zona de contacto y es~

'pado de cuyas dreags se estrecha en espesor rdpldamente ha-

, Los puntos que como caracteristics ds novedmd

se reeogen'en las reivindicaciones sigulentes:
.
18.- Una tirs de terminales eldotricos aldrgada,

estampada y conformada, que comprende ung tira portdﬂéfh

lacién yuxtapuesta espaciada, teniendo cade terminal ulm ca-
' ) .

‘ra delantera y una cara trasera conectadas'por bordessla-~ |-

térales, uns, zonae de contacto del terminal que abardA’iYa

ral, teniendo la zona 4o contacto y partes de la car'ss e~ |

laentera adyacente a ella un chapado de metal de contacto

treéhéndosé de espesor hécia fuers de la zona de contacto,
caracterizads porgue el chapado de metal de contacto de

espesor resistente a la corrosidn se extiende sobre las pay-
tes adyacéntes en una distancia comprendida entre 0,254 y
0,381 mm, aproximadamente,%desde el plano central longitu-
dinal de la zona de contacto y cuyo esgpesor de chapado esta
comprendido .entre 0,00254 y 0,00508 mm, aproximédamente, y

~

en lados opuestos de un drea intermedia del chapado, el chg-

cia fuera del chapado de espesor resistente al desgaste y

es aproximadamente la mitad de la anchura del chapado del
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— @spesor reésistente al desgeste a ambos lados del plano cen

tral, estando el espesor del chapado de metal de contacto
de espesor resistente a lg corrosién comprendido entre un
tercio y un décimo del espesor del chapado de espesor re-
slstente al desgaste, esténdo los bordes laterales de ca-—
6a'terminal o ambos lados del chapado en la cara delantera
del mismo cubiertos con chépadb de al menos el espesor re-
glistente a la corrosi&n, -

28,.~ Una tira de terminales segin la reiviﬁﬁgca—
eidn 12, caracterizada porque la cara trasera de caéa.f%r—

minal estd cublerta, en un édrea que estd opuesta al menos

¥

al chapado de espesor resistente al desgaste en la cara de

lantera del terminal, con chapado que es de al menos el

espesor resistente a la corrosidn. ehone
- > e
32.- Una tira de terminales segn las reivindical

.."

Cciones 18 ¢ 28, caracterizada porque el espesor del.c%apado

de espesor resistente a la corrosién estd compmendlao.en-

tre 0,000381 y O, 000762 mm , aproximadamente.’
42 ,—- "UNA TIRA DE TERMINALZS EIECTRICOS ATLARGA~
DAY,

Tal y como se ha descrito en lg Memoria gue antef
cede, representado en los dibujos gue se acompaian y con
los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de wvej

mdguine por una sola cara.

Madrid, 15.JUL. 1380
N burv
P.A. pelnandge B*°
Por Peder

g‘*‘::==-
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