MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA | ' " - R by 1 . ‘(Y
" Registro de la Propiedad Industrial ' ©F %ﬁ 5 % @ %

@ PECHA DE PARSENTACION

30 JUN. 1980

MODELO DE UTLDAD ! Moy 198p

CAS0O A

ESPANA

. PRIORIDADES:

@)~umno - @ rxcHa @ ram

@ FECHA DT PUBLICIDAD ' .cumncmncn INTERNACIONAL v eee
Flel 7] / 0 L
@TITULO DE LA INVENQION .
"Manguito de acoplamiento mejorado" T
@SDLICIYAN e @ :. ..' A
ESTAMPACIONES ¥ ARTICULOS DE FERRETERIA, S.A., s,
DOMICILIO OEL SOLICITANTE (Barcelona)

Ctra, de Torrellas Km. l, -~ SANT VICENEZ DELS HORTS,~

@ INVENTOR (ES)

@ TITULAR (28)

REPREBSENTANTE

D. Joaquin Bolibar Pera.,=

L

UNE A 4 MOD. 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

18

20

s

MODEL®O D E UTILTIDAD

Me mo r ia _de s criptdivea

El preaente modelo/fi utilidad se refiere a
7
un manguito de acoplamiento me jorado,

El maenguito en cuestidn ha wido diseiiado es
pecialmente para la unicn entre si de elementos cona~

titutivos de radiadores de calefaccidn, no quédando 1

ada,

limitada la aplicacion del manguito a la indic
puesto que es utilizable com buenos resultado-'pégu
otros muchos distintos acoplamientos en diversidad de

aplicacienes, Teel

Mds particularmente, el manguito de ub;pla-
miento a que Be refiere este modelo de utilidad. el de
los del tipo que consisten en un cuerpo tuhulak:}}sq&
do exteriormente con dos tramos fileteados en £§€§1d°'
contrarios para la conmexidn en sendas bocas opuditas
de los elementos a acoplar, cuyo cuerpo tubular.;;td
provisto de medios para su actuacion con una herra~
mienta que ejerce funciones de llave con el fin de en
rosgar cada una de las mitades del indicado cuerpo tu
bular a la boca de acoplamiento de uno de los citados
elemantos a acoplar y ocon objeto de permitir efectuar
ulteriormente el desenroscado eu caso necesario,

Hasta el momento, lod manguitos de la cla~
se imdicada &e comstituyen a base de cortar un tubo

metalico en tramos de longitudes adecuadas, labrar en

el panguito la rosca exterior, y por embuticion con~-
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figurar en el manguito en dos puntos diametralmente
opuestos respectivos salientes dirigidos hacia el in
terior y que se destinan a recibir una llave para el
enroscade y el desenroscado del manguito,

Los manguitos convencionales comocidos
constituidos por un trozo de tubo, presentan inconve
nientes especialmente en la operacion de desenrosca~-

do, debido a que com frecuencia se¢ forma una capg de

¢xido en la zona de unidn, motivada por el paso.de

agua, y entonces para desenroscar el manguito es ne-

cesario aplicar una fuerza considerable,

Las desventajas que representan uma fabri

cacidn cara y las dificultades del desenroscado-de

los manguitos usuales citados se han eliminado en

forma plenamente satisfactoria con el manguito.obje~

to del modelo que se Bolicita, e

Dicho manguito se caracteriza porquy con=
siste en una tira metalica doblada tubularmente con
los extremos enfrentados y ligeramente separados de
modoe que, al provocar el giro del manguito para el
desenroscado dicha separacidn le proporciona cierta
elasticidad permitiendo una ligera disminucicn del
digmetro del mismo, que facilita dicha operacidn,

Para facilitar una explicacidn mds deta-—
llada y su comprensidn, 8e acompafia una hoja de dibu
jos en los que se ha representado un caso practico
de realizaci¢gn de un manguito de acoplamiento de las

caracteristicas indicadas, que se cita 16lo a titule
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de ejemplo mo limitative dul alcance del predente mo

delo de utilidad,

En dichos dibujoi:

La figura 1 es una vista que muestra en dg
sarrollo la tira metdlica de la que se constituye el
manguito de acoplamiento,

La figura 2 muestra el manguite visto em

alsado frontal,

La figura 3 correlponde.a una viata'ah¢sog
cidn transversal del manguite, considerado segém ia
vista de la figura 2,

De acuerdo con los dibujos, dicho m&ﬁg&gto
de acoplamiento comnsiste en umn cuerpo metélioo.?uhu—

lar =1- constituido a partir de upa tira -2- trogue-r

lada de un fleje, que en uno de los exiremos priefenw

ta una lengiieta ~3~ y en el extremo opuosto‘tihyq.un

entrante -4~ de forma correspondiente, cuya tira.se

doble tubularmente y su lengiieta extrema -3- Se en~
frenta al entrante extremo opueste -4-, de manera
que entre los bordes extremos de la tira -2- y entre
dichos lengiieta y entrante Se deja una pequeiia sepa- .
racidn -d-, como se indica en las figuras -8- y -3-
con un trazo de mayor grueso,

El manguito -~1- estd dotado de rosca exte-
rior dividida en dos tramo# =4~ y =4'aw cuyos filetes
esten labrados en sentidos contrarios, Entre tales
tramos de rosca, el cuerpo del mangujto presenta una

pequeiia porcion anular =6~ intermedia no roscada.
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En dos puntes diametralmente opuestos el
manguito estd provisto de sendos salientes ~7- diri=~
gidos hacia el interior del cuerpo del manguito ob-
tenidos por embuticidn, qua comstituyen los medios
de aotuacidn para la herramienta oportuna,

De acuerdo con esta estructuracidm, el man
guito puede ser empleado para la conexidm entre sf
de dos elementos, tales como los de un radiador do
calefaccion convencional., Para ello, el mangufthare—
cibe una junta de estanqueidad que se dispone -ensar-
tada en el cuerpeo del manguito sobre la porcidm anu-
lar no roscada —=6= y el manguito se introduce.ﬁmé
8us extremos en las bocas de acoplamiento de loé.dol

elementos del radiador a conectar, enroscdndoge en

ellas por los tramod -4- y =4'=~ gon el auxilid .4&

una llave usual que Se aplica, actuando sobre.1ys, sa

lientes internos =7~ del manguito, gon lo cuab-amhos

elementos gquedanr acoplados, com interposicidn entre
sus bocas de la junta de estanqueidad dispuesta como
se na indigav: w-obre la p:rcidn no roscadea ~6- del
manguito,

Cuando e8 necesario desacoplar los dos
elementos, se aplica la llave sohbre los salientes
interiores ~7- del manguito, con lo cual, por efec-
to del giro del mismo Yy en virtud de la citada se-
paracidn -d- existente entre los extremos de la ti-
ra ~2-~ doblada tubularmente, se produce una ligera

disminuoidn del diametro del cuerpo del manguito,
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que facilita su desenroscado y extraccidn con mayor
ventaja con respecto a los manguitos convemcionales,
cuando en la zona de union se ha incrustado una ca<

pa de oxido producida por el continmado paso de agus

entre los elementos acoplados,

Por lo demas, y desorita suficientemente
la naturalesa del modelo, debe hacerse constar que
el mismo, dentro de su esencialidad, puede ser lle-

vado a la practica en otras formas de realigacirén’

que difieran sdlo en detalle de la indicada unigat
mente a titulo de ejemplo, en l¢s dibujos y en 1la
desoripeion, a las cuales alcanzard asimismo rc.p%o-
teccidn que se desea obtener. Por tanto, podrd fabri

carse ¢l manguito en ocuestidn em cualquier configu-

racion y tamafio y con los materiales mis convententes,

por quedar todo ello comprendido en el espiritu.de

las reivindicaciones Siguientes,

N 0 T A

Se reivindica como objeto del presante Mo~
delo de Utilidads

l.~- Manguito de acoplamiento me jorado, es-
Pecialmente para la unidn de elementos constitutivoes
de radiadores,

con interposicidn de una junta de es=

tangueidad dispuesta Sobre el nanguito exteriormente
roscado oon dos tramos de filetes de sentidog c¢on~

traries y previsto de medios de actuacidn para efeo~
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tuar su roscado y desenroscado, caracterizado porqgue
consiste en una tira metdlica doblada tubularmente
con sus extremos onfrentados y ligeramente separados
de mode que, al provocar el giro del manguito para
el desenroscado, dicha separacion le properciona cier
ta elasticidad permitiendo una ligera disminucidn del
diametro del miemo, que facilita dicha operacidn.

2,~ Manguito de acoplamiento mejorado,

Esta memoria consts de siete paginas.edcri
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