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El dispositivo perfeccionado agrupador de la­

tas cilindricas, objeto de la presente solicitud de Mo­

delo de Utilidad, presenta diversas ventajas sobre los 

similares conocidos hasta la fecha, ventajas que afec­

tan tanto a su eficacia en la función como a la facili­

dad de su montaje y economía en la obtención, por lo que 

se hace acreedor al privilegio de Modelo de Utilidad que 

se solicita, de acuerdo con lo que al respecto establece 

la vigente Ley de Propiedad Industrial.

Se constituye a partir de una lámina de c^rton- 

cilio o similar que ha sido troquelada y marcada por li­

neas de doblez para obtener mediante pegado de dos*&x-? 

tremos opuestos un cuerpo tubular de sección rectangular, 

cuya altura viene a ser aproximadamente una tercera'par-
a *  *

te de su anchura. . ..
+  *  *
* *  *  *

Las dos caras mayores de dicho cuerpo py^^eyi-
* . .  *

tan unos amplios taladros circulares que se corresponden 

dos a dos, con la particularidad de que en los de la ca­

ra superior la linea de corte circular no llega al borde, 

sino que pasa a unos tres milímetros aproximadamente de 

la arista, mientras que en la cara inferior, dicho corte

circular alcanza exáctamente hasta dicha arista.



Los de la cara superior llevan además unos cor­

tes radiales equiespaciados en su borde interno.

Esta especial disposición de los taladros de la 

cara superior se complementa con el hecho de que la zona de 

la linea de doblez de cada lado, próxima a la linea de cor­

te, no es afectada por el hendido a presión para doblez, 

por lo que una vez formado el cuerpo tubular, cuando se 

pone éste en posición de utilización, se levantan verti­

calmente junto a las aristas superiores y a ambos lados 

de cada taladro, unas pequeñas pestañas que refuerzan.no­

tablemente la zona y evitan que al tomar el conjuntó-por

dichas aristas, se agarre impensadamente del borde de una
* *

de las latas y se separen del bloque, o bien que dichó bor­

de pueda arañar o causar roces.

Por lo demás, ya se ve que el dispositivo*es muy
* + * *

simple, do escasa manipulación y, sobre todo, puedé\symi- 

nistrarse plegado, aplastado, para ocupar el mínimo*áspa- 

cio en el almacenamiento.

Otra ventaja es que sus características genera­

les permiten su utilización tanto manualmente como en sis­

temas mecánicos de embalaje.

Para completar esta descripción se hará referen­

cia en lo que sigue al dibujo adjunto, dado a titulo de ejem
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pío ilustrativo, no limitativo, en el que:

La figura 13 muestra en perspectiva una par­

te del dispositivo en el que están montadas dos latas.

La figura 23 es una sección del cuerpo tubu- 

50 lar separado, y

La figura 33 muestra el dispositivo en plan­

ta cuando se halla aplastado, o sea en la posición de 

almacenaje.

Como puede observarse en estas figuras, el 

55 cuerpo -1- al ser formado por adherencia de dos de'sMd
* * w

extremos opuestos, toma una forma tubular de sección

rectangular, siendo sus cuatro lados iguales dos a dos.
* . .

En los lados mayores, cara superior -2- yJda-

ra inferior -3-, se han practicado en cada una tres-ía-
. * *

60 ladros circulares que al estar el dispositivo en posición
*****
. * *

de uso auedan enfrentados y centrados los de una c^rá con 

los de la otra, pero los cortes de estos taladros*sóñ di­

ferentes, ya que en tanto los de la cara inferior -3- al­

canzan hasta la linea de doblez de cada lado (veánse las 

65 indicaciones -4- y -5- en la figura 33), los de la cara

superior -2- no llegan hasta dicha linea, sino que dejan 

a cada lado un espacio de unos 2 a 4 imn. (véase la indi­

cación -6-, -7- en la figura 33) y la parte correspon-
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diente a estas zonas no ha sido hendida para que en ellas 

no se produzca el doblez.

Asi las cosas, estando el dispositivo como se 

observa en la planta de la figura 33, es decir, aplasta­

do, se aprecian las pestañas -8- que al desplegarse el 

dispositivo a la posición de uso, quedan levantadas, co­

mo se ve en la figura 13 y en la sección de la figura 23.

En la figura 13 se aprecia la colocación de dos 

latas -9- y -10- en el dispositivo agrupador, y se obser­

va también cómo las pestañas -8- originadas entre dos.de

los cortes radiales que llevan los taladros de la c&r,a su-...
perior, interrumpen las aristas laterales superiores y 

crean potentes refuerzos en estas zonas que son seghnámen- 

te las más necesitadas de esta protección, al tiempo'que

resguarden los bordes superiores de las latas precisamen-
*  *  *...te en puntos en los que podrían ser tomadas descuig^damen-
. * *****

te o causar roces o arañazos indeseables. ....

La escasa altura del dispositivo le presta re­

sistencia a pesar del material ligero en que está hecho,y 

por otra parte proporciona suficientes espacios para indi­

caciones impresas propias del articulo, ventajas que deben 

ser añadidas a las mencionadas al comienzo.

Las modificaciones que puedan ser introducidas
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en el objeto descrito y no afecten a su esencialidad ca­

racterística, se entenderán incluidas en esta solicitud, 

sean cualesquiera las circunstancias que concurran.

95 N__0__T__A

Descrito suficientemente el objeto de esta soli­

citud, se declaran de novedad en España las siguientes:

-------------------- \

\
\
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R E I V I  N D I C A C I Q N B S

1&.- Dispositivo perfeccionado para agrupar la­

tas cilindricas, del tipo constituido por una lámina que 

mediante la unión de dos extremos forma un cuerpo tubular, 

que se caracteriza por el hecho de que la sección del cuer­

po tubular es completamente rectangular y porque los tala­

dros de los lados mayores son sensiblemente iguales, cir­

culares, variando úricamente en que en tanto que los de la 

cara inferior llegan hasta la linea de la arista de los la­

terales inferiores, los de la cara superior dejan hasta di­

cha línea de las aristas laterales superiores un es^áe¿o de

unos 2/4 mm., estando delimitado este espacio entre dos de
* . *los cortes radiales de que van provistos los taladro^'Supe­

riores y no siendo afectado el mismo por el marcado para

doblez que origina dichas aristas, de tal manera que.al for-
*  *  +
* * . *

marse el cuerpo mencionado dichos espacios dan lug^y.a peque-
. * *

ñas pestañas que quedan levantadas verticalmente como conti-
. .

nuación de los lados menores de dicho cuerpo.

2a.- DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA AGRUPAR LATAS 

CILINDRICAS.

Todo tal y como se describe y reivindica en la 

presente Memoria Descriptiva que consta de siete hojas me­

canografiadas por una sola de sus caras y que se ilustra
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con una de dibujos que la acompañan.

Madrid, a catorce de Julio de mil novecientos

ochenta.

S Y S P A C K, S.A.



S Y S  P A C K , S .A . HOJA UNICA

F_¡g j3 A
MADRID W AJU U O 1980

ESCALA VARIABLE


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



