
JASO ALUSIVA
para solicitar

P A T  B H T i! D í li V H h o I O N
en

3 A A R A 
per VEINTE anos

a n^ubre le EASTiAJl 1.0D.U- CüURÁ'iY, entibar* nortea¡ae-icana, esta­
blecida en 343 State Street, Rochester, Nueva Yo-k, Estados Uni­
dos de América, por:

"Di? iAll'CDQ DE 1R1CBR ELU.jjji'P'jS JE i'lLTAU"

Este invento se relaciona con un método y aparato mejorados 
para iô ria- estopa plegado, de filamento continuo, en filtros, 
pa-"a humo de tabaco. Más particularmente, este invento se rela­
ciona ĉ n un método y aparato para formar una estopa más alta- 
raen te plegada, dg ^  dgnpe^ ¡̂ás bajo po" f i lomen to, que la que 
hasta hoy ha sjjn usa/hr en varillas de filtro pora boquillas de 
Cigarrillos.

lomo es sabido en la industria, una cantidad substancial 
de la produceién de filtros, se lleva a cabo generalmente
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acucan c'n el aparata la, clase mosteaba en la patente nc"te- 
aícê -icana -"e Crawfo^ y Stevens No. 2.754.40o y po- el n^tp^o en 
ella ^cvela'"o. 13n un bipo anterior ^e operación, los filamentos 
que se debían hacer elementos -̂ el filtro, lespués ^e que los fi­
lamentos ce habísm abierto, después be tratamiento con plastiii- 
cante y esponjat:dento, se halaban o arrastraban mecánicamente 
dentro be la guarnición pa^a hacerlos contactos y formar los 
filamentos plegados tratados p-reliminanáen t e bg^tro bel elemen­
to be filtro. Tal tratamiento flecan ico '̂ cl arte ínterin-, tiende 
a quitar los pliegues y por ot-*a parte no es^án eficaz como el 
presente invento.

Después de investigación prolongado, yo he encontrado un. 
sétobo y aparato mejorados para cnmprindr y formar los filamen­
tos, aún filamentos más finosy más altamente plegados, en ele­
mentos pa'"a j.'iltrp.

Tgste invento tiene por uno bg sus objetos-, proveer un pro­
ceso para condensar un mozo bg filamentos continuos a un bpáme- 
tro más pequeño bajo poca o ninguna tensión, mediante lo cual, 
un porcentaje substancial de cada filamento, está colocado casi 
más atravesado al eje longitudinal bel niazo de filamentos. Un 
objeto todavía más, es el de proveer un proceso para condensar 
un mazo be filamentos a un diámetro más pequeño, mediante lo cual 
se obtiene un elemento de filtro más firme y más completamente 
empaquetado que el que se puede obtener por métodos anteriores.
Un objeto todavía más, es el bg proveer un proceso pa*"a conden­
sar un mazo de filamentos por medio de una acción aspirante de 
aire o un gas similar, en una forma con la cual los filamentos 
son empujados en vez de halados dentro bol mecanismo para compri­
mir. Todavía un objeto más, es el be proveer un proceso para ha­
cer vajillas b@ filtro particularmente adaptado para unirse al
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cigarrillo, cuyo proceso es relativi 
que los pvncCSOH del Û te anterior.

.mente simple y más eficaz 
Otro objeto es el de pro-

veer un aparato pa^a hacer elementos de filtro de filomontos 
continuos, cuyo aparato tiene un surtidor de aire en combina­
ción especial con los medios para dar forma. Todavía otro ob­
jeto, es el de proveer ^  surtidor especial en forma **e cono, 
particularmente adaptado para manejar un mazo ê filien tos ple­
gados continuos, mediante el cual los filamentos pueden ser im­
pelidos y sin embargo mantenidos en un. estaco relativaniente re­
lajado o sin tensión. Otros objetos aparecerán aquí más adelan-
te.

En les aspectos más amplios de mi invento, he encontrado 
que si el niazo de filamentos plegados continuos, es empujado 
en vez de halad o o arrastrado <3 entro de los medios para hacer­
lo compacto y de dar forma, se pueden obtener resultados subs- 
tanoialmente mejores. ¡Expresa-do de otro mo-̂ o, he. encontrado que 
si los filamentos que se están convirtiendo en un elemento fil-
trante, se mantienen en un est "o relajado o sin tensión, que
un porcentaje relativamente g 
coloca'" ligeramente ntravesad 
djjnal del niazo filamentos.

rande de cada filamento se puede 
.0 o perpendicular al eje longitu­
góme jan te colocación atravesada

'̂e una pación de les filaaientos, resulta en un filtro de re­
moción más eficiente o más elevaba-, para una presión en descen­
so dada o chupada a través del filtro. Así, pon me^io del pr@- 
sentó invento, se pueden p-"n̂ ucir filtros de remoción más ele­
vada a la misma oaja do presión o una remoción igu;.l con una ba­
ja de presión mayo*", que los filtros producidos pon procedi-
mientos del arfe interior. Adorna 
to, cuando los í'ilat lientos son iiu 
lar en una formo, que empuja los

s, pe" medio d_ci presente 
pelidos por aire o un gas 
filamentos dentro los

inven—
Sihii-

mc^los
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para hacerlos compactos y pa^a ,̂ar fô mo., aún en el caso "e que 
se usen filonentos Ñas finos y más altéente plegados, tales 
filat.'.entos no so roü¡pen y se obtiene un filtro mejorado.

Oonto se acaba le mencionar, he logrado el presente inven­
to mediante el empleo d@ una construcción do ciento aparato 
que coiap̂ en̂ e en el mismo, un surtidor de aspiración en for­
ma 'ie cono, colocado en cierta '"elación en el aparato con res­
pecto '"e l̂ s medios para prensar y pa"a dar fo-iip. I!1 surti­
dor preferid^ presente invento, es una construcción 
especial, que facilita el empuje le los filamentos ple¿'â os 
continuos, dentro de los medios d̂  fo-*ma, da un no''o con 
el cual l̂ s filamentos se encuentran en un estaco -elstiva-
mente ''"elaja"'o o sin tensión.

Pa^a un entendimiento más áiítplio de ^  invento, se ha­
ce referencia a los dibujos adjuntos, que dormán parte ê la
presente solicitû .

3n el dibujo, la figura 1 es una vista en proyección 
latem 1, semiesquematicn, dei aparato para fabrica? el ele­
mento filtrante, coiaprendiendo una máquina teniendo en 
combinación con ella mi surtidor aspirador novel.

La figura 2, es asimismo una vista en proyección lateral 
semiesquemática, en una escala ligeramente amplificada para 
claridad, mosteando el surtidor aspirador en corte y particu­
larmente mostrando la colocación del mismo con respecto de
las partes asociabas.

La figura 1, se describirá aiiora en detalle. En esta des­
cripción, la figura será consideraba de derecha a izquierda.
Es deci'', se asumirá que un mazo adecuado de filamentos conti­
nuos plegados, ha silo obtenido y se está alimentando a tra-
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ves ''el aparato la  figu ra 1, pa -̂a :,n^;.i;r- un elemento f i l ­

tra n te . En otras palabras, la  "esc^ipcinn se'-'-á ^e un paso a 

través lo l  aparato para .'í.'nrjaer filaKmntoa continuos disemi­

nados en un elemer-to le  f i l t r o  cr^apacto.

l?or lo t.-.3nto, el número 1 designa la estopa le í'ilamen­
to continuo en un esto.-"'o espere!^o que se va a hacer en un 
elemento 1c filtro. Esta banla í'lla:tentos coiaprenierá va­
rios miles le filamentos plega-os continuos que han si^o pre­
viamente t̂ ata-̂ os en cientos molos leseados. Es d̂ eir, estos 
filamentos pueden ser esponjosos, abiertos pe- mciio le boli­
llos, '"ociólos con plastií'icante y similares. Hay oves deta­
lles concernientes a semejante tratamiento, se puelen. tener 
revisan- o 1<? patente antes menciónala 2.794.48o. Estos fila­
mentos 1 , pasen sobre y alrededor los rodiii^g 2 y 3, pa­
va impele* los i'ilaüaertos le los tratariientos anteriores, ta­
les como esponjaKíiento, plastii'icamiento, etc., iel tratamien­
to ^el presente invento. Estos varios miles le filamentos lle­
gan entonces a una posición designado 4, en 1 onie los filataen- 
tos estén a punto le se** co)nprimilr-s y fórmalos en un elemen­
to ie filtro en forma de varilla.

Se encuentra colocado rasnnablemonte adyacente a la po­
sición i, el surtidor 6 aspirador con forma le cono leí pre­
sente invento. Puesto que la. construcción le este surtidor 
ha sido cubierta en detalle en conexión con la figura 2, so­
lamente se mencionará al llegar a este punto, que el surtidor 
está pristo con un conducto 7, pa-<*a suministrar al üiismo 
aire a presión o un. 1 luiio sh-hlar.

Este lispositivo 6 del presente invento, tibien está 
colocado en proximidad cercana le molo le alimentar bajo y 
lentro le la lengüeta 8 ê la Pie^a para dar forma desig-
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na a. tn-i., o", o 9* Esta Ŷ ieza para 2r—, , an eet presen­
te c.-* la.'-.-'a hace*'" iiltrns purr cigarrillo, es ^e j'n̂'Lü-- ¿jenc"̂ il-
füCn Le ci lin ̂-"ion. '3n otro s palabras, ].p, piona pj.ro. dp-" ja^:n es 
3^^*"cimerte <̂e una configuración sî illor e lu. configuración '̂ 1 
îilLr^ gg -̂ esea p̂ o-uci"'. l?or lo tanto, puesta Que en el Pre­
sente case se desea producir un olemerto cilindrico de iiltro
ĉ ncc"r?;̂ -î  cnr la. i'n-'n'ta cilin.'''**'ica te un cigarrillo, la pieno, 
pa^a -T;. ̂  es en sus superficies supe*-"iores, cilindrica y
ahusada hacia el ext*"ê ic de salida. 3in embi'̂ pc la porción in­
ferior de la pieza 5 para dar ferma, pu<=de estar abierta en cien­
to grn-io n le otro modo construida para acomodar una bímda sin 
fin 11. Esta banda es impulsada por el tambor 12. La banda pasa 
sob*"e y debajo de varios r^iilos 13, 14, 15 y 20, mediante los 
cuales la bor̂ .a gi*"a debajo ê la pieza 9 para dur iona como 
un transportador, pa-"u transportai" las varillas ''e filtro mer­
madas en el curso del proceso. 131 tambo*"* impulsor y los '"Ojillos, 
están, colocados ad ecua*̂  amen te como se i;¡uest-"a en el dibujo, de 
modo que lu batida pasa bajo la pieza 9 para âr fn-"¡ua de un iaô o
razonablemente paralelo.

Asimismo, colocado en unión con el dispositivo 9 para d&r 
pn̂ u-a y sob-"e la bar.-a 11, se encuentra un tejí"'" substancial­
mente sin fin de material de envoltura 16 tal como papel. Este 
material "e envoltura, es alii.unta^o del rodillo 17 de abaste- 
chüiento bajo y sob"e rn^illos 13 y 15 guía adecuad os. Como se 
muestra en el ^ibujo, el material de envoltura se pone en con­
tacto continuo con el elemento dg filtro que ha cl^o formado, en 
un ,a„do de que el elemento de i'ilt-o pueda estar encerrado en el
material d@ envoltura.

de
En el otro
r;cribir, se

e::trecto dg las pa*rtes del aparato que se acaban 
encuentra colocada una rueda ¿1 para engomar,

6



d i  material de envoltura, pava
dg envolturad  1,'UV'. sella- el eie-

ues corta-lo en longitudes oh e-

ba^as guía 22, r.¡c-''ios sell¿mtes 23 y" din bj.sposuuivo 1 ' co--tar 
24. Estas distintas pactes en el or-dn mencuonn'-o, sirven para 
aplica adesivo a las orillas di 
efectuar el -̂ iblez ^el mater

5 mentó le filtra envuelta y ^
cuabas. .Puesto que estas pactes en partícula*!* y ^u -Lunción pueden 
generalmente ser <*e acuerdo con las pagues co— espondientes nos— 
trabas en la patente nánero 2,7(4.480) parece ser innecesaria
aquí una. lesc-ipcinn extensa.

10 ahora se presta atención a la figura 2, en bonb.e el surti-
bor ó la lengüeta 8 y la pieza 3 para forma han si'd mostra­
bas en mía escala amplificaba. 3e notará además, que el juaterial 
be envoltura 16, la banda sin fin 11) así como los rodillos 15 y 
1$ taiübién han sido mostrados en esta figura en una escala ampli- 

15 floaba.
i;l surtidor 6 es preferentemente be una construcción en for­

ma *'e cono, es "eoir, to-̂ o el surtidor se puebe considerar con una 
forma lig:eraî ente be cono t-uncabo tenienbo por tanto un corte 
transversal considerablemente mayor en el extremo 30 le entraba 

2o que en el extremo 31 be salido. 31 surtidor está hecho d.e una pie­
za 32 interna y la pieza 33 extema. Estas pa-tes tienen rosca 
34 a ecuaha o fabricabas be otro modo, d  j¡)o-lo que puedan ensatx— 
alarse entre sí y p-oveer la cámara 35 que circunda la pieza in­
terna entera. Una a be-tura bentro d^ eg^ cámara está provista en 

25 36, que corresponde al punto en ^ e  d  tubo 7 (be la figura 1)
pencar,,'. Los pareces internas be esta cámara conto en 37, tienen 
una fo-ma tal be mo^o d  proveer un orificio 38 be salida ahd- 
e .. - ---a perife.ia le la pieza interna. En otras palabras, es—

t^ o--i-i^io be ^,1^ ,, permite que el aire o un gas impélante si- 
30 rnila-, se escapa a t-avós d i  extremo de salida 31 bel surtidor.

-  7 -
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3e obst.̂ va.'"*d que el surtidor 6, está colócelo prei'e^ente- 
mente a ciento ángulo con la lengüeta C la pieza p para
io^a. AsdJíiisiao, el su'-'tî n-- tiene ur̂ i ín̂ '.ia a^ecuetla en su ex- 
terin-!', tal coito en 39 *̂e î ô o *̂ e í-e'̂ eitii- el libre i.¡ovii'..ierto 
^el tejido ê ir.a,tê ial le envoltura ^ebajo "'el mismo así con;o 
el movimiento de la ban^a sin fin 11.

"]1 ángulo de colocación leí surtido-" con -"esYCcto ^e la pie­
za pa^a 'la*** lo'-va, se puede describir ^e distintos modos. So "e- 
01"', el eje longitudinal ^el surtidnr, está preferentemente colo­
cado aire i (m o- de 30 grados sobre o debajo del eje longitudinal 
le la pieza para d^r forma 9. 0 viento al interior* dei surtidor, 
la pa^cd superior del intê io-** del surtido" es í'.lreáelo-'-' le 45 
grados solo*"e el eje horizontal le la cámara para dar fo"-ma. y la 
pared inferior alrededor de 15 grados sobi-e dicho eje horizontal.

Po-" lo qué refiere al taj.-oño del surtidor, esto estará go­
bernado hasta cierto punto pe" el tamaño y número de los filaaien- 
tos plegados que se le están suministrando. j3n la presente cons­
trucción en donde se están haciendo filtros para cigarrillo, 
yo he encontrado que un surtidor de alrededor <=!e 5.08 cms. le diá­
metro en el extremo '̂e entra* a, y alrededor de la. 8 ê "lame— 
tro en el extremo de descarga, es bastante satisfactorio. Us ^e- 
clr̂  dioho surtidor manejara le?,büü—2 0,üüü lij-L-u-ienLos de un. tet̂ a— 
ño de 1 a 10 ênic-" por filamento. Una información adicional en 
relación con el surtido*", sera aparent,e ie los eqei.íplos aquí ex- 

-.03í,u¿s, ^  ^-nejo íila...Lnt^ ^

de 2-,5.
,, nt^o gas se puede introducir di^ectaraen- hientras que ai e a
 ̂llaves del conducto 7, so pueden incorpo­te dentro del su.r̂ i o a ^

 ̂ -,,T-p.a. válvulas adecuados de control pa^a w  al surtidor, si st.- e.eu,
,-in so ore el volumen y/o presión del flúi-proveer el con^-]-*ol jg,-.-lo



*.P Pasn.n'0 ^ent-o ^el surtidor. fs decir, usando un cont-ol va­
riable en la línea de gas, es posible producir vajillas de üi. 
tro con algunas variaciones de peso. Expresado ê- otro i.iô o, va- 
villas ^e filtro con pesos mas uniformes y/'o bajas **o presión 

5 se pueden producir de filamentos que pueden variar ligeramente
- en tamaño. *ql control pue*e consistir ^  para variar
la presión "**e ai^e aplicaba al surtir*or o a la apertura ^el orí—. 
ficio en el surtidor, general para hacer varillas -'e filtro p̂ - 
--a cigarrillos, yo prefiero que el oriücio 31 tenga un diámetro 

lo d@ alre'".ê on rt$ 13.9 mtm.
La Operación leí aparato ^escrito arriba se tiene la creen­

cia ''e que es apa-ente en un g ^ o  subst:uicial, liacíen^o ur:a ins­
pección le los 1 i bu jos y considerando la descripción precedente. 
La operación es relativamente simple y eficiente pero una descrip.. 

15 ción breve general se expondrá ahora.
Una banda de varios miles de filamentos 1 plega-dos conti­

nuos, pasa sobre y bajo los rodillos 2 y 3 , hasta que lleguen a 
la posición 4 en donde son alimentados dentro <3el surtidor del 
presente invento, fs relativamente fácil alimentar los filamentos 

20 al surtidor, puesto que el gas aplicado al surtidor, hace que
éste se enhebre subotancialmente por sí mismo. Hedíante el sumi­
nistro de una cantidad adecuada de aire al 3U'*ti-'or, 1¿̂. banda de 
filamentos plegados quedo colocada "ebajo de la lengüeta o dentro
de los medios 9 para 'dar for.;¿, n̂

25 trti''os y i'o"irtâ os en. un. e1emento r
¿1 mls:no tiempo que esto se está
de envoltura está siendo suminiat'

30

sin fin transporta la varilla filtro envuelta lucra de la pie­
za 9 para dar íorma hacia los pasos subsecuentes logrados por las 
partes 21, 22 y 23 1c sellamiento del material de envoltura al**e-



dor .-**0 la varilla y el co"*te la varilla en longitudes arcua­
das.

3e tendrá un en ten'"' iKdento todavía î as de J.:i ir ven te, con­
siderando los siguientes ejeaplos que se exponen pora ilustrar 
ciertas incorporaciones p-̂ eí'ê î as del presente invengo*

Ejei'.iplo I

De acuello c^n este ejemplo, se hicieron varios pares te 
elementas -le filtro fe la misma clase y tamaño fe ¿llamen ̂ oe. hs 
decir, en ca^a -par de elementos de iiltro, se usaron ülamentos 
continuos de acetato fe celulosa fe un deniero menor o.e 16 po^ -fi­
lamento y una banda conteniendo cumfo menos ¡-,000 3 ilamentos * 

Sin enibc.rgo, uno de los elementos fe xiltro fe ca^a par, se 
hizo compacto y fue formado por el procedir^iento del a"te ante­
rior de extrae*:* o halar ios filamentos a través fo la pieza para 
da-" forma. DI otro filtro fol par, f^g pro lucido acuerf o con el 
presente invento y se pasó a través ^el surtidor 6 por el cual los 
filamentos fueron empujados por aire en ana condición relajada den­
tro de la pieza 9 para dp.r forma. Esto se logró oumiinistnr-jr̂ o apro- 
ximafámente 0,56246 kgs/cm de ai*-e a través del tubo 7 dentro 
del surtidor.

Do estos varios panes de filtros así hechos y probados, se 
pudieran anotar las comparaciones siguientes. Dna varilla "c fH-
t r o  "e  acuerdo cor e l  urce a n Je r io r  y gjjn usar e.L si.r-ti d&i pre­
sente invento, compuesta de 5 D/F, 60.00Ü denier en. total, -"ió un 
promedio -̂e baja presión -".e 14.99 cms. de agua y un peso -"e 0.013 
ncs. por varilla. Unn varilla hecha ñor medi^ del prgg^nte invento 
dió una baja, dg presión "**e 20.17 oms. -̂e agua .y tuvo un peso de 
C.843 /vs. gn otras palabras, so puede observar dg este peso mas 
elevado, que l,u va*̂ f -filtro dgp presente invento estaba com—



poeta ,'f!'ÚS c1 ̂ VA'**;.úfente y  <.*"a ;; firme. ot*"C par

^  4c,;JOu ,1̂ rier tota 1 '̂ e una 0 ua d c j. i ]. ¿̂ , ¡ en 10
Cajas *'e j esión d& 21,,34 a 2'¿f.67 cms. do nyun y

B/F,

y pcr^s 'e C.607
y 0.631 por va-illr -espcctiv^^nt^. Es ^sci") nueva!,lente

-f 3-QU.í la V'̂ r̂ pq,̂  más per ío êJ. lyescnte l¡iven
tO) tenia ^  îcso Jíiayor y ̂ por lo tanlo, mas cohipaĉ -̂*

Las varillas hechas h d  filíancnto continuo fe 2 D/F última­
mente cito. la estepa, fueron unidas h.e un moho compr-vaole a
cira^rlllns y fue-on ítucanos en una mdquin.o. pa*"a í'n.mRh' ^  1^ 1 *̂̂ " 

lC ^a usual p a ^  hacer u"a prueba -fe su eficiencia he - i 1 o*"a.cion.
Les j.iltT*ns hechos pô - el presente invento, îĉ or- una """emoción

35 por ciento que fue 5*5 más cío vaha que la. r^eocion obteni­
ble pon los filtros ^cl arte antevio-'". Este 5;'̂ he aumento en la 
remoción, es consihe-raho como una mejora substancial en esta com- 

15 pa^oción .̂c filtración, consi^o*r.n^c que los filtros '**el presen­
te invento estaban siendo comparados con uno los a,ejotes ti- 
Pds d g j 1 lt"*o d e i arte antedi0-0.

Ejemplo

20 De acuerio con este ejemplo, varillas desiyna^cs bliC, i'ue-
i-cn p^o^ucihas por gy proceso hel presente invento he estopa "e 
acetato dg. celulosa con 2.1 D/F, 48.000 henier en total. Vajillas 
he ensayo estas tangos que fueron hechas por medio hel presen­
te invento, mostraron que los elementos -'e filtro tenían un. peso 

25 fe 0.4975 g-cunos y descenso -y. pasión he 30.23 cms. de agua y
dic-on una remoción he cuando faen.es 3ly. Estos elementos he fil­
tro dei presente invento, fuc-on comparados con varillas ^sig- 
na^as B1IJ producidas po- procchimientos ^ 1  ^te anterior, ^  una 
estopa acetato de celulosa ^  2.1D/F, 54,000 denlo- en total.

30 hC^o .̂e la va illa he este tipo dg elementos hel arte anterior,

-  1 1 -



fue e c.qeqq y la  upe -*"e p^eaióu fue *"c 30 .23  ct L d.¡' hJm/'. * Jjh3*-

ta s v a - i l ln s ,  hechas ge e l arte  c i t e r i o r ,  a.n'/que se ííi-ClC'TTí ^

m i/ /uso "e t'il¿üjentos " s algunos c,Cuu ^enicr i-.US en m etal, "ieron

solaúsente una r^:;¡nción -'"e 25m* -Li ababos cas^ s, ha.! Vf.r ' í l l a s  tenían

ca"a una 2-'!.7 .lia. ci^cunTenencia y 6O mu. -h lu.rgc.

III

le acuerpo con esto
/ignaros 4 fh, 7c a

.jcjepj.o, su u*"C"ujeron e/.e!.unuos oe j.ii- 
con el presente invento, pasando 

estopa -le acetato le celulosa -"*c 2.1 l/l', 40,BüU -cnier en total, 
10 a través leí sû tilo-r aspirante -"el presente invento lent*"o ê los 

medios pa^a *̂ar í'o-nna. las vajillas io-mâ .as tuvieron u.n peso le 
0.631 gramos. Tuesto que el objeto le este ejemplo en pa^ticula^ 
fue el *̂e con.pâ u*"* la lunera leí elenser.to 1 e filtro p^o^uci-io por 
el p*oesenté invento, la vajilla se probó y se encor=t"'"ó que tenía 

15 un vale*" "e pu*"e-̂ a ^0 8.1.
El p̂ oceiii..lento pa*"a probar la ureaa, es brevemente- como

sigue:
La "urena "e una vajilla "e filtro, es -lete-nvina-ia miníenlo 

la coi.̂;.----esión transversal ic la vajilla bajo una aplicación êpen- 
20 tino "e una :mgnitui específica. La vajilla es colocaba a lo lar­

go sob^e unr.̂ plancaa plana y centraba bajo un yunque colocado ver­
tios Liento. 11 yunque bie-ne un diámetro ^e 1.27 cms. y tiene un 
ent̂ enio plano que c-s parólela a la plancha. El y arique se pone li- 
geroi.ic.nte en contacto con la vajilla. 31 yunque se libera crton- 

25 ces repentinamente y se- le permite que prense hacia abajo la va­
rilla. ,2or mello le un colibrador â .ecun̂ o, el movimiento  ̂el 
yunque es me^i^o en uni^a^es "o 0.1 nm. y esta mef i-̂.a es el va­
lor ê la lurezo. El peso tota 1 leí yunque, es ê 347-5 ¡gr. Pues­
to que la varilla continúa cohur"imiónlose a una veloci^a^ lecre- 

30 cíente con el tiempo, la, mcliia se toma 10 segur/-os lespuós
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que un pl-̂ cado la carpu. Es evidente que si uü'i- */-,g i ̂ ;̂ 'irme 
ce comp-úmida menos que una vajilla suave, una lectura baja indica 
firmezo. 31 aét^o "escrito a^iba es usado pn^ mayoría lea 
fabricantes de filtros y cifanilles. Genernh.-¡entc ^  vale^ ^c ^u- 

5 ^za .-*c 9.0 a Mas baje, indica que el filtro se comportará satis- 
j.aĉ a**'iaii)en.te en las Maquinas pava ensucióla,'"' que unen las boqui­
llas filtrantes a los cigarrillos, y la boquilla tcn'^á una fir­
meza que complace al término -.¡clin de los fcnta^or^s.

..Para objetos comparativos con las varillas hechas por me*io 
10 ^'1 presente invento, se produjeron varillas ŝclgna-i-ts 4 Q3 me­

diante el procedimiento del arte anterior, dg misina clase de 
dilamentos, es decir, estopa de acetato de celulosa de 2.1 D/F, 
4o,8üO denier en total. Estas varillas del arte anterior, pesa­
ron C.6185 gramos y exhibieron un valor de dureza de 12.5 cuando 

15 fueron probadas en el misino aparato y por el mismo meto"'o que- aca­
ba d.e se-r d̂ sg-i-to. Todas las varillas probadas tenían 24,7 îmi. 
de circunferencia y 50 imi. de lar^o.

Como es aparente, el número más pequeño 4.1, exhibido 
por las varillas del presente invento, indica que las varillas 

2c del presente invento son considerablemente i:!as liDaes que las va­
rillas del n-rtc anterior.

Ejemplo IV

Una estopa -"e acetato ^e celulosa de 3*2 D/F — 7c,000 denicr 
en total, tratada en la forma convencional, P ^ u j o  una varilla 

90 mj;*!., pesando l.Oóó gramos. Una boquil-'-a ** e 15 mm. r^^ovio 
36-1 de los sólidos en el humo. Cuando fue tratada con la ayuda de 
un diŝ Tpiymj.so-''' aspirante '"*e aire, la vari-t^a de 90 <m.¡. pe^e 1.0j6

v uno bocuilla de 15 mm* reinovio 41,a los solidos en el
30 tabaco. Este aumento en la remoción., fuá efectuado con menos de
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una baja adicional le presión le 7 . 6 2  om. para la boquilla.
gste invento se puele usar para formar filtros material 

fibrrgr b filamentoso que no sean acetato -"e celulosa, como 
se muestra en ios siguientes ejemplos, aunque los filamentos ^e 
áster le celulosa continuos plegados, representan la incorpora­

ción nreícri^a*

Ejemplo V

gg preparó una brizna le algol.cn por me^io '̂e las carias 
convencionales y las operaciones ent-acción, para fo-rnar una 
brizna pesanlo 150 gr^os por 30.48 cms. Esta brizna fuá alimen­
taba a la unibpb pa-a da- forma y envolver sin mi invento y fuá 
fórmala en varillas le 50 mm. le largo por 24.7 ¡a.:. ie circunfe­
rencia. Las va-illas peso-on 0.91 gramos pe- va-illa y tuvie-cn 
una baja le c^esión le 22.86 centímetros. Otra brizna similar, pe­
ro pesando 170 granos por cala 30.48 cms., fuá trataba leí mismo 
mo^o, rinbienbo varillas pesando 1.02 gramos por varilla y tenían­
lo 10.8 en P.l. La primer brizna también fuá trataia en la máquina 
cor mi surtiior aspiralor, reemplazando la trompeta convencional. 
Estas varillas pesaron 98 gramos por va-illa y tuvie-on una baja 
le nresión le 27.43 centímetros, 3e ve-á que la baja le presión 
aumentó al valo- obtenido para la brizna más pésala sin mi invento, 
pero el peso estaba intermedio entre el obtenido para las briznas 
ligeras y pesólas. Esto indica una utilización más eficaz ^-i ma­
terial.

Ejemplo VI

Una estopa comprendiendo filamentos de poliéster, 0.7 D/F, 
28,000 lenier en total, 30 pliegues per cala 2.54 centímet-os, fuá 
trataba sin el uso leí surtidor aspirador. La varilla le 90 mm. re-
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.altante, tuvo una baja 1* ^ 3ión 1. 25.40 centímetros y una 
boquilla 15 En. uniln a una porción 5e tabaco a. 7 0  

removió 4yi 4e los sólidos en el humo. Cuan4o la m a n a  esto­
pa fuá t-ata-'o usan.^ -.1 cu-ti^o- uspi-u-^r "e ai-e, la va-i­
lla aumentó su peso liee-^-ente, la oaja ^  presión le los 50 mi- 
le la va-illa aumentó a 28.15 y una boquilla 4. 15 'o,-, removió 
48'H rt.e los sólidos en el ^  aumento en la remoción 'e es-
ta magnitu', no se habría obteniio aumentar.'o el icnier total 
ie la escupa lo suficiente Pura 'a? la Eis.ca baja ie presión

. .. in. traillas sin el distribuidor aspirador ai-cuanto se nacen las
re.

Aunque en los ejemP^s ie a-iba, se usó presiones ie aire 
relativamente moie-aias, 4. alre^q- l.e 0 . 2 1  a 0.56 kgs./cm ., 
pa-a una operación a v.l"cHa* más eleváis., pueie ser i.eseable 
a u m e n t a r  la p-esión ie ai-e hasta 1.055 kgs./cm^. Se observará que 
el p-esente invento, no sólo opera satisiactoriariente sobre fila­
mentos más finos que los que hasta hoy han silo conuónmente úsalos 
en la fabricación de filtros, tales como filamentos teniendo un 

filamento le al"*ede''or áa 2 } sino que el presente in­
vento operará también satisfactoriamente sobre filamentos tenien­
do un denier de 5 y más y estando presente en un denier total de 
80.000 o más. Asimismo, el presente invento trabaja satisfactoria­
mente en filamentos que están plegados con varios grados 1c plie­
gue, de por ejemplo 6 pliegues pov- cada 2.54 cms. hasta pliegues 
en el o^^en de -40 pliegues por cada 2.54 centímetros. Es ^ecir, 
el presente invento tratará con éxito filamentos, por ejemplo, 
plegados, con 25 pliegues por cada 2.54 centímetros, mientras que 
los procesos del arte anterior, no tenían éxito al manejar tal ti­
po de filamentos, debido al roH.p puliendo excesivo de los l'ilamen- 
tos. JPor lo tanto, el presente invento, funcionará satisíactoria-
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lücnte, ro ŝ lo en los íilumont!"! hasta iio./ us-M^a en la 
caci^r 'u j'iít^s, sino que operará con éxito en filaa.'artos n¡ás 
altéente plegados y Mas finos que ios que hasta hoy estaban 
consi'iê â nis cono prácticos para se'" usados.

Esta solicitud, que corresponde a la presenWa en l̂ s Es­
ta'os Unicos le Amé-ica el 17 Septiembre <=*e 1&56, bajo el nú­
mero 761.602, se acoge a loo beneficios leí artículo 51 -'el vi­
gente Estatuto sobre 3 'opiei.al In. 'ust-ial.

1C

15

20

25

N 0 T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que sean objeto le esta patente ge Invención en Hspaha, por 
VEINTE años, son los siguientes:

la. - Un método 'e hace*"* elementos ge filtro a partir 'e j.i- 
lamentos continuos riza'os que cómprenle empujar los lilumentos 
 ̂entro le me'ios formen' ores ge 3 litros.

2a. - Un método ge hacer elementos 'e filtr'o a partir 'e 
f i lateen tr-s le acetato le celulosa plastificala que comprende ha­
cer pasar los filaiaentos a través 'e un chorro 'e aire que está 
dispuesto inmediatamente adyacente a los me'ios formar*ores ge fil­
tros y que empuja los filamentos en una condición relújala dentro 
le licho me! io forma-'o*- 'o filtros.

3°. - Un mételo 'e hacer un el entente lo filtro a p artir le 
filamentoa continuos rífalos aue comprende hacer pasar ucia banda 
exten lila 'e varios miles 'e filamentos 'entro le una tobera, en­
viar un. gas a la tobera pâ -a transportar los fil:^aentos a través 
'e ella y empujarlos al me'io formalor le filtros, suministrando 
una oan'a fe envoltura al me' io forma'or en el cual î *s nimben— 
tos son foríua'os le molo sustaricialner.to sjj.iultáneo en un olcmen-
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te le filtro y envueltos en la cania, cê i-a?' la ban'*-a envoly^.,^ 
aléele'''"' ^el elemento le filtro y contar el elemento ^  l'íi-^
en longitudes p^e^ete^.iinalas.

A¡2. - Un método acuê -'o con los puntos 2  ̂  ̂1-' en el
cual la presión o el aire alli-ientaf o a la t^be-a pâ -- t^ansp^t.^ 
í̂ s filamentos es o,14 a l,u5 Kgs/cm̂ .

t̂ o. - un faétc'i le acucio con cualquiera *'e los puntos ^
tentones, en el cual los filien tos coi.¡."en''en varios Miles
filamentos le acetato le celulosa le un lenice ent^e 1 y 16.

6n. - Un métolo le acuerdo con cualquiera le puntos ante­
riores, en el cual los filamentos son filar.ientos relativamente fi­
nos 2 a 5 lenie-" po^ filamento.

7 0. - Un método ^e hacer elementos ie filtro.
Tal y como so ha loscrito en la Memoria que antecede, re- 

p-esentaic en los libujos que se acwpañan y con los fines que 
se han especificado.

Esta Memoria consta le liecisiete 6i.s escritas maquin.a
por una sola ca^a.
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