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fveinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por PROCED IMIEN--
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MEMORTIA DESCRIPTIVA

%que se acompafia a una solicitud de patente de invenmeién,por

TO CON SU APARATO PARA RESTAURACION DE FACHADAS DE EDIFIw=:

1

!

i [
{ 0I03, a favor de don Joseph Bohrer, de nacionalidad de ori-

!gen hdngara, residente en ladrid, calle de Augusto Figueroé

|
!
|
|
i
;
|

éa establecer un comple jo andamiaje, y los equipos de obre—f
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i
t
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éno suele ofrecer grandes dificultades mds que las de su lar-

nimero 43,

En la actualidad, cuando se desea restaurar o limpiar

‘la fachada de un edificio, un monumento, etc., se'prooede

ros, vastante numerosos, pican la fachada, bien por proce-
dimientos mecdnicos o bien, generalmente, conherramientas

de mano.

En las fechadas de piedra, este sistema convencional !

'
i
i
i
|

gga duracidn y elevado coste (salvo casos en gque existan or-
: !

|
i
I
i
{
i
i
!

ndmentaciones que no permitan el picado) pero en general,

cuando se trata de edificios de ladrillos cerdmicos, de a2

H
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'éque afladir su elevado cogte, ya que se precisan cuadrillas

élejos, etc., que tanto se empleén en la construccidn'moder;
Ena, el sistema convencional del picado es inaplicable por~?
;que destrozaria las capas exteriores del esmalte cerdmico .
'que recubren los ladrillos o azulejos,

! En las ciudades de trdfico intenso, en las ciudades hﬁ-
Emedas y en las ciudades industriales, el problems presentag
iuna solucidén dificil, porque la restaurseién de fachadas !
Ese precisa hacer con mayor frecuencia. ;
E A los inconvenientes propios del sistema de picado,ha;

{numerosas de obreros, y el itrabajo es muy lento; ademds, por

lo general, suele requerirse posteriormente un acabado de

pintura. !

% Para evitar tales inconvenientes, se ha llegado al ob-

jeto de la presente invencidén, gque reoae sobre un procedi-j

‘niento, con el aparato necesario para llevarlo a la préctié
Eca, de restauracidén de fachadas, cuyas caracteristicas se

§irén explicando en el curso de la presente memoria. Este f

.procedimiento y su aparato hacen posible la limpieza y res-

itauracidn de toda clase de fachadas, aunque sean de ladrillo
.o azulejos esmaltados, pues se elimina por completo el pica—
ido. i
| El procedimiento, seglin la invencién, es como sigue: |
! Primeramente se procede a un lavado de la superficie
ga limpiar, mediante un tratamiento a base de hipoclorito

%sédico en grado de concentracién adecuado, que sucle oscila}
%entre un 14% y un 45% para que este tratamiento ataque, en

isu aceidn, las substancias de sedimentacidén existentes en }
;dicha superficie, y que son los detritus producidos por el |

ihumo, polvo, etec., y los microhongos producidos por la ac-%
|
| |
i |
l
4

cién de la humedad procedente del ambiente, de las lluvias,
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5, e
etec.; a continuacidn de este tratamiento previo se aplica

un disolvente a base de agna, :
Seguidamente y antes de que se efectie la autodeaeca-é
cién de la superficie asi tratada, se aplica bien por mediés
manuales o bien por medios mecdnicos, segén proceda, una |
mezcla de HF disuelto en S0,H, y en agua, en una graduacid:él
comprendida entre el 5% y el 30%, a lo que se aflade una ca%—
didad aproximada del 0,5% de C1N.
E Generalmente a la solucién preparatoria, sigue la ae-g
%gunda fase de lavado que se ha descrito en el pirrafo antel

ior. Pero si por cualquier causa, en la primera fase, no i
s
' se hublese dejado suficientemente preparada la fachada, y |

! ;
iquede con manchas que no hayan desaparecido, se aplica so-i

'bre dicha fachada un disolvente adecuado, tel como HOOC.COQH,
%6 bien CH;C0.0H ¢ disolventes a base de sulfanatos de alcot
%hol, xildén, carbonato de bario y grasas adecuadas disolven;

'tes, en pequefias cantidades. :
E A continuacidn de la fase anterior, se deja secar la !
i i
’superﬂicie asi tratada con el HF, 804H2 y O1N; pero antes |,

i
i
i

'de que la desecacidn llegue a su estado total, 3:e procede

a un lavado con agua, mediante cffpillo manual o mecdnico.

En les fachadas de ladrillo cerdmico esmaltado o de

azulejos, después de desecado el lavado antes citado, se |
i
aplica una capa de un compuesto de petéleo, amoniaco, alco%

hol, piedra pomez atomizada o sinamente pulverizada, tierré
I

de Tripoli en iguales condiciones, y si procede, un coloran-

'te, todo ello mezclado e introducido en un excipiente aproé

1

piado.

. i
E Para aplicacidn de algunas de las fases de este proce-
i |
‘@0, se utiliza, esencislmente, un aparato mecdnico, del %

jque se representa un e jemplo e jecutivo en la adjunta hoja ;

§
{
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éhoja de dibujos, sin cerdcter limitativo, pues caben cier-
?tas varientes de realizacién que no alteren el espfritu de;
%1a invencidén. En dichos dibujos, se muestra eh la fig. 1 |
~una vista lateral del aparato y en la fig. 2 una vistra

?frontal del cepillo rotatorio de gue consta.
|

Z
El aparato consta de un motor eléctrico (1) dotado dei

un mango radial delantero (2) y de un mango axil posterior}
)
i

;(5) que lleva un interrupior (10) de maendo. Este aparato
Etiene un soporte delantero al gue se acopla una carena (4)
;que aloja el mecenismo de transmisién del motor (1) a un eje
(no representado) a1l que se acopla de manera cambiable un |
dispositivo de fijacidén (8) de que consta un cepilloe spe—g

cial de disco (9). En la parte opuesta de la carena (4) haﬁ

un medio de regulacién (6) para una valvula y un conducto :
?de entrada de liguido (5) que lleva un rdcor (7) para aco-;
'plaje de un conducto flexible que ve a parar a un depésito,
en el que se contiene cualquiera de los productos de lava-}
,do entes citados. El condudo’ de entrada de liguido (5) a-l
1traviesa el eje motriz del aparato y desemboca dentro del ;
[platxllo del cepillo (6) saliendo con la debida presidén poﬁ
;las perforaciones de salida (P) previstas entre los grupos

gde cerdas del citado cepillo (9). i

Ios ejemplos que siguen ilustran el procedimiento se-~
zgﬁn la invencién: i
@EJEMPLO I
1 Se trataba de restaurar mediante lavado de limpieza,

‘mna fachada de un edificio construfda eh ladrillo cerémico |
;esmaltado en r0jo, situada en una localidad de clima seco.g

Previa instalacién de un sencillo andamiaje se proce- |
édid, comenzando por la parte alta de la fachada, & su tra—%
{tamiento mediente hipoclorito sédico ligeramente concentra%
‘ !
i

| |
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‘la ligera capa de sedimentacidn y microorganismos que tenia

!

?al iniciarse la operacién. Los ladrillos presentaron un as-—
‘pecto mate obscurecido despuds de esta fase.

i
110 : A continuacién y antes de secarse por completo, se some-
i

i
{
!

ftié la facheda a un tratamiento de pulverizacidén a base de
Euna mezcla de HP disuelto en SO4H2_y en agua, a la que se
éagrefd el 5% de C1N. ?
% No se precisé someter la fachada al tratamiento de ?
15 HO0C.COOH ni de CHC0.0H ni productos similares, ya que des-
! 1
pués del tratamiento con hipoclorito no presentaba manchas.

0

ek

§ Después de Becado, se tratdé la fachada con wl compues

‘de petdleo, amoniaco, alcohol, piedra pémez pulverizada,y

itierra de Tripoli, sin colorantes. ;
120 Cuando se terming, habian desaparecido todas las manpg
chas y sucieded de le fachada, y los ladrillos pwesentaban;
un color rojo vivo brillante. E1l tiempo empleado en el tra-
jbajo, realizado por los medios mecdnicos descritos, y el
?coste del mismo, fueron proporcionalmente bajos.
125 EJEMFLO II

Se trataba de restaurar mediante lavado, la fachada

de un establecimiento gue ocupaba la planta baja de un edi=-
‘ficio,decorado con azulejos cerdmicos; el edificio estaba

1situado en la zona portuaria de una ciudad industrial,

130 : la fachada estaba notablemente ennegreoida. Se la so=
metid al tratemiento de hipoclorito sddico concentrado al
;35% aplicando cepillo mecénico eléctﬁico segin el descrito
;en esta invendén. Despuds de este tratamiento adn guedaron
imanchas en la fachada.

[
140 : De jada desecar casi por completo, se tratd la fachada

écon un disolvente a base de CH3CO.OH y se dejé desecar por |
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%completo. Al final del desecado presentaba aspecto limpio

fy mate, desaparecidas las manchas.

. Seguidamente se 1la sometid a tratamiento mdiante HF '
édisuelto en S0,H, al 30% mis el 5% de ClM. Al desecarse,la
ipresenté un aspecto limpio claro, pero poco brillante. é

: Seguidamente ge aplicé el tratamiento a base del com—%
%puesto de petrdéleo. amoniaco, alcohol, piedra pémez pulverf-
izada, tierra de Tripoli y su excipiente. Terminada la fase
;de frotamiento con el cepillo mecdnico, quedd la fachada %
gtotalmente'brminada, con una completa nitidez de los azule-~
jos, que presentaban un aspecto pulido, brillante y con sus

|
3colores vivamente resaltantes.
t
i
|
!

En la aplicacidén a las fachadas de azulejos, este pro-~
cedimiento requiere especial culdado en particular por cuanp
fto respecta & las concentraciones de los cuerpos que 1o inp
:tegran, a fin de que no dafien los esmaltes cerdmicos, siendo
breferlble tratar dos veces 0 mds la fachada con unos produc-
‘tos relativamente poco concentrados, que una séla vez con
Igrandes concentraciones que pudieran dafiar esmaltes deficien-
|
i En ocasiones, seglin el clims y el estado da la fachada3
!basta gsolamente el tratamienxo con hipoclorito sédico y un
;agua jabonosa, enjugdndose después;
j Fihnalnente se hace constar que en la presente in#enoiéh
%caben tantas variaentes de realizacién como sean posibles de?-
Etro del cuadro de la invencidén, asi como las posibles combi?
@aciones entre sus distintos elementos, siempre gue ello noi

Ealtere el espiritu del invento.

an ww W wm

|
i
| ;
! NOTA. - Descrito suficientemente lo g ue antecede,sﬁo-;
lo resta consignar que 1o que se declara propio y nuevo del!
|

l D
| l
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:solicitante, es lo contenido en las siguientes

T
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f REIVINDICACIONES

i 1l - Procedimiento con su aparato para restauracidn de:

| fachadas de edificios, caracterizado porque como fase pre-
éliminar se aplica sobre la superficie a tratar, por medios.
; !
‘mecdnicos, una capa de lavado a base de hipoclorito sédico .

zrn concentraciones comprendidas entre un 15% y un 45%,tras§
i i
i1lo cual se deja desecar. |

t
1
i

2 = Procedimiento, segin reivindicacién 18 caracterizé-
%do porque antes de la total desecacidn de la fase precedené
I:'t:e, se somete a la superficie asi tratada, a una impregna-?
Eeidn con un disolvente & base de HOOC.COOH; CH300.OH, xildn,
icarbonato de bario o sulfanatos de alcohol en reducidas conp
Eeentraciones. 5
j 3 - Procedimiento, segin reivindicacién 1 y 2, caractq
Irizado porque antes de llegar al total desecamiento del re=
sultan$e de la fase precedente, se somete a la citada super-
‘ficie a la accidn de un tratamiento a fricecidn, a hase de i
Euna mezcla de HF disuelto en S04H, y en agua, 2 la que ge j
:incoryora un 5% de ClH, siendo las concentraciones del HF #
wdel SO4H, del orden comprendido entre el 5% y el 30%. %

V

f 4 = Procedimiento, segin relvindlcaclones de 1 a 3, ea—

| racterizado porque después de la desecacidn de la fase pre~

{cedente, se somete la superficie asi tratada a un tratamien-
’to por impregnacidn de un compuesto de petrédleo, amoniaco,i

,aloohol, piedra p6émez finamente pulverizada, tierra de trI~

|

iuna suave frotacién.
i

.poll y un excipiente adecuado, procediéndose seguidamente a
i
\
4

5 «~ Procedimiento con su aparato, segln reivindicacio

1

énes de 1 a 4, caracterizado porque para aplicar el procediq
{
i

H
H
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miento descrito, se emplea nccesariamente un apareto fro- ;
tador, constituido por un electromotor, dotado de un mango%

|
| axil con un interruptor de mando, y un mango auxiliar radiaz

| situado junto a su parte delantera; ouyo.motor, debidamen

|

carenado, presenta una proyeccidn delantera, carenada, que |

%aloja los pifiones de engranaje con un 4rbol veriical hueco{

'que sobresale por la base de la carens, y que esti dotado de
' |
‘medios para acoplaje de un mecanismo discoidal de frinecidn

mediante cerdas.

6 = Procedimiento con su aparato, segin reivindicacio

;nes de 1 a2 5, caracterizado porque en la parte superior de

la carens de los engranajes, va acoplado un conducto tuba=

lar, que comunica con el interior del e je del disco rotatos-

rio antes citado, teniendo un mecanismo de gobierno para

regular la entrada de lfquido que penetra en el aparato ci-
tado a través de un conducto flexible que comunica con un
depdsito adecuado.

7 = Procedimiento con su aparato,segin reivindicacio-
nes de 1 a 6, caracterizado porque el liquido que penetra
en el interior del 4rbol del disco rotativo, sale por la
gsuperficie de éste, a través de los manojos de cerdas del
mismo, 0 entre los ocitados manojos, merced a perforaoiones€
previstas con tal objeto.

8 « PROCEDIMIENTO CON SU APARATO PARA RESTAURACION DE
PACHADAS DE EDIPICIOS.

Todo segun queda descrito en la presente memoria,que

congta de doscientas ‘treinta y una hojas escritas en ocho

hojas foliadas y mecanografiadas por una sdla cara, ¥y hoja!

de planos gque se acompafia.
Madrid 34 septiembre 1959
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