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¡ M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  !
! |
! . j

i que se acompaña a una so lic itud  de patente de invención,poí 

i veinte años, para España y sus Posesiones, por PROCEDIMIEN-
i i

! TO CON SU APARATO PARA RESTAURACION DE FACHADAS DE EDIPI— '' . i
i i.
j OIOS, a favor de don Joseph Bohrer, de nacionalidad de o r ir

| gen ñángara, residente en Madrid, ca lle  de Augusto Piguero^t
i

; número 43* !
¡ !
! í
i - - - - -  i
i ■  ii
ii
| En la  actualidad, cuando se desea restaurar o limpiar 

’ la  fachada de un e d if ic io , un monumento, e tc *, se procede
i i
¡a  establecer un complejo andamiaje, y los equipos de obre-j
■ I

Iros , bastante numerosos, pican la  fachada, bien por p ro ce -;
i i

5 i dimientos mecánicos o bien, generalmente, conherramientas j

! de mano. ]
i ;i

| En la s  fachadas de piedra, este sistema convencional 1 

no suele o frecer grandes d ificu ltades  más que la s  de su l a r -
| i
¡ ga duración y elevado coste (sa lvo  casos en que existan or*¡*
} | 

10 ¡ námentaciones que no permitan e l  picado) pero en general, ¡
i i

i cuando se trata  de ed ific io s  de la d r i l lo s  cerámicos, de azd-
i I

I
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le jo s , e t c . ,  que tanto se emplean en l a  construcción moder­

na, e l  sistema convencional del picado es inaplicable por- 

¡ que destrozaría la s  capas exteriores del esmalte cerámico 

i que recubren lo s  la d r i l lo s  o azulejos.
i I

En la s  ciudades de trá fico  intenso, en la s  ciudades hú­

medas y en las  ciudades industria les, e l problema presenta i 
; j
luna solución d i f í c i l ,  porque la  restauración de fachadas |
j i

I se precisa hacer con mayor frecuencia. !
i i

A lo s  inconvenientes propios del sistema de picado,haj|

I que añadir su elevado coste, ya que se precisan cuadrillas  

|numerosas de obreros, y e l  trabajo  es muy lento; además, por

lo  general, suele requerirse posteriormente un acabado de j
!

pintura. |

Para ev ita r ta le s  inconvenientes, se ha llegado a l  ob-j 

jeto  de la  presente invención, que reoae sobre un procedí—i
i

miento, con e l  aparato necesario para l le v a r lo  a la  prácti-- 

;ca, de restauración de fachadas, cuyas características se ; 

'irán  explicando en e l curso de l a  presente memoria. Este ;
1 j

¡procedimiento y su aparato hacen posible l a  limpieza y res-!
| j
jtauración de toda clase de fachadas, aunque sean de la d r i l lo

jo azulejos esmaltados, pues se elimina por completo e l  p icá -

|do. ;

j E l procedimiento, según la  invención, es como sigue: ;

| Primeramente se procede a un lavado de la  superfic ie  j
i ;
ja lim piar, mediante un tratamiento a base de h ipoc lorito

sódico en grado de concentración adecuado, que suele o sc ila r

ientre un 14# y un 45# para que este tratamiento ataque, en j

;su acoión, la s  substancias de sedimentación existentes en j

¡dicha superfic ie , y que son los detritus producidos por e l  j
| i
humo, polvo, e tc .,  y lo s  microhongos producidos por la  a c - 1
i
jción de la  humedad procedente de l ambiente, de la s  llu v ia s ,
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| e t c . ; a continuación de este tratamiento previo se ap lica  !
i \i >

| un disolvente a base de agua.

I Seguidamente y antes de que se efectúe l a  autodeseca-;
¡ ;
j ci<5n de la  superfic ie  a s í tratada» se ap lic a  bien por medias
i ;
| manuales o bien por medios mecánicos, según proceda, una 

| mezcla de HF disuelto  en SO^Hg y en agua, en una graduación 

comprendida entre e l  5# y e l  30#, a lo  que se aííade una cali­

didad aproximada de l 0,5# de C1N. i
! !
| Generalmente a la  solución preparatoria, sigue la  se -.
I , i
! gunda fase de lavado que se ha descrito  en e l  párrafo ante-r
i i
| r io r .  Pero s i  por cualquier causa, en la  primera fase , no j

I se hubiese dejado suficientemente preparada la  fachada, y i
¡ \

| quede con manchas que no hayan desaparecido, se ap lica  so-|
( •

; bre dioha fachada un disolvente adecuado, t a l  como H00C.C0<¡)H,

|ó bien CH^GO.OH ó disolventes a base de sulfanatos de a lc o -

|hol, x ilón , carbonato de bario y grasas adecuadas disolven-f

jte s , en pequeñas cantidades. iI I
j A continuación de la  fase an terio r, s e  deja secar la  !

! superfic ie  a s í tratada con e l  HF, SO^Hg y Ollí; pero antes j 

de que la  desecación llegue a su estado to ta l, s e procede ’
j

a un lavado oon agua, mediante c a p i l l o  manual o mecánico.
i

En las fachadas de la d r i l lo  cerámico esmaltado o de ;
¡i  i

¡azu le jos, después de desecado e l  lavado antes citado, se j
; i
ap lica  una capa de un compuesto de petóleo, amoniaco, a lc o -  

¡ i
ho l, piedra pómez atomizada o sinamente pulverizada, t ie r r a

! j
¡de T ríp o li en iguales condiciones, y s i procede, un coloran-

i

jte , todo e l lo  mezclado e introducido en un excipiente apro-
¡ 1 
!piado. i

Para ap licación  de algunas de la s  fases de este proce-
i 
I

so, se u t i l iz a , esencialmente, un aparato mecánico, de l !
J
¡

que se representa un ejemplo ejecutivo en la  adjunta hoja j
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¡hoja de d ibu jos, s in  carácter lim ita tivo , pues caben c ie r­

tas variantes de rea lizac ión  que no alteren  e l e sp ír itu  de 

|la invención. En dichos dibujos, se muestra eh la  f i g .  1 

una v is ta  la t e ra l de l aparato y en la  f i g .  2 una v is t ra  

!fron ta l del c ep illo  rotatorio  de que consta. j

E l aparato consta de un motor e léc trico  (1 ) dotado de j 

¡un mango rad ia l delantero (2 ) y de un mango a x i l  posterio rj 

1(5) que l le v a  un interruptor (10) de mando. Este aparato ! 

¡tiene un soporte delantero a l  que se acopla una carena (4 ) ;
1 ;

que a lo ja  el mecanismo de transmisión de l motor (1 ) a un e je
j

(no representado) a l que se acopla de manera cambiable un
j

d ispositivo  de f i ja c ió n  (8 ) de que consta un c e p i l lo e s p e - I  

o ia l de disco (9 ) .  En la  parte opuesta de l a  carena (4 ) hay¡
 ̂ i

un medio de regu lación  (6 ) para una válvu la  y un conducto \

de entrada de líqu ido  (5 ) que l le v a  un rácor (7 ) para acó- !
2 1 
i p ía  je de un conducto f le x ib le  que va a parar a un depósito ;
! i
¡en e l  que se contiene cualquiera de lo s  productos de la v a -  ¡
( ■

¡do antes citados. E l conducto' de entrada de líqu ido  (5 ) a -  ;

¡trav iesa  e l e je  motriz del aparato y desemboca dentro del
I

105

¡p la t i l lo  del c ep illo  (0 ) saliendo con l a  debida presión por

la s  perforaciones de sa lid a  (P ) previstas entre lo s  grupos j
|

de cerdas del citado cep illo  (9 ).  i
¡

los ejemplos que siguen ilu stran  e l  procedimiento s e - j
I

gún l a  invención: i

¡EJEMPLO I :
¡— ■*— ■ »■■■■» » ■ i

Se trataba de restaurar mediante lavado de lim pieza,
: i
'una fachada de un e d if ic io  construida eh la d r i l lo  cerámico ¡
i i
¡esmaltado en ro jo , situada en una localidad  de clima seco, i
! i

Previa insta lación  de un sen c illo  andamiaje se proce- j
! I
!dió, comenzando por la  parte a lta  de l a  fachada, a su t r a -  j
j !
tamiento mediante h ipoc lorito  sódico ligeramente concentrad



ido a un 20%, con lo  que quedó dicha fachada desprovista de

;la  l ig e ra  capa de sedimentación y microorganismos que ten ía
|

'a l  in ic ia rse  l a  operación, lo s  la d r i l lo s  presentaron un as­

pecto mate obscurecido después de esta fa se .
¡

A continuación y antes de secarse por completo, se some- 

;tió  l a  fachada a un tratamiento de pulverización a base de |
! i
'una mezcla de HP d isue lto  en SO^Ekj.y en agua, a la  que se

!
;agrefó e l  5% de C1N. i

! No se precisó someter la  fachada a l  tratamiento de j
i j

¡HOOC.COOH n i de CEUCO.OH n i productos s im ilares , ya que desU
I i
pués de l tratamiento con h ipoclorito  no presentaba manchas.!
1 i! I
| Después de secado, se trató  l a  fachada con ni compuesto
I i
de petóleo, amoniaco, a lcoho l, piedra pómez pulverizada,y  

jt ie rra  de T r íp o li , s in  colorantes. j

Cuando se terminó, habían desaparecido todas la s  man» !
i

chas y suciedad de la  fachada, y lo s  la d r i l lo s  presentaban i
i

un. color ro jo  vivo b r illa n te . E l tiempo empleado en e l tra-i 
¡ ¡ 
bajo , realizado por lo s  medios mecánicos descritos, y e l ¡
¡
coste del mismo, fueron proporcionalmente bajos.

EJEMPLO I I

Se trataba de restaurar mediante lavado, la  fachada

de un establecim iento que ooupaba la  planta ba ja  de un edi-j

fició ,decorado con azu le jos cerámicos; e l  e d ifio io  estaba j

situado en la  zona portuaria de una ciudad industria l. ;
! i

La fachada estaba notablemente ennegrecida. Se la  so - ¡
!

metió a l  tratamiento de h ipoc lorito  sódico concentrado a l !

35% aplicando c ep illo  mecánico e léctrico  segdn e l  descrito
¡

en esta  invendón. Después de este tratamiento aón quedaron
j

imanchas en l a  fachada.
i
i Dejada desecar casi por completo, se trató  la  fachada 

¡con un disolvente a base de CH^OO.OH y se dejó desecar por |
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I l
completo, Al f in a l d e l desecado presentaba aspecto limpio 

|y mate, desaparecidas la s  manchas.

! Seguidamente se l a  sometió a tratamiento mediante HE* i 
'd isuelto  en SO^Hg a l  30% más e l  5% de C1M* A l desecarse ,la  ;

|presentó un aspecto limpio c la ro , pero poco b r illa n te .

• Seguidamente se ap licó  e l  tratamiento a base de l com- j
I |
¡puesto de petróleo, amoniaco, a lcohol, piedra pómez p u lv e ri-

¡zada, t ie r ra  de T r íp o li y su excipiente. Terminada la  fase  

de frotamiento con e l  c e p illo  mecánico, quedó la  fachada 

totalmente terminada, con una completa n itidez  de lo s  azu le­

jos, que presentaban un aspecto pulido, b r illan te  y con sus 

icolores vivamente resa ltan tes.
j

j En la  ap licación  a las  fachadas de azu le jos, este p ro - 
i I

| cedimiento requiere especial cuidado en particu lar por cuain-

Ito respecta a la s  concentraciones de lo s  cuerpos que lo  in -
!
tegran, a f in  de que no dañen lo s  esmaltes cerámicos, siendo 

p re fe r ib le  tratar dos veces o más la  fachada con unos produc­

tos relativamente poco concentrados, que una só la  vez con 

igrandes concentraciones que pudieran dañar esmaltes d e fic ien -
i !

;tes.
I
| En ooasiones, segón e l  clima y e l  estado da la  fachada;,
i ¡¡basta solamente e l tratamiento con h ipoclorito  sódico y un :

agua jabonosa, enjugándose después;

Finalmente se hace constar que en l a  presente invención

icaben tantas variantes de rea lizac ión  como sean posibles den- 
i i
jtro de l cuadro de la  invención, a s í  como la s  posibles combi*-

¡naciones entre sus d istin tos  elementos, siempre que e llo  noj

|altere e l e sp ír itu  del invento.
I

i

i NOTA. -  Descrito suficientemente lo  q ue antecede,sS.Or-'i i
|lo resta  consignar que lo  que se declara  propio y nuevo del¡
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.so lic ita n te , es lo  contenido en las  siguientes

i REIVINDICACIONES

| 1 -  Itocedimiento con su aparato para restauración d e ;
I '
ífachadas de e d if ic io s , caracterizado porque como fase pre­

lim inar se ap lica  sobre la  superfic ie  a tra ta r , por medios
; i
mecánicos, una capa de lavado a base de h ipoclorito  sódico j

, ¡
¡rn concentraciones comprendidas entre un 15# y un 45#,tras i
¡ I
I lo  cual se deja desecar. j
j i

2 -  Procedimiento, según reiv indicación  is  caracteriza ­

do porque antes de l a  to ta l desecación de la  fase  preceden!

¡te , se somete a la  superfic ie  a s í  tratada, a una impregna-;

jción con un disolvente a base de HOOC.COOH; CH^OO.OH; xilótt,
¡ ¡
i carbonato de bario  o sulfanatos de alcohol en reducidas con-
; i
i j
|centraciones. ¡
; i

3 -  Procedimiento, según re iv ind icac ión  1 y 2, caractej-í !
¡rizado porque antes de lle g a r  a l  to ta l desecamiento del r e -
¡ i
¡sultante de la  fase precedente, se somete a la  citada super- 

¡ f ió le  a l a  acción de un tratamiento a fr ic c ió n , a base de j 

juna mezola de HE disuelto en S0¿H2 y en agua, a la  que se 

¡incorpora un 5# de GlH, 3iendo las  concentraciones del HE y
i ¡
¡del SO^Hg del orden comprendido entre e l  5# y e l  30#.

| 4 -  Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 3, oá-

¡racterizado porque después de la  desecación de l a  fase pre4
i 1I ¡
¡cedente, se somete la  superfic ie  a s í tratada a un tratamien-
I
jto por impregnación de un compuesto de petró leo, amoniaco, , 

jaloohol, piedra pómez finamente pulverizada, t ie rra  de trí-j 

¡po li y un excipiente adecuado, procediéndose seguidamente a

luna suave frotación . i
i j
! 5 -  Procedimiento con su aparato, según reivindicación
i :

ines de 1 a 4, caracterizado porque para ap licar e l  procedi-j
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miento descrito, se emplea necesariamente un aparato fro ­

tador, constituido por un electromotor, dotado de un mango 

a x il con un interruptor de mando, y un mango auxiliar rad ia l  

jsituado junto a su parte delantera; cuyo motor, debidamente
¡ í
¡oarenado, presenta una proyección delantera, carenada, que j

| a lo ja  los piñones de engranaje con un á rbo l v e r t ic a l huecoj

¡que sobresale por la  base de la  carena, y que está dotado de 
i i
;medios para acoplaje de un mecanismo d isco ida l de frin cc ióá

mediante cerdas. j
2

6 -  Procedimiento con su aparato, según re iv in d icac io ­

nes de 1 a 5» caracterizado porque en la  parte superior de 

la  carena de lo s  engranajes, va acoplado un conducto tubu­

la r ,  que comunica con e l  in te rio r  de l e je  de l disco rotatoT 

r io  antes citado, teniendo un mecanismo de gobierno para 

regu lar l a  entrada de líqu ido que penetra en e l  aparato c i ­

tado a través de un conducto f le x ib le  que comunica con un 

depósito adecuado.

7 -  Procedimiento con su aparato,segdn re iv in d icac io ­

nes de l a  6, caracterizado porque e l  líquido que penetra 

en e l in te rio r del árbo l del disco ro ta tivo , sale por la  

superfic ie  de éste , a través de los manojos de cerdas del
i

mismo, o entre lo s  citados manojos, merced a perforaciones|
í

previstas con t a l  objeto. j

8 -  PROCEDIMIENTO CON SU APARATO PARA RESTAURACION DE i 

FACHADAS DE EDIFICIOS.

Todo según queda descrito en la  presente memoria,que 

consta de doscientas tre in ta  y una hojas escritas en ocho 

hojas fo liadas  y mecanografiadas por una só la  cara, y ho ja  

de planos que se acompaña. j
Madrid 14 septiembre 1959
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