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en cuanto & tamafio, etc. y, & causa de la naturaleza de estos
materiales, ha sido muy diffcil, por no decir imposible, su-
ministrarlos de forme que respondan & los modernos procedi-
mientos de manipulacidn.

Para evitar estos inconvenientes; ge ha previsto la
méquina que presentamos, la cual estd preparada pars sumi-
nistrar, con un Sptimo rendimiento, hojas compuestas pars
los fines indicados en los tamafios que se desden y estén
dentro de la capacidad de la mdquina, con la particularidad
de que, cada una de las hojas servidas, estd convenientemen-
te pegada por sus cuatro aristas de forma gue resulta com-
pletamente cerrada su parte central que es en donde va dis-
puesto el relleno o almohadilla aislante,

Para mejor comprensidn del objeto y sdlamente a titu-
lo de ejmplo, se adjunta una hoja de planos en la que:

Ia figura 1.- Es una vista esquemdtica, en perspecti-
va, del aparato en el gque se ha desmontado el bastidor la-~
teral mds préximo para mayor claridad.

La figure 2.- Es una vista parcial, en perspectiva,
ael extremo de descarga del recipienté que cede el material
desfibrado sobre la superficie pegajosas de la hoJa base, in-
dicando ademds los medios por los cuales dicho material fi-
broso se divide formando rectdngulos sobre la referida hoja

base.

Ia figura 3.~ Eg una seccidn transvefsal del mecanismo
que acclona la herramienta de corte situada en la parte iz~
quierda de la mdquine, seglin se ve en la figura 1.

Ia figura 4.~ BEs una disposicidn esquemdtica del meca-
nismo eléctrico de trinquete asociado con el extremo de des-

carga del recipiente del material desfibrado.
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La figura 5.~ B8 una perspectiva de una de las planchas
u hojas compuestas hechas en esta mdquina, despuds de heber
sido cortada.

La figura 6.- Es una seccidn tomada a base de la linea
A=A de la figura 5.

Ias figuras 7 y 8.~ Son dipgramas de instalacidn de con=-
ductores eldctricos que muestran la conexidn entre.los diver-
808 selenoides gue hacen funcionar les herramienta de corte ¥y
la tapa situada en la boca de salida de la tolva.

Los materiales que esta mdquine utiliza como material
prima para el relleno aislante (desperdicios de papel, perid~
dicos viejos y otras fibras de caracteristicas similares),
son previasmente secados y pasados por una trituradora que
los reduce g las proporciones convenientes pars que, por me-
dio de aire comprimido y a travée del tubo -l- lleguen a la
tolva -2~, la cual lleva en su parte superior una rejilla
-3- para aliviar la presidn del aire y, al mismo tiempo, re-
tener el papel molido. En el extremo derecho de la mdquina,
ve montado un rollo -4~ del material que se emplea como ba~
se (por ejemplo, papel), desde el cual, la hoja base -5~ es
pasada bajo un rodillo loco =6~ y sobre los rodillos -7- y
-8- hasta llegar a2 un punto situado precisamente debajo de
la salida de la tolva -2~ en el que se situda horizontalmente.
En un lugar situado encima y a la izquierda del rollo de ma~
terial ~4~-, hay un recipiente -9- que contiene el pegamento,
como cola ¢ similar. En el interior de dicho recipiente =9,
existe un rodillo sumergido -10- que engrane con el rodillo
de descarga ~11, y también una ebertura que permite que este

Ultimo rodillo tome contacto con la superficie superior de la
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hoja base -5-, que circule en dicho, punto entre dicho ro-
dillo -11- y el rodillo =7-, depositando sobre ella una fi-~
na capa de pegamento.

Como antes hemos dicho, en la figura 1 ha sido supri=-
mido el bastidor mds inmediato que es prdcticemente igual al
bgstidor ~1l2-, por lo que todos los elementos, como son la
tolva =2-, el rolloc de materigl =4«, 1los r0dillos =6« <«7- y
-8~ y el depbsito de cola -9~ pueden montarse entre dichos dos
bestidores gemelos. Andlogamente ocurre, en la parte suﬁe-
rior derecha de la mdquina, para el montaje del rollo -13-
que contiene el material de cobertura -l4- que es con&ucido‘
por los rodillos -15- ¥y =16=. Otro recipiente de material
pegamentoso -9a-, provisto de sus correspondientes rodillos
-10g=- y =-lla-, iguales a los anteriores que actidan sobre la
hoja base -5-, va montado en los bastidores -12- y gemelo,

y reviste la superficie inferior de la hoja de cobertura
~-14- con la cola o el material que se emplée.

Ia tolva -2- tiene dispuestas en su interior una serie
de paletas agitadoras ~17-~ que, al girar, mantienen en movi-
miento el meterisl desfibrado allf contenido, no consintien-
do mds que un descenso gradual del mismo hacia la parte infe-
rior del recipiente o tolva -2-, Cada Jjuego de paletas ~l17-
lleva solidaria una polea -18-, existiendo una correa sinfin
-19- que relaciona todas las poleas -18- y que es conducida
por las poleas locas =20 hasta la polea motriz -21- la cual
va adscrita a un eje que recibe movimiento desde cualquier
suministro adecuado.

Una serile secundarie de pequefias paletas agitadoras -22-
situada en la parte extreme inferior de la tolva -2-, es accig

nada desde el mismo eje motriz por medio de la polea -23-y
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une corres de transmisidén -24- hasta la polea -25-, que es soll

| daria del eje que conecta dichas paletas secundarias -22-,

La figura 2 representa una perspectiva del corte sec~

cionado del extremo inferior de descarga de la tolva -2-, con

§ una hoja de material base situada en su sitio y una determing=-

da cantidad de material fibroso depositado sobre ella forman-
do rectdngulos -26-. Los separadores -27- y desviadores late-
raleg -28-, sirven para disponer las fibras en lugares prede-
terminados, dejando libres los espacios =29~ en los que re-
sulta visible el peggmento, de forma que, cuando las hojas
envolventes superior -14- ¢ inferior -5-, pasan bajo el rodi-
llo =-25= (figura 1), que toma contacto directo con el rodi-
1lo =30, dispuesto inmediatamente debajo de €1, resultarén
adherldas al tomar contacto precisamente por los citados es-
pacios libres -29-. Las capas o rectingulos de material des-
fibrado -26=-, sc¢ mantienen en posicidn y en contacto con las
hojas superior -l4- e inferior -5- debldo al pegamento que
las superficies concurrentes de ambas llevan incorporado y

la principal misidn de los rodilios -16=- y =30 es la de rea-
lizar esta unidn y tambidn,. aunque en gradoe limitado, efec-
tuar el cierre a lo largo de los citados espacios libres lon-
gitudinales ~29- azi como de los espacios libres transversa-
les -31-. Con el fin de asegurar el cierre perfecto de los
bordes o espacios degpejados longitudinales ~29-, se han pre-

visto unos rodillos de presidn -32-, montados en un eje co-

| min, alineado con y a la salida de la pareja de rodillos ~16-

y =30-. BEstos rodillos de presién ~32- tienen el ancho ade-
cuado que corresponde al de 1los espacios libres =29~ y estédn
alineados longitudinalmente con ellos, actuando de forma que

aseguran el cierre perfecto de toda la plancha o serie de plan
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A continuacidn de los rodillos -32- y con eje paralelo
comin, va dispuestos uno o mds discos cortantes -33~-, desti-
nados a sepsrar las almohadillas cortando por el centro de
los esgpacios despejados ~29-~ y convirtiendo ls planche en ti-
ras.

En el extremo izquierdo de la mdquina, va montada una
cuchilla transversal =34~ que funciona sincronizada con una
tapa articulade -35- (figura 4), que estd dispuesta para ce-
rrar la boca de salida de la tolva -2~ durante un breve in-
tervalo de tiempo, con el fin de producir los espacios des-
pejados itransversales -31l-~ sobre la hoja de mgterial base
-5~ gque, conjuntamente y & la misma velocidad que la hoja
de cobertura superior -l4-, estd en movimiento desplazéndo-
se hacia la parte izquierda de la mdquina. Lg tapa =-35- es
solidaria de un brazo de palance vertical -36- que pivota en
un punto central -37- y se oblicda separdndose en su parte
guperior, en el extremo de la cual se acopla el micleo -38-
de un selenoide =-39-. Un resorte en espiral a contraccidén
~40- mantiene desplazada la tapa =35~ de la boca de salida
de la tolva -2~ todo el tiempo en que el selenoide =39- no
esté excitado.

La cuchille ~34- (que se ve mejor en la figura 3), va
montade en forme deslizante en los soportes -41l-, situados
dentro de las bhobinas de 1los selenoides -42- y mantenidos
fuera de ellas, durante los intervalos en que las mismas que~
dan sin energia, por medio de dos resortes en espiral a com-
presién -43-. Pueden ﬁtilizarse varillas-guia -44-, preferi-
blemente de naturaleze magndética, para conducir loslesliza-

mientos de los nudcleos-soportes -41-, y las extremidades in-
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feriores de dichas varillas —44v,irén fijadas en cualquier
parte apropiade del bastidor fijo de la mdquina.

En el interior del bastidor latersl -12-, preferentemen=
te en el del lado prdximo gue se encuentra desmontado en la
figurae 1, ve montado de forms basculante, en =45-, (figura
8), un dispositivo de contacto eléctrico que comprende un ele-
mento tubular hueco -46~ una de cuyas bases -47- lleva ads-
critos dos plots de contacto ~48- empotrados en el material
alslante de que estd construida dicha base -47-. En la parte
inferior del elemento tubular -46- y formando cugrpo con €1,
existe un brazo -49- gque se prolonga hacile gbajo y que va uni-
do al muelle de tensidén -50-, cuyo extremo opuesto va adscri-
to a un pasador -51- situado en la parte interior del antedi-
cho bastidor lateral. Existe una cadena de transmisién -52-
que engrana con las ruedas de cadena de los rodillos -8~ y
-30- y que va tensada por una rueda de cadens loca ~53= gue
se monta en un bastidor -54- previsto para ello, y unido a
los dos bastidores laterales de la mdquina, y en este cadena
-52-, a intervalos convenientes, van dispuestos unos peque-'
fios pivotes -55- destinados & hacer tope contra la extremi-
dad inferior del brazo -49-. Dentro del elemento tubular -46-
va dispuesta una bola de mercurio ~56-, todo elloc a fin de
que, cuando uno u otro de los pivotes =-55- de la cadena -52-,

tropiece con el extremo del brazo -49-, lo desplazard hacién~-

tubular -46-, la bola de mercurio -56- se moverd hasta poner-
se en contacto con los plots =48~ cerrando asi el circuito
eléctrico que pasa a través del eelenoide -39~, lo que produ~
cird un movimiento de la tapa -35- que deja abierta la boca

inferior de salida de la tolva -2~. El circuito eléctrico que
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ge cierra por elAdesplazamiento de la bola de mercurio -56-,
excita también las bobinas -42-, haciendo descender la cu-
chilla ~34~ que corta transversslmente las tiras y produce
las placas =57=- (figura 5).

En todo, momento en que se corta la corriente eléctri-
ca, la boca de salida de la tolve -~2- se abre para dejar sa-—
lida al materiael desfibrado -26- que se deposita en la bénda
continua -5- que constituye la hoja base y que circula de mo=-
do ininterrumpido, excepto en los lugares o calles -29- de-
terminados por los separadores y desvisdores —2?— y -28-
(figura 2), pero cuando los devanados -42- se excitan, y
con ellos el selenoide =39-, la tapa -35- cierra la boca de
salida de la tolva ~2- y se producen los espacios o calles
transversales desnudos -31-; similtdneamente, la herramien-
ta de corte -34- corta una serie de placas terminades en el
extremo izquierdo de la miquina, las cuales han sido corta-
das longitudinalmente por las cuchillas circulares -33- y
pegadas conjﬁntamente en sus cuatro pordes (como se indica
en la figura 5), coumpletdndose as{ una hoja compuesta lista
para ser utilizada.

Pueden producirse varios tamafios de hojas compuestas
segin se desee, cambiando las proporciones y la situacidén
de los elementos de la mdquina a fin de hacer posible el su-
ministro, al usuario de las mismas, del tamafio adecuado exac-
tanente para sus necesldades, haciendo con ello innecesario
que dicho usuario.almacene placas grandes que, mds tarde,
tendrd que cortar €1 mismo dejando al descubierto por los
bordes el relleno aislante. El hecho de que las hojas com-
puestas que produce la mdquina gque hemos presentado, estdn
encoladas por sus cuatro lados y son a la medida, las hace

més valiosas y deseables desde el punto de vista del usua-
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rio ya que, por no perder el rellend, pueden ser utilizadas
varias veces.

Serdn variables las circunstanciés de tamafio, forma
y material particularmente referidas a cada uno de los ele-
mentos que integran la mdquina, en la que podrd ser variado
todo aquello que no suponga una alteracién de la esenciali-
dad del objeto expuesto en la pasada descripcidn, la cual dew-
berd ser tomada en su mds dmplio sentido y no como una limi-
tacién de posibilidades de realizacidn,

N O T A

Ia Patente de Introduccidn que se soiioifa por diez afios
para Espafia y sus Colonias, debera recaer sobre: "MAQUINA PA-
RA FABHICAR UN MATERIAL COMPUISTO DESTINADO A LA CONFECCION
DZ BOLSAS O ENVASES AISLANTES" , segin la patente norteamerie-
cana n® 2.028.388, de A. Gerard. De acuerdo con las siguien-
tes,

REIVINDICACIONES

12,~ Mdquina pars fabricar un material compuesto desti-
nado a la confeccidn de bolsas o envases aislantes, caracte-
rizada por una tolva que contiene material fibroso molido que
es agitado en el interior de la misma por varios juegos de
paletas que son accionadas por una transmisién comin y que re-
gulan el descenso de dicho material hasta le boca inferior de
salida que resulta situada sobre una banda continua de mate-
rial apropiado que constituye la envolvente inferior del ma-
terial compuesto y que, procedente de un rollo dispuesto en
un extremo de la mdquina, previamente engomada en su super-
ficie superior por medio de un dispositivo adecuado y movida
por un juego de rodillos de arrastre, circula de modq conti~

nuo por debajo de la boca de salida de la tolva para recibir
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el materigl desfibrado que ésta.iehbede cuando dicha bocg es-
td abierta por haberse retirado automdticamente su tapa.

28,- Mdquine pare fabricar un meterial compuesto desti-
nado a le confeccién de bolsas o envases aislantes, segin la
reivindicacidn anterior, ceracterizads porque la boca de sa-
lide de la tolva lleva dispuestos en su zona centrsl unos
elementos esngulares separadores con el vértice hacis arriba
¥, en sus eitremos unos planos inclinados desviudores desti-
nados todos ellos & conducir el materiel desfibrado que me
sobre la hoja de envolvente inferior, el cual queda deposi-
tedo sobre ella por zonas que dejan entre si espacios libres
0 calles longitudinales despejadas del dicho meterial des-
fibrado, el mismo tiempo que tambidn quedan limpios del cita-
do material los mdrgenes extremos de la hoja de envolvente
inferior.

38,~ Mdquina para fabricar un material compuesto des-
tinado a la confeccidn de bolsas o envases aislantes,,segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizadas por un con-
junto de rodillos conductores de la hoja de envolvente supe-
rior que, en fomma de banda continua y procedente de un ro-
1llo dispuesto en la extremided contraria de la mdquina, de-~
bildamente engomada en su superficie inferior por medio de un
dispositivo adecuado y arrastrada por medios aproﬁiados, es
depositada sobre la envolvente inferior que ya es portadora
de capas de material desfibrado formendo rectdngulos, ya que

estdn separados por calles o espacios limpios longitudinales

3_ y transversales, caracterizada también por una pareja de 10~

dillos transversales de presidn que son los que asegursn el
regado de las hojas superior e inferior contra dl material

desfibrado comprendido entre ellas o bien una con otra direc-
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tamente en las calles o espacios libres transversales.

48,.- Mdquina para fabricar vn material compuesto desti-
nado a la cbnfeccidn de bolsas o envases aislantes, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizada por una cadena sin-
gin que engrana en ruedas adscrites a ejes apropiados de la
ndquina y que es portadora de unos pivotes salientes equidié-
tantes, los cuales actian sobre un brazo solidario de un in-
terruptor de mercurio montado en forms bascudente, mediante
el cual se consiguen intermitentes cierres de un circuito
eldctrico que alimenta un selenoide cuyo nidcleo estd relacio-
nado con una palanca que posée un punto central de pivota-
miento y que, en su extremo contrario, va adscrite a una tapa
que cierra le boca de salida de la tolva, todo ello con la
finalidad de producir interrupciones regulares en le caida
del material desfibrado sobre la hoja envolvente inferior
para asi crear las calles o espacios limpics transverssles,

g,~ Mdquina para fabricar un material compuesto des-
tinado a la confeccidn de bolsas o enveses aislantes, segin
las reivindicaciones que anteceden, caracterizada por una
serie de cuchillas circulares montadas sobre un mismo eje y
dispuestas a la salida de los rodillos de presién que juntan
le plancha de material, la cual, despuds de pasar por entre
unos juegos de pequeflios rodillos que aseguran el pegado de
las hojas superior e inferior en las calles o espacios lim-
pios longitudinales, es cortada por dichas cuchillas circu-~
lares, en sentido longitudinal, precisamente por el Qéntro de
las citadas calles as{ como también por el centro de los mér-
genes libres de la plancha de material compuesto.

6&,- Mdquina para fabricar un material compuesto desti-

nado a la confeccidén de boleas o envages aislantes, segin las
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_sola cara, acompafiade de una hoja doble de dibujos.

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque, a oonti;
nuacidn de las cuchillas circulares que dividen la plancha en
tiras, existe una cuchilla transversal que corta dichas tires,
a espacios regulares, en sentido transversal, coincidiendo di=-
chos cortes con el centro de las calles o espacios libres tragé
versales y cortando todas las tiras a la vez.

72.- Kédquina pars fabricar un material compuesto desti-
nado = la confeccidén de bolsas o envases aislantes, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada porque, la cuchi-
1lla transversal va adscrita por sus extremos a los ndcleos
deslizantes verticalmente de dos selenoides que son también
puestos en eccidn por el interruptor de mercurio, cuyos ni-

cleos discurren sobre unas guias interiores, fijadas en lu-

gar conveniente de la méquina, y sufren la reaccidén, que tien
de a elevarlos, de unos resortes a compresidén en espiral, to-
éo ello a fin de que cuando las bobinas no estdn excitadas la
cuchilla se mantenga en alto y, cuando se excitan, descienda
répidamente realizando el corte.

88, "MHQUINA PARA FABRICAKR UN MATERIAL COMPUESTO DES=
TINADO A LA CONFECCION LE BOLSAS O LNVASES AISLANTES".

Segin queds substancialmente descrito en la presenté me~

moria que consta de doce pdginas escritas a mdquina por una

Madrid, 14 de septiembre de 1.959.
FRANCISCO MARTIN mufoz,

P.P.
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