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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENGCION
en
"EsPafa
» por VEINTE afios

& nombre de RAYMOND FRANCOIS IMILE CAMUS, de nacionalidad fran-
cepe, residente en 40, rue du Colisée, Paris (Sena), Francisa,
pors

"UN APARATO PARA ACELERAR EL FRAGUADO O MADURACION

DL CHIENTO U HORMIGON“

Ia invencidn se refiere a un aparato pars acelerar el
frasuado del cemento u hormigdn. Se s2be que es un problema que
se plantes desde el origen de la utilizacidn del cemento o del
hormigdn, acelerar el fraguado de este Wltimo, y esto, no sélo
pare hacer utilizables mds rdpidamente los elementos de dicho
material, sino tembién para poder liberar las superficies de
fabricacidn de tales elementos, desde las mds pequefias a las
mds grandes dimensiones. Se ha propuesto desde hace un cierto

tiempo someter un elemento colado de cemento o de hormigdén a
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la accién del calor, para acelersr su fraguado. Se utilizen
actualmente instzlaciones que incluyen unes estufs en la cual se
coloce el elemento de cemento o de hormigdn, pero se ha compro=-
bado que ers necesario, sntes de realizar tal calentemiento,
esperar un tiempo relativemente largo después de la colede, be-
jo pens de hacer surgir hinchamientos y, de una meners generel,
de perjudicar la integridad de la estructura del elemento. Es

un fendmeno del mismo género el que se produce cuando se inten~
ta acelerara, con los aparatos conocidos, el fraguado, sumentan=-
do la intensidad del calentamiento que procuran.

Es un objeto de la invencidn proporcionar un aparato o
instalacidén que permite asezgurar el fraguado o maduracidén de wn
elemento de cemento u hormigdn en condiciones de rapidez descono-
cidas hasta ahora.

Es, pues, un objeto de la invencidn, proporcionar tal
aparato grecias al cusl la duracidn de inmovilizacidn de un mol-
de, de una mesa, de una maners general de una superficie de fa-
bricacidn de uno o de varios elementos de cemento u hormigdn se
reduce de maners considerables

e tembién un objeto de la invencién proporcionar tal
procedimiento que permite la obtencidn de elementos de cemento
w hommigdén de calidad por lo menos igual, si no superior, & la
obtenids por los medios conocidos,.

Ze he comprobado gue, en efecto, de une maners sorpren~
dente, era posible introducir en el elemento en curso de fre-
gupdo une cantidad de calor muy superior a la‘que podfa merlo
hasta ahora, sin inconvenientes, ei el calor es aplicado al ele-
mento & partir de‘la superficie de febricacidn: molde, mesa, lar—
guero de encofrado, etc... con lg cual estd en contacto, en opo=-

sicidn a la cera de dicho elemento colocada &l sire libre, y es-
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10 de une manera tan uniforme y tan "superficial" como sea posible.
In lo que sigue, se describirdn elgunas formes de reelize-
cidn de una instalacidén pars fabricacidn de elementos de construc—
cidn de srendes dimensiones, como los utilizados pare la edifica-
cién de edificios a partir de paneles que tienen en prinecipio la
gimensidn de una hebitacidn, pero se comprende que la invencidn
no estd limiteda en modo alguno a este dnbito y que se aplica a la
febricacién de elcmentos de dimensiones mds pequefias o de elemen-
tos utilizables en una industrie distinta s la de la construccidn.

En la realizacidn descrite despuds, ee consideran elemen—
tos fabricados sobre superficies horizontales, perd se entiende
gue la invencidn se aplica igualmente sl la superficie no es ho-
rizontal, sino oblfcua o vertical (lergueros de encofrado),

Segln una primers forme de remlizacidén, loe medios para
hacer calentadors la superficie de fabricacidn, como una mesa o
mdrmol, comprenden elementos conductores del calor que, fijados
sobre la cera de la mesa o mdrmol opuesta & la que recibe la co-
lade, se sumergen en un medio & temperatura eleveda y de gran iner-
cia calor{fica, como el agus.

Une mess perfeccionade segin la invencidn, comprende, pues,
en esta forma de reslizacidn, en ls proximlded inmediste del mar=-
mol, uno o verios reciplentes de gran capacidad que contlenen agua
caliente, estando previstos medioe para hacer comuwnicar térmicemen—
te dlicha agua celiente y el mdrmol.

Ia cantidad de agus caliente contenida en 1 o los reci-
plentes, se elige para que su capacidad calor{fices sea sensible-
mente superior a la del hormigdn del panel a tratar. Cuando el ta=
ller no funciona, el agua del o de los recipientes puede ser eva=-
cuada y conservada en un depdsito calorifugado suxiliar gue puede

ser comin a varios mirmoles con el fin de evitar toda pérdida de
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calorfas.

Ventajosamente, dichos medioc de unidn téimica estdn cons~
titufdos por Srgenos metdlicos, como hierros, solidarios del mér-
mol, en contacto con la carag inferior de éste y sumergidos en el
ggua caliente.

Se prevén diversos medlos pare el calentamiento del agua,
consistiendo el mds sencillo en serpentines sumergidos en el agua
vy en los cuales circula vapor de agua a presidn.

Un mdrmol equipado segin la invencién con Srganos sumergi-
dos, tiene un peso poco superior a un mérmol sencillo, lo gque per-
mite asegurar su pivotamiento, para liberarlo del penel construfdo
por medios de elevacién no més potentes que los de un mérmol ordi-
nerio.

Segin otra forma de realizacidn, el flufdo de calentamien—
to, como agua, circula en contacto directo con la caras de la mesa
opuesta a la que sostlene el elemento, lo que asegure un rendimienw—
to mejorado y permite la obtencidén de una temperaturs mds elevads
pare le ness.

Ll fluldo de calentemiento puede circuler en conductos o
tubos fijados sobre le mesa o andlogo, constituyendo ls cara de
estga opuesta a la que recibe el elemento de construceidn, venta-
josemente, una de las paredes del conducto.

Un conducto puede iguslmcnite estsr formado por los inter-
valos u obstdculos que dejan nerveduras solidarias de dicha cars.

Ia invencién persigue igualmente, a t{tulo de producte
industrial, una mese, mérmol o andlogo, que tiene sobre una de
sus caras medios apropisdos pars permitir la circulacidn de un
fluido caliente y diversas formas de realizaoidn caracterizadas
por los puntos sigulentes considerados alsladamente o en combiw

nacidns
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1. ¥l conducto es en forme de canal, o perfilado, fijedo

S

T
CTSIRSPECIAL MOVIE

por sus bordes sobre la cara de la mesa,

2. Ia fijacidn tiene lugar por soldedurs;

3. ©l conducto es de seceidn rectangular;

4, Como variante, es de seccién triangular;

5. Bstd constituldo por una escuadrs;

6. E1 fluido de calentamiento circule entre dicha cara
de la mesa o andlogo y una pared paraslelas

7. £1 intervelo estd dispuesto segin un circuito sinuoso;

8. Este circuito estd limitado por tirantes entre dichs
cara y la pared;

9. Ia pared contribvuye al soporte de la mesa.

La invencién persigue también un procedimiento de fabri-
cacidn de tal mesa o de tal soporte, caracterizado porque des=-
puds de la fijacidn por soldadura de los elementos que materia-—
lizen el o los conductos, la mesa es sometida & una operacidn de
aplenadoe.

In la descripcidn que sigue, hecha a tftulo de ejemplo,
se hace referencia gl dibujo anejo, en el cual:

Ia fige 1 es una vigta de conjunto pare une primerg forma
de realizacidn, en corte;

lg fige. 2 es una vista parcisl correspondiente, en corte,
a escala mayors;

la figo 3 es una vista en planta por debajo de une mess
de fabricacidn perfeccionade;

le fig. 4 es un corte segin la linea 5-5 de la fig. 3;

le fige. 5 es wna vista endloge a la fig. 4, pero parea
une variantes

la fige 6 es wna vista en corte endloga o le fig. 4, pero

para otra variante;
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ILa fige 7 es una vista parcial en plante por debajo de to-
davia otre forma de reslizecidn, con una pared quitada;

la fig. 8 es una vista en corte seain la lfnea 9-9 de
la fige T

la fig. 9 es una vista andloge o la fig. 3, mero para
otra forma de realizacidn;

le fig. 10 es una vista en corte seain la linea 11=-11
de la fig. 93

la fig. 11 es wna vista andloga & la fig. 10, pero para
ung variante;

la fig. 12 es un diagranmes

la fig. 13 es otro dlagraema.

Se hace referencis a las figuras 1 y 2. Una mesa perfec—
cionads segdn la invencidn tiene un "médrmol" 10, que puede es-—
tar constituidq por ung placa metdlica, Debajo del mirmol 10
estdn dispuestos, para une primers forme de realizacién, un
cierto mimero de recipientes 11 gue pueden estar hechos de cha-
pe. Uno de estos recipientes descansa sobre un soporte 12 des—
tinado a aislarlo térmicemente del suelo subyacente 13.

Este soporte puede estar constitufdo por una caja de
madera 14 que contiene una materia aislante 15 como lana mine=
ral o vermicurita expandida. Entre los conjunitos constitufdos
por los reciplentes y su soporte; estdn diepuestos intervalos
16 que sirven para el alojamiento de los refuerzos 17 fijados
gobre la cars inferior 18 del mérmol 10, cuando &ste estd en
su posicién horizontal. Una chapa o un revestimiento de protec—

cidn cualquiera 19 guarnece las paredes de estos intervalos pa=-

ra proteger Ig materis aislante de la humedad. Fn el interior de
cada recipiente 11 estdn dispuestos serpentinee 20 en los cusles

circule un fluido calentsdor que puede ser vapor de ague, venta-
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josemente & wna presidn més elevads que la presidn atmosférice
vy que constituye la fuente de calor pars el agua contenida en el
recipiente., Istdn previstos drganos de puesta en comunicacidn tér-
mice entre €1 agua y el mdrmol. Egtén constitufdos por buzos 21,
mds simplcmente hierros angulares, uno de cuyos lados 22 sirve
para la fijacién sobre la cora inferior 18 del mermol 1Q, y le
otra 23 estd sumergida en el agua caliente.

¥1 mimero y el grosor de estos buzos estdn calculados em-
pliamente para que la sume de sus secclones horizontales permita
el paso de una intensidsd de flujo de calor netemente superior &
la que es necesaria para el tratemiento del hormigén.

Dentro del principlo mismo de la presente invencidn, el
flujo de calor no es trensmitido ¥nicamente por las partes su=
mergides citsdas, sino iguaslmente por la condensacidn del vapor
de agus en contacto con la cars inferijoxr del mdrmol, siendo es-
pecialmente importante esta condensacidn sl principio de lg fa-
bricecidn, cuando la mase de hormigdn fresco viene a enfriar
bruscamente el mdrmol.

Se ha comprobado, que, en las mismas circunstancias por
lo demds, especialmente con vapor a la misma temperature, se
consigue con la mesa calentadoras que se acaba de descrlibir un
fragusdo del hormigln que entre en la constitucién de un panel
de construceidn esteblecido sobre el méxmol que, en dos horas
aproximademente, es suficiente pare gque el panel pueda ser le—
vantado con ayuds del gancho, ventajosemente despuds de la bas—
culacidn de la mesa alrededor de una charnele reaslizada & 1o
largo de uno de sus lados, mientras que con los medios de ca-
lentamiento mds eficaces utilizados pricticamente hasta shore,
tal operacién no podfs tener lugar mde que tres horas después

de la terminacidén de la colada.
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e pueden constituir, pues, talleres de dos mesas sola~
mente, zsegurando para sus equipos un trabajo continuo, recle=-
mando la fabricacién de un panel s=obre una mese aproximedsmen-
te dos horaes, durante cuyo periodo el panel fabricado sobre la
mesa préxime ha tomado una cohexidn suficiente para que pueda
ser retirado como se acsbae de explicar, sirviendo la mesa asi
liberada pare la fabricacidn de un nuevo panel, una vez que
le fabricacidn del panel pfecedente ha terminado.

Ta presente invencidén permite ademds hacer la instalo-
cidn méds independiente de las condiciones atmosféricas exte-—
riores y esegurar wuns duracidn de tretemiento siempre idénti-
ca, cualquiera que sea la temperaturs en el taller de fabrica-
cidn,

Permite también, por la adscripcidn de una instalacidn
de regulacién sencilla, tretar el hormigén a cualquier tempe-
ratura entre 0 y 100 grados C e incluso hacer veriar a volun-
tad esta temperatura en el curso del tratamiento, si se juzga
necesario.

e hace referencia ehora a las figures 3 y 4. En.esta
forma de reelizacidn, la mesa 100 sobre la cual es colado el
cemento u hormigdén, descanse o estd fijeda sobre un marco so-
porte 101, Sobre la cara inferior 102 de la mesa estén solda=—
dos por sus bordes 103 y 104 hierros em "U" 105 que limiten asf
un conducto 106, ]

1 hierro 105 puede ester dispuesto segin una o varias
ugt, como se muestra en la fig. 4 con dos ramas paraleles 107
v ﬁ08 unides por uns parte curvada; o bilen dos remas adyacen—
tes como 107 y 108 que pueden estar unidas por un tubo 111
(fige 5)e La entruads o la selida del fluido se hace por un tu~

bo como se muestra en 112. In la figuras 6 se ha mostrado, en
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variante, un conducto 113 limitado por una escuadra 114 cuyos
bordes estdn fijados por soldadura 115 y 116.

In le forma de reslizacidén seain las figuree 7 y 8 estén
fijadas nervaduras 117, 118, 119, etce... sobre la care inferior
102 de la mesa o mfrmol, & distancies gue forman entre si un
conducto 120, cuya continuidad estd reslizads por los interva-
log 121, 122, 123, que deja cade una de les nervaduras, por
ejemplo la nervadure 117 con la pared vertical 124 opuesta &
la pared 125 a la cuel egtd fijada y que definen con la mese
100 y la pared paraslela 126 una especie de cajdn. N1 conjunto
estd sostenido por hierro-soportes 127 por medio de la pared
126,

La variante movtrada en las figuras 9 y 10, =in salir
del marco del procedimiento, es sin embargo menos ventajosa.
in esta variente, el fluido de calentamiento circule en un tubo
129 fijado sobre la csra inferior 102, de preferencia por una
goldsdure 129, que establece un emplio contacto entrs el tubo
128 y la mesa, estando dispuesto el tubo en serpentfn. Il mar-—
co de soporte 101 contrituye e la fijacién del tubo.

Il estableciniento de la soldadura tiene una importancia
parbicular, dedo que ec por ella como se establece la unién tér-
mica entre el fluido de calentamiento que circula en el tubo ¥
la mesa propismente dicha. Ia invencidn prevé utilizar un asgen-—
te de soldadura habitual pero estableciendo el "puente" por |
una sucesidn de vuntos de soldadura adyacentes,bpor sjenglo, o8-
tando un punto (debiéndose entender la palabra punto en su gen-
tido extensivo, e¢s decir, tenlendo dimenciones notables) unildo
principalmente a la mesa, otro principalmente al tubo y un pun-
to intermedio unido a los dos anteriores.

3n la variante moctrada en la fig. 11 estd formado un

conducto de fluido de calentamiento por un perfilado semicir-
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cular 130 soldzado en sue bordes 131 ¥ 122,

Tn los ccnalep nencionados méds arribve para las diversas

deterainadas por la composicidn del cemento, un fluido felen=—
tedor, gue puede ger zzus caliente, agua recalentada o vapor
de asua a presidn.

La invencidn permite hzcer llezar en el nomento oportu-
no el méxino de flujo de calor por conduccidn al hormigén a
tratar, pudidndose hacer la regulacibn de este fluido calenta~
dor por medios de regulacibn corrientes.

Lag curvas mostradas en la fig. 12 caracterizan la efi-
cacia del tratamiento. Cada una de estas curvas se obtiene a
parsir de una curva correspondiente d mostrada en la fig. 13
que es un disgrame sobre el cual se ha llevado a lag abcisas
los tiempos en horas, y 2 las ordenzdas la teuperatura en gra=
dos ¢ en un punto elegldo del elemento de construceidn. Zsten-
do el origen de las ordenadas & =10 grados ¢, temperatura a la
cual se estima gue no es posible ningﬁn fraguado del cemento,
la curve 4 parte de un punto alfa representativo de la tempe~
ratura ambiente, para elevarse progresivamente como se repre-
sentae

Los puntos de las curvas mostradas en la fig. 12, se
obtianen llevando a las ordenadas, para un valor de abeisa de-~
terninado, igualmente representativo del tiempo, el valor de
la superficie liuitade en la Tig. 13 por los ejes de coordena—
das desde su origen hasta su punto que ticne la abcisa corres-
pondilente al tiempo considerado 7 paralela al cje de las orde—
nadas gque »assg pbr dicho puntos

Las curvas B, C y D son relativas respectivamente a

wne mesa tal como se describe en la realizacidn segin las fi-
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guras 4 y 5 y a una mesa como la de las figures 8 y 9.

Ta invencidn prevé conducir la fabricacidn de la super-
ficie de maduracidn de manere que no sea deformade ni por las
soldadures ni por el calentamiento ulterior. A este efecto, la
superficie se obtiene & partir de una chapa que, en el curgo
de la fabricacién, es llevada a una temperatura elevada del or=-
den de 300 gradog C. Los defectos o accidentes eventuales pue=-
den ser eliminados por recalentamiento inverso y un enfriamien=
‘0 brusco (ducha) que provoca un chogue térmico.

Se prevé igualmente que la chape que lleva los elementos
que definen los cenales pase por un laminador. '

1a fabricacién de las mesas segin las reglizaoiones de
les figuras 4 y 5 entrafia una deformacidn minima & la cual se
puede poner remedio sin dificultad.

Tas mesas o larguercs de encofrado pueden estar consti-
tvfdos en una sola pleza, como se describe més airiba, o bien
por una serie de paneles celentadores que se unen pars le uti-

lizacidne.

NOTA

Los puntos de invencién, propis y nueva, que se presen=—
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Imven-—
cidn, por VEINTE afios, son los siguientes:

¢, = Aparato para acelerar el fraguado o maduracidn del
cemento u hormigén de elementos de construceidn o andlogoe, ca=
racterizado porque comprende un soporte para el elemento a fabri-
car y, sobre su cers opuesta & la gue recibe el elemento, medios

para le puesta en contacto con el fluido de calentamiento.
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22, - Aperato segin el punto 1, carscterizado porque la
cara del éoporte no en contacto con el elemento tiene Srganocs con~
ductores del calor que se sumergen en un fluldo caliente con iner-
cia t&rmica elcvada, como el agua.

32, = Aparato segin el punto 2, caracterizado por reci=
pientes de agua caliente colocados cerca del soporte y en los cua-
les estdn svumergides nervaduras o andlogos solidarios de este Y1
timo e

49, = Apsrato segin el punto 3, caracterizado porque los
recipientés de agua caliente contienen serpentines em los cuales
circula el fluido de calentamiento.

58, = Aparato segfin el punto 4, caracterizado porque
tiene un depdeito calorifugado y medios de cbmunicacidn entre los
reciplentes y el depdsito para la conservacién del ague caliente
fuera de los periodos de utilizacidn efectiva del soporte.

68, = Apsrato sesn el punto 5, caracterizado porque la
care del éoporte opuesta @ squella con la cual estd en contacto
el elemento, estd en contacto superficisl con conductos de cir-
culacidn de fluido de calentamientoo

78, - Aparsto segin el punto 6, ceracterizado porque di=-
che cara forme perte de dicho conducto.

82, -~ Apsrato segin el punto 7, ceracterizado porque el
conducto estd constitufdo por un perfilado fijado sobre sus bor-
dese

99, = Aparsto segin la reivindicacidn 8, caracterizado
porque la fijacidn tiene lugar por soldadura.

108, = Aparato segin el punto 9, caracterizado porque el
conducto es de seccidn rectanzgular.

112, - Aparato segin el punto 9, caracterizado porque

el conducto es de seccidn triasngular.
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129, - Aparato segn el punto 9, caracterizado porque el
fluido de calentemiento circule emtre el goporte y uns pared pea~
ralela a 4ste.

132, - Aparato gegin el punto 10, caracterizado porque la
circulacidn en dicho intervalo se hace por un circuito sinuoso.

148, -~ Apsrato segin el punto 11, caracterizado porque el
circuito estd definido por nervadures interpuestas entre las dos
paredes.

152, = Un gpereto pera acelerar el fraguado o maduracidén
del cemento u hormisdn.

Tal y como se ha descritb en la Memorise que smntecede, re-
presentado en los dibujos que se acompafian y pears los fines que
se han especificado.

Este llemoria consta de trece hojas, escritas a mdquine por

ung sola carsas

Medrid,

AC/ - 13 -
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