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MEMORIA DSSCRIRCIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombœ de SCHMIDT'SCHE HEISSD.'ÆIPF-ŒJ SEULSCHAFI m .b.H ., entidad 

alemana, e stab le c id a  en Wi lhe 1ms hohe r-A llee 273 y Kas s e 1-V'i lhe 1ms- 

hde, Alemania, p ar:

"UN PROCEDIMIENTO PARA MANTENER CALIENTES Y CONSE WAR LAS SUPER­

FICIES DE CALDEO DE LAS CALDERAS DE CALOR PERDIDO"

E l invento se  re f ie re  a un procedimiento para mantener ca­

lie n te s  y conservar l a s  su p e r f ic ie s  de caldeo de calderas de ca­

lo r  perdido, p ara lizad as temporalmente y conectadas a  continuación 

de hornos de p iso s para l a  to stación  de m inerales su lfu ro so s.

5 Las su p erfic ie s  de caldeo de calderas de ca lo r perdido, que

son caldeadas por lo s gases de s a l id a  de lo s  hornos de p iso s des­

tinados a  l a  to stac ión  de m inerales su lfu ro so s , se hallaiexpues­

ta s  a  l a s  deposiciones de lo s  gases de ca le facc ió n , que contienen 

SOg y SOj, cuando se  p a ra liz a  temporalmente e l  funcionamiento de
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l a  cald era , bien sea  para fin es de rev isión  de la  caldera de ca­

lo r  perdido, o bien por que durante un f a l lo  temporal de lo s  pun­

to s consumidores de vapor, no puede tener lu gar una toma de vapor 

de l a  caldera de vapor perdido, ya que a l  en fr ia rse  l a s  su p erfi­

c ie s  de caldeo de la  caldera de calor perdido p ara lizad a , lo s  re­

siduos que contienen SOg y SÔ  y que se depositan sobre dichas 

su p e rfic ie s  de caldeo, son motivo de corrosiones demasiado fuer­

te s  del m ateria l de que están  hechas la s  su p e r f ic ie s  de caldeo, 

de modo que en tiempo brevísimo se presentan daños muy serio s 

en la s  su p e r fic ie s  de caldeo.

E l procedimiento de acuerdo can e l  invento, permite ev itar  

estos inconvenientes y co n siste , en que durante l a  para lización  

de l a  caldera de ca lo r perdido, e l  a ire  de re fr ig e rac ió n , que 

se c a lie n ta  a l  f lu i r  a travós del árbol de lo s brazos agitado­

res del horno de p iso s , es conducido por encima de l a s  su p erfi­

c ie s  de caldeo de l a  cald era  de calor perdido.

Gracias a  e s ta  medida de acuerdo con e l  invento, la s  super­

f i c ie s  de caldeo de l a  cald era  de ca lo r  perdido se mantienen ca­

lie n te s  por una p a rte , de modo que l a  nueva puesta en funciona­

miento de la  ca ld era , puede re a liz a rse  en un tiempo muy hreve, 

s in  tener que re cu rr ir  a  medidas de puesta en marcha e sp e c ia le s , 

ta le s  como son n ecesarias a l  poner en marcha una caldera f r í a ,  

m ientras que por otra p a rte , l a s  deposiciones que contienen SO2 

y SO^, se vaporizan en l a s  su p erfic ie s  de caldeo y so¡n evacuadas 

con e l  a ire  sa lie n te , de modo que no hay lu gar a foimaciónes de 

corrosión en l a s  su p e rfic ie s  de caldeo.

31 dibujo muestra un posible ejemplo para l a  rea lizac ió n  

del procedimiento, en una representación s iin p liíicad a .

E l árbol 1 de lo s  brazos ag itadores del homo de p iso s 2 

para la  to stac ión  de m inerales su lfu ro so s, es re frigerad o  con
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a ire  hecho pasar a través de é l .  Este a ire  se ca lie n ta  con e l lo ,  

y es conducido a  l a  cald era  de ca lo r  perdido 4, que es caldeada 

por lo s gases de s a l id a  del horno de p iso s 2, que fluyen hacia 

l a  caldera de calor perdido 4 a través de la  tubería 5, todo 

e l lo  a través de l a  tu bería  3) que comunica e l  árbol 1 de lo s  

brazos ag itadores con l a  caldera  de ca lo r  perdido 4. P^ra l a  pa­

ra liz ac ió n  de la s  funciones de l a  cald era  de ca lo r  perdido 4, 

s irv e  e l  r e g is tro  de c ie rre  6, montado en l a  tu b ería  5, mientras 

que l a  tu b ería  3 puede se r  cerrada o a b ie r ta  por una v á lv u la  7.

La caldera de calor perdido 4 e s tá  p rev ista  de l a s  p artes 9 y 

10 de su p e r f ic ie s  de caldeo, separadas entre s í  per la  pared de 

guia 8, y que son cargadas sucesivamente por lo s  ga se s de s a l i ­

da del horno de p isos 2, cuando e l re g is tro  de c ie rre  6 se h a lla  

ab ie rto , gases que salen  a través del tubo de s a l id a  para gases 

11. Este tubo de s a l id a  para gases 11 puede ser cerrado por e l  

r e g is tro  12. Una tu b ería  14, p ro v ista  de la. válvu la  13, en la  

parte de la  caldera de c a lo r  perdido 4 p ro v ista  de la s  su p e rfi­

c ie s  de caldeo 10, s irv e  para evacuar e l  a ire  d e l árbol de lo s  

brazos ag itad o res, una vez que ha flu id o  a trav és de l a s  su per­

f i c ie s  de caldeo 9 y 10 de la  cald era .

S i se interrumpe e l  caldeo de la ca ld era  de ca lo r  perdido 

4 mediante c ie rre  del re g is tro  de c ie rre  6 y s i  se abre la  v á l­

vula 7 en la  tubería 3, una vez cerrado e l re g is tro  de c ie rre  12, 

entonces e l  a ire  ca lien te  procedente del árbol de lo s  brazos ag i­

tadores del homo de p iso s  2, que sigue funcionando, fluye a  t r a ­

vés de la  tubería 3 hacia l a  caldera de c a lo r  perdido, para una 

vez cargadas la s  su p e r fic ie s  de caldeo 9 y 10 y ab ie rta  l a  v á l­

vula 13, escapar a trav és de da tu b ería  14. Gracias a e s ta  me­

dida, se  mantienen ca lie n te s  la s  su p e r f ic ie s  de caldeo 9 y 10 

de l a  caldera  de calor perdido 4, vaporizándose la s  deposicio—
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nes que contienen SO  ̂

paredes de l a  cald era , 

l i a i t e .

y SO  ̂ en la s  su p e r f ic ie s  de caldeo y en Has 

y siendo evacuadas junto con e l  a ir e  sa -

E sta  so lic itu d  que corresponde a  l a  presentada en Alemania 

e l  24 de Octubre de 1958, b a jo  e l  número Sch 24.902 Vl/40 a , se 

acoge a  los ben efic ios d e l a r tíc u lo  51 del vigente E statu to  so­

bre Pío piedad In d u str ia l.

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan pa­

ra  que sean ob jeto  de e s t a  Patente de Invención en España, por 

VEINTE anos son lo s  s ig u ie n te s :

i s . -  Un procedimiento para mantener c a lie n te s  y conservar 

15 la s  su p e r f ic ie s  de caldeo de la s  calderas de ca lo r  perdido, par- 

ra liz ad a s  temporalmente y conectadas a continuación de lo s hornos 

de p isos destinados a  l a  to stac ió n  de m inerales su lfu ro so s , ca­

rá c te r ! zado por que durante l a  para lizac ión  de la  caldera de car­

ien perdido, e l  a ire  de re fr igerac ió n  calentado a l f l u i r  a travós 

20 del árbo l de lo s brazos ag itadores del homo de p iso s , es conduci­

do sobre la s  su p e rfic ie s  de caldeo de l a  ca ld era  de ca lo r  perdi­

do.

2 9 .-  Un procedimiento para mantener oalien tes y conservar 

la s  su p e r f ic ie s  de caldeo de l a s  calderas de ca lo r perdido.

25 Tal y como se ha d escrito  en l a  Memoria que antecede, re ­

presentado en e l  dibujo que se  acompaña y con lo s  fin e s  que se 

han e sp ec ificad o .
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E sta  Memoria consta de cinco hojas e sc r ita s  a  máquina

por una so la  c a ra . .

Madrid,  ̂ 1 ^ 8

P i i .
Uberto de

Por Potter. .

AVS.
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