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FPAalENDTR DB O INVEHCLOAN

S D2AaDA
por VEINTE afios
a nowbre de WHESLABRATOR COMIORATION, entidad norteamericana,
egtablecida en kishawaka, indiana, #stalos Unidos de rmérica,
por:

MPROTEDILIENTC Pada BL JULIDO OF SULBSREICIES D LIBZASY

#l presentc invento se refiere & un procedinicnteo y dig-
positivo para el trabzjo de la supsrficle de piezuas, en particu-
lar para reetificar y pulir objetos de metal y nateriales sini-

lares con poco gasto y producciln en serie ininterrumpidua.

wl trabajo de superiicics, en particular, el rectificalo

vic
y pulide, se hace ¢n la actualidad de dife

rentes ancras. pde-
nds Ael trabajo por yuNLJO 2 1ano, btamoidén se pueden obtener

ne

recinicamnente superficies pulldas wediante el cipleo de un ban-
bor nulicdor, en el qué, Junbaente con un wedio abrasivo o pu-

oL

lilor, se agitan ertre si varias piesas & pulir. &l pulido en
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puede hwcerse solemente en procesos
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rieszas o btrabajar. al pulido en taubor no
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3aj0 intelini-

¢l nipcro y el tumalio Ce las

reclizar en

wl proceso ininterivumpido ni ser aplicaldo a superficles relati-

vamente grandes o continuuws, ii vampoco con objetos que al tro-

& A_bzlc. arse en 13.

peszar unes con otrog en ¢l tambor puedan experimentar deterioro,
Viro procedimicnto de pulido que sucle
yrictica hace uso de un digco de pulir o de brapo
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n contacso coi la pieza v, en combinacidn con un whrasi-

o

- .

perficie en la pleza. ml disco de pulir es

canle
gue 1"3
josanie

con uh

vara plezos anchas o guperficies sin

g pilezns pequefias, lag cunles rueden

al que se le

wedio de pulido, se produce la deseuada Tinura de la su-

principaluente apli-

e o

sratarse mds ventae

ente en uwn tawdor de pulido. 2os el contrario, el métolo

disce pulidor puede ger emplealo para un

3y

ks

vajo dnico o ininterrunmpido pero, andlogm.icnte al b

oceso de tro-

amuoer ruli-

g de puliw

esto hay nue aliadir

dor, requiere un gran cuilwdo y, adends, los disco
estin sonetidos al desgaste y deterioro. #

que ¢l trabajo con ¢l disco pulidow resulbta relatis
e ¥ caro.
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4l presente invento tiene nor ovjeto crear un proccdi-

ra su pulido haciendo uso de un chorro. vtra

!

vento consisltc cn ubilisar un nedio de pulido que esté

sbo de wia naterin, la cual es rroyectuds

14 sonwe la superficle de io uslezi, ¥

nenlicnte del bawmafio o de la forme de egta

cedimi
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mente el proceso de pulido con poces astos y gran velocidad,
para ¢l cual se jucden wtilizar dispositivos y wedios de puli-
do de fheil adquisicidn. ¥l invento puede ser urilcedo usimic—
mo al tratamiento ininterrumpido de cintas uetdlicas sin fin
v, con un gasto relucido, peraite llevar a cabo el rectificado
en 1a produceidn en serie de una forma que hasta shora es des-
conocidae

Los adjuntos dibujos rmuestren ejemplos de ejecucibn del
invensoO, con cuyo concurso se pueden explicar el procedimiento
y el dispositivo, asi como sus funciones y ventajas. Dichos di-~
bujos muesbrans

rig. 1, una representacidén esquendtica, vista de lado,
de los elenentos necesnrios para el procedimiento.

¥ic. 2, una seccidén »arcial, en escala aunentada, por la
linea 11-1I de la fizura 1.

¥ig. 3, una represontacidn esquendtica de wia segunda for—
ma de ejecucidn de los nedios de proyecciln, tal y como puedeh
utilizarse pricticamente pars la realizacidén del invento.

#ize 4, una vista lateral dc¢ la forma de ejecucifn de la
l‘lf_‘,t 30

Hasba chora se ha hecho un uso nuy extenso de ndquinas
de chorro proyectaldo vara la limpieza de superlicies de las
piezas, tales como piezas de fundicidn, uniones soldadas, pro-
ductos laminados y similares, con las que sobre la superficie
de estas piezas se lonzaban wedios limpiadored spropiados, tales
couc gravilla, arena de cuarzo, virutas y demds materiales and-—
logos. liientras que al princivio se usaban soplantcs de chorro
de arena con aire a presién 0 a7ua a elevada presién para Llin-
piar las piezas, de diferentcs Lformas de ejeoucién, Altinanente

se habia seneralizado el tratamiento superficial dc¢ las plezas
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con wuedag centrifuges, on ¢l que sobre la superdicie de la
pieza se lenuzaba el aginte do cliorre pulidor con un elevado
nimero de revoluciones.

poz m€todos de chorro ywoyectado whilizando ruedas de
proyeccidn centrifuges se utilizan para limpisr o densificar
superficies netdlicas por wedio de perdigbn de acero o grana-
lla de acero, con el fin de eliminaf de la puperiicie de las
pieszas el &xido, suciedad, arena, ebc. etc. por chorro de
arena o de¢ otra clasec. ln tolom estos procedimientvos, la su-
perficie de la pieza gueda nds bien rugosa ¥ adguiere un as-
pecto mate, hasta el punto de que incluso se han tratado su-
nerficies pulidas con mdguinas lanzadoras de chorro, al obje—
to0 de obtener una supcriicile éspera. Jue el solicitante sepa,
hasta ahora nadie ha utilizalo todavia el mencionado procedi-
miento a la inversa, es decir, una rueda centrifuga para pulir
la superficie o para ohbtener una superficie mis fina partiendo
de una 4spera. sl solicitante y sus colaboradores han rendido
una dmplia labor con el rin de aplicar el procedimiento de
chorro proyectado, como proceso de trabajo ininterrumpido, pa-
ra la obtencibén de superficies pulidas. gin embargo estos tra—
bajos resultaron infructuosos puesto que el resultalc de los
ensayos no fué un pulido, sino una rugosidad de la superficiec.

merced al presente invento, la técnica de las ndquinas
de chorro proycctado puede emplearse para pulir una superficie
para lo cual, la midquina lanzaiors de chorro gue trabaja con
reducidos gastos de explotacidn es adaptada bajo determinadas
condiciones previamente estipuladas, para la ejecucidn de un
proceso de pulido. En concordancia con la idea fundmuental del
bresente invento, la superiicie de una pieza puede ser pulica

bor ¢l hecho de¢ que ¢l material proyectado sobre la misma estd

- 'f' e
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compuesto de una maberia especinl, es dceir, de meberial clds-
tico, y porque dicho material entra en conbtacto con la superii-
cie & pulir de sal nodo, que entre la superficie de los perdi-
gones proyeciadus y la superilcie de la pleza tengs lugar un
moviniento relutivo y, al miszie biempo, porgue existe un medio
abTasivo.

in una foria de sjecucidn especial y convenicnte del in-
vento, ¢l material proyectadio sovre la superiicie de¢ la pieza
gs movido de tal Toriwm, sue se establezca una coichinacidn de un
wovivicento rectilineo, en direccidn de la plezu, y de un movi-
miento giratorio para producir una veloecidad relativa entre la
supcriicie del material proyectado y la superiicie de la picizd.
wsta velocidad reluviva persiste micntras las parbiculas proyec—

tadas son oprimidas, desce ¢l inpacto, convra la superficie de¢
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la pleza, es decir hasla que ge vuelven a separar

ma. 48te procedinlento puede tener las caracteristicas del es-

S}

ot

tregalio 0 lanzanmlento del material nroyectado sobre la supcrii-

cie de lo pilezn.

pulir la superficle de la inismn, puede ser un wmaberizl dotado

un médule de elasticidad alto o bajo, serfrn exijan la pieza a
pulir y la calidad dc¢ la superficie pulida. Por ¢jemplo, paré
¢l pulido prévio se puede omplear tamvién un material con dig-
tinto 1bdulo de elasticicdad para la priter operaciln de trada-
jo que para la overacidn intermedia y para ¢l pulldo de acaba-
do. ml wéiulo Je elusbicidud del material a proyectar se elige
en ferma conveniente, inferior a 3U.000 kg/cme Conc malerial

para el chorro proyectalo pueden emplearsc, por ejerplo: goua
natural o sintéiica, clastbéueros, poliebilenocs, poiibubilencs,

polianidas, policesieres, celulosa~acctato-butirato, nitrocelu-
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losa, accbato de polivinile, cloruro ue polivinilo, cloruro de
vinilo, copolimervizados de ucetato de vinllo, y similares. #s-

Tos wateriales pueden sSer claboralos en pequelios perdigones

-

dobados de Fforuwm gébica, cilindrica o poligonal. Zevo de prefe-
% : s 3 ELP . T 2 e SN
rencia hny que elegixlos perdigones de Jorma puraiienbe esicrica.

e . 4 4 s 4
&l btasnito dc los perdigones es dependiente de lu extensin y

de la lorvia de la gupcrlicic a drabaire LUGNTO woyoles sean los
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répido es el proceso de pulido. 105 per-
Airones de 2,5 o de diduerro son wds bicn de preferir gque los
de 0,3 om cunnldo la zuperficlie a tratar es relativeanente anche
y plana. Los perdigones peuuellos son wds bdien acénsejables cuan-

do la pleva tlene coras interiores de cantos opulos. onvenlen-

temente deben elesirse perdisones de un didietro de 5 o 5O rm
de Aidmetro. Los perdizones con un elevado médulo de  clusbici-

dad o con superficic mds Jurs aceleron el proceso de pulido. ws-—
te puede abribuirse probavleiente al iiccho de qus los perdizo-
nes actdan con wayor pregién sobre la pleza cuanio, CChi una Ve-

locidad lireal dalr, existe un mds elevalo mbdulo de elustici-

dad. ¥n cambio, pact otros cusos Ge aplicaciln, es accusejuble
~ SN e P --’\» ! Al Tyt Sasdc 4 Ml y - X : 1IN Oy ) 3
elezir uwa imGiulo de elasticidad mas pequefio ¥y unw nNayor veloci-

a

¢ad lincal. 4l objebo de conferir a los perdisones peso e iner-—

’

4, los rnilsmos pueden estar Jobtalos de uno ¢ Vvarics nlcleos

Q
o

oy

e elevado peso especiiico corn una enveoltura de un naberial con
la suavidad exigida y un determinad. wédulo de elasticidad. a
este fin se pueden enplear, vor ejemplo, ndcleoz de plomc u
otro metal © material con elevado »eso especifico.

vomo medlo de pulide, el cual actfa al entroer on contecto
log pexdigcies con la supeviicle 2 Lrater, pucde ubilizurse uno
¢ lom corricntes, por e¢jenplo, O0xido de nagcnesio, o6 de puiiny,

bxido Jde¢ aluwinio y obtros parceidos cn forea de pulvoe 41 tanaiio

-0 =
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rticulas en €l nedio de pulir indluye sobre ¢l proceso
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de pulido, puesto guc un weile puliver Linwaerte pulidc da por

%

)

resulsado wki Superilcic finawenbe pulide, v un mello d¢ grano
‘g ~rucso, we superiicle pulida con menor finura. Ve esto -
nera se pueide infleir ¢l preceso de nulido, al menos ¢n parte,
medianse la cleceidn del medio pulidor que se vaye a ecuplear
para ¢l proceso de pulido.

1 edio yulidor puede aplicarse a lo superiicic a trator
antes o duvante el lmpacto de losg perdifones sobre la superii-
cie. 4 cste ¥in, ¢l wedio de pulir puede aplicorse scbre la su-

-

perticic a tratar, por medio de un proceso e puLva:i:acién -
weda o seern, con un rodillo o a gotas, con o sin vehiculo. sin
embarsc, ¢icho medio de puliv puede ser aplicado también sobre
los pewndiones poco antes de su impacto, con ¢l emplec de una
sta o de wna torta coumpuesta del apente pulidor, en el caud-

no de¢ los misimos, de tal rodo que los perdiiones boguen a un
woente de pulir dc eitn clase describicndo un dngulo plano, el-
pleando la torsifn conferida o los mismos.

wn lugar de incorposuy el agente pulidor sovre lu super-
ficic de los perdigones o en el maverial de log ulemos, se le
puede aplicar tumbién sobre le superficic de los perdipones Oy
de otra nanera, introducirlo en la superficie. Pero taubién se

puede mezcluy, uwniforicuente distribuido, el agentce pulilor con

[
!

el watericl del que se couponen los perdigones, de rodc que

cho agente consbtituya de por si wna parte del cuerpo de los per—

cual en-

(7 N
p‘:

di~ones. Ve este modo, sobre la guperficie de éstbos, L
tra en contacto con la superficic de la pieza a Ltratar, euist
sicupre ¢l agente pulidor, inlependientesente d¢l Jesgaste de
los perdigones. vom senejantes perdiiores no es necesaric nin-

I 4 wn A . . s A : 1 . ]
gun centrol de la presencia le rmaberia abrosiva en la superfi-

-7 -
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cie d¢ los mismos. vuando los perdicones son de materiszl elds—
bico, parecido a la goia, se pued¢ megelar el agente pulidor
corio cuerpo de ernga, por cjenplo, en la pro.orci n dc '5 al
4y, del peazc final de los perdigones.

Lo humectacidn de ls superiicie de la pleszn a trabar con
1iquido, el cual existe en los lugares de lapacto de log perdi-
cones, favorcce el proceso e rcctificaco. ror lo nisuwe és pre-
Tferible agregur el medio usbrasivo 0 polvo ahbrasive a wn 1{quido
gue recubra uniformemente la superficie de la npleza. jobre la
superficic de la pieza se puede proyectar tabils, en 1Lgar'de
un agente abrasivo, solaniente un 1{quido en cualuuier cantidal
deseadn, separvado de los perdéiconres, poco antes O sitnltines—
mente con éstos.

stre los perdigones y la superficie de la vieza estd
entonces zarantizado un cierto movimiento relativo cuando los

perdicones son lapzados sobre la superficie describiendo un

N

1ulo planc, por cjemplo de menos de 40 grados, sungue de pre-
ferencin en el margen de 5 - 15 grados, Yor ¢l contrario s¢
comprobd que es Tactible consesuir un efecto sensiblemente me-
jor, v digtinto al d¢ los procedimientos conocidos hasva ahora,
cuanlo los verdisones Jirvan a gran veloeidad hasta que entran
en contacto con la superficie de¢ la pleza. Se pueden obitener
Sxtimos resultados werced a la couwvinascidn de perdigones en
rotacidn, los cuales son proyectades sobre la superficie de

la pieza describiendo un angulo plano, convenientenentc con

la pieza soportads bajo un dngulo gue sea opuesto al novimien—
to periférico de los perdisones en rotacibn, de modo que éstos
tensan tendencia g rodar sobre la superficie en direcciln opues-—
ta 2 la ¢e su movimiento de avance, tal y como se reproduce en

las rigs. 1 y 3.
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dxisten dilferentes edios para conferir a los perdigones
1u una elevada veloeidad lineal y una rotacidn frente a la su-
perficie 12 de la pieza 4. un el ejemplo de aplicacidn de la

rize 1Ly 2 se crplea una rueda cenbrifuga 16 genewvairente co-

rd

e Yormada por un par de discos laberales 1

)

nocida, la cuxl cot
¥y 2u y por varics dlabes 22. gobos Alabes 22 se extienden radial-
mente hacia afucwva, desde un circulo trazado con pequeiio didme—
tro alvedeior del centro de la rueda cenbtrifuga hasta la perife-
ria de los disces laterales. Tos dlabes estén convenientemente
curvados en fowmun €gpiral desde el extremo intevicr Lasta el
exterior, y dicha curvatura estd hecia e¢n la f‘r;ucion de giro

de la rueda centrifuga. Los perdisones lu son transportados

desde la aberbura central 24 de la rueda centrifuga hasta el

.

extremo intcrior de log alabes y, merced a la fucrza centrifu-
gay Tucdan sobre la superficle de estos (ltimes, recivilendo de
esta manera ura consideradble borsidn. Lo alincntacidn de los
perdicones puede realizsrse en lz forna ya conocida en las
néguinas gn*mlfxras de cherro. Bn las conocidas rucdas cen-
trifugas, la elevads velocidud de giro de las wisnas produce
un novisicnto de los perdioones desde los extremos interiores
de los dlabes hasia lu periferia de dicha rueda, desde donde
los perdigonces son lanuzados conbrue lo pieza a trutar.

pun cuendo es de preferir ol empleo de dlebes, cuya cur-
vatura sc dirija en =sentito de giro de la rueda centriiuss, se
puede conseiuir también una velocliad rechbilinea y wn movinien—
to gliratorio satisfactorios de log perdizones con dlabes peobi-
1ineos o Movados de una survatura on cuwalguler gentido desendo.

e pueden utbilizar dlabes con superficie plana; sin enbar—
2o se puede wejorur considerablemente el moviiicnto &iratorio

de los perdigones cuyanlo los &lubes estin provistos de canales
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wsppdinales glturGos con separaciones unilorics ontre si,

los cusles S cxblenden a 00 1o largo de 109 risnos. pichos
pe] AL

cannleg LACEN que los perdijones lU rucden hacla ohajo, en 1o
annles

. 4 e I .
fsomneod dn Loncitudinal del 2labe, hasta un cfreulo wency dcl

g ER

Cidetro de los pexdisones, sc fn estd re-

. o 0 TOTU (L6 £ e, Ep mapn e Ta s
presentace €1 Lo #ise 26 =n la Torwa de ejecucidr veproducida

en lo Sire 2, ¢l ralio alredcdor del cual rucdean los perdi; o=

al raiio Ge ésboz por ¢l coseno dul sewidngulo de
aberbura 4ol carl lon-itudinal.

gt e PRV B S I I st e
La .L)'L(“‘"“ L, por LJEL:_{;].O una danca metalics Z;Llu.,l.i_:‘.,da}r.).,

R . e + .
qvan oo weiforiescnte ¢n una direcelln gue es  paralela al ele

de 1n rucda centrifuga. ¥l avunce de dicha bande se efcctda

toanién transversalinntve al zentiio de vuelo de los perdigones,

eI S "
LACA €8 TOoCEULA

vor Lo gue Hola lu superficie de la  banda nedb
Lor Lo gu
por los perdiiones on vobacidn por el lusar en donde se cruza

la ruedie centrifuza. Dbe banda metilica pucde avinsar en dn;ulo

recto a la traycetoriu de lous perdiscnes, pero cin enharso es
mds conveniente situar la bands webtdlica o la pissza con un 4n—
culo reletivacentc pequelio con resiecto a la trayectoria de
los perdicones projectuios. sste fnsulo estd elerido en sentito
opuesuo wl movimicento de siro de los perdirones, por 1o que és-
tos, al chocar contra la banda, ruedan hacia whujo cn el nonen—
to en guc bocnn a oste Gltimg.

3Ll agente 0 pOlvo abrusivo puede Sc¢r aplicado sobre la

perficie de la tira mebflica 14 antes o nmientras lo ndisca

»
L\

g8tu cipuesta al chorro de perdisones. fa aplicacidn del arente

abraslivo Puede hacerse cor vno ¢ vorios wocilles, © COrul £rupo

de toocras 26 dis dos por encima de la snchura d¢ la ban-

wh

A Ao . ‘2 ey e vy ey 1 e g BRI - e
Ca 08 Letal. ml arente abrasivo se aplicu wn centacto con la

pieut, vor ¢l lugex donde se proyectan los perdis cnes. von

- JU -
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el fin dg Tehener el arense © polvo abrasive sobre la superfi-

(25
2. T s 2 v ch-!- ry ’:L"U RIS 8E ".“L}(";"; [CEEEE PRt Sy
“2 Luopleza, o de lubricad ©8LUA ULLLL, SC bbbl Lel B

I S S ga e
cl lubricante, Finamcate 0448 tribuido, a un liguifoc, upor Cjen-

, PRI N 4aa R
21l asva. Tevo cote L{ouide oS¢ pucde inyestar tabiln dirceta-

1 R o A e A P Kt e
Lense € ol chowro de perdi; OnCE, despubs G 1o cunl éndos

: N R R LT N T DTN
Transgorian el aronte ahrasivo 4 la suvweriicle ©C 1z pieza,

£ Z

e e N
Aun cuanto eg  de nreierie z5T@ ultimoe métoloy Tamnidén se pue-
de aplicar ¢l asenbe abrasivo Jdircetamente sgobre losg pewligones,

0 una vez gue éstos han sido aceleralos.

- 2 Gmn - - - L « I8
Las Pig. 3 v 4 jmestran una segunda fome de ¢jecuciln del

Invento, con la gue poy medic de¢ una ulta velocid
a loo perdisones un movimicrie de avance y uno 4¢ robacidn. mn

lag wiise 3 y 4 se ropresenta una ruela centrifuga 40 gue va

rontade con elevadn veloeilad de 2iro sobre ¢l €i¢ /2, Abarcando
parclalmente la rueds centrifusa por su periferia, ¥ cocperanio

con la nisme, va situadse wa vie estucionaria 48 consistente

en wna pleza  cuvrvadr, la cusnl 56 hwalla diestancioie de la peri-
feria de la rueda centrifugs en la medida necegario para que
loz perdisones 10 se pueldan mover cn ¢l reeinbso interedio. ul
lado de la vfa 43 situalo enfrente de Lo ueda 20 puede ser
nlano. Yin cmdargo es preferible prever on estba via wics cana-
les lonsitudinales 50, sezGn se mmesbra en la rive 2 en seccién
tranoversal. La mueda centrilus

- -1
L]

pucde esbor asimisuo provista

S‘J

de una superfizic cilindrica plana o de canales 46 dis spuestos

en Lo cuperficie 44 de la rucda cenbdrifuga, parulelos a las co—

nales 50 ¢n la via 48.

Log perdipones 10 se hocen cagr desde ¢l depdzito 52 al
recinto intermedio 54 entre la periferia de la rueda centrifuga
y el extremo superior de la via 48. L0s perdi ones entran en
lon canules de lo via 40 o de la rueds cenbrir urae 40, ¥ Vvan ro-

o

- 11 =
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dap a0 haels anajo con reglo al girvo de esto rucia ulreledor

de eu ele  con gran veloeldad por dicnos cancleS. Ve gsta nane-

¢ spndaes s £

ra s5€¢ conficere a los perdiscones un n
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to seguide son lansedes fuern e

o

e

centrifuca en cusstiln., mn la forma deserita es i

lar melier la civecceldn en lo que s lonoan los perdisenes vy de
paso, irfluir sobre Lo luagen de impacto de los wisuos. rambidén
ge puredle conferir a los perdisones el degeado moviedlento de ro-
taciln Jetando a wna o a ambas vias de¢ uvna superficie plana; esin
guharso se consloue ﬁna ayor torsidn ver nedio de wia via gue

g de

esté provicta de canales. Cuando lo peruita ¢l desgaste, se
confeccionard la superficic d¢ los 4labes o de la rueda centri-
fuga a base de un raterial con elevado coeficiente (o fricciln,
con el fin de garantizar la borsidn dc¢ los perfigones que la
atraviesan. ¢on un ralio de rodadura dc¢ log perdisones isual
a la nitad del didimctro de los uiswos multiplicoisc jior el cose-

del semidnzulo Acl eanal, se pueden ewplear ventajosemente
variaz comhbinaciones de fnpulos de canal pars consesuir la de-
seada torsidn en relacidn con la velocidad lineal.

ha piezs» 14 es desplazada linealmente, 0 fea, transver-

salinente a la imazen de impacto de los perdisones gue son lon-
zalos por la  rueda centrifuca. La superficie 12 pucde ser re-

proyeceidn del clicrro, con

[he]

cubierta temporaliente mnbes de la
w agente whrasivo o rolvo abrasivo o con un liquido abr "asivo,
el cual pucde ser rocialo a través de toveras 25 sobre la su-
perficic de la handa.

De lu anberior descripcidn se Gesprende que un nuevo pro-
cediniecnto sirve para llevar a cabo ¢l rechbliicaco de¢ uns piezsa,
¥y gue ¢l disnositivo descrito estd en condiciones de realisor
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el rectificalo d¢ supcrlficies de bandas webtdlicas y otras ple-
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zas andlogas, con ca8tos reducidcs ¥y en una operceidn ininte- ke

crumpida.
wWovn golicitul, que corresponde & i presentada en les
sbalos tnidos dz américa, el 17 de sebrero de 1854, bajo el
Wlie 7934764, se acoge a los benelficius del articulo 51 del

vizenve Fatatute sobre Propieded Industiial.

IO 2w

Los puntos de invencidn propvia y nueva que se presentan
Para gue gean objeto de¢ esta ¥atente do lnven"éﬁ cn s pafic,
pOR VuLITE aflos, scn los sisulentes:

L2, ~ Urocedinicnto para el pulido de superiicies de pie-
zasz, caracterizalo porque sovre la superiicie de las piezas se
Lansan bolitas de waberial eldstice, confiriénidose a las boli
tas wia torsibn gue hace oue las mismas glrcn furante su movie
riento 4o avance, y al uiismo tienpo se aplica un abrotivo so-
vre la superficle de las piezus, de medo que las holites inci-
denves pulen con su giro, junbancnie con el abrasivo, le supci-

22, - proccdiuicnto segfn reivindicacidn 1, curacterizo~
do porque sobre uwna superiicie de incidencia de la pleza, cu-
vag Adnensioncs estdn previemcnbe deterninedas, se lansa una
pluralidad de holitas.

38, ~ Procediniento sesln reivindicacidn 1, caractevi-

210 powgue las politas son proyectadas en chor:o inintereyin-

pido sohre la superficie dc la pieso, y la propia ploua eg g-
vida al wisme tianpo Sin inbtervupcidn trancverscloente o la
superficie de la seceidn transversal dcl chorro de bolitas,
consisuiéndose agf un proceso de pulido ininterrunpido para

plenas de zran lonsitud,
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Fe, - srogeidimicn®e semn reilvindicacion 1, civacteviza-

do porque la plezt estd sibtuwdu Forendo dngulo con remeoto
al scnbido del chorro de bolitas.

52, - Frocedimicnto se:(n relviniicaciln .., coructerisza-

10 noraue la Jde la piesa describe conr ¢l seitido Cel

ciorro e bolitas, uwn d&ngulo agpdo, ¥ la dircecidn de irclina-

+ I . . - PRe I3 T Y - ~ N . - PN
cibn de lo superficie de la plega €3 opuegta al suiitido de 10-

69, - Procediusiunto segln reivindicacidn 1, curacteriza-
do porque sobre la supcrficie de la plesza se aplica wn agente
de pulido = moede de rvecubriniento.

72, = Procedinicnto septn reivindicacidn 1, coracicrizalo
porque ¢l anenbe Jde pulido es gplicado Cirectwrente delunte Je
la cara zobre la cue las bolitas cliocan conera lu Supcriicie
d¢ 1o pleua.

682, = Procedinicnto geotn reivindicacidn 1, caructerizado
porque ¢l nzente de pulido es introtucide score la supcriicie
de percusidn de las bolitas provcchtudas contra L. superficie
de la plezu.

2, - irocediuicnto serlin reivindicacidn 1, curucherisza-

\te:

1o porgue ¢l aoenbe de pulido ge¢ oplica come reoubrindento so-

bre ln supcrficie de las Dolitas.

oo

102, ~ Trocediiiento sesin reivindicacidn 1, caracteri-

zodo porque ¢l asente de pulido existe en el maderial de las

&-

bolitas como parie integrante de las uisimas, ptr 1o que el nis-

ME

me existe Lambidén en la supceviiclie de las bolitas, la cual 4ig-

RO x‘lb‘}ﬁdn

nc 2onuvacto oon
1le., — Procedimiento se fin reivindicucidn 1, carwcieri-
5210 poraue la superficie de la piesa ewdd baiada por un 1i-

A

guido, el cual cntrs e¢n conbtacto con las bolibas anles de su
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122, - Dizposivivo para la prictica dcl procediniento

L

]

AT S .
serfn reivindicaclon L, curucterizado yorque una rucda cenbri-

n s t e A RN TR N o - Aer intr E -
Tuga blene medive de alisentaeidn para poder introlucir en la

desyuds de lo cual las bo-
ind por la fuerza centrifuga deste Jo periferia
de dicha wueda, 7 eristen Ledics jara conferir o lae bolitas
wia gron torsién mientras se Lwueven sobre La e, ¥y 8¢ hon
previsto medies taubién para situar la pleza transversaliente
\

de lag bolitas, y otros wedios 1ds para

a1 ang add
% L cara de percusion b

-
h
.

dotar a lo superficle de la piesa de un arente Ae pulido que
bafln 2 Lo superficle de la pleza.

128, - pigpositive sesin reivindicaciln 12, caracteriza-
do porcue la ruels centrifuga tiene 4laves y se han Cizjuesso

wedlios poars contuclry las bolitas al extreno interior de los

142, - Dispositivo semdn reivindicecidn 13, carachbori-
zal0 porgue los dlabes de lu rueda centr{fura estin curvalas
demde ¢l cxtremo interior hassa el exberior.

152, - Dispositivo sexfin reivindicucidn 11, coracheriza-
2o pordue la curvabture de log &labes estd hecua on el sentido
de iro de¢ la rueda centrifusa.

162, - pispositivo sesln reivindicacidn 13, caracteriza—
do neraue log Alabes de lo rueda centrifucs bienen canales
loniitudinales que se extienden a 5000 lo lanse 6¢ lop LiSmoOs.

172, - pispositivo sezln reivinldicacidn 12, caracheri-

zalo Doraue la cucdo centriiuga tiene uwna parte oilindrica N
un 6rgano estuciorario, ¢l cusl abarcs una parte de la peri-
feria de 2ichn rueda ¥ oge halla a c¢lerba dilgtancis Jo la mis-

ma €n ia que ze pueden mover las politas.
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10¢. = Dispenitive sesln vsivindicscién 17, carachesi-
za’o poergue lu perdferia del Srpano esteoioneric estd wotada
de varics cuanales lonﬁitudinalem, que cervesponten con log cu-
neles lonsitudinales en la periferia de la rueda centriiuga.

162+ — UispOsitivo sexln reivindicacidn 17, caracheri-
zado porgue la periferia de lu rueda estd doteda dc varics
canales longitudinales, los cuales estdn colocados lateral-
inente, distanciados uno de¢ otro,

202~ uispositivo segln reivindicacibn 12, caracteri-
zado porque se han previsto medios para conferir a las volitas
de material eldstico una torsidn y un movimicnto rectilirneo
de gran velocidad, obros mediocs también con el iin de mover
a la pieza que liay que pulir, transversalmente al trayecto
aéreo de las holitas en rotacibn, y porque se han previsto
medios para dotar a la superficie de la pieza de un agente
de pulido.

2le, = yrocedimiento para el pulido de superficies de
piezas,

ral y como se ha descrito en la wemoria que antecedas,
representado en el dibujo que se acompaila ¥ con los Tfines
qué se han especificado.

#ista menmoria consta de dieciseis nojas escritas por
una sola cara.
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