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H E H O R I A

la Patente de Invencidn a que se refiere la
presente liemoria y adjunto plano, estd destinada
a garentizar la propiedad y explotacidn exclusiva
en todo el territorio espafiol y sus posesiones, =
del objeto de la misma consistente en "UN YiHQCELIw-
HIERDO Lo FPASRIC.CION LE PANOS oBPallAluns rAms LI
rILZAN,

41 presente registro de Patente de Invencidn,
concierne como su enunciado indica, un procedimien
to de obtencidn de pafios especiales para limpieaa,
de acuerdo con la descripeidén detallada que del -
mismo se realiza, debiendo interpretarse siempre
este concepto en su mds sumplio sentido y nunca en
limitativo.

Las bayetas producidas, presentan una serie -
de ventajas innegables, sobre las actualmente co-

nocidas en el Mercado, ya que la limpieza la rea-
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liza, gin afaﬁgf en absolu?9/ia superficie de los
utensilios sobre los cuales se aplican, determi-
nando un brufiido perfecto y un gran brillo, no -
alterando dichos utensilios, ni gquemendo las ma=-
nos, ya que estd exenta de dcidos o productos --
guimicos corrosivos, tales como sosase.

Lgencialmente este procedimiento, comprende
dos fases industrializables:

a).~Impregnacién de la superficie de limple-
22y proplamente dicha de la bayeta.

b)e- lase de impregnacién de los bordes co-
rrespondientes de la misma.

Ia fase inicial del procedimiento, estd ba-
sada en la aplicacién de las férmulas correspoh~
dientes, sobre secciones de felpa o tela, la que
se corta posteriormente por los medios convenien
tes en unas dimengiones que determinen su eficaz
empleo y reporten une ventaja en el orden econémi-
co.

Una vez extendids la pieza de tela, se proce
de a -su lavado por medio de agua oaliente, a una
temperatura adecuada y por un procedimiento manual
o mecdnico, disolviendo previamente en cade 50 li~
tros de agua, 500 gramos de un compuesto quimico
inorgénico que comestituye otra férmula comercial
independiente, pero que es precisa para el espone
jamiento del rizo, y la uniformidad superficial -
de la bayeta o palio de limpieza.

Pare mejor identificacidn y comprensidn del
proceso que se soliclta, se dd como numero conven
cional, a efectos interpretativos, 500 bayetas, -
cuya czantidad ha de servir de base para sucesivas
tandas de fabricacidn.

La férmule para la cituda cantidad de bayetas,

es la siguiente:!
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Cola de urea—formol cvevsveescossnes 10 Kgse
AZUE PUTE soesevesssessseccsansessenes 3 Litros
Vidrio temizado a 180 pasadad eseeee 4 Lgs.
bndurecedpr para el rapido secado y endureci-
miento del producto sseseecesssseess 500 gramos
Colorante adecuado para la tonalidad 200 gramos
bstos productos, anteriormente indicados, se
mezclen en una batidora, manusl o mecdnica, nor—
mal o centrifuga y se agitan haste su Iintima aso-
ciacidn,

Una vez conseguida esta mezcla, en cuyo pro-
ceso se habrd invertido el tiempo convenientemen-
te calculado, se procede a cubrir la pieza de te-
la, con este producto congeguido y a base de pule-
verizacidn conveniente, pasdndose la bayeta a un
horno, con preferencia de ladrillos, para su desg
cacién completa, evaporando los residuos liquidos
resultantes, y cuyo horno para obtener mayor poten
cial caldrico, se calefacta por medio de resisten
clag eléctricas de voltaje adecuado.

las piezas que formen los paflos, podrén pre-
gsentar unas dimensiones convenientes, nb citdndose
ninguna medida, ya que las mismas estdrdn de acuer
do con los tipos de pafios, segun necesidades o -

aplicaciones.

Une vez extraida la pieza del horno de dese-—
cacidén, =e procede a su cortado por paflios, por me-
dio de tijeras o cigzallas.

Como fase siguiente, viene la preparacidn de
los bordes correspondientes,

La preparacidén del producto para la impregnes-
cidén de los citados bordes es la giguiente férmulas
y asimismo pawa guinientas bayetas:

Caucho liq_uido verseseesoacase 4Kg5-
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Colorante indistintOesesssssssees 10O gramos

Una vez vegclados, estos productos, se procg
de a apilar las bayetas en montones aproximadanen
te de unas cuarenta unidades cada uno y por un pro
ceso de aerografia o pistola de aire comprimido -
gse aplica el colorido con su mordiente para su ~
inalterabilidad y consistencia.

Dada la volatibilided del caucho, la evapo-
racién y desecado de esta aplicacidén se realiza -
por sl misma, sin precisién de medios auxiliares.

Estd demostrado, gue el vidrio molido, segin
el proceso de la invencidn, resulta de Sptimos -
efectos, ya que su resistencia al desgaste es mi-
nima, en tanto que la piedra pdémez, por su poca =
cohesidén molecualar, se disgrega y fragmenta a la
menor presién o frotamiento y su adherencia es -
menor asimismo, dejando muchas de las veces, riafa-
gas sobre las superficies de aplicacidne |

vescrita suficientemente la naturaleza de la
invencién que se predonize, se hace constar expre=
samente que ocualquier modificacidén de detalle cue
se introdurca en la misma, se considerard inclufe
da dentro de esta proteccidn, en tanto no altere
o modifigue esencialmente su finalidad caracteris
ticas, tanto en porcentajes de productos como en
fages de fabricacién,

Por Ultimo, se declaran de novedad y propia

invencidn, las siguientes:

REIVINDICACIONLESS

12.,-Un procedimiento de fabricacién de pafios
especiales para limpieza, caracterizado esencial-
mente porque las plezas de tejido conveniente uti-
lizadas en este proceso industrializable, son la-

vadas en agua caliente a temperatura adecuada y
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segin férmula, para conseguir el esponjamiento -
del rizo y la completa uniformidad de la superfi-
cie de aplicacidn de la bayeta, provocdndose al -
mismo tiempo su desengrasado, constituyéndose una
férmula segdn los siguientes productos y porcenta-
jes: y sirviendo de base para 500 bayetas
Cola de urea—~formol sssecessesscseesesse 10O Kg8,
120 (BEUA) sevrssesessnssasasessnassss 3 litros
Vidrio tamizado a 180 pasadas se....0s 4 Kgs.
Endurecedor pare secado rdpido y endu=-
reCiniento esessvvsstsesessnaccosaness 00 gramos
Colorante adecuado .............;.... 200 gramos
Mezcldndose los mismos en una batidora y por
centrifugacién se consigue una perfecta emulsién
y por una pulverizacién perfecta se impregna la
pieza previamente preparada, introduciéndose pos=
terlormente en un horno dé ledrillo por su refrac-—
cién, cuya calefaccidn se determina por resisten-
cias eléctricas que alcanzan una intensidad cald-
rica apropieda, consiguiéndose la completa dese-
cacién y vaporizacién de los residuos liguidos o
pastosos, y unz vez secas, se procede a su corta-
do, manual o mecdénico en piezas unitarias de di-
mensiones convenientes a su aplicacidén prdctica,
confecciondndose seguidamente los bordes de los
pafiog, mediunte la aplicacidn por pistola de aire
comprimido a atmdsferas convenientes, de la si-
guiente preparacidén:
Caucho 11quido saseresccessvevonanss 4 KgSe
Colorante adecuzdO sesecessessasnss 100 gramos
Colocandose las piezas apiladas, para recibir
la aplicacidén aerogréfica, realizafdose la evapo-

racién del 1lfquido por si misma a la atmdsfera
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normal, dada la volagtibilidad del-caucho ligquido,
envasdndose adecuadamente como Yltima operacidn.
155 2.~ "UN PROCEDIMIGMNTO DE PABRICACION LZ PA~
KOS PAlG LIIPIEZA".
Lz presente lemoria descriptiva conste de
SEL3 HOJAS mecanogratiadas por una sola cara y

a doble espacio, ¥y de vImNY0 CINGULNTA Y 5ELS lineas

Madrid, 12 de Septiembre de 1.
Db
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