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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic itar

P A T E N T E  DE 1 E V E A 0 I O N

e n

E S P A Ñ A

por VEINTE años

a nombre de SCOTT & WILLIA1TS, INOORPORATED, 

Da, establecida en 266 Unión Avenue, Laconia 

ííampshire, Estados unidos de Amárioa, por:

" UNA MAQUINA DE HACER PUNTO "

entidad uorteamerioa- 

, Belknap, New

La presente invección se refiere a medios de sujeción y 

de corte para maquinas circulares de hacer punto, y particular­

mente al corte de cabos da hilado muy junto a l interior de un 

tejido.
En la  fabricación de calcetería sin costura, particular­

mente de punto de nylon o nilado sintético sim ilar de calibre 

muy fino, nay tendencia a que los extremos lib res o cabos de 

aliado resultantes de los cambios de hilo queden cogidos por 

la s  agujas, bien formando gruesos puntos que a veces producen 

cortes del tejido o bien constituyendo largos bucles de hiladolo
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los cuales pueden su frir  tirones eventualmente (-'.anuo rugar a : 

vueltas q^arciales muy reformadas. . j  e b i ó. o a la  na t ai ales a trans— 

párente ¿el tejido muy fino, los extremos o cabos largos de cam­

bio de arlado, aun cuando no hayan sido impropiamente cogidos 

ó por la s  agujas, pueden ser v istos a l llevar puesta la  media, y 

presentar una apariencia mala o deiectuosa. na visua de lo que 

antecede, se viene aoestambrando, en la practica, a volver la  

media del reves, u,.,a vez te jida colocándola sobre una norma y 

procediendo a eliminar a mano los cabos recortándolos con t i je -  

lo ras. Ahora bien, esto evi.<a la  mala apariencia de los cabos dé

nilado lardos, pero no previene la  captura con los puntos de 

cabos que pueden haberse formado al hacer el tejido. Es, por 

tanto, conveniente cortar los hilados muy cerca del tejido en 

el momento en que se nacen cambios en el nilado y mientras se 

15 está tejiendo la  media. De ese modo puede evitarse la  operad&i

posterior consistente en cortar la s  cabos sueltos.

Es objeto general ¿e la  presente invención h ab ilitar me- - 

dios de sujeción y corte, y medios de eliminar o extraer los ca­

bos de lado cortados, para j-ograr los resáltanos que se acaban 

So de describir. Conforme a la  invención se hace uso del aecho de

que en máquinas comerciales para tejer medias sin costura de 

nilado muy fino hay previstos dispositivos para la  formación 

de refuersos vueltos, hedíante unas modificaciones relativamen­

te ligeras de los dispositivos que comunmente existen en estas 

25 máquinas pueden lograrse los fines deseados.
El indicado objeto general de la  invención, asi como otros 

diversos objetos relativos a detalles, se irán desprendiendo de 

la  descripción que sigue, tomada en unión de los dibujos adjun­

tos, en los cuales!

3o - la  figura 1 es una. sección vertical fragmentaria que
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representa las piezas asociadas a la  parte superior de un c ilin ­

dro de agujas conforme a la  presente invención;

- la figura 2 es una sección horizontal tonada por la  su­

perfic ie  quebrada, cuya traza se indica en 2-2 en la  figura 1;

- la  figura a es una sección vertical fragmentaria toma­

da por el plano indicado en 2-2 en la figura 1; y

- la  figura 4 es una v ista  en planta fragmentaria que 

representa la  usual asociación de elementos de transmisión y su 

limbo de apoyo o soporte.

La maquina comp.ende el usual cilindro rotatorio ranurado 

2 que soporta las agujas 4 de cerrojo o riador independientes. 

con la s  cuales cooperan la s palancas de descenso 6 sostenidas 

por el limbo d y accionadas óe manera usual mediante unas levas 

¿e la tapa id . El an illo  de retención 12 está provisto de la  usual 

placa 14 de garganta de transporte principal con la  cual se ha­

l l a  asociada ara pluralidad de palancas o guias ue transporte de 

nilado, ta le s como 16 y 10, que se encargan de los cambios de 

h-tlaao, si enno los ni.-anos transportados uosn.e .¡.as palancas a 

la s  agujas por sobre el borde 20 de la  placa de garganta, rara 

la  fabricación de refuerzos vueltos se hab ilita  el usual limbo 

22 coronado por la  tapa n.e nimbo 24 que nueva las levas estacio­

narias sonalxlas en -'4 y ag para actuar sotre los cJ-sreutos l.e
ni ados en unas ranuras del limbqá?, en 

r,tre aletas 26. Conforme a la  presente 

¿d sirven además para cortar ,s.os cabos 

uasta qui descritos son usuales, fa sta  

jtar y cortar vienen estando soportados 

ro se vienen naciendo de un tipo tal 

que resultan cabos ue ni o ano relamí yamen̂ e -turgor,
conforme a la  presente invención, para eliminar o extraer ;

tr Ù.Ì,tG:,ì.JLsien 2o ^uo <

Ì& peri feriat .el i.,i smo,

iuv onc¿ 6-., oiS úas alocas

ae il -L J. 5¡do. 1 o s e l em ento

an i o s  li­¡e ri o s de su

p o: -i- & t a r  a d- j. 1-.mito p¡
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CUCOS d$ COrJUCOS SO UCSpOnoU U.nOS medíOS (-.€* USpí,. a<..'í ...'JJ

acoro.udos cor ai.ro comprimido. A este fin se habilita mi tubo 

¡54 provisto de un ramal Jó que se extiende vertí calmen te termi­

nando por Jó en un extremo do entrada ligera;,¡ente por encima de 

la  tapa ¿el limbo y situado ci r cunf arenca aIme nt e con respecto a 

los demás elementos; como se i rus "ra partí culai. e^te en la  ii** 

gura 1. El tubo al se prolongo, por *aO han"& entia¿. eií una cama— 
ra 42 habilitada por un tamiz, cámara que permite el libre paso 
de a ire  tero a s jic n s  ros cabos ote iii.^ ano * ña ai .jpo-.ñ ción i l u s —

trada proporciona un 

una aspiración por e

sencillo cxp'Ulsor en el que es producida 

. paso del aire comprimido desde el tubo 34

hasta más a llá  del extremo superior del tubo 36 en el empalme

oon el mismo. Si bien puede habilitarse un tipo más complicado

de expulsor, que comprenda una di sp o si ci ón usual de tobera y tu­

bo Venturi, se ha visto que la  simple disposición de un tubo 

de aire o o no r i ni do oon un rateai en ánguro reoto es suficiente

y evita todo atasco debido a los oabos de hilado. El suminis­

tro de aire al tubo 34 es regulado por una válvula usual manda­

da a su vez por un mecanismo patrón que regule el tiempo como 

más adelante se describe. El mando del aire es de un tipo usual

en máquinas de hacer punto y, por consiguiente, no se ilu stra  

con detalle .
La tapa del limbo está provista de un borde periférico 

liso  señalado en 44, que tiene una interrupción de su continui- 

23 dad solamente como más adelante se indica. Sobre el borde 44

va expendida la  parte 46 vuelta nacía arriba, de un ligero su­

jetador o abrazadera 47 de resorte que es mantenida por un torni­

llo  46, en posición esencialmente plana oontra la  tapa del lim­

bo entre el tornillo y la  parte indicada en 30, más a llá  de la  

3o cual es desviada hacia arriba en 46. Esta abrazadera de resorte

** 4 *-



ejerce por s f  misma soto una ligera presida de retención sobre 

los hilados, de los cuales puede tirarse  con faoilidad. don el 

fin  de obtener, en los momentos adecuados, una positiva acción 

de sujeción o aprieto , sobre el sujetador de resorte 47 se en­

cuentra dispuesto el extremo 32 de una palanca 54 articulada 

en 56 a un soporte que va en la  tapa del limbo, estando la  pa­

lanca obligada hacia abajo a entrar en contacto cooperativo de 

aprieto con el sujetador, por medio de un fuerte muelle 58. El 

aflojamiento de esta presión de aprieto o sujeción es propor­

cionado por una palanca 60 articulada en 62 al soporte, y que 

en 64 se encuentra debajo de la  palanca 34. Una v arilla  66 co­

nectada al extremo de la  palanca 60 se encuentra dispuesta para 

ser bajada o deprimida por las usuales conexiones procedentes 

de los dispositivos de diseño de la  maquina. Ruede aquí señalar­

se que la  admisión de aire comprimido al tubo 34 ocurre al mis­

mo tiempo que la  liberación o aflojamiento de la  presión de 

la  palanca 54 sobre el sujetador de resorte 47, de modo que 

puede u tilizarse  una sola leva de diseño para efectuar simultá­

neamente ambas operaciones. La palanca de accionamiento de la  

v ar illa  66 se incida en 68, en la  figura 1.

Rara guiar debidamente los hilados, hay un alambre 70 

que se extiende como se índica en la  figura 2 a lo largo de la  

p erife ria  de la  tapa del limbo y estrechamente contiguo a la  

misma desde un punto muy junto al extremo 46 del sujetador o 

abrazadera de resorte 47 hasta su punto de anclaje por medio 

del torn illo  74, estando este alambre provisto de una extremidad 

libre vuelta hacia arriba en 72 para asegurar,la depresión o bajada 

y la  guia del hilo, por debajo del alambre como más adelante se 

describe.
La periferia  de la  tapa del limbo está en realidad cons-



t itu l da por el borde extremo de la  parte de leva 32 que tiene 

la s  superficies de leva que sirven para mover hacia dentro los 

elementos de transmisión 26. Gomo ya se ha indicado, la  perife­

5 cilindro, salvo en la provisión de una muesca 76 que se extien­

de hacia dentro como se índica y proporciona un f ilo  o borde 

coreante 78 que coopera con los bordes superiores de la s  partes

particularmente por s í  sola de la  figura 3. lo s bordes superio- 

lo res de la s  aletas están afilados de modo que proporcionan mía 

acción cortante o de secciona:;!auto contra el f i lo  78.

En la  parte alúa de la tapa 24 del limbo se dispone, por 

conveniencia, una espiga levantada 80 que define una convenien­

te trayectoria del hilado, como más adelante se indioa.

15 En funcionamiento del dispositivo es como sigue:

Supóngase que una de la s  palancas de transporte de h ila ­

do está en acción, la  otra o la s  demás palanoas están levanta­

das y los hilados que se extienden a p artir  de la s  mismas se 

hallan sujetos o cogidos debajo del sujetador de resorte 47 y 

2o positivamente retenidos por la  acción del muelle 58 sobre la  

palanca 54. En tales condiciones, ios hilados inactivos pasan 

desde la s palanoas de transporte de hilado por debajo del suje­

tador con extremos o cabos que esencialmente son de la  longi­

tud que va desde la s palancas de transporte inactivas a una 

2o posición correspondiente a la de la  muesca 76. En realidad, des­

de luego, los cabos de hilado que se encuentran más a llá  del 

sujetador o abrazadera pueden tener posioiones indefinidas, 

puesto que están lib res. El cabo de hilado de más a llá  del su­

jetador está señalado en VI, como en la  posi ción que tenia en 

3o el momento del corte.

ria  44 a sí habilitada es concéntrica con el limbo y e l eje del

-  6  -
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Suponiendo que la  palanca ¿e transporte de hilado 16 

había estado inactiva y acaba de ser puesta en acción para in­

troducir su hilado, este hilado, inmediatamente después de ser 

cogido por la  primera aguja que lo teje se encontrará en una 

posición tal como la  indicada en I en la  figura 2. Se extende­

rá entonces desde la  palanca 16 de transporte de hilado por 

alrededor de la  esquina de la  placa de garganta y sobre el bor­

de 20 hasta la  aguja por la  cual es cogida primero, y despuás 

por debajo del sujetador 47, teniendo más a l lá  de este una po­

sición indefinida. Ai moverse la  aguja en sentido contrario a l 

de la s  agujas de un re lo j, v ista en la  figura 2, la  parte de 

nilado comprendida entre la  primera aguja y e l sujetador se 

verá arrastrada por debajo del extremo 46, desviado hacia a rr i­

ba, del sujetador 47, y después por debajo de la  parte del su­

jetador que se encuentra más adentro con respecto a su parte 

50, de manera que se encontrará cogida de modo que puede ceder. 

Aproximadamente en este momento, en la  operación de cambio de 

nilado, se produce la  acción que tiene por resultauo el levan­

tamiento del extremo de palanca 53, y simultáneamente se intro­

duce aire comprimido en el tubo 34 obteniéndose una aspiración 

en el extremo inferior del ramal de tubo 3&. El hilado adopta 

entonces sucesivamente la s  'osiciones II  y I I I , pasando desde 

el sujetador 47 por debajo del alambre 70, habiendo entrado 

por debajo del extremo 72, vuelto hacia arriba, del mismo. El 

alambre su jeta al hilado de modo que este corre sometido a cier­

ta tensión sobre el borde 4* de ia  tapa del limbo, hn la  posi- 

oión III , el nilado está a punto de ser sacado, por tracción, 

del sujo tador 4̂7 que ahora queda ilo jo  de ma-aota que aplica a 

aquel pooo rozamiento, y la  parte del hilado comprendida entre 

e l sujetador y la  aRuja se está aproximando a la  posición de
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paso por debajo del extremo inferior 58 del tubo 56. Al quedar 

el hilado completamente suelto del sujetador, por traooión ejer­

cida sobre el mismo debida a seguir moviéndose la  aguja que lo 

cogió primero, entra en la región de aspiración efectiva y, como 

se indica en IV, su extremo o cabo libre se ve arrastrado hacia 

arriba por el interior del. tubo 56. l a  acción de aspiración ap li­

ca al cabo de hilado una oensión mecánica continua que t ir a  de

ói hacia fuera desde el tubo 56 hasta llegar a una posición en 

que el cabo de hilado sa lta  entrando en la  muesoa 76, al conti­

nuar el movimiento circunferencial de la  aguja hasta la  cual se

extiende. Jomo se desprende de la s  figuras, esto lo coloca oon- 

tra  el f i lo  cortante 78 de la  muesca de modo que resulta inme­

diatamente enganchado por una aleta 28 que lo secciona. Como 

puede observarse, en este momento, aun cuando la  aguja puede 

estar levantada, el hilado pasa a una puntada que queda su jeta 

hacia abajo por la  punta de una palanca de descenso y, por con­

siguiente, su trayectoria se encuentra a un ángulo ta l que que­

dará situado en el carino relativo de los f i lo s  cortantes. El 

alambre 7ü resulta en este momento particularmente eficaz para

asegurar que la  parte del hilado que se halla encima de la  ta­

pa del limbo queda sujeta haoia abajo y en posioión ta l que de­

fine una trayectoria de hilado apropiada para el corte, fan prón-

to como el corte o seocionamiento se produce, el cabo o extremo 

libre  cortado es arrastrado a través del tubo 56 y descargado 

al interior de la  cámara o cesta 48. Jomo se obvio, ya que la s  

agujas pasan muy cerca de la  periferia de la  tapa del limbo y 

de la s  aletas 88, en el tejido solo quedará un extremo de h ila­

do muy corno.

lo que se acaba de describir es el corte de los cabos 

del hilado entrante. En el caso de un hilado saliente, al levan-
- y -
- ó -



tarso la  palanca de transp orto de hilado, osee pasa de o Ala a 

la  ditima aguja de nacer punto, que puede estar una o más agu­

jas más a lia  de la  que nona el hilado nuevo, dando de ese modo 

el recubrimiento usual, Ai ser llevado el nilado por arroaeder 

5 de la  ¿Itima aguja de hacer punto, pasa bajo el extremo 46, vuelto 

hacia ai-rita, del. sujetador 47, y luego bajo el extremo, vuelto 

hacia arriba, del alambre 70. 31 hilado se mueve por debajo del 

tubo J6, pero, al estar cogido por una aguja y sujeto por la  

usual tensión de hilado delante de la  palanca de transporte a 

lo p artir  de la  cual se extiende, pasara por debajo de este tubo

sin acción alguna, y será llevado pasando por el sujetador y a l­

rededor de la  espiga 80, en una trayectoria que va ne^oe la  pa­

lanca de transporte de miado retirada, por debajo del su jeta­

dor y alrededor de la  espiga 80, hasta la  muesca 76 c la  cual 

15 es arrastrado por la  última aguja para hacer la  puntaua. domo

se desprende claramente de la  figura 1, su trayectoria es enton­

ces esencialmente la  señalada en VI. Su posición, por lo que se 

refiere  a la  muesca, es la  misma que la  del hilado entrante, y 

se verá cortado o seccionado de modo sim ilar por la  acción de 

So una aleta  contra el f i lo  78 de la  muesca. Asi, también en este 

caso, se aseguro la  obtención de cabos cortos en e i tejido. A 

continuación del corte de ambos hilados, entrante y saliente, 

la  palanca 3a es aflojada para dar el aprieto positivo de f i j a ­

ción por el sujetador aV de resorte, y se corta el paso de aire 

25 desde el tubo 34. Entonces se continua haciendo el tejido de 

punto de la  manera usual hasta el siguiente cambio de hilado.

Como se observará, el aecho de remirar del sujetador el extre­

mo de un nilado entrante no afecta a la s  condiciones de su je­

ción o inmovilización de uno o más hilados ya sujetos, o roción 

3o introducidos en el sujetador.
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Considerando, por ejemplo por referencia a la  patente 

de dcott, lo que es usual en una maquina de este gánero, resul­

ta evidente que los fines deseados se logran con muy poco cam­

bio en el mecanismo usual, sin cambiar, per ejemplo, el limbo 

y desempernando es, cambio las aletas usuales la  función especial 

de actuar -do aojas de geccipnamíento de los cabos de hilado.

So., o resulta evidente, es posible efectuar diversos cam­

bios y modificaciones de detalle en la  orealización del invento, 

sin sa lirse  del ámbito del mismo cal como queda definido en 

la s  siguientes reivindicaciones.

La presente solicitud  que corresponde a la  presentada 

en datados unidos el 13 de Septiembre de 1306, bajo el número 

762.000, se acoge a los beneficios del articulo a l del Vigen­

te .JsCatuco soors nrooredao m au stn a i.

r  O i  h

Los puncos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de asta solicitud de latente de invención 

sn 3spada por TEii.l'á anos son los siguientes:

m .-  Una máquina de nacer punto, que. comprende un c ilin ­

dro de agujas, agujas que van en el mismo, medios para transpor­

tar el aliado a la s  agujas, un limbo y elementes de transferen­

cia que van en ai o no Hubo, teniendo dreno nimbo aletas sobresa­

lien tes que cooperan con dichos elementos de transferencia; ca­

racterizada por la  inclusión de medios que proporeioan un f i lo  

cortante en cooperación con dichas aletas para cortar los cabos 

de hilo en un lugar estrechamente contiguo a la s  agujas.

2a.- una máquina de haoer punto, conforme a la  reivindi oa-
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oión 1, que incluye medios de aspiración para eliminar los ca­

bos de hilo seccionados.

3a.- Una maquina de hacer pmráo, ooní'orme a la  reivindi­

cación 1 o a la  2, en la  que una tapa de limbo recubre dichas 

a le tas, y en la  que una muesca de dicha tapa de limbo propor­

ciona ios medios que dan un f i lo  cortante.

16.- una máquina de haoer punto conforme a la  reivindi­

cación 3, en la  que diona tapa de limbo tiene una p eriferia  l i ­

sa que se extiende hacia fuera más a llá  de dichas aletas a par­

t ir  de la  posioión de dichos medios de transporte del hilo has­

ta la  posición de dicha muesca.
o a.- una máquina de hacer punto conforme a cualquiera 

de la s  reivindicaciones precedentes, provista de una abrazadera 

y en la  que unos medios de aspiración extraen los cabos de hi­

lado seccionados situados entre dicha abrazadera y la s agujas 

que se aproximan a dicho f ilo  cortante.
66.- Una máquina de hacer punto conforme a la  reivindica 

ción h, en la  que dichos medios de aspiración aplican tensión, 

a un cabo de hilo después de extraído de dicha abrazadera y 

durante el seocionamieato.
7s.- Una máquina de nacer punto, conforme a cualquiera 

de la s  reivindicaciones 3 a 6, inclusive, en la  que hay dispues 

to un elemento de guia del hilo junto a la  periferia  de la  ta­

pa del limbo, para su jetar el hilo contra di oha tapa.

86.- Una máquina de hacer punto, conforme a cualquiera 

de la s  reivindicaciones precedentes, en la  que unos medros de 

aspiración aplican tensión a un cabo da hilo durante el seccic- 

n&miento o.el mismo.

9H..- Una máquina de hacer punto.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, re



presentado en los dibujos que se acompañan y para los fines que 

se han especificado.

Esta Menoría consta de dooe hojas escritas a máquina por 

una sola cara.
Madrid, * 9 SEP. 1959

if. A.

mtr/
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