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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompaﬁq a |
la solicitud de . e
una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS EN Espafia, a favor de
BERK EXOTHERMICS LIMITED, Entidad inglesa, residente en Bark

House, Portman Square — LONDON W.1 - Inglaterra, por

. ’ [ {g ,! 1
YPERFECCIONAMIENTOS EN LA FUNDICION DE METALES O REIACIW" B A

CON ELLA"

IWENIOR: Robert Riohardson, de nacionelidad briténica.

PRIORIDAD de la solicitud inglesa n® 29060/58, del 10-9-58
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" te o suplemento de lingotera se mantengas en estado liguido hasta que.{..
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, de un forro de arena o material refractario para efectuar el aislamie)

adopten especiales precauciones, la punta del manguito quema a la

Esta invenocidén se relaciona con la fundicidn de metalesy

Conooida es en la fabricacidén de piezas fundidas y 1in§6+

tes la préctica de disponsr un depdsito de metal 1fquido de alimenta-

aién, comimnmente conocido por tubo de alimentacikén ascendénte o supled
mento de lingotera, de manera que el metal pueda fluir hacia la maé&f'”
de la pieza fundide o lingote para contrarrestar oualquier cavidad &é

contracoion formada al solidificarse la pieza° Es un hecho reoonocido

que para que tal alimentacidn sea efioaz g economica, la cantidad mi

nima de metal 1{quido que constituye el tubo de alimentacidn ascendenm .

la masa principal de la pieza fundida o lingote se haya a@lidificado,’_

'““***%ﬂrﬂmmumvvn&&evutt&ﬂu-a&owisiéou&oumhoahen con MALATiALeSuwgus:.
exotermicos, por ejemplo en formas de losas, alrededor del tubo de a11 4
mentacidn ascendente o suplemento de lingotera para ayudar a mantener|

ol metal liquido y en algunos casos tales articulos han sido dotadow«|-

-

16 del referido tubo de alimentacidén ascendente o suplemento de lingo)
tera. |

Los articulos conocidos, tanto hechos oon @aterial ewteér
mico solamente o proviétos de un forro de arena o material refracta—
rio tienen las siguientes desventajass B

1. Debido a su naturaleza quebradiza y fragil, han de adoL
tarse grandes prec;;;r:;;;wegf;i t;ansporte, utilizando Jaulas y em= |
balajes especiales. Ademas, debido a su sensibilidad a la absorcion
‘de humedad, han de gnvolverse en adecuado matérial impermeable.

20 D;:£:és de la combustidn dgl mangulito exotérmioo, el

residuo quemado se adhiere firmemente al tubo de alimentacidn ascen—

dente o suplemento de lingotera y en élgunos'casos, & menos que se |

pieza fundida. B P : e
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3. Tales manguitos requiefen ventilécién é fin de as
rdrlel libre paso de los prbdqctbs-éaseosoa, 1o que c6ns£itﬁyé'un
operacion mas en la fabricacidn de loé manguitos.
... Bn consecuencia, la presents : invenoidn preporciona 'ai"tv
culos modelados para su uso en la fundicidn de metales, .que compre
den una o mas capas de material exotérmico sustancialmente rodeads.
por. un mat;rial aislante celuldsico 0 carbonoso combusxible.

Como ejemplos de materiales aislantes ce1u10sicos combus

tibles que pueden emplearse figuran la pulpa de madera, la pulpa dé

papel y lasfibra celuldsica.

Los articulos modelados de la presente invencidn puedeﬁ;f;;"

ser, por ejemplo, manguitos o losas.
En el caso de un manguito, el articulo puede constar de”

una pared interior y una exterior concentrlcas, unidas ep.la pars

A A e

inferior y formadas por un material ‘aislante celuldsico combustible,.
c;n un espacio entre las paredes lleno de material exotérmico suei%
tamente apretado, cerrandose la parte superior mediante una cinta

de sellar.

En cada caso, variando sl espesor de la pared interior,
es decir, la superficie en contacto con el ﬁetal 1{quido, su comple-
ta coﬁbustién puede regularse de manera que la oombustiéntdel mate-
rial exoférmico pueda ajustarse de acusrdo con lasvcondiciones,prédom@
nantes, por ejemplo en la produccidn de grandes piezas de fundioién,.
en las que la alimentacion tiene lugar dur&nte un prolongado perfodo

de tiempo, la reaccidén exotérmica puede demorarse hasta el momento

en que se requiera espesando la pared interior. De igual modo, el

espesor de la pared posterior puede graduarse de modo que ofrezca un )

méximo aislamiento que retenga el calor producido por los productos

exotérmicos, Quemdndose seguidamente y proporcionando celor adicionala

Por consiguiente, tales manguitos y losas‘ofrecen uin’ mé~
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¢lentemente fuertes para r951stir los. pq@lgros'de;

mo. aisleniento termico”jrAiulereff -

S
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la adopsion de especiales precauciones. - \k
El material exotérmico empleado cohsiste~én una
cidn que engendra calor por la oxidacion de un metal o metales por ‘
medio de uno o més oxidos, conteniendo preferiblemente el metal oxidgf:‘
férrico y aluminio y/o magnesio.
Los mateiiales pueden contener también otros ingrédienfeﬂ'
tales como nitratos metdlicos alcalinos, xido sédico, fluoruro c1-
oico, silicato magnésico hidratado, carbono, carbonato calcico, car-
bonato magnésico, didxido de titanio, didxido de silicio, nitruro

aluminico, carburo aluminico, clorato potésico, carbonato potdsico

¥y un aglutinante. , _ copscs

Hecha la descripeion precedente hemos de efiadir que los
detalles de realizacidn de la idea‘exPuesta pueden variar, sin que
por éllb cambie la esencia de la inVencién, qué es la gue se desprqg'
de de los parrafos anteriores, y lea que se ieivindica en la siguientq

N O T A

En resumen: la Patente de Invencion cuyo registro se so=- _
iicita recaerd sobre las siguientes reiviﬁdicacionest

1. Perfeccionamientos en la fundicidn de metales o rela- {
cionados con ella, caracterizades porque se emplean articulos modela
dos que comprenden uﬁa (o] ﬁés capas de material exotérmico sﬁstanciai
mento rodeadas por wn material aisianjwﬂouiulosioo*oﬂuwr%onvuo com~

bustible.

2. Perfeccionamientos en la fundicidn de metales o rela=—| '3
cionados con ella, caracterizados pbrque en dichos art{CUIOs'médela;:$ 
dos ol material aislante celulésico es pulpa de madera, pulpa de pas

pel o fibra celulosica.
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3« Perfeccionamientos en ia.fundiciéﬁ de:mef;iésfs re
cionados con ella, caracterizados porque los ;rticulog modeiddos'c;
dos son manguitos o losas. o

4. Se reivindica por ultimo, como objeto soﬁfé él'que
de fecaer la Patente de Invencion qué se solicitas "PERFECCiON@ﬁf
EN LA FUNDICION DE METALES O RELACIONADGS CON ELLA", |

Todo conforme gqueda descrifo-en la pre;ente memoria 4

consta de cinco paginas escrites a méquina, POr una sola caras .
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