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nProcediniento y aparato para curvar 7 ectabilizar

tableros de planchas',
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entidad inglesa, rcsidente en

4 Sandringhan Road, Londres, Inglaterra,

Hste invento se refiere a un método y a medios
Perfecclionados pars curvar y fijar o ssiabilizar materia—
lzs laninados, tales como planchas de madera, para la
fabricacidn dc estuches o mushles.

5 Se ha propussto ya curvar tableros de contra-
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Tlacado (madera conirachapeada) para darles forma de
&

caja abierta, utilizando una tira flexible para arrag-

trarlog alrededor de lag cuatro caras de un mol de
. LS . . . -
forma prismatica; sujetando la tira y trasladando luego

el molde rodeado, los tableros y la %ira & moldes

o

exteriores que se utilizen para aprstar simulidneamente
los tableros de las cuatro caras contra las caras del
molde interior,

| Ye ha compfobado que con egte procedimiento
se obtvlene una reducida adhersncia de los tableros en

lasg esquinas, existiendo una tendencia de aquéllos a

o]
o
v

ararse ds éstas, al apretar las caras.

Se ha propussto también curvaf y fijar, en
forma de U los tableros de contraplacado wtilizando una
tira flexible vara arrasirerlos alrededor de.una cara
intermedia de un molde interior prismdtico, apreidndolos,
junto con la tira, entre el molde interior y la parte
intermedia de un molde extericr de ‘tres elementos, agol-
dando la tira y los tableros alrededor de las sristas,
ajustando la cars intermedia y apretando luego los

tableTOS.a las dos caras laterales, sntre el molde

~interior y dos elementos laterales del molde exterior.

in este proceso, la tira no se coloca entre el molde
interior y las partes laterales del molde exterior, por
lo cual la tira puede usarse para arréstrar log tableros
alrededor de dos aristas solamente. Asgl, este conocido
método se limita a la obtencidn de articulos en forma

de U, solanente.

dn un procedimiento counocido, alzo similar,

- limitado a la produccidn de arifculos en forma de U
i )




la tira se sujeta a los moldss del lado exterior, de
tal modo que no pueds tensdrse lndependientencnte del
moviniento de log moldes laterales.
bn este procedimiento no se usa tampoco un
5, molde para ayretar la cara intermedia que se enouentré
entre las caras laterales antes citadas.

Al aplicar e¢stc invento, la tira se coloca no

s0lo entre el molde interior y la parte intermedia del

‘molde exterior, sino también entre el molde interior y

10 las dos paries laterales del molde exterior;
Con tal disposicidn, se obtienen las ventajas

siguientes: (a) Las caras del cuerpo hueco nueden apre-

tarse entre lasg partces de los moldes interior v exterior
(v) todas les aristas del cuerpo hueco pueden tener la
15. | tira apretada a su alrededor. (¢) Ia curvatura y la |
fijacidn pusden realizarse vor la sigulente sucesidn
de operaciones; apredtar para constitulir lss caras y
arigstas de la carcasa, constituyendose por lo menos
una de las caras de ésta utilizando la tensidén de 1la
20. tira para apretar las ldminas en una arista que se
encuentra entre uma cara y otra ya constituida.
De acuerdo con egte invento, se proporciom
un método para curvar y fijar tableros, para formar

. L)
una carcasa hueca de forma prismatica con c2ras de

25 o gran radio de curvatura unidas por aristas convexas

de radio de curvatura relativamente pequeflo, gue com-
prende las etapas de colocar adhesgivo o aglutinante
enbtre superficies advacentes de una serie de planchas;

de colocar los tableros constituidos por las planchas y

30, el adhesivo, entre um tira flexible y un molde interior
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provisto de caras y arigtas correspondientes a las de

la carcaga deseada; de colocar la tira y los tableros
entre el molde interior y las partes de un molde exterior
de elementos miltiples; de apretar los tableros y la tira
entre cada una de las caras del molde interior y las
rartes correspondicntes del molde exterior de elementos
mﬁltiples, Dara constitulr las caras y aristas de la
carcasa; por Lo menos um de las caras de ésta se
constituye mientras se emplea la tensidn de la tira

para aprstar ;os tebleros en una arigva situada entre
otra cara ya constituida y la cara citada de la carcasa.

Ds acuerdo con otra caracteristica de este

©

invento, se proporciona un métodopara curvar y fijar
tableros, para formar una carcasa hueca de forma pris-~
mdtica que tenga por lo menos tres caras de  gran radio
de curvatura, cada una limitada por arigtas convexas
de radio de curvatura relativamente pequeifio, que compren—
de las etapas de colocar adhesivo entre las superficies
adyacentas de una gerie de planchas; de colocar los
tableros constituidos por las planchas y el agdhesivo,
entre ura tira flexible y un molde interior provisto

de caras y aristas correspondientes a las de la carcasa
deseada; de colocar la +tira y los tableros entire el
molde interior y las partes de un molde exterior de
elementos miltiples que tiene una parie intermedia vy

dos laterales correspondientes en form2 y tamafio a una

cara intermedia y a dos caras laterales del molde
interior; de apretar los tableros y la tira entre cada
una de las caras del molde interior y las partes corres—

pondientes del molde exterior de elemontos miltiples, para
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comgtituir la carcasa; por lo menos una de las caras
1atera;es de émta se constituye mientras se emplea la
tensidn de la tira, independientemsnte del movimiento
de los moldes, para apretar log tableros en una arista
gue se encuentra entre otra cara ya constituida y la
cara lateral de la carcasa.

De acuerdo con una nueva caracteristica de
este invento, se pfoporéiona un método para curvar y
fijar tableros, para former carcaéas huecas de forma
prismdtica, cada una de las cuales tiene por lo menos
treg caras de gran radio dé curvatura, cada una Llimi-
tada por aristas convexas de radio de curvatura rela-
tivamente pequetio, que comprende las etapaﬁe colocar
adhesivo entre una tira flexible y un molde interior
de tamafio y forma correspondientes a Llog de cada
cuerpo; de colocar la tira y los tableros entre el
molde intcrior y todas las partes de un molde exterior
de elementos mﬁlﬁiples gue tiene una parie intermedie
y dos laterales de forma y tamafios correspondienies a
una cara intermedia y dos laterales del molde interior;
de tensgar la tira, independientemente del movimieﬁto
de los moldes, airededor de las erigtas que limitan la
cara intermedia, de tal modo que los tableros y la tira
se apoyen contra o0 junsto a las caras laterales; de
apretar los tableros entre la cara intermedia del
molde interior y la parte inbermedia del molde exterior,
y de apretar la tira y los tableros entre las caras
laterales del nolde interior y las partezs laterales
del molde exterior.

De acuerdo con otra mueva caracteristica de




\n

10.

15.

30.

este invento, se proporciona un mésodo Para curvar vy
fijar tableros, para formar carcasas huecas de forma

prigmdtica, cada ung de las cuales tenga por lo menos

tres carag de zran radio de curvaturdy una cuarta cara,
unidas por cuatro aristas convexas de radio de curva=-
tura relativamente pequeflo, que comprende las etapas

de colocar adhesivo entre superficies adyacentes de

una gerie de planchas; de colocar el tablero constituido
por las planchas y el adhesivo, entre una tira flexible
¥ un molde interior de forma correspondiente a la de

cada cuerpo; de colocar la +tira .y los tableros entre

el molde interior y un molde exterior de tres partes,
una intermedia y dos.laterales de forma y tamafio
corresvondientes a una cera intermedia y dos laterales
de cada carcaga; de amoldar la tira v los tableros
alrededor de lasg arisgtas que limltan la cara intermedia

¢

del molde interior; de aprstar los tablsros sntreel

molde interior y la parte intermedia del molde exterior
v de apretar la iira y los tableros entre el wmolde
interior y las dos partes lateralss del molde exterior.

. %
Wate invento comprende también aparatospara
{

aplicar a la practica los métméoﬁ anteriornente doscil tos.

ias formag de este invento ss describen a
continuacidn con referencia @ los dibujos esquend ticos
adjunios, en los que,

La fiz. 1 es un alzado de una miguina para

curvar y fijar o esbabilizar tableros de madera contra-
chapeada, pmare formmar la carcasa de un meble para radio,

€35C.

La fig. 2 es una vigita cn perspsciiva de una
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rarte de la mdquina dela fig. 1.

Lag fizs. 3 a2 5 son alzados que repregentan

etapas del proceso dz curvar tableros,

La fig. 7 es una vista en perspectiva de un
' o 'y
. articulos al salir de la adquina revreseniads en las

fizs. anteriores, ¥y

o

La fig. § representa unavariante de este

invento.

hn las fige. 1 y 2 e representa una miquina
10 para la aplicacidén del procedimiento de este invenio. lQu 
. _ .
Comprende cuatro visueias de soporie 10 a 13, de acero,
entre lag cuales estdn nontados siete crics o 2atos
hidrdulicos o & aire comprimido, 14, 15L, 15R, 16L, 16R

y 170, 17R. La vigueta superior 12 sostiene también,

fijo, un vdetago resistente 18 que en su extremo inferior

15

tiene rizgidamente sujeto un molde interior 19 constitufdo

por un prisma rectangular macizo con sus aristas convexas

longitudivales &, B, C y D redondeadas.

Bl gafo 14 éostiéne un tablero 20 que puede
0. gscender y desscendsr con respecto al molde interior 19,
y qQue constlituye ung paride intermedia del molde exterior
de elementos miltiples.
Los gatos 150 y 15R tienen acoplados bloques

gimilares 21L, 21R, que constituyen elementos laterales
25, ©del molde exterior y que jpusden desplazarse por aqusllos,

. . . . ?
acercandose hacia el molde interior 19 y alejéndose de él.

un log gntos 16L y 16R egtdn montados yugos u

horquillas 22L y 22R, eutre los extremos de los cuzles

ge disponen rodillos 25L y 25R, respectivamenie.

30, Los gatos 17L y 17R, sostienen grapas 24L y
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24R que sujetan los extremos de una tira flexible de
acero 25,

Los cilindros de los gatos 17L ¥y 17R estdn
pivotadamente montados en 26L y 25R, respectiﬁamente,
Cualquiera de los cilindros de los gatos, 14, 15 y 16,
o mds de uno, puede estar también montado articulada-
mente, si ge desea.

A continuacidn y con referencia a las figs,
1a 7, se describe el modo de usar la mdguina:

Para el propnbsito de este ejemplo del invento,
ge sudnone que ha de congitrulrse la carcasa de un mueble
Para radio de la forma reprssentada en 27 de la fig. 7.
Después de darle la forma representada, la carcasa se
dotéré de piezas de refuerzo en sus aristas 7 donde
convenga y se acoplard una pieza de cierre para tapar
el espacio hueco 28. Pero, dado que estas operaciones

de terminacidn no forman parte de este invento, no se
describiran con detalles.

La carcasa puede estar formada por cinco
Planchas rectangulares debontraplacado, en cuyo caso
las treg inbteriores s2 cubren por ambos lados con un
aglutinante o adhesivo, y las dos exteriores se cubren
solamente por su cara interior.

Puede usarse cualquier nimero adecuado de

planchas vy, paranayor claridad, s0lo se representan
dos en los dibujos, en 28 y 29. ELl aglutinante o adhesivo

puede ser uma resima termoestable.

Las dos o mds plenchas se acoplan luego libremen~
te, de tal modo que sus bordes estén uno al ras de obro,

y se colocan entre la tira flexible de acero 25 y el
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molde interior 1S, en la posicidn indicada en la fig. 3.
Para poder esto hacer, +todos los gatos 14, 15 y 16 se
contraen previamente por completo de tal modo que las
partes 20 y 21 del molde exterior y los rodillos23 se
separen del molde interior 19.»Anélogameﬁ%e los gatos
17 se hacen descender con anticipacidn, para que la tira
25 esté floja alrededor del molde interior 19.

Cuando lostableros constitufdos por las planchas
v el adhegivo ge hanintroducido entre la tira vy el
molde interior, se acclonan los gatos 17L ¥y 17R para
amoldar tensamente la tira 25 contra ia cara inferior
del molde interior 19, como se indica en la fig. 4.

Luego se acclona el gato 14 para obligar a
qus ascienda la parie intermedia 20 del molde exterior
hacia la cara inferior del molde interior para que las
planchas se compriman entre el molde interior 19 y la
pieza 20 del molde exterior, que forma parte del molde
externo de elementos varios. ¥sita etapa del procedimiento
se representa en la fig. 5. De-este modo sé eliminan
las burbujas de aire déentre las planchas de la parte
inferior del molde 19, y la tira sirve para arrastrar las
planchas fuertemente alrededor de las aristas C y D de
radio reducido. |

La fase inmediata, representada en la fig. 5,
congiste en hacer funcionar los gatos 15L y 15R para

obligar a las partes laterales 21L y 21R a colocarse

contra las cepras izquierda o derecha del molde interior
16, con objeto de aprestar las partes laterales de las
planchas entre 1os moldes interior y exterior.

:

Ta etapa final de la curvatura, se representa
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¥ 16R de tal modo que los rodillos 23L y 23R se desplacen

en las figs. 1y 2 y consiste en accionar los gatos 16L

hacia el interior y hacia abajo, en direccidn al molde 19,
Para obligar a las dos paritcs extremas de las planchas a

Que desciendan sobre la cara superior del molde interior

19. De esie modo, la ¥ira 25 vuelve a sostener las plan~
chas fuertemente contra las aristas redondeadas A y B,

Los gatos 16 son mds potentes que los 17, por

lo cual las grapas 24L y 24R descienden contra la trac-—

cidn del gato 17 y bajo la influencia de los gatos 16

de mayor potencia. Al mismo tiempo, los gatos 17 pivotan

u oscllan hacia el interior.

Cuando las‘planchas se han curvado de este
mode, es necesario fijar o estabilizar el adhesivo. Hsto
Puede hacerse simplemente dejandolas en la mdquina hasta
due dicho adhesivo se haya secado y endurecido. Tsto
ocurre cuando 21 adhessivo es cola "Scotch"(Escocsea) .

Sin embargo, para uma resina termoesiable se consigue

una estabilizacidn mds rdpida aplicando calor a las
Planchas durante unos minutos. Al utlilizar este invento,
el calor puede aplicarse eléctricamente por cualduiera
ds dos medios.

&n el primero, un elemento de caldeo en forma

de uma tira de un meial resistivo (representada con
lineas de trazos en 31 de la fig. 3) se acopla alrededor

del molde interior 19, hasia que ocupa uma posicidn

similar a la de las planchas dobladas, y termim en
dos contactos 32 y 33, también representados en la
fig. 3. Después de curvar las planchas a su posicidn

final representada en las figs. 1 y 2, se hace pasar
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v ’ .
una corriente electrica de caldeo vor el elemento

regigtivo 31 y, con preferencia, también por la tira
netdlica flexible 25, de modo que las planchas se
calientan desde ambas caras.

Como método variante, el elemento metdlico
interior 31 ¥y la tira flexible 25 se usan como termi-
nales entre los que se hace pasar una corriente de
caldeo de alta frecuencia.

Cuando se ha estabilizado el adhesivo, due
puede ser un pldstico de urea-formaldehido, se. inte-
rrunpen lag presiones en los gatos, se deja que la tira
25 se afloje, y se retira la carcasa 27 formada.

in la modalidad de este invento repressntada
en la fig. 8, un molde interior 34 estd sostenido por
un elemenio 35 de un gato, mienbras que la parte inter—
media 36 de un molde exterior, cstd fija. Los elementos
laterales 37 vy 38 del molde exterior son méviles de un
modo andlozo a las partes 21L y 21R del tipo anterior.
Se observaréd gue las caras inferior o intermedia y
laterales del molde interior 34 son convexa y cbncavas
respectivamente, teniendo formas correspondicentes los
clementos exteriores 36, 37 y 38. Bl aparato funciona
de modo exactamente igual sl due se representa en las

fisuras anseriores.

-t

0 T A

Degerite suficientemente la maturalesza del
invento, asi como la manera de realizarlo en lapréctica,
debe hacsrse consgtar que las disposiciones anteriormsunte
indicadas son suscentibles de modificaciones de dotalle

en cuanio no alieren gu principio fundamenital, siendo
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1o Gue constiﬁuye‘la cgeneia del raferido invento 7 por
10 que ze solicita Fatente de Introduccidén por 10 afios
en ugpafia: "Procediniento y aparato para curvar y
estavilizar tableros de planchas"; caracterizéndose por
lo siguientes

12 ,~ Procedimiento para curvar y estabilizar
tableros de planchas, caracterizado por utilizarse para
formar carcasss prismdticas huecas con carvag de gran
radio de éurvahura’unidas nor aristas cohvexas ds radio
ds curvatura relativements pequefio, y POr comprsnder
las etapas de colocar adheglivo entre gupsrilcies adya-
centes de una serie de Dlanchas; de colocar los iableros
constitidos por lag planchas y el adhesivo entre una
tira flexible vy un wolde interior provisto de caras y
aristas corregpondientes a les de la carcasa dsseada;
de colocar la tira ¥y los tablercs cenire el molde interior
v las partes de un molde exterior de elementos miltiples;
de apretar los tableros y 1é tira entre cada uvuna de las
caras del molde interior y las paries correspondientes
del molde exterior de elementos miltiples, para consti-
tuir las caras vy arigtas de la carcasa) por lo menos
una de las caras de ésta se constiituye mlentras se
emplea 1le tensidn de la tira para aprstar los itableros
en una arista situada enitre otra cara ya constituida
v la cara citada de la carcasa.

22 .~ Procedinmiento parz curvar y estabilizar
tableros de planchasg, carachterizado por uiilizarse para
formar carcases prisméiicas huecas que tangan por lo
menos breés caras d2 gran radio de curvatura, cads una

limitada por arisltas convexras de radio de curvaiura




15

20,

25,

251945
relativauente vequefio, y ror comprender las etapas de
colocar adhesivo entre superficies advacentes de una
serie de planchssgs de colocar los tableros constituidos
por las planchas y cl adhesivo entre una tira flexible
y un molde interior provisio de caras y aristas corres-
pondientes & las de la carcass deseada de colocar 1la
tira y los tableros entre el molde interior y las
partes de un molde exterior de elementos miliinles
Gue fiene una parfe interpedia y dos laterales corres-
pondientes en forma ¥ tamafio 2 una cara intermedia y
a dos caras laterales del molde interior; de apretar
los tableros y la tira entre cada una de lasg caras del
nolde inverior y las partves correspondientes del molde
exterior de elementos miltiples, para constituir las
caras vy las aristas de la carcasa; por lo menos uwna de
las caras laterales de ésta se consiituye mientras
se emplea la tenegidn de la tira, independientemente
del movimiento de los moldes, para apretar los tableros
en una arista que se encuenira entre otra cara ya
congtituida y la cara lateral de la carcassa.

3Q.,~ Procedimiento para curvar y estabilizar
tableros de planchas, caracterizado por utilizarse
para formar cueryos prismiticos huecos cada uno de los
cuales tiene por lo menos tres caras de gran radio de
curvatura, cada una limitads por aristas convexas de
radio de curvatura relativamente peQueﬁo; ¥y por com-
prender las etapas de colocar adhesivo entre superficies
adyacentes de una seric de vlanchass de colocar los
tableros constituidoépor las planchas y el adhesivo,

entre una vira flexible y un molde interior de tamafio
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y forma correspondisntes a 1los de cada cuerpo; de

colocar la tira y los tableros entre el molde interior

y todas las partes de un molde exterior de elementos

miltiples que tiene una parte intermedia y dos laterales
de forma y tamafio correspondienbtes a una cara intermedia

v dos laterales del molde interior; de apretar los table-

rog entre la cara intermediz del molde interior y la
rarte intermedia del molde exterior; de tensar la tira,
independlentemente del movimiento de los moldes, alrede~

dor de las arigtas que limitan la cara intermedia, de

tal modo que losg tableros y la tira se apoyen contra o
junto a las caras laterales; y de apretar la tira y
los tableros entre las caras laterales del molde interior

v lag parves lateraleg del molde exterior.

48 .- Procedimiento para curvar y estabilizar
tableros de planchas, caracterizado por utilizarse para
formar‘cuerpos prisméticos huecos cada uno de los cuales
tiene por 1o menos cuatro caras de gran radio de curva-

tura unidas por cuatro aristas de radio de curvaiura

relativamente pequefio, y por comprender las etapas de
colocar adhesivo entre supcrficies adyacentes de uma
serie de planchasg; de colocar los tableros oonstituidos
vor lag planchas y el adhesivo, entre una tira flexible
y un molde interior de forma correspondientg a la de
cada cuerpo; de colocar la tira y los tableros entre el

molde interior v un molde exterior de tres elementos

que +tiene una parve intermedia y dos laterales corres-
pondientes, on forma y tamafio, a una cara intermedia

y dos laterales de cada cuerpo; de apretar los tableros

entre el molde interior y la marte intermediz del molde
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exterior; de amoldar la tira y los tableros alrededor

de las aristas que limitan la cara intermedia del molde

interior, y de apretar la tira y los tableros entre el

molde interior y las dos partes laterales del molde

exterior,

59,~ Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacion 42, caracterizado porque después de
haber apretado los tableros contra tres caras del molde
interior, la tira vy los tableros se amoldan alrededor

de lag aristas del mismo molde que limitan la cuarta

cara y se gostienen contra la cuarta cara del nolde,

62,~ Aparato para aplicar el procedimiento
antes reivindicado, cardcterizado por comprender un
molde interior de forme correspondiente a la de cada
cuerpo; un molde exterior de elementos miltiples, con
una parte intermedia y dos laterales de forma y tamafio
corregpondientes & una cara intermedia y a dos laterales,
respectivamente, del molde interior; medios para producir’
movimiento relativo entre los moldes interior y exterior
acercdndose y alejdndose uno de otro; una tira flexible
dispuesta entre el molde interior, por una pErite, ¥y
1los tres elementos del molde exterior, por otra, y
medios para tensar la tira alrededor del molde interior,
independientemente del movimiento de los moldes,

7¢.- Aparato, segin lo especificadoe en la
reivindicacidn 68, caracterizado por comprender medios
para tensar la tira alrededor del molde interior, de
tal modo cue se apoye, en tensidn, sobre todas las

cuatro aristas de éste, sobre la totdidad de tres caras

del mismo y sobre una parte de su cuarta card.
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82,~ Procedimiento y aparato para curvar y

estabilizar tableros de planchas; tal y como gqueda

sustancialmente descrito en la presente memoria e

ilustrado en los adjuntos dibujos.

Y

5 iigta memorza\gonsta de dieciseis hojas

escritas a mdquina pdr una sola car@. ¢ ~er
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