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— ANTZCEDENTES DEL INVENTO

El presente invento se refiere 2 una moldure]
nrotectora de termopléstico extrufdo especinlmente destina-
da a su uso en automdéviles y que tiene un aspecto metdlico

coloreado que se adapta sustancialmente al acebado exterion
de la carroceria del automévil.

Las molduras funcionalmente configurades.uti

. o =

lizadas en automéviles, por ejemplo para cercar el cortp-

vientos, se hacen convencionalmente de metal pintado & Tin
de adaptar el aspecto de las molduras al de la carrocer{ia

. N i . %%
del automdvil., Las moldurss se nseguran convencionaludiliae

a la carroceria mediante grepas metdlicas que tienen Tendey

cia a corroerse durante el uso. Asimismo, los revestimien-

tos de pinture tienden a desconcharse durante el uso,-afean
* L

oy

do el aspecto de la moldura. Ademés, la unidn de pinqpfégfg

1lla a menudo cuzndo envejece la piatara, et

Muchos de estos problemas se aliviarien dne
diante una moldura formada de un material termovnldstico tal
como poli(cloruro de vinilo) gue fuera en gran medida impex
meable al or{n v a 12 corrosidén ocasionados por los elemen-+
tos. Sin embargo, se ha visto que es dificil extruir la cor
figuracién irregular requerida de tales molduras y vpropor-

cionar una distribucidén uniforme de pigmento metflico en 1g

tv

superficie de la moldura que, desde luego, se requiere pars

que la moldura se 2dzpte 2 la carroceria Ge un autombvil en

0
-
rativa. Cuando se extruye material termopléstico que contié

ne pigmento metdlico en forma de una moldure gque tiene una

seccidn trensversal irregularmente configurada, la matriz
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~requeride para dar & la moldura su configuracidn irregular
produce aparentemente fuerzas de cizallamiento que alteran
el flujo y afectan 2 la uniformidad de la distribucidén del
pigmento metdlico en el termopléstico. Bl resultado final
5 es que la moldura tiene listes y presenta un aspeeto no uni

forme. Por otra parte, en une extrusién sencille o liss,

L~

puede obtenerse un acabado uniforme a causa de que el fluj

del pléstico durante la extrusién es relativamente sua;;::
invariable dando mor resultrdo una distridbucidn conve'"éﬂ%
10 te vy uniforme del pigmento en el termonldstico, Sin embar—
go, una explusidn lisa no proporcionard una moldurs qWe-ten
g2 1la configuraciédn irremular requerida e una moldurg-f..fpa

cional. _ . e
[ ]

Por tanto, un ohjeto del presente inventq
T 15 es propol» tonar una moldura decorativa que tiene una 5ec—
cién transversal irregular y gue, no obstante, presenﬁﬁ
una superficie con un aspecto uniforme, coloreedo, mébAYs ~
co. Otro objeto del presente invento es pronorc1onart&ﬂé
moldura gue tiene una parte superficieal que se adapta sus-
20 tancialmente a la carroceria de un automévil y una parte
superficial que presenta un aspecto aecorativo, cromado
brillante. Estos y otros objetos resultarén evidentes de

la siguiente descripeidn.

) 25 BREVE DE E RIPCION DEL DIEUJO

. La figura 1 es una vista en perspective, en
| seccibén y arranceds, de una moldura decorztive heche de
acuerdo con el presente invento; y

La figura 2 es una vista en seccidén da una

30 realizaciédn alternativa de una moldura decorativa hecha 4dd
13120
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LESCRIPCION DEL INVEKTO

La moldura de este invento desempefie une
funcién protectora, presentando un aspectc metdlico colo-
reado gque puede mejorarse atn més, como se muestra en am-

bas realizeciones ilustradag en el dibujo, con una tira crL

meda brillente a lo largo de una parte de la miesma, Agéﬁé;

le moldurs sirve también para proteger el borde al qudssstd

fijada y, cuando se utiliza alrededor de una ventanillg‘de
automévil, puede actuar de gufe vierteaguas a fin de mde-~
4ir que haje y penetre sgua en la ventanilla. La mol%n{a;
estd particularmente destinada a su uso como moldura p?5~

tectora, decorstiva y funcional pare enmarcar la parte tra

sera de un cortavientos de un automévil, y la degcrigcién
...'

del presente invento se da en los términos apropiados® pdrs

este uso contemplado del presente invento. Sin embarzdy re

sultard fécilmente evidente a los versados en la téenich

que la moldura de este invento puede aplicarse ventajosa-
mente & otras partes de zutombviles o a camionetas u otres
estructuras de soporte tales como avaratos.

Heciendo ahora referencia a la figura 1,
una moldura del presente invento, indicada en general por
el nimero 1, tiene una parte supsrior curvada y lados e in
cluye un cuerpo alargado 2 que tiene una seccidn trensver-
zal irregular. E1 cuerpo alargado 2 se caracteriza pof un
canal 6, una ranura 7 y una cavided 4 definide por une su
perficie interna 8 de un labio 10 y unz parte inferior 12
del cuerpo 2. La estructura del cuerpo 2 se caracteriza

as{ por una seccibn transversal ccmpleja tal que resulta
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M adecuada para unibén sobre, y para ser retenida por, una De;

L)

tafla por ejemplo como puede encontrarse alrededor de un € o]

a

tavientos de un automdévil convencional. Desde luego, resul

taréd evidente a2 los versedos en la técnica gue otros dise-

fios que tengan secciones transversalnas relativamente compl

185

jag caen dentro del amplio alcance del presente invento.
Sobre un 4reas superficisl superior 14 del
cuerpo 2 estd estratificade una capa de termOpléstica;ﬁi;
Ta cope de termopléstico 16 eontiene pigmento metélic&:éé-
camado 20 que comunica color y un aspecto metdlico a I4°
mizma. Asf, la capa de termoplédstico 16 tiene un aspecte:
sustancialmente igual que la pintura metédlica de la éégép-
cer{a de un a2utomdévil, Sobre un Area superfieial superlipr
15 del cuerpo 2 estd estretificada une combinacidn decgra-
tiva de una capa de pelicula de pléstico 18 que tiené.ggé—
puesta sobre ella una capa decorativa reflectora, briiiﬁhn

te 19. Las capas adecuzdas 18 y 19 son provorcionzdas-por
una pelfcula de pléstico metalizado, tz2l como una peiééﬁla
de poliéster metalizédo, una pelicula de, por ejemplo,
Mylar R obtenible de duPont Comvany. La capa decorativa
19 de recubrimiento y oroteccidn es una capa transnerente
22 de vinilo u otro material transparente zdecuado. Unos
bordes 24 y 26 de la cepa trancparente 22 estén emportados
en la capa de termOpléstico 16 y en el cuerpo 2, respecti—

venente. Serd apreciado por lc¢s versados en la téenice que

los meieriales que pueden utilizarse para la capa decoratil
va 19 estén sujetos a decoloracidédn si de exponen a los ele
mentos atmosféricos. Como los bordes 28 y 30 de las capas
18 y 19 se encuentran debajo de la capa transparente 22,

estén protegidos contra la exposicidén a los elementos, y




10

-15

20

; 25

30
03120

--la capa decorativa 19 estd protegida contra la deterioriza
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¢ibén resultante., Desde luego, se contempla que los extre-
mos de 1le moldura alargeda 1 serén también protegidos u oh
turados conitra los elementos paras proteger a la capa deco-
rativa 19 recubriendo crda extremo con un materiel protec-
tor como encapsulendo o sumergiendo cada extremo.

De manera 6ptima, y no mostrada en la figu-

re la
capa de vinilo clara para proporcionar proteceidn contra s

ra, una caps acrilica adicional puede ser tendide sob

la deterioracién de la cape decorstiva 19 ocazsionsds pox
radiecidn ultrevioleta. Asimismo, desde luego, resultess.
evidente 2 los versados en la téenica que la capa de E;’e.I§~
cula cde pléstico 18 y la capa decorativ& 19 podrien sg::
srugtitufdas por otras capag, teles como una hoja de me%ql.
De ecuerdo con el presente invento, ei'éﬁka
ro 2 y la capa de termopléstico 16 se hacen ambos ext%ﬁy%g
L I
do por separado pero de manera convencional materialés*ieg
moplésticos adecuados. Lhego se estratifica sobre el-ggér—
po 2 la capa de termopléstico I6. Esto podria realizerse,
por ejemplo, extruyendo simulténeamente tanto el cuerpo 2
como la cepe de termonléstico 16 2 través de metrices se-
paradas y prensédndolos luego inmedictzmente entre si ha-
ciéndolos pasar entre rodillos a fin de estratificer uno
sobre otro 6 coextruyendo el cuerpo 2 y la capa de termo-
pléstico 16 a través de uno matriz de coextrusidn. Con el
fin de proporcionar una moldura que tenga une flexibilidéd
¥y una resistencia acecundas se ha visto gque el cuerpo 2
puede hacerse de poli(clorurc de vinilo) con una dureze
darométricz de aproximadamente 80 shore &4 = &0 shore D.

Desde luego, el cuerpo 2 se hace por extrusiédn a través ad
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una matriz que tiene la seccién transversal irregular de-
seada,

Como el cuerpo 2 no estd expuesto a la yis-

ta, cumndo se estd utilizendo, no hay necesidad de colo-
rear la pieze extrufda o de preocuparse por la formaciédn
de listas si se extruye un material que contiene pigmento.

Una venteja del presente invento es que el cuerno 2 puede

o s @y

hacerse ds material poco costoso de baja calidad a cayse..
de gue estéd protesido por le capa de termopléstico 16%{':
por la capa de pelicula de pléstico 13 que tienen sobre '

ellas 1la capa decorativa 19 y la capa transparente 22% °For
ejemylo, los inhibidores convencionalmente utilizados:'pga:ta
impedir .a deterioracién de una moldura, cuando sea expues

te a la luz ultravioleta, no son necesarios en el cuerrq

2, ya que el cuerpo 2 no esta expuesto a tal luz.

La capa de termopléstico 16, por otra nartel
se caracteriza por contener un vigments

Foo»

metédlico escémadc

para comunicirle
color deseado y el aspecto metdlico. Como puede verse

de cierto tipo ¥y cn cantidad suficiente
el

en el dibujo, la capa de termopléstico 16 es una capa re-
letivamente celgada de material termovléstico que contiene
pigmento metdlico escamado y puede extruirse convencional-
mente a tragés de una hilera sencilla 'sin incurrir en pro-
blemas de formacidn de listas. La cape de termopléstico 16

tiene de preferencia un grosor de eproximedzmente 0,1 2

aproximademente 0,5 milimetros.

La capa de nelfcula de pldstico 18 y la ce-
va decorativa 19 se estratifican scbre el cuerpo 2 de maneg
ra convencional. FPor ejemplo, =i se emplea Nylar metaliza-

do; el lMylar metalizado y el cuerpo 2 pueden hacerse paser
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entre rodillos, con calor, para efectuar el estratificado.
Haciendo ahora referencia a la figura 2,
otra realizacién de una moldéure del presente invento esté
indicade en general por el ndmero 32. En este realizacidn,
la capa de termoplAstico 34 que contiene pigmento metélico
escamado 36 estéd estratificade sobre la superficie superiod
38 de un cuerpo alargado 40 que se caracteriza por una_ sge
cién trensversal compleja. La moléura 32, al igual qug. 1ée.

. L S
moldura 1 de la figurs 1, estéd adantade para ser unida so-

bre una pestafie y ser retenida por la misma, por ejemplo,

como puede encontrarse alrcdedor del cortavientos trasérd

de un auvtomévil convencional.

Una parte de la capa de termopléstico 34,
indicada en general en 42 tiene un lomo 44 estratificado

sobre ella. De manera similar a la realizecidén de la Figu-

ra 1, sobre la superficie superior 46 del lomo 44 esté:és-

1

tratificada una combinecibn decorativa de una capa de.‘fp:é.l'
cula de pléstico 48 que tiene sobre ella una sunerfidig.de
corativa reflectora 50. La superficie decorativa de recu-
brimiento y protecciéﬁ 50 es una cepa transparente 52 de
vinilo u otro material transparente adecuado. La capa irean
parente 52 se extiende mds 2114 de los bordes 54 y 56 de
la superficie decorativa 50 y los protege contre exposiciéd
a los elementos y ceterioracidn resultente. Desde luego,
se contempla que los extremos de la molduraz alargada 32 se
rén también protegidos u obturados contra los elementos
tal como por encansulado de extremo o inmersidn de extremo
Al igual que en el método de fabricacidn de

le realizacidn mostrada en la figura 1, el método de febri

car la moldure 32 entrafia estratificar de manerzs convencio

&
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do, pero de munera convencional, ¥ una capa de termoplésti
20 34 que contiene pigmento. E1 lomo 44 se une a la capa
de termopléstico 34 que contiene pigmento y 2l cuerpo alar
gado 40 por medio de un adhesivo adecuado o pPOr otros me-
dios convencionales, tal como por calentamiento, hasta que
los materieles se unen entre si. Preferiblemente, el 1om9
44 esté hecho de un material relativamente mAs duro qé@i}ﬁ
cuerpo 40 de manera que el lomo 44 proporciona una re§%§J
tencia estructursl a la moldura y una buena cimentaciér ‘pa
ra la capa de pelicula de pléstico 43 y la superficier d€e0
rativa reflectora 50, mientras que el uso de materi&%ﬁq§§
blando para el cuerpo 40 reduce 21 minimo el coste v gggw
tribuye a la flexibilidad de la moldurs. La caps de peiicg

LEL I B

la de pléstico 48 y la superficie decorativa reflectora, 50

desde luego, son estratificadas sobre el lomo 44 de 1?:ﬂi§
na manera que en la realizacibén previa. E1 lomo 44 p&sﬁé
hacerse extruyendo de manera convencional un materiai:gér-
mopléstico. '

Aunque se ha descrito e ilustrado en 1o que
antecede una realizecién preferida del presente invento,
ha de entenderse gue el invento puede variarse dentro del

alcance de las reivindicaciones adjuntas sin apartarse del]
espiritu del invento.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presenten para que sean objeto de esta solieitud de

Modelo de Utilidrd en Esvafie, por VEINTE afios, son los gue

Se recogen en las reivindicaciones siguientes: Ve e

18.~ Una moldura gue comprende un cuergs "
alargado y una capa delgada de material termonléctico exs
trufdo que contiene pigmento metdlico, estretificado Séo't{g‘e
un cuerpo alargado extrufdo, estratificada sobre dichg;cuelr
PO.

*Temay

22.~ La moldura de la reivindicacién 1%, en

la gque dicho cuerpo alargado tiene, sdemis, une cape Bri-

llante estratificada sobre una parte de la misma. S
2.~ La moldura de la reivindicacién 22, en

la que dicha capa estéd reyestida de al menos una ceépa pro-
tectora transparente.
48.~ L2 moldura de la reivindicacién 32, en

la que dicha capa delgada estéd hecha de poli(cloruro de vi

nilo).

2.~ La moldura de la reivindicacién 42, en

la que dicho cuerpo alargado estd hecho de poli(cloruro de

68,- La moldura de 1la reivindicacién 52, en
la que dicho cuerpo alargado tiene una dureza de aproxima-d
demente 80 shore A a aproximedamente 60 shore D.

T8.— "UNA HOLDURA PROTECTORA™,
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Tal. v como se ha descrito en la WMemoria que

antecede, represeretado en los dibujos que se acompaiian y

con lo= fines que se han especificado.
Fst-a Nemoria consta de dieg hojas escritas

& mdquina por una so0la cara.,
Madrid, | ﬂ,\UIC, 1980
P.A.
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