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La presente memoria descriptiva tiene 
como fin la declaración del objeto sobre el que ha de recaer - 
el privilegio de explotación industrial y comercial, exclusivo 
en el territorio nacional, de un Modelo de Utilidad de acuerdo 
con la vigente Legislación sobre Propiedad Industrial, que co­
mo el enunciado indica se trata de "CABEZAL DE REPICAR PERFEC­
CIONADO" ' *. *.

:
En la industria del calzado, que'actuaL

*J. *
mente se encuentra en avanzado estado de mecanización, el.aca-

* + +

bado de los zapatos, y mas concretamente ,.e su unión con las -
******

suelas o plantillas respectivas, se realizan ya de modo auto--
* *

matizado, disponiendo a tal efecto de unas maquinas de répltar
* * *provistas de un cabezal que realiza en todo el contorno el aca

bado de tal unión. ...
Estos cabezales de repicar, exi9&en-

*****
tes en la actualidad, resultan de movimientos limitados

* * * *que proporcionan una deficiente adaptación a la unión tacón?-
* * *  *

suela-zapato, al verse limitado su movimiento, que generalmen 

te, se efectúa en dos direcciones.
Con esta limitación de movimientos, 

el repicado resulta difícil, máxime si las curvaturas del cal 

zado son acentuadas, y, en consecuencia, de difícil adaptación 
a ellas del cabezal de repicar.

La presente invención resuelve esta 
problemática, constituyéndose un nuevo cabezal de repicar, per



feccionado respecto a los existentes, y en el cual se logran - 
un desplazamiento sin giro en todas las direcciones de la pieza 
de repicar, yendo el resto del cabezal sólidamente unido al me 
canismo actuador de este.

A tal fin, la invención presenta un - 
único cuerpo macizo, alargado, que finaliza en una cabeza esfe 
rica que, a su vez encaja en la pieza de repicar propiamente - 
dicha de forma que este encajamiento, permite un desplazamiento 
de la pieza de repicar en todas las direcciones respecto ál* —  
cuerpo macizo.

Este desplazamiento se realiza -sin —
giro merced a las conformaciones que, preferentemente en <3i$po
sición superior, comporta dicho cuerpo macizo y de un vastago
o tetón que, correspondientemente con esta disposición, pBepen
ta la pieza de repicar de modo que este desplazamiento QR-Aodas

. * *

_ las direcciones no se altera, pero se realiza sin giro. ....
Para comprender mejor la natural^áá del 

invento, en el plano adjunto representamos (a título de ejemplo 
meramente ilustrativo y no limitativo) una forma preferente de 

realización industrial a la que nos remitimos en nuestra descrig 
ción; sobre dicho plano:

La figura 1 representa una vista en - 
alzado del cuerpo macizo 1 y pieza de repicar (2) seccionada, 
en disposición de montajeupara poder observar todos sus elemen
tos constitutivos.
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En esta figura se ha representado par 
cialmente seccionada la zona del cuerpo (1) conformante de la - 
prolongación extraplana (4) y horquilla (5) en la que encaja el 
tetón de la pieza da repicar (2).

particularidades:

La figura 2 representa una vista en
planta superior correspondiente a la figura(1) en la que, asi - 
mismo, se ha seccionado la pieza de repicar (2).  ̂ ..*

e ̂
En ellas se anotan las siguient&j?*-

e
1. - Cuerpo macizo *j*
2. - Pieza de repicar
3. - Cabeza esférica
4. - Prolongación extraplana
5. - Horquilla
6. - Muesca
7. - Oquedad semiesferica
8. - Arandela abierta

* * e .
* e
* e e e

De conformidad con la invenciÓh'y 
según la realización practica representada en el plano adjunto 
el objeto del modelo de utilidad es un cabezal de repicar per­
feccionado.

Este cabezal queda basicamente forma 
do por un cuerpo macizo(1),de constitución alargada y que en su 
parte posterior va provisto de los oportunos medios de unión y/o 
montaje al mecanismo motriz que le proporcionara sus movimientos 
para lograr el repicado a la vez que le hace solidario para el



resto de la maquina..
Dicho cuerpo macizo (1), que en su late 

ral anterior exterior conforma una muesca (6), presenta en su 
zona media una porción troncoconica que finaliza en su zona an­

terior, en una cabeza esférica en la que encajara la pieza de 
repicar (2) propiamente dicha.

**. *De esta zona troncoconica media Sf'Ji&cic
$, *su parte superior, parte una prolongación extraplana (4).^d*dií 

posición enrampada según se observa en su figura .1. , que'Se - 
continua en un segundo tramo horizontal eníorctuilla (5).

Dicho tramo en horquilla (5), o.^raüno* w + w
en "U" de alma y alas coplanarias, queda dispuesto soby§.la !
porción esférica o cabeza (3). (ver figuras 1 y 2). ,

La invención se completa con una«pip-
.za de repicar (2) oue presenta frontalmente un bisel sugeĵ i.or. * *

y un frotis romo, y en disposición superior un vastago o t^tón 
que, en el montaje de la misma, quedará dispuesto entre l*&S*alaí 
del tramo en "U" (5).

Dicha pieza de repicar (2) presenta - 
interiormente una oquedad semiesferica (5), cuya dimensión má 
xima interior coincide con la máxima exterior de la cabeza —  
(3) en la que es encajada.

Esta pieza de repicar (2) comporta - 

también, al inicio de la oouedad semiesférica (7), una arande 
la abierta (8), que, sobrepasando el mayor diámetro de la por
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ción esférica (3) impide la separación involuntaria de ambas 
piezas sin detrimiento de sus condiciones de libre desplaza—  
miento.

Este desplazamiento se realiza sin - 
giro, y, dentro de unos limites^en todas las direcciones. Es­
tos limites vienen determinados por el vastago o tetón superior 
de la pieza de repicar (2) y las paredes de la horquilla Ii?).*- 
donde va encajado. . J.**

Descrita suficientemente la natufgbe- 
za del presente invento así como su realización industrial.^.'SÓ 
lo cabe añadir que en su conjunto y partes constitutivas ¿s'&o***w^
sible introducir cambios de forma, materia y disposición,.^in- 
sallrse del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones.- 
no supongan variación sustancial del mismo, *

El solicitante, al amparo de los.Cpp-
- venios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se resaeĵ va-

* *

el derecho de extender la presente demanda a los países eSffran 
jeros, si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la 
presente solicitud.

N O T A
El Modelo de Utilidad que se solicita 

por veinte años para España, de acuerdo con la vigente Legisla 
ción sobre Propiedad Industrial, deberá recaer sobre "CABEZAL 
DE REPICAR PERFECCIONADO", en todo de acuerdo con las siguien­
tes:
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R E l  V I N D I C A C I O N E S
1.- Cabezal de repicar perfeccionado, - 

de los acoplados a las máquinas conformadores de calzado para - 
lograr el perfecto acabado de éste en su unión al tacón, carac­
terizado porque consta de un alargado cuerpo macizo provisto de
los oportunos medios de montaje al mecanismo motriz, que a par-

**. **tir de su zona media presenta un tramo tronco-cónico qué finajbí 
za según una porción esférica; en la zona de incio de este.jijfTamo 
tronco-cónico se ha conformado superiormente una cara horizontal 

10 de la que nace una prolongación extraplana que,después de nn,.*tra
mo enrampado finaliza en un segundo tramo horizontal en "U."*úbi 
cado enfrentada y superiormente a la porción esférica en lq'qual 
porción esférica encaja una pieza de repicar que, a su vez,^ con 
forma, además del bisel superior y frontis romo, un vastago^o.- 

15 tetón superior v una ocuedad semiesferica provista de una ganara
controneante interior en relación con su mayor paralelo, ai\tagÓ 

nicas ambas a su frontis romo; todo ello de modo que la piéYa - 
de repicar encaja mediante presión en la porción esférica del - 
cuerpo macizo en posición tal que el vastago o tetón queda en—  

20 tre las alas del tramo horizontal en "U" de aquel, en orden a -
lograr un desplazamiento sin giro en todas las direcciones de la 
pieza de repicar.

2.- "CABEZAL DE REPICAR PERFECCIONADO" 

Según queda sustancialmente descrito en 

25 s la presente memoria descriptiva que consta de ocho hojas meca—

: .C."'
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T nografiadas por una sola cara acompañada de sus correspondían

**< * < *t*w

}

%

*.+

;




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



