
3̂?

Le en T à RR A S  A ( B a r c e l o n e ) ,  c e l l e  de Ben L e o p o l d o ,  3y ,  y de n e -  
c i c n a l i d a d  e s p a d ó l a .
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Le p r e s e n t e  i n v e n c i ó n  se r e f i e r e  a p e r f e c c i o n a m i e n t o s  
en l a  f a b r i c a c i ó n  de p r e n d a s  de p on e r o s  de p u n t o .

J s  c o n o c i d a  l a  f a b r i c a c i ó n  de p r e n d a s de ,o, 3** c.i

t o  en sue l a s  d i f e r e n t e s  pa r¡,.-s G.o an­s n i s a e s ce f a b ric e n  en

t e l a r e s  de p e n a r e  do p u n t e d á n d o l e s  1as fo rmas c on asen que dos

c n 1a s o a sa das ,  y c o s í  on d o l ne q o  l o s d i f  ere.nr a s p a r t e s  con em­
q u i n a s  e s p e c i a l e s  p a r e  e s t e c om e t i d o , -UOCiOnoO l a p r e n d e  t e r -
minada.

Los i n c o n v e n i c n t  as c o l  '-'..¡.oro ün p u n t o on e s p e c i a l  l a s
¡".'odies y a r d í a s  p a n t a l ó n ,  oc que l os nunpuedoo den t r o  cer í-aji



do f a c i l i t a n  e l  desmallado y e s c u r r id o  de l e s  p u n to s.

La p re se n te  in ven ció n  p r e s e n ta  unos p e r fe c c io n a m ie n to s  

a f i n  de e v i t a r  e s t o s  d e fe c t o s  y a l  p ro p io  tiempo dar un a sp ec­

to de acabado más p e r f e c t o  y más d uración a l a  prenda. E s e n c ia l -  

5 .  mente c o n s is te n  e s t o s  p e r fe c c io n a m ie n to s  en que en lu g a r  de f a ­

b r i c a r  e l  t e j i d o  de género de punto de l a s  d iv e r s a s  p a r t e s  de 

l a  prenda dándole forma con menguados en l a s  pasadas que quedan 

dentro e l  t e j i d o ,  se f a b r i c a  e l  género con menguados en l o s  b o r­

des quedando e l  t e j i d o  l i s o  y uniforme y de forma aproximada.

10 . S I  t e j i d o  se f a b r i c a  de medidas a lg o  i n f e r i o r e s  a l a s

n e c e s a r ia s  a fin. de a h o rra r  género dándole l a  forma y tamaño 

d e f i n i t i v o s  en l a s  f a s e s  s i g u i e n t e s  de f a b r i c a c i ó n .

En l a  segunda fa s e  de f a b r i c a c i ó n  se cosen l a s  d i f e r e n ­

te s  p a r t e s  fa b r ic a d a s  en l a  prim era f a s e  dando una forma apro- 

xima.da a l a  prenda escondiendo lo s  menguados en l a s  c o s t u r a s .

Procediendo de e s ta  forma quedan fa b r ic a d a s  unas pren ­

das de tamaño a lgo  menor con lo  que se ha ahorrado t e j i d o  y  a l  

p rop io  tiempo a l  esconder l o s  menguados en. l a s  c o stu ra s  e v i t a  

e l  desm allado.

2 0 . Se co locan  lu eg o  e s t a s  prendas en una cámara en l a  que

se impregna e l  t e j i d o  de un a p re s to  e s p e c i a l  cue da r e s i s t e n c i a  

y e l a s t i c i d a d  a l a  f i b r a .

E s to  perm ite  que l a s  prendas aunque de tamaño a lg o  menor 

a la  s a l i d a  de l a  im pregnación puedan, a d a p ta rse  a unos moldes 

2 5 . r í g i d o s  de tamaño y forma d e f i n i t i v o s ,  f i já n d o s e  e s t a  forma y

tamaño, con un baño de vapor r e c a le n t a d o .

En l a  f a b r ic a c ió n  de prendas de género de punto con e s ­

to s  p e r fe c c io n a m ie n to s  es s ó lo  p o s ib le  económicamente cuando se 

t r a t a  de f a b r i c a r  grandes s e r i e s  ya que l a s  i n s t a l a c i o n e s  son 

30. c o s t o s a s ,  pues e l  p ro ceso  de im pregnación y  f i j a d o  re q u ie r e  una
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gran nave con r a i l e s  co lg a n te s  pa3?a s e r  p o s ib le  e l  t r a b a jo  con­

t in u o .  La cámara de impregnación es de grandes dimensiones en­

trando la s  p ie z a s  por un extremo co lgadas de unos ganchos que 

penden de unas p latafo rm as con ruedas que avanzan por unos r a i ­

l e s  co locados en l a  p a r te  s u p e r io r  de l a  cámara. E sta s  p l a t a f o r ­

mas t ie n e n  en l a  p a r te  d e la n te r a  un s a l i e n t e  que a l  avanzar abre 

l a s  p u erta s  de entrada de l a  cámara y una v e z  dentro se c ie r r a n  

automáticamente, efectuando lo  mismo pero a l  re v é s  de l a  s a l i d a .

En e l  i n t e r i o r  de l a  cámara por medio de atom izadores 

se forma una esp e cie  de n ie b la  con lo s  productos de apresto  

que impregna la s  prendas.

Sigu iend o e l  proceso en continuo se co locan  l a s  prendas 

en moldes r í g id o s  de alum inio que t ie n e n  l a  forma y tamaño de­

f i n i t i v o s ,  pasando e s to s  punto con l a s  prendas a una cámara de 

f i j a d o  a base de vapor r e c a le n ta d o .

E sto s  p erfecc io n am ie n to s  t ie n e n  l a  gran v e n ta ja  de l a  

mayor duración de la s  prendas, pues con l a  forma de f a b r ic a c ió n  

d e l  t e j i d o  se e v i t a  e l  desmallado y l a  impregnación con e l  apres 

to  l e  da un acabado más p e r fe c t o  y una mayor r e s i s t e n c i a  a l a  

f i b r a .

En e l  e x tra n je ro  han dado gran re s u lta d o  e sto s  p e r f e c c i o ­

namientos en e s p e c i a l  pare, l a  f a b r ic a c ió n  de me¿ia.s y  p a n ta ló n , 

fa b r ic á n d o s e  gran va ried a d  de t ip o s  y grandes s e r i e s .

La in v e n c ió n ,  dentro de su e s e n c i a l i d a d ,  puede s e r  l l e ­

vada a l a  p r a c t i c a  en o tr a s  formas de r e a l i z a c i ó n  que d i f i e r a n  

en d e t a l l e  de la  mtmca.ua a ^í ^ulo o.e ejem plo, a. la s  c u a le s  a l ­

canzará igualm ente l a  p r o te c c ió n  que se re ca b a .  Podrá, pu es, f a ­

b r i c a r s e  en c u a lq u ie r  forma y  tamaño, con lo s  m a t e r ia le s ,  máqui­

nas y a p a rato s  mas adecuados, por quedar todo e l l o  comprendido 

en e l  e s p í r i t u  de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s .30 .
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Hecha l a  d e s c r ip c ió n  d e l  p re se n te  in v e n to ,  lo  que se 

d e c la r a  como no divulgado n i  p r a c t ic a d o  en Espada, comprende 

l a s  s ig u ie n t e s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 . P erfeccion am ien to s  en le. fa b r ic a c ió n  de prendas 

5 .  de género de punto a p l i c a b l e s  especialm ente  a l a  fa b r ic a c ió n

de medias y medias p a n ta ló n , que se caracter izan , e se n cia lm en te , 

porque en l a  prim era fa s e  para  l a  fa b r ic a c ió n  de la s  prendas, 

se fa b r ic a n  la s  d iv e rs a s  p ie z a s  componentes de la s  mismas con 

l o s  menguados d esplazados tocando a lo s  bordes de l a  p ie z a  que-

10 .  dando e l  r e s t o  del t e j i d o  l i s o  y uniforme y de medidas a lg o  i n ­

f e r i o r e s  a l a s  n e c e s a r ia s .

2 . P e rfecc io n am ie n to s  según l a  r e iv i n d ic a c ió n  1 , en 

e l  que l a  segunda j&se de fa b r ic a c ió n  co n fecc io n a  l a  prenda de 

género de punto p artien d o  de la s  d iv e r s a s  p a r te s  fa b r ic a d a s  en

1 5 .  l a  primera fa s e  escondiendo lo s  menguados en la s  co stu ras  d e l

c o s i d o .

3 . P e rfecc io n am ie n to s  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y

2 , en que l a s  prendas una v e z  con feccion ad as pasan a una cámara 

con una n e b lin a  de productos que impregnan l a s  prendas de un

20. a p re s to  e s p e c i a l  para  d a r le s  mayor r e s i s t e n c i a  y e l a s t i c i d a d .

4 . P erfecc io n a m ie n to s  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a

3, en que a l a  s a l id a  de l a  cámara de aprestad o se adaptan la s  

prendas a unas formas r í g i d a s  y pasan a una cámara ¿e vapor r e ­

ca le n ta d o ,  quedando a l a  s a l id a  c o r la  forma y tamaño d e f i n i t i v o .

2 3 . 3 * P e rfecc io n am ie n to s  en l a . f a b r i c a c i ó n  de prendas de

género de punto.
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