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ITEMORIA  DESCRIPTIVA
pere solicitar
PATENTE D& INVERNCION
en
T3P AKA
por VEINTL aflos
a nombre de N.V. ONDERZOZKINGSINSTITUUT RESEARGH, entidad
holandesa, establecida en Velperweg n® 76, Arnhem, Holanda,
por:
"UIT METODO PARA TRATAR HILOS RIZADCSM

Este invento se refiere, a un método de tratar hilos
rizadoy obtenidos fijando la forma de hilos temporalmente
my retorcldos, siendo dichos hilos rizados relajados a par-
tir de une tensidén incrementada.

Tal método es, en gemneral, conocido. Consiste en que
un hilo no rizado es suministrado a un dispositivo de fal-
sa torsidn a través de un par de rodillos de alimentacidn
¥ en que el hilo es sometido a una operacidn de fijacidn
en la zone de la falsa torsidn, siendo dicho hilo retiredo
del dispositivo de falsa torsidn por medio de rodillos de
descarga.

Ll tensado del hilo rizado se realiza por un grupo
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de rodillos montados detrds de los rodillos de descerga y que
glran a una velocidad mds alta que dichos rodillos de deascar-
ga. En contraste con ello, el dispositivo arrollador montado

despuds de dichos rodillos estiradores, gira a una velocidad

menor que dichos rodillos. Hsto hace que el hilo rizado, des=-
pués de los rodillos estiradores, se relaje, favoreciendo de

este modo la accidn de rizado y la elasticidad del hilo.

Diche elasticidad, sin embargo, puede disminuir debido
a diversas razones, por ejemwnlo, bajo la influencia del calor
y/o de agentes hinchadores o por el mantenimiento del hilo
en una pesicidn estirada durante un tismpo prolongado.

In la préctica, ocurrird siempre el Ultimo caso al arro-
llar hilos rizados después del proceso de rizado bajo una
cierta tensidn, lo cual es necesario para un buen arrolla-
miento, vpara formar paquetes de hilo y al almacenar dichos
paquetes durante un largo tiempo antes de tratar los hilos
para obtener de ellos tejidos o géneros de punto.

(on respecto a esto dltimo, es usual el transporte de
hilos rizados en forma de paquetes del fabricante al elabora-
dor. Asi, este dltimo puede tratar inmediatamente los hilos
en una méquina de punto o un telar colocando los paquetes en
una fileta.

Estos paquetes, sin embargo, han de satisfacer diversos
requisitos. Con el fin de poder recoger hilo suficiente en un
solo paguete, éste debe tener una buena estructura y a este
efecto se requiere que el hilo rizado se arrolle bajo tal ten-
3idn que los filamentos queden en el hilo en estado estirado.

Por otra parte, prevalecia hasta ahora el criterio de
gue el mantenimiento del hilo c¢n ectado temsado hace que dig=-

minmya su elasticidad y ello en mayor medida si el hilo es
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pantenido bajo una mayor tensidn. Por tanto, habia tendencie
hasta ahora a arroller los hilos & una tensidn que era nminima,
pero suficiente, para montener los filamentos en estado esgti-
rado.

in la prictica, esto lleva a una tensidn de arrollado
que asciende a 1-2% de la resistencia a la rotura del hilo y
que, por ejempleo, para hilo rizado producido a partir de poli-
enidas, varia de 5 a 10 gr/100 den.

A pesar de esta tensidn relativemente baja, resulta,
que al cabo de alsin tiempo el hilo plerde parte de su elas-
ticidad.

Lste cambio de calidad con el tiempo es,'no obstante,
muy desagradable,

A este respecto, dehe hacerse observar que hilos que
hen gido rizados al mismo tiempe no pueden siempre ser simul-
téneamente tratados por el comprador. Ln la mayoria de los
casgos, partes de un lote determinado quedarén para ser trata-
das en un momento posterior, juntc con lcs hilos de un lote
producido posteriamente .

Como puede verse de lo que antecede, l2 diferencia de
edad entre diferentes pertes del lote a tratar posteriormen-
te significa una diferencis en elasticidad entre los hilos
de las diferentes partes, lo cual conduce & irregularidades
mayores o menores en el tejido o en el sénero de punto pro-
ducido.

Hasta shora, la dnica posibilidad de impedir dichas
irregularidades consgistia, por tanto, en tratar simulténea-
nente hilos rizadogs de lz miszma edad solumente, log cuales,
inmediatemente después de su produccidn, presentaban también

el mismo rizado e igual elasticidad.
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Los restos de lotes antiguos, por tanto, no eran ade-
cuzdos para el tratamiento conjunto con lotes més recientes
en el caso de requerirse tejidos o géneros de punto de alta
calidad. In dichos casos, cada resto de un lote significaba
un cicrto desperdicio.

Ahora se ha encontrado un método sencillo con syuda
del cuel no solo puede eliminarse, sino que incluso puede
evitarse la disminucidn de elasticidad de hiles rizados como
resultado de su msntenimiento en estado estirado durante lar-
£o tiempo.

Este método se basa en el criterio de que 1z disminu-
cidn de elasticidad no es permsnente, sino que dicha elasti-
cidad queds latente en el hilo y que puede hacerse aparecer
de nuevo por un tratamiento mecénico.

El invento consiste en que en el método del tipo indi-
cado anteriormente como conocido, el relajado del hilo elds-
tico se efectia poco antes de su tratamiento para obtener te-
jidos y géneros de punto, partiendo de una tensidn del hilo
de 21 menos 25 gr., y preferiblemente de 4G a 50 gr/l100 den.

Decpués de destensar el hilo resulta que tiene la mis-
ra elasticidad que un hilo inmediatamente después de rizarlo.

%1 método del invento puede llevarse a cabo de diferen-
tes modos.

En primer lugar, el destensado y el previo tensado al
valor requerido pueden reslizarse immediatemente en sucesidn.

Eoto puede hacerse del mejor modo en una operacidn con-
tinua. A este efecto, se usa un dispositivo, por ejemplo, que
comprende uns pluralidad de pares de rodillos accionados, en-
tre los cuales log hilos a tratar son guiados y un primer mi-

mero de los cuzles, mirando en la direccidn del movimiento:
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del hilo, son impulsados a unn velocidad periférica gue aumen=
ta de un par a otro y log siguientes rodillos son impulsados

a una velocidad que disminuye de un par a otro. fn el caso
nds simple este dispositive comprende tres pares de rodillos,
el segundo de los cuales es impulsado a uns velocidad perifé-
rica mayor que el primerc y el f{erceroc.

Por medio de este dispositivo que comprenda un nimero
mayor de pares de rodillos el tensado y el destensado del
hilo pueden realizarse gradualmente.

3in embargo, se da preferencia a una realizacidén en la
cual el destensado =se lleva a cabo bruscamente. Como resulta-
do de ello, se obtiene la méxima recuperacidn posible de la
elaesticidad del hilo rizado.

Pueden obtenerse velocidades periféricas mayores y me-
nores de log diferentes pares de rodillos aplicando un nidme-
ro mayor o menor de revoluciones v ussndo rodillos de Adidme-
tro mayor o menor, respectivamente

Otra realizacidn que da como resultado urn brusco des-

" tenszdo del hilo por medios sencillos es el tipo discontinuo.

Eote método consiste en que el hilo es destensado de un pague-
te de hilo con el hilo bajo una tensidn de 25 gr., de prefe-
rencia de 40 a 50 gr/100 den.

Al llevar a cabo esta realizacidn en la prictica el
hilo rizado que tiene una disminucién de elasticidaed ha de
transferirse primero del paguete en el cuzl ha sido arrolls-
do a un segundo paquete mientras se aumente la tensidn del
hilo a mds de 25 gr/100 den. Esta operacidn de re-srrollado
puede tener lugsr en una méquina usual de bobinar o de hacer
conos.

31 destensado, por ejemplo, puede realizarse tirando
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del hilo por encima desde el paquete, lo cual puede hacerse
ruy fécilmente, ya que bajo la influenciz de la gran tensidn
de asrrollado, por decirlo asf, el hilo saltard solténdose.

Despuds del destensado del hilo, se habrd amilado préc-
ticarente la disminucidén de elasticidad tanio en el hilo tra-
tado de scuerdo con el método continuo como en el tratado
del modo discontinuo.

Zn la Ultime realizacidn citada, el tensado y el des-
tensado del hilo pueden tener lugar inmediatamente uno des-
puds del otro, pero tambidn después de un lapso de tiempo
mayor O ILenor.

En dicha ¢ltima realizacidn es incluso posible realizar
el tensado del hilo rizado inmediatamente después de la ope-
racidn de rizado, ya directamente al arrollar el hilo rizado
c en una operacidn inmediatamente siguiente.

Je ha visto que, incluso si el hilo es destensado un
tiempo considerable despuds de que le ha sido conferida una
tensidén de al wenos 25 gr/100 den., el hiloc obtendrd una
elasticidad cue corresponde & aquélla que el mismo hilo ten-
dria justo después de su fabricacidén en estado destensado.

Asf, dicha realizacidn proporcions al fabricante de hi-
los rizados la posibilidad de entregar un paquete de hilo,
que, cualquiera que sea el tiempo que transcurre entre su
fabricacidén y su tratamiento, tiene la misma elauticidad al
destensarlo,

En esta realizacidn la disminucidn de elasticidad no
gse elimina, sino que mfs bien se evita.

El invento se refiere también a la producecidn de paque-
tes de hilo rizado que no presentan disminucidn con respecto

a la elasticidad del hilo, cualquiera que sea el tiempo de
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Este método se caramcteriza porque hilos rizados obte=-

almacenamiento.

nidos fijando la forma de hilos temporalmente ruy retorcidos
son arrollados bajo una tensidén del hilo de 2l menos 25 gL
v, con preferencia, de 40 a 50 gr/100 den.

¥l efecto del método segin el invento se aclararéd aho-

ra con referencia el ejemplo sigulente.

L, emplo

Un hilo de 50 den., hecho de una poliamida a base de
caprolactama con una resistencla a la rotura de unos 500
gr/100 den., e sometid a una operacidén usual de rizado apli-
cando un dispositivo de falwa torsidn y luego se arrolld a
una tensibn de 4 gr, para formar un paquete. Un mes més tar-
de el hilo se desarrolld con el fin de reunirlo y tejerlo.
1 hilo resultd presentar shora una estructura fea con bu-
cles bastos, habiendo perdido una gran parte de su elastici-
dad. Z1 mismo hilo se arrolld también para formar un paguete,
pero esta vez a una tensidn de arrollado de 25 gr. Al final
del mismo periodo, este hilo resultd haber mentenido la fi-
na estructura rizada despuds de su desarrollado, no habien-
do perdido nada de su lisura.

Se obtuvo el mismo resultado al re-arvollar el primer
hilo indicado cuya elasticidad habia disminuido, dféndole una
tensidn de 25 gr. y luego desarrolldndolo luego por encima
desde el Ultimo paquete.

Se apreciard que cuando se aplican las enseiianzas des-
critas en este invento son imaginables muchos mébtodos que
conducen al mismo resultado, y por consiguiente, todos estos
métodos pueden considerarse comprendidos dentro del alcance

del presente invento.
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Zeta solicitud que corresponde a la presentada en
Holande el 22 de Jeptiembre de 1958, bajo el ¢ 231.557 se
acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial,

[Fota]

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en fLspalia,
por VEINTY afios, son los siguientes:

1¢,- Un méiodo para tratar hilos rizados obtenidos fi-
Jando la forma de hilos temporalmente muy retofcidos, en el
cual los hilos rizados son destensados desde unz tensidn in-
crementada, caracterizado porque el destensado del hilo riza-
do se realiza poco antes de s tratamlento para obbtener teji-
dos vy géneros de punto partiendo de una tensidn del hilo de
al menos 25 gr. y con preferencia de 40 a SOlgr/loo den.

22,- Un nétodo segin el punto 1, caracterizado porque
el destensado del hilo se provoca bruscamente.

32.- Un método segin cualquiera de los puatos 1 & 2,
caracterizado porque el hilo es destensado a pavrtir de un pa-
cuete de hilo que ha sido arrollado bajo una tensidn de al
nenos 25 gr. y con preferencia de 40 a 50 gr/100 den.

42.~ Un nétodo para producir paquetes de hilo adecuados
para llever a cabo el mdtodo del punto 3, caracterizado por-
gue hilos rizados chtenidos fijando la forma de hilos tempo-
ralinente muy retorcidos son arrollados bajo una tensidn del
nilo de al menos 25 gr., y preferiblemente de 40 a 50 zr/100
den.

5¢,~ Un método para tratar hilos rizados.
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Tal y como se ha descrito en la llemoriz que antecede
v con los fines que ze hen especificado.

Lota Memoria consta de nueve hojas egcritas a mza',qu;izlza.
poxr una sola de sus caras.
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