
I N V E H 3 I  J  F

D 3

RÁtl, de na o io n a l id ad  e sp añ o la ,  d o m ic i l i ad o  en Arjono ( J e e n ) , 

^ S e r v a n t e s  ns 6 " .

le. p r e s e n t e  invención se r e f i e r e  a un p ro ce d im ie n to ,  con 

eu a p a r a to  de r e a l i z a c i ó n  c o rre sp o n d ie n te ,  pe ra  l s  determina­

ción de l a  r iq u e z a  g r a s a  de determinados p r o d u c to s .

E s t e  proced im iento  t i e n e  su p r i n c i p a l  a p l i c a c i ó n  como con­

t r o l  de f a b r i c a c i ó n  en ]a& i n d u s t r i a s  o leag inosa  s.

13] procedimiento  o b je to  de l a  p r e s e n t e  invención se ca­

ra e t e r i z a  p o r  r e d u c i r  a l  mínimo el e r r o r  en l a  c i t a d a  d e te r ­

mina ción de r iq u e z a  g r a s a ,  por  e f e c t u a r  simultáneamente y en 

l a s  mismas co nd ic io nes  le  e x t r a c c ió n  de v a r i a s  m u e s t ra s ,  por 

e l  poco volumen del  a p a r a to  r e a l i z a d o r  de] mismo y por e l  ee- 

caso tiempo que se emplea en l l e v a r  a cabo el a n á l i s i s  en 

cu? s t ió n .

3 g t a s  c a r a c t e r í s t i c a s  lo  hacen p u e s  muy aprop iado  para, 

u t i l i z a r  proced im iento  y a p a r a to  r e a l i z a d o r  en l a g  f á b r i c a s  

e x t r a c t o r a s  de a c e i t e  de o l i v a ,  o r u j e r a s ,

3H0RIA DESCRIPTIVA

e t c . ,  en cuyas
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i n d u s t r i a s  e s  del máximo i n t e r é s  el  agotamiento  en l o e  pro­

ductos  r e s i d u a l e s .

T9n l o s  p roced im iento s  y a p a r a t o s  r e a l i z a d o r e s  conocidos 

ee t r a t a n  en genera l  l a  g m uestra s  a i s l ad am ente ,  determinando 

su r iqueza  en g r a s a  en e l  producto  de l o  c lo n ar ,  con. l a  consi­

guiente  d i f i c u l t a d  para sep ara r  por evaporación gi d i so lven­

t e ,  sobre todo en su s  ú l t im a s  p o r c io n e s ,  r e su l t an d o  un pro­

ceso  complejo y l e n t o .

Sn l a  p r e s e n t e  invención se determina dicha r iq u e z a  en 

g ra sa  por  d i f e r e n c i a  de pegada ,  p u e s t o s  l o s  p ro d u c to s  en ade­

cuados cartuchos ,  que a l  p e r m i t i r  a n a l i z a r  v a r i a s  m uestra s  

de d i s t i n t a s  p r o c e d e n c ia s ,  reducen a una s o l a  operac ión  l o  

Que, en l o s  e x t r a c t o r e s  que pudiéramos l l am ar  c l á s i c o s ,  exi­

gen. Operaciones a i s l a d a s  y s u c e s i v a s ,  con l a  cons igu iente  

pérdida  de tiempo. E s t a s  m uestra s  van r o t u l a d a s  con t in te  or­

d i n a r i a  y sobre l a s  mismas se puede hacer  l a s  a n o ta c io n e s  

P e r t i n e n t e s *

El procedimiento  que n o s  ocupa se d e s a r r o l l a  del modo 

s i g u i e n t e ;  se desmenuzan l a s  p a s t a s  a a n a l i z a r  en adecuado 

mortero ,  o mejor en molinos de r o d i l l o s  efectuando en e l l o s  

1- t r i t u r a c i ó n  y e l  laminado de l a s  p a s t a s  que, por  l a  p l a s ­

t i c i d a d  del  producto ,  queda a s i  perfectamente  homogeneizsdo 

s i  permanecer ad her id os  p u lp a  y hueso en sus  p r o p o r c io n e s  

n a t u r a l e s .  Seguidamente se pone oa da muestra dentro de un car­

tucho bastando en g e n e r a l ,  por  ejemplo con e l  o r u jo ,  20 g ra­

mos en cada muestra ,  y siendo cinco e l  número p r e f e r i d o  de 

m uestra s  a. a n a l i z a r  en cada operac ión.

Se secan en estufa, a peso  constante y temperatura  de 110S 

y una vez s e o s s  se introducen en e l  ap a r a to  e x t r a c t o r ,  que 

se d e s c r i b i r á  después ,  y r e a l iz a n d o  el  t ra tam iento  según la
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té c n ic a  que lu ego  d eta l lare m o s, h a s ta  conseguir el agotamien­

to  de d ic h e s  m uestras, se r e t i r e n  del e x t r a c t o r ,  se a ire a n  l o  

cartuchos t r a t a d o s  para, que p ie rd an  la. mayor p a r t e  del d i s o l ­

vente empleado y se termina la  e lim in ació n  del d is o lv e n t e  en 

estu fa  o tra  vez-pero  sin que la. temperatura exceda de 1? u t i ­

l i z a d a  en le. p re v ia  d eseca ció n , ya que de re b a s a r la  pudieran 

p ro d u cirs e  d e s t i l a c i o n e s  que confundirían l o s  c á lc u lo s  sobre

s

la  p rop orción  de grasa  a l  e s t a b le c e r  la. pesada por d i f e r e n c ia .

El e x t r a c t o r  pare  el a n á l i s i s  de l a s  m uestras es un apara­

to  de d e s t i la c i ó n  en c i r c u i t o  s u s c e p t ib le  de a l o j a r  v a r i a s  

muestras a. l a  vez sobre l a s  que ce produce uú agotam iento p r á c ­

ticam en te  t o t a l  con un d is o lv e n t e  común, cuyo e x tr a c t o r  se i -  

l u g t r a  en l a  f ig u r a  adjunta como ejemplo d? r e a l i z a c i ó n  no l i ­

m ita t iv o .

Consta el ap arato  de t r e s  p a r t e s  fundam entales de f ó c i l  

separación p ara  desmontaje y l im p ie z a ,  con la  su b sigu ien te  car­

ga pare nueva medición a n a l ít ic o . .  E sta s  p a r t e s  son; un matraz 

i  donde se recoge e l  d is o lv e n t e ,  un cuerpo c e n tra l  6 para a lo ­

j a r  l a s  m uestras a p i la d a s  en sus cartuchos y un r e f r ig e r a n t e  

3. en la  p a r t e  superior del a p a rato , y que v i e r t e  sobre e l  cuer­

po c e n t r a l ,  l l e v a  ademas una pequeña r e s i s t e n c i a  e l é c t r i c a  7 

para, ca ld ear e l  matraz 1 ,  una i n s t a la c ió n  de agua, para l a  re­

f r i g e r a c ió n  con entrado y s a l id a  en 8 y una tubuladura l a t e -  

ro l  J2 para subida d<? l o s  vapores  del d is o lv e n t e  y una l l a v e  j> 

p r o te g id a  que pone o no en comunicación, y dentro de la  p o s i ­

ción comunicante, con paso r e g u la b le ,  .3. cuerpo c e n tr a l  con 

e l  me. tro  z .

le  s u p e r f i c i e  c i l i n d r i c a  4 del cuerpo c e n tr a l  6 t i e n e  un 

diámetro t a l  que perm ite adecuado a ju s t e  a. l o s  cartuchos con 

m uestras en é l  a lo ja d o s .
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De sartal, do el aparato es f á c i l  colocar di día $ muestra g 

el citado cuerpo 6 , y una vez empalmadas sus p a r t e e  se 

cierra la  l la v e  ¿  vertiendo entonces el disolvente en l a  tu­

buladura. ax ia l  de la parte refr igerante  desde l a  cua.1 cae

oí cuerpo central 6, y empapa l a s  muestras y aun se le  per­

mite rebasar en unos centímetros l a  p i l a  de cartuchos. En­

tonces se abre l a  l lav e  ¿ y  pasa e l  disolvente al matraz 1
en la  cantidad que excede a l a  que empapó l a s  muestras, es

<

decir ,  que l o s  cartuchos quedan solamente empapados de di­

solvente.

Se enciende la. re s i s ten c ia  e lé c t r i c a ,  poniendo entre el 

matraz y la misma una amplia, r e j i l l a  de amianto; pueden po­

nerse en ei matraz unas p e r l a s  de vidrio  para hacer mas re­

gular Ir. ebullición, del disolvente.

Cuando este  calentamiento del matraz empieza, se cierra 

de nuevo .la l la v e  2 y a lo s  pocos minutos comienza a evapo­

rarse  el disolvente hasta adquirir  su máxima intensidad ?n

su ebullición ascendiendo l o s  vaporee por la tubuladura l a ­

teral  ^ hasta alcanzar el refr igerante 2  en donde se conden­

san dichos, vapores cayendo entonces sobre l o s  cartuchos, y co­

mo la  l le v e  2 sigue cerrada, recobrará el  disolvente, a l  cabo 

de un cierto tiempo, e.u primitivo n ivel ,  y caso de haber per­

didas se aumentará l a  cantidad de disolvente para mantener srem 

pre el p.xce so de nivel de la  columna liquida sobre 1  ̂ de lom­

ear tuchoc, exceso que puede c i f rarse  en unos 5 cm. Se abre 

entonces con precaución la l lav e  2 de suerte que la cantidad

de disolvente que caiga al matraz 1  zea. igual a. la  qu? se re' 

cup^ra por dest i lac ión ,  es  decir ,  se crea une corrí'-nte c if  

culatoria con disolvente r?novado-qu?, e l  a travesar  unifor­

memente la maga to ta l  de l o s  cartucho?,  produce su rápido y
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Y y? e l  observan qu.e e 1 disolvente.  3.1? g& a l  matraz con 1 a & 

mi unes c a r a c t e r í s t i c a s  d? co lor  y t r an sp are n c ia  que ten ía  

en. su sepe oto i n i c i a l .

Se c i e r r a  entonces  oompletamante ln. l l a v e  ¿  y se conti­

núe. l e  d e s t i l a c i ó n  pera recuperar  l a  o*? s i  t o t a l i d a d  del d i­

so lvente  , procurando en todo momento que no quede seco el 

matraz ya qu^ come s igue  actuando sobre $1 el  ca lor  p o d r ía  

d e t e r i o r a r s e ,  puerto  que cuanto menos d i s o lv e n te  quede en é l  

mas se e levará  l a  temperatura .

3e desconectan entonces  l a s  p a r t e s  del pa-reto, cerrando

l e  c o r r i e n t e  de r e f r i g e r a c i ó n ,  y se pesa e l  d is o lv e n t e  re cu­

pe re do a su r c c i p i o n t s  r e p o s i c i ó n .

Se introduce  una v a r i l l a  de alambre por e l  o r i f i c i o  de 

l a  l l a v e  .2 unida al  cuerpo ce n tra l  6 , empujando hacia  fuera 

l o s  cartuchos,  quedando a s i  terminada esta  f a s e  a n a l í t i c a .

S i  e f e c t o  e x t r a c t o r  de e s t e  aparato  es e f i c a z  porque l o s  

cartuchos ,  como hemos dicho, se adaptan ajustadamente a l a  

pared c i l i n d r i c a  4, del cuerpo S por l o  que la. columna, de d i­

solvente  pasa uniformemente a t r a v é s  de l o s  mismos, sin que 

haya u l t e r i o r  impregnación con la  mezcle, do d i s o l v e n t e  y gra­

sa,  como Ocurre en o t r o s  e x t r a c t o r e s  hoy en uso,  ginó que,  

por e l  c o n t r a r i o ,  en e s t e  e x t r a c t o r ,  a l  descender por grave­

dad e l  d i s o l v e n t e ,  la  s p a r t e e  agotadas  no se vuelven ya a po-

n*^r en contacto con e l  producto  de l a  l o c i ó n ,  por  cuya causa 

se produce e l  agotamiento con la  mayor r a p id ez .

De l o  <=ntes expuesto se deduce que l a  cant idad  de g ra sa  

de ceda muestra., según e s ta  invención,  se determina por d i -  

f n r a n c ia  de pesada que se l leva ,  a cabo correctamente según 

l.n t é c n i c a  conocida ,  siendo ^ s t^  procedimiento mas acomse-30
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Bn resumen, p i r a  e l  t r a t a m ie n to  según l a  invención) y 

d da l a  ad ap ta c ió n  de l o s  ca r tuchos  a su a lo j a m ie n t o ,  con l a  

co n s ig u ie n te  p o s i b i l i d a d  d<̂  c r e a r  un exceso de a l t u r a  en l a  

columna del d i s o lv e n te  re sp * oto a l a  de l o e  ca r tu c h o s ,  e s  im­

p o r t a n t e  que e l  d i s o lv e n t e  que sobrepasa  a e s t a  columna de 

c a r tu ch o s  no l l e g c u e  a l  o r i f i c i o  su p e r io r  de l a  tu b u la d u ra ,  

a lo  qu? contribuye l a  marcha del a p a r a t o ,  ya que s i  c e r r a ­

mos demasiado l a  l l a v e  _2 se va elevando el  n i v e l  del l i q u i d o  

que p u d i e r a  entonces  l l e g a r  a l  c i tad o  o r i f i c i o  y e s t a b l e c e r  

una c i r c u l a c i ó n  de r e t o m o  a t r a v é s  del mismo sin  conseguir  

p o r  e l l o  e l  e f e c t o  deseado ,  y s i  abrimos demasiado dicha l l a ­

ve 2 nunca se l o g r a r á  formar sobre l o s  ca r tu ch o s  el a p e t e c i ­

do exceso que l o s  mantiene bañados y en l a s  m e jo re s  condic io­

nes  de agotam iento ;  la. p r á c t i c a  e s l a  mejor c o n s e je r a  p ara  

conseguir e s t e  e q u i l i b r i o  y por  c o n s ig u ie n te  e l  p e r f e c t o  fun­

cionamiento.

l o s  a n t e s  expuesto  e s  a p l i c a b l e  a o r u j o s  y asimismo l o  es­

p era  a c e i t u n a s  con l e  v a r i a n te  de tener  que e ñ sd i r  a l a  masa 

de l a s  mismas una cant idad  p r o p o r c io n a l  do o ru jo  p er fec tam en te  

seco (de de te rm in ac iones  a n t e r i o r e s )  a l  o b j e t o  de que absorba  

el  exceso do humedad y g r a s a ,  que haga mas f á c i l  su manipula­

ción y e v i t e  l a s  p é r d i d a s  que necesar iam ente  h abr ían  de pro­

d u c i r se  p o r  impregnación de l o s  d i s t i n t o s  u t e n s i l i o s  empicados 

en la  determinación.

Bn el  t r a tam ie n to  o b je to  d-=- a s t a  invenc ión  se han ensaya­

do l o s  d i s o l v e n t e s  mas genera lmente  conocidos ;  é t e r  s u l f ú r i c o ,  

é t e r  de p e t r ó l e o  y t r i c l o r u r o  de e t i l o .  Operando con e l l o s  

sobre o ru jo  molturado y sometido e. una i d ó n t i c s  homogenei^s- 

c ión ,  l o  g r e s u l t a d o s  fueron  s i m i l a r e s  para  uno u o tro  d i  s o l—

-  6 -

30.
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vente  y como e l  mas cómodo 3? ' e l l o s  e e a l  ó t e r  s u l t á n i c o ,  

dedo su. ms g ba jo  punto 3? e b u l l i c i ó n  y e sos sa t o x i c i d a d ,  ó ate 

he s ido " i  u t i l i z a d o  pero  s in  que e l l o  suponga l i m i t a c i ó n  a l ­

guna* ya que e l  extracitor de l a  invención func iona  análogamen­

te con c u a lq u ie r a  3? l o s  d i  col v e n t a s  c l a s i c o s .

lomo ejemplo de r e a l i z a c i ó n  con e l  e x t r a c t o r  de la  inven­

ción en l a  f a g a  que- a l  mismo compete en l s  determinación de 

r iq u e z a  g r a s a  de un o r u jo ,  exponemos a cont inuac ión  e l  de ta­

l l e  de l s  e o p e r a c io n e s  e fe c tú a  d a s  en dicho a n á l i s i s :

PESADAS DIRECTAS ( l e s o s  b r u t o s  en gramos)

A Tara
B Orujo a a n a l i z a r  homogeneizado 
D Orujo desecado 
G Orujo agotado

I'ESOS DEDUCIDOS ( l e s o s  n e t o s  en gramos)

C = (B-A) Orujo 
E = (B-D) Humedad 
F = (D-A) Orujo desecado 
H = (D-G) Grasa

2 g .
22 g. 
1 6 ,9 0  g.
1 5 ,3 8  g .

20 g .
5 ,10  g.  
1 4 ,9 0  g.
1 * 5 2  g.

PORCENTAJES

DE HUMEDAD EN El ORUJO ENSAYADO en % 
3

I  = -  x 100
C

1 5, 50 %

DE GRASA EN El. ORUJO DESECADO en ;$
H

J  = -  x 100 
F

DE GRASA EN E l ORUJO TI10 en % K = 0,7.51
DE GRASA EN El  ORUJO ENSAYADO en %

H
1 -  -  x 100

c
R e s u l t a n  puds  como p o r c e n t a j e s  e q u i v a l e n t e s  de r i q u e z a :

R iqueza en g r a s a  de p a s t a  de o ru jo  seca 
(Hum&da d = cero)

1 0 ,2 0  %

7 ,6  5 %

7 , 6 0 %

30.

1 0,2 0 %
Riqueza en g rase  de p a s t a  de o ru jo  normal 
(Humedad =  2 5%) 7 , 6 5  %

Riqueza en g r a s a  de p a s t a  de o ru jo  a n a l i z a d a
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H-ch^ 1<¡ d e sc r ip c ió n  del p re se n te  invento se dec laran  co­

mo nuevas y de propia  invención l a s  r e i v in d i c a c i o n e s  s igu ien ­

te s :

1 . -  Procedim iento, con su ap ara to  de r e a l i z a c i ó n  c o r r e s ­

pondiente ,  p a r a  la  determinación, rápida  de l e  r iq u e z a  g r a s a  

de determinados p ro d u c to s ,  par t icu larm ente  a p l i c a b l e  a, le  s 

i n d u s t r i a s  o l e a g i n o s a s  como control  de f a b r i c a c i ó n ,  oKracte— 

r i z a  do porque se t r a t a n  a l a  vez v a r i a  g mu? a t r a e  d d  produc­

to  g ra so  a. a n a l i z a r  empleando un mismo d i so lven te  en l a  simul­

tánea extracc ión  h a s t a  agotamiento t o t a l  de l a s  mismas y sin 

que en momento alguno sean sometidas  l a  & c i t a d a s  m uestras  a. 

impregnación con mezcle, de d i so lv en te  y g r a s a ,  habiendo siem­

pre un exceso d--' d i so lv e n te  y re a l i z á n d o s e  e l  p roceso  en c ic lo  

cerrado ,  determinándose l a  riq u eza  en g r a s a  por  d i f e r e n c i a  de 

pesada  de l a s  m uestras  s e c a s  i n i c i a l e s  y l a s  mismas t r a t a d a s

y ya se c a s ,  obteniéndose  como r e s a l t a d o  f i n a l  y simultáneamen­

te l a s  c i f r a s  de r iq u e za  correspond ien tes  a ceda uno de l a s  

m uestra s  t r a t a d a s  en cada operación.

2 . -  Procedim iento, según la  r e iv in d ic a c ió n  1, c a r a c t e r i z a ­

do porque cada porc ión  del producto a t r a t a r  e s  col o ce da en

un cartucho en cantidad que, p r e fe r ib le m e n te ,  o s c i l a  a l r ed ed o r  

de l o s  10 a. l o s  20 gramos, siendo asimismo p r e f e r i b l e  t r a t a r  a 

la  vez cinco muestra s  que se secan previamente en estufa,  a tem­

p e r a t u r a  aproximada de 1108 y una vez s e c a s  se introducen en 

e l  aparato  ex t rac tor  donde son embebidas con el d i so lv e n te  de 

suerte  que siempre haya un exceso de e s t e  d i so lv e n te ,  exceso que 

recogido  en un r e c i p i e n t e  que forma p a r t e  del e x t r a c to r ,  e s  so­

metido a. un ca ldeo que produce la. cons igu ien te  evaporación y u l -
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te r i o  y condensación de l o e  vapores  p ro d u c id o s  que vuelven a l  

a lo j a m ie n to  de l e s  m u es tra s  y ge a l l í  a l  r e c i p i e n t e  co le c to r  

regu lándose  la  c i r c u la c ió n  en c i c l o  corre do que continúa hasta-, 

que e l  d i s o lv e n te  recog ido  ofrezca,  de nuevo l a s  c a r a c t e r í s t i ­

ca s  f í s i c a s  i n i c í a l e  s , p ro s ig u ie n d o  s i g o  me s l a  d e s t i l a c i ó n  

pare  recu p era r  todo l o  p o s i b l e  e l  d i s o l v e n t e ,  re t i r an do  seguida 

mente l a e  m u es t ra s  del e x t r a c t o r ,  a i r e á n d o l a s  p ara  e l i m i n a r  l a  

mayor p a r t e  del d i s o lv e n te  y s igu iendo  un ge c&do en e s t u f a  a. 

temperatura que no exceda,  einó que sea a l g o  i n f e r i o r ,  a. l a  del 

secado i n i c i a l .

3 .  -  P roced im iento ,  según l e s  r e i v i n d i c a c i o n e s  l  y 2, en e l  

que e l  a p a r a t o  r e a l i z a d o r  del mismo se cara eter iza ,  por  cons ta r  

de t r e s  p a r t e s  p r i n c i p a l e s  d i s p u e s t a s  en a l i n e a c i ó n  v e r t i c a l

y con empalmes que permitan su f á c i l  montaje y desmonta je ,  cu­

y a s  p a r t e s ,  de a b a jo  a a r r i b a , son, un m atraz ,  un cuerpo i n t e r ­

medio y un s is tema de r e f r i g e r a c i ó n ,  completando e l  a p a r a t o  Ur­

na tubuladura l a t e r a l  e n t r e  o l  matraz  y e l  s i s tem a de r e f r i g e ­

r a c ió n ,  una l l e v e  p r o te g id a  i n t e r c a l a d a  e n t r e  e l  matraz  y e l  

extremo i n f e r i o r  del cuerpo intermedio  y una r e s i s t e n c i a  e le  c- 

t r i c a  d i s p u e s t a  en l a  b a se  de apoyo del m atraz .

4 .  -  Proced im iento ,  s?gún l a  g r e i v i n d i c a c i o n e s  1 a 3,  pera  

cuya r e a l i z a  ción en su f s  se a n a l í t i c a  funciona e l  e x t r a c t o r  del 

modo s i g u i e n t e ;  desarmado el  ap a ra to  de e x t r a  colón en su s  t r e s  

p a r t e s  fundam enta les ,  ge disponen en e l  cuerpo interm edio  l o s  

ca r tuch o?  conteniendo l a  g m u es tra s  previamente d e se c a d a s ,  do 

suer te  que e s t o s  car tuchos  c i l i n d r i c o s  a j u s t e n  exactamente en 

l a  pared  asimismo c i l i n d r i c a  del mencionado cuerpo intermedio  

s in  que que de a l r e d e d o r  i n t e r s t i c i o  a lgu n o ,  armándose segu id a-

30

mente el e x t r a c t o r  y v e r t ié n d o se  d i s o lv e n te  por  una tubuladu­

ra ax ia lm en te  d i s p u e s ta  en e l  s i s tema su p e r io r  de r e f r i g e r a -
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ción cayendo por su prop io  pe go a l  cuerpo intermedio y con 

l a  l l e v e  de pago cerrada ,  con l o  cual e l  d i so lv e n te  i r ^  em- 

papando l a s  m uestra s  d i s p u e s t a s  en dicho cuerpo y rebasará  

el  extremo super ior  de le. p ipa  que l a s  mismas forman, siendo 

conveniente o.ue l a  a l t u r a  de e s t e  exceso de d i so lv e n te  sobre - 

l a  c i tada  p i l e  sea de unos 5 cm, aproximadamente,  y seguida­

mente se abre  la  r e f e r i d a  l l a v e  de paso  para que e l  ex ce so 

de d i s o lv e n te  ca iga  a l  matraz i n f e r i o r ,  y ca lentando e s t e  ma­

t r a z ,  p r e v io  nuevo c i e r r e  d" l a  mencionada l l a v e ,  se produci­

rá  l a  evaporación del mismo cuyos v apores ,  ascendiendo por 

l a  tubuladura l a t e r a l ,  l l e g a r a n  a l  s is tema de r e f r i g e r a c i ó n ,  

ye en func ioneg  mediante e s t ab le c im ie n to  de c o r r ie n te  de agua, 

y a l  condensarse oserá sobre l a s  m uestra s  con un exceso en su 

a l t u r a  s im i l a r  a l  del v e r t id o  i n i c i a l ,  abriendo luego  l a  l l e ­

ve de peso  l a  cant idad n ec e sa r ia  para que p a s e  a l  matraz s o j a -  

mente l a  cantidad de d i so lv e n te  n e c e s a r i a  para  que s i  evapo­

r a r s e  y ascender gug vapores  a l  s i s tema de r e f r i g e r a c i ó n ,  com­

pensen,  ye con ¿tensados, l a  cant idad que haya ido pe sendo a i  

matraz ,  prolongándose  a lgo  mas l a  d e s t i l a c i ó n  para  recuperar  

l a  mayor cant idad p o s i b l e  d- d i s o l v e n t e ,  y s igu iendo  el  desar­

mado del ap a ra to  y expuls ión d? l a s  muestra s  mediente un alam­

bre que se  introduce  a  t r a v o s  del o r i f i c i o  de la  l l a v e  de peso 

anexa a l  cuerpo intermedio ,  m uestra s  que siguen l a s  r e s t a n t e s  

f a s e s  ya s e ñ á l a l e s *

5 .  -  Procedimiento ,  según l a s  ra  i-yin di c¡a cieñe s p r e c e d e n te s ,  

en el que cuando se t r a t a  de determinar l a  r iq u eza  gra sa en 

l a s  a c e i t u n a s ,  se añade a l a  maga a t r a t a r  una cant idad pro­

p o r c io n a l  de oru jo  p erfectam ente  seco.

6 .  -  Procedimiento ,  según l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  

para  cuya r e a l i z a c i ó n  se emplea cualquiera,  de l o s  d i so lv e n -30
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t e s  c l á s i c o s  y ,  de p r e f e r e n c i a ,  á t e r  s u l f ú r i c o  por su me s ba­

jo  punto de e b u l l i c i ó n  y menor t o x i c i d a d  re spec to  a. l o s  o t r o s .

7 . -  Procedimiento ,  con s.u ap a ra to  do r e a l i z a c i ó n  c o r re s ­

pondiente ,  par s  l a  determinación ráp id a  de l a  r iq u eza  grasa.

de determinados p rod u c tos .

Según. se d e sc r ib e  y r e i v in d i c a  en l e  pro sente memoria que 

consta de once .hojas f o l i a d a s  y msoanografie .dea por  una sola 

cara y una lámina g? d ib u jo s .

Madrid,  a 3 de Septiembre de 19 59. 

l u i s  de LARA BARBSRáP.

P . 3 .




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



