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MEMORTA DESCRIPTIVA

Segin es bien sabido, los tubos y perfiles de ma-
terial plastico extrusionado se utilizan ampliamente pa-

ra la constitucidén de asientos y respaldos de sillas,

sillc..es y muebles andlogos, en especial muebles que °

deban quedar permanentemente instalados en el exterio?

o que deban ﬁasar al exterior priodos de tiempo diléyé-
dos. Esta clase de tubos, en efecto, aparte de sus ééno-
cidas e importantes cualidades en cuanto a economéa;-?e;
sistencia a los agentes atmosféricos, apariencia %ﬁg}?e-

rable, posibilidad de adoptar una amplia gama de ¢b

®oe

res,

etc., etc., resulta sumamente flexible, pudiendo ser tren

zado con facilidad, y quedando en condiciones de ser fi=
jado y tensado con igual facilidad sobre cualquier marco
o bastidor que interese. Sin embargo, y a pesar de su
general utilizacidén, el indicado material adolece de

un gravisimo defecto en la indicada aplicacidn, dado

que sé deforma con relativa facilidad al ser sometido

a esfuerzos en sentido longitudinal, por ejemplo, bajo
el peso de la persona que utilice el asiento, afectando
hegativamcnte a la comodidad del mueble y pudiendo lle-
gar a experimentar deformacicnes que no es ya capaz de

recuperar despues por su propia elasticidad, con claros

inconvenientes de tipo estético. Estas mismas deformacio-
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nes permanentes en sentido longitudinal pueden también
producirse por el efecto del calor, por ejemplo, si el
conjunto queda expuesto al sol durante un periodo de

tiempo de cierta duracidén, o como consecuencia de la

I . ’ . .
combinacibén del calor con un determinado esfuerzo *dé

traccidn.

Los inconvenientes que han quedado resefiados, v
L ]

que constituyen, sin ninguna duda, la principal causa

que se opone a una utilizacidn todavia mé&s ampliasdg®’,

los tubos o perfiles extrusionados en la fabricacx@?:}
de asientos y respaldos, son radicalmente subsanadé{}
mediante la disposicidn que constituye objeto de 1la
presente solicitud de registro, 1la cual, con un aumento
de costes de fabricacidén realmente muy modesto, permite
obtener .tubos o perfiles extrusionados que, conservando
en su integridad sus cualidades de flexibilidad y glas-
ticidad en sentido transversal, resultan totalmente in-
deformables ante esfuerzos ejercidos en sentido longitu-
dinal, es decir, conservan permanentemente su longitud,
a pesar de los pesos que deban sostener y a pesar de las
temperaturas a que puedan verse sometidos.

\ -

Las indicadas cualidades esenciales se alcanzan,

de acuerdo con la invencién, mediante la incorporacién

al tubo, en el propio proceso de moldeo por extrusién
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del mismo, de un cierto nimero de elementos de refuerzo

lineales, dispuestos en sentido longitudinal, de natura-
leza flexible y dotados de un alto grado de resistencia

a la traccidén, por 1o general regularmente distribuidos

alrededor de su seccién transversal, que quedan total o

parcialmente embebidos en la masa extrusionada, quedan-
....

do totalmente inmovilizados con respecto a la misma, Es-

LN )
3

tos elementos longitudinales de refuerzo que, segun

o000

mejor conveaga en cada caso, podran hallarse conssifuyi-

®o0sn

dos por hilos, cordones, monofilamentos, o inclusc &lam-

bres, cables, etc., etc., aseguran totalmente la iﬁaé£0r~

mabilidad del conjunto en sentido longitudinal, pero sin

afectar a su flexibilidad transversal, es decir, permi-

“tiendo trenzarlo o montarlo scbre el soporte que intere-

se con la misma Facilidad dUe si tales elementos no exis-
tieran. Ello aparte; los indicados elementos resultaran
totalménte invisibles desde elkexterior,_en caso de que
el tubo extrusionado se constituya a base de un material
opaco, © Se prestaradn a la obtencién de diversas combi-
naciones de colores, ofectos o apariencias, por ejemplo,
confiriéndoles un brillo metadlico, en caso de que el in-

dicado material sea de naturaleza trasnlQcida o transpa-

[N

rente.

Debe advertirse, de todas formas, que, aln habiendo
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sido especialmente estudiado en vistas a su aplicacién
a la constitucidén de asientos y respaldos de sillas, si-
llones y elementos analogos, el tubo reforzado que cons~

tituye objeto de la presente invencidén se presta también

a otras muchas aplicasciones. pudiendo, por ejempibi'ser

también ventajosamente utilizado en cesteria, como ten-
L]

sor, como elemento de retencién de bultos y fardos,,etc.,

etc. Ni que decir tiene que estas amplisimas posibil%da-

L N S
. -

des de utilizacidén deberan asimismo considerarse eompren-

....

didas, en su totalidad, en el ambito de protecciéq'@ﬁ?

registro que se solicita. O

Con el unico fin de aclarar y puntualizar cuanto -
queda expuesto, con el presente escrito se acompaila un.
dibujo en el que, en secbién transversal y, desde luego,
sin caracter limitativo de ninguna clase, sé ga represen-
tado un ejemplo concreto de realizacidn practica del tu-
bo reforzado que se preconiza.

En este dibujo se ha seflalado con la referencia 1

el tubc propiamente dicho, que, segln se ha ya indicado,

se extrusiona en longitudes indefinidas a partir de un
-

material plastico apropiado, Este tubo podra, como se
comprende, presentar cualquier seccidn transversal que
se considere oportuna, tal como la seccidn circular que

s@ ha representado en el dibujo, o una seccién ovalada,




10

15

20

cuadrada, exagonal u otra poligonal cualesquiera, regu-
lar o no, etc., etc., pudiendo incluso hallarse consti-
tuido por un perfil continuo, provisto o no de una aber-

tura axial 2, De manera esencial, de acuerdo con la in-
...

vencibén, en la masa del tubo referido se han incorpora-

do, en el propio proceso de moldeo, un cierto nﬁqero.de

elementos filiformes 3-3', flexibles, pero dotados.de un

alto grado de resistencia a la deformacidén ante esfuyer-

zos,dirigidds en sentido longitudinal, que desarricslan

los efectos ya estudiados. Estos elemenfos filifof
podran, también, como es logico, presentar cualqui%}}
seccidén que se concidere oportuna (circular, ovalada,
poligonal, efc.), hallandose por lo general, aunque no

necesariamente, regularmente distribuidos alrededor del

eje del conjunto, y quedando total o parcialmente embe-

bidos en la masa extrusionada. Asi, en el ejemplo de rea-

lizacidon representado en los dibujos - sobre cuya abso-
luta ausencia de caracter limitativo no resulta realmen-
te necesario insistir - los elementos sefialados con 13
referencia 3 guedan totalmente embebidos en la masa 1,
mientras que los elementos de refuerzo 3' se hallan Uni-
camente embebidos de manera parcial en esta masa, Ssobre-

saliehdo parcialmente por la abertura axial 2. Cabe evi-

dentemente aumentar o disminuir, con entera libertad, el

g
e

- ."'.;‘
. \j
&
S
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nimero de estos elementos, cabiendo perfectamente que
en un mismo perfil coexistan los elementos 3' con dos
0 mas grupos concéntricos de elementos 3 y/o con otros

elementos que sobresalgan parcialmente de la superficie

exterior del tubo. coe °®

Resta ya Ginicamente hacer constar de una manera |

general y expresa que, como se comprende y es 16gicq y

aparte de las que han sido ya concretamente indicadas,

en la realizacién practica del tubo reforzado que.hg:

quedado descrito, cabra introducir todas aqueilas #AdQ%%

ce®®

» . - ..‘
ciones y modificaciones de detalle que no afecten.iz 1o

*es”

que constituye la esencialidad del registro que se soli-

cita.
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REIVINDICACIONES:

1 - Tubo reforzado, moldeado por extrusién en lon~-
git. ivs iudefinidas y especialmente destinado a la cons-

titucidén de respaldos y asientos de‘sillas, sillones y

ahalogos, esencialmente caracterizado por comprendeér un

cierto numerc de elementos de refuerzo, de estrucgura,fi-

.
.
.

liforme y naturaleza flexible, incorporados al conjunto

e
-

en el propio procesc de moldeo, y dotados de un alto gra-

do de resistencia a la traccidn, cuyos elementos ¢ugdan

dispuestos en sentido longitudinal, quedando embeﬁiéb}.

al menos parcialimente, en la masa extrusionada y céﬁée—
nientemente inmovilizados con respecto a la misma, garan-
tizando la indeformabilidad del conjunto en sentido lon-
gitudinal, sin afectar a sus cualidades de flexibilidad.

2 - Tubo reforzado.

Cons a la presente Memoria Descriptiva
de siete hojas mecanografiadas, escritas por
una sola cara, numeradas del 1 al 7, con sus
lineas numeradas, a su vez, de cinco en cin-
co y de un dibujc anexo.

Barcelona, 47 JUN“QBU
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