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MEMORIA DESCRIEFTIVA

La patente de invencién & que se refiere la presente
memoris descriptive estd destinads a proteger la propiedad
‘y 1o explotacibn exclusive de un procedimiento eplicable a
producir la perfecta configufacién de una o mds cavidades
longitudinales en uns varilla hueca o tubular de vidrio
cristal u otra materis endlogs, del tipo especlalmente uti-
lizable pars establecer columnas termométricas;

@1 procedimiento objeto de la patente tiene la ventaje
de que permite obtener las varillas dotedas de uns o mis cow-
vidades situadas en uns misma direccién, generalmente longi-
tuéinal de las propies varillas de modo gue medicnte senci-
llas operaciones resulten tales cavidades de le perfecta y
exacta configuracién cue se haya previsto gue deban tener,
calibrados regularmente lo cual tiene gran importancia poder

logrsr, psre la perfecta aplicacién de las varilles fabrica-
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cadas o la constitucibn de columas termométricas o a otros
fines de laboratorio, o de aplicacidn clinice, domdstica o
industrial.

Consiste esencialmente el procedimiento que constituye
el objeto ce la patente de invencidén de que se trata, en
gometer el patrén empezado en la forms corriente en la in-
dustrie vidriera,en el que se hallen fales cavidades en for-
me imprecisa & la accidn de una prense, habiendo alojado en
el interior de cada cavidad formada en el patrén un alma me-
tdlica configurada exactamente segln la forme y el calibre
regular que debs presentar definitivemente 1la cavidad o ca-
vidades del tubo o verilla hueca, efectuando el prensado
moldesdor definitivo a una presibn suficiente para que se
édapte le masa de vidrio todavia caliente y blanda a las ci-
tadas almas meﬁélicas de modo que quede producido el moldeo-
exacto de dichas cavidades, logrado lo cual se retira tales

olmas quedando las cavidades de la varilla de la formsa per-

‘ facta deseada.

Como se comprends en el caso de tener gque presenter el
objeto cavidades de diferentes secciones se colocardn en ca-
da uns de ellas burdsmente practicada en el patrén una vari-
112 configuradoras de laceccitn correspondiente y se produci-
rd el prensado del conjunto establecido, logrédndose la pro-
duccidn simulténee del moldeado exacto de todas las cavide-
des gue se haya previsto (ue deba tener la varilla moldeada.

Como es natural, colocando en cads cavidad del patrén
varillas igusles entre s{ en formas y calibre todas las ce-

videdes guedardn exactaemente iguales, 5i se disponen las va-
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rillas moldeadoras y calibradoras de difefgnte seccifbn, cada
cevidad tendrd una capacidad distinta que permitird dar a le
columna 1iouida en ella estoblecida una mayor o menor ampli-
tud que facilite la lectura de las indicaciones producidas.

No existe la menor limitacién de 1o variscién de forma
N de dimensiones de las varillss ni de sus cavidades de las
dimensiones y formas externas de lazs varillas huecas o tubos
que e fabriquen, los medios manuales o mecénicos empleados
pars poner en prfoetica el procedimiento, las porciones colo-
readas gque se pueden establscer en les varillas para coadyu-
var & la perfecta dcterminacién de las indicaciones que ta-
les varillas huecas proporclonan y los acabados gque se den
& lag propiass varillas, asf{ como las indicaciones y la mane-
ra de producir estas que podrén ser directamente formadas so-
bre las varillas por cualgquier medio.

Como es netural, serdn aplicables sin distingo al caso
cuantas précticas, manuales o mecdnicas instalaciones y mé-
todos de actuascidn, sean utilizables para realizar las ope-
raciones bdsicas del procedimiento.

Finolmente, ha de considerarse factible la variacidn de
cuslquier clrcunstancia que pueda concurrir con’cardoter acm=
cigdental, accesorio o secundario en la pueste en préctica del

procedimiento objeto de la patente.

HoTaA

Por la patente de invencién a que mse refiere la presen-~
te memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedsd y la explo-
tacién exrclusiva de: o

1.~ Un procedimiento para producir la configuracién exac-
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ta de cavidades longitudinales de varillas huecas o tubog de
vidrio o de suceddneos del vidrio, gue consiste esencialmen-
te en someter el patrén empezado en la forma corriente en la
indugtria vidriera en el gue se hallen tales cavidades en for-
ma imprecisa a la accidn de una prensa, habiendo alojado en

el interior de cada cavidad formada en el patrén un alma me-
tdlice configurade exactamente segfn la forme y el calibre
regular que deba presentar definitivamente la cavidad o ca-

vidades del tubo o varilla hueca, efectuando el prensado

‘moldeador definitivo & una presidén suficiente para gue se

adapte 1la masa de vidrio todavia caliente y blanda a las ci-
tadas almas metdlicas de modo que quede producido el moldeo
exacto de dichas cavidades, logrado lo cual ge retira tales
alﬁas guedando las cavidades de la varilla de la forma per-
fecta deseada.

2.~ »Un procedimiento para producir la configuracién
exacte de‘éavidades longitudinales de varillas huecas o tu-
bos de vidrio o de suceddnecs del vidrio~.

Consta la presente memoria de cuatrb hojas folindes ,
egeritas por una sola cara, |

Barcelona, 24 de Agosto de 1989,

?. Pe da: 30CIEDAD ANONIMA DE HORNOS AUTOLIATICOS,
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