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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente nueva ejecución se refiere a una placa de en- ; 

tibación para un dispositivo de entibado de canales, consistente en 
perfiles extremos verticales y en un relleno dispuesto entre ellos, - 
constituidos por perfiles de chapa verticales unidos entre si, con ,<b 
perfilado hueco en forma de cajón, preferentemente perfiles-C y ¿ 
perfiles de zunchaje superiores e inferiores horizontales unidos  ̂
con los anteriores.

Son conocidas las placas de entibación que están compues- l:
tas por perfiles de acero o de chapa de acero, dispuestos una junto
a la otra en forma apretada y soldados entre sí, con perfl1**en U,C 1

o en forma de cajón y que están circundados en todo su cdntFrno por.)
perfiles de marco (DE-PS 19 56 337). *1*

Las extensas costuras o.e soldadura requeridas pava ello 1
** *.en ciertas ocasiones condujeron a deformaciones de la plgc^.de enti­

bación o exigieron una fabricación engorrosa con porciones;en cada 
caso de costura por soldadura y zonas de calentamiento cqyfas.

Un desarrollo ulterior condujo a conformar la ^laéa de** + *
entibación a partir de marcos perfilados y entre ellos peyyi3.es de
refuerzo dispuestos en forma distanciada, los cuales luegv&ran re-

****
cubiertos en sendas caras laterales por planchas de chapa. Estas 
planchas de chapa fueron unidas a los perfiles del marco mediante 
soldadura por puntos o eventualmente también con soldadura de cos­

tura leve.
Si bien estas planchas de entibación han desempeñado una 

labor eficaz, por otra parte requieren instalaciones de manufactu— 
ración, personal especializado y costos de almacenamiento relativa­

mente elevados. For ello existe la necesidad de prever una construc; 

ción más simple de la plancha de entibación, en la cual se reduzcan:



. -.-̂ '*...

',3

al máximo posible los trabajos de soldadura.

Esto se soluciona, de acuerdo con la nueva ejecución, al 

hacer que el relleno conste, como mínimo, de un paquete del mismo 
formado por, al menos, un tirante unido a perfiles verticales de .

5. chapa y, solidarios de ástos, por perfiles de zunchaje superiores 
e inferiores verticalmente dispuestos, de modo que los perfiles de 
chapa exteriores queden con el lado acanalado hacia afuera.

Por medio de los tirantes se evitarán mayormente los tra­
bajos de soldadura. La placa de entibación bosta se podrá adecuar 

10. eventualmente a determinadas medidas. ******
Demás acondicionamientos de la nueva ejecución.yonstan

en las reivindicaciones. * . ú
A continuación se detalla dicha nueva realización con

******
ayuda del dibujo, en el cual muestran: ** **

* * *15. Fig. 1 una vista en perspectiva de una placa d@ áñtiba—
* * *

ción seccionada verticalmente, según la invención. *
. *

Fig. 2 una sección vertical transversal de acuerdo*con
*  .la linea 11-11 de la Fig. 1. **..*
****

Fig. 3 una sección vertical longitudinal según'láfdinea
**.

20. 111-111 de la Fig. 4 de una placa de entibación. *. .*
Fig. 4 una sección transversal según la linea IV-IV de

la Fig. 3.

El dibujo muestra, en la Fig. 1-3, una placa de entiba­
ción compuesta por perfiles verticales extremos (1 ) y por un relle- 

25. no (2) situado entre ellos.

El relleno (2) está compuesto por dos paquetes de relleno 

(3), (3'), los cuales constan, a su vez, de perfiles de chapa vertí 
cales (4) de sección en "C", dispuestos apretados uno a continua-



5.

10.

15.

20.

25.

oión de otro, así como de perfiles de zunchaje horizontales supe­
riores e inferiores (5), (6) y de tirantes (7). Estos últimos cum­
plen la función de apretar y ue mantener unidos a los perfiles de 
chapa verticales dispuestos sueltos uno detraá de otro.

Los perfiles de zunchaje longitudinales superiores e in­
feriores (5), (6) pueden estar soldados a la cara frontal de los 
perfiles verticales de chapa (4). Es conveniente, sin embargo, la 
utilización ce tirantes verticales (d), guiados a través de los 
perfiles chapa y apuntalados en las almas de los perfiles de zun
chaje ( 5) ,  ( o ) ,  que agrietan en sentido vertical al de rellano (3),
mejor dicho al (3'). *. ..

:
La cantidad y resistencia de los tirantes utilizados se

* w * eadecúa a las relaciones estadísticas convenientes, en particular
al tamaño del paquete de relleno. . .

***. I
Los paquetes de relleno superpuestos pueden es^ajr'unidos

* w *
entre sí mecánicamente, por ejemplo por medio de tornillos*, bro­
ches, tarugos o similares, o también non medio de soldadura.

:
Como muestra la Fig. 4, los perfiles verticales'&e cha-

* *.* 1.pa (4) están dispuestos de modo tal que su cara acanaladá^qúede 
hacia afuera. Esto posibilita el ubicar los tensores, laA.tuercas 

o similares de los tirantes (7 ) dentro de los perfiles de chapa (4).
Los paquetes de chapa (3)? (3') pueden estar unidos con 

perfiles extremos (1 ) conformados convenientemente, en el presente 
caso en "H" y de acuerdo a las necesidades, ya sea de modo desmontad 

ble, por ejemplo con tornillos o tirantes (7), o bien fijos, por me 
dio de soldadura.

Los perfiles extremos (1) pueden presentar una sección
transversal variable, de acuerdo con el tipo de unión con placas de



entibación vecinas o soportes de guia. Asi pueden ofrecer, a titulo 

de ejemplo, como muestra la Fig. 4 el aludido perfil-H, que puede 
recibir un perfil-C apropiado, no representado;Tamuión son posibles 

otras secciones transversales.
En muchos casos, los perfiles de zunchaje (5),(6) supe­

riores e inferiores que delimitan la placa de entibación son sufi­
cientes para proporcionar la necesaria rigidez de dicha placa de 

entibación. El tipo de unión es voluntario.
Como muestra la Fig. 2, el perfil de zunchaje superior 

(o) está recubierto, de modo en si conocido, por una protqqqqón
por pilote (9). La misma está compuesta por una plancha d&*.chapa,

. * *

sobre la cual se encuentra adherida una capa de goma o sillar.*
Además, pueden estar colocados perfiles de guia^^lP) para

los miembros tensores (ll)en un sitio conveniente del lade^dq la
* ***

placa de entibación opuesto a lo que será la pare'' del canal, los
cuales, a su vez, presionan las placas de entibación situadas por
parejas una enfrente á la otra. Estos perfiles de guía (1Q).pueden+ + J
estar unidos de modo fijo o separable con los perfiles extremos (l)
o también con los perfiles de Bunchaje (5),(ó) y también se pueden

* * * *
* w

extender sobre varios paquetes de relleno (3), (3 '). * *
De acuerdo con la finalidad de la utilización, también 

puede haber dispuesto debajo del perfil de zunchaje o del perfil 

de marco (6) más inferior una disposición cortante de tipo conocido 

(12 ) .

Para aumentar la rigidez y, a su vez, como protección 
contra la corrosión, es conveniente rellenar los espacios vacíos de 

los paquetes de relleno (3), (3') con espuma de material sintético.
Serán independientes del objeto de la invención los ma-



teriaies, formas y dimensiones de los componentes de la placa de 
entibación descrita,siempre que las variaciones que se introduzcan 

no afecten a su esencialidad. '



N O T A
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R E I V I N D I C A C I O N E S  
Se reivindica como objeto del presente Modelo de Utili­

dad:
5. la.-Placa de entibación para un dispositivo de entibado

de canales,compuesta de perfiles extremos verticales y de un re­
lleno situado entre ellos y constituido por perfiles de chapa ver­
ticales unidos entre si, con perfilado hueco en forma de cajón, 
y perfiles de zunchaje superiores e inferiores horizontales unidos 

10. con los anteriores, que se caracteriza por el hecho de quezal re­
lleno consta de, por lo menos, un paquete del mismo, fondado, co-

***mo mínimo, por un tiranta unido a perfiles verticales de phapa y,
* * *

solidarios de éstos, por perfiles de zunchaje superiores e infe-
*

riores, de modo que los perfiles de chana exteriores queden con el
*** *:15. lado acanalado hacia afuera. * ***

* * *
2a.-Placa de entibación para un dispositivo de entibado

re canales, según la reivindicación 1 , que se caracteriza'por el
i. .***hecho de que los perfiles extremos que son, de preferencia,*en 

"H", van unidos, de modo separable, con cada paquete de*X*á3*Leno.
20. 3-.-Placa de entibación para un dispositivo d^.ejitibado

de canales, según la reivindicación 1 ó 2, que se caracteriza por 
el hecho de que los perfiles de zunchaje superiores e inferiores 

de un paquete de relleno están unidos entre si por medio de tiran­
tes verticales, a través ue los espacios vacíos formados por los 

25. perfiles de chapa.
43.-Placa de entibación para un uispositivo de entibado 

de canales, según una de las reivindicaciones 1 a 3? Que se carac­
teriza por el hecho ue que los perfiles de zunchaje superiores e



inferiores de un paquete de relleno están unidos por medio de sóida 

dura con los extremos de los perfiles de chapa que tocan a logran­

tes mecnionados.
$á.-Placa de entibación para un dispositivo de entibado 

de canales, según una de las reivindicaciones 1 a 4, que se caracte 

riza por el hecho de que los paquetes de relleno que yacen uno so­

bre otro están unidos entre si, de modo fijo, por medio de soldadu­

ra entre los perfiles de zunchaje superpuestos.
69.-Placa de entibación para un dispositivo de entibado 

de canales, según una de las reivindicaciones 1 a 5, que se.carao-
teriza por el hecho de que los espacios vacíos de cada paqju&te de

. **
relleno están rellenados con espuma de material sintético.*se#

*

y a . -Placa de entibación para un dispositivo de engibado*****
de canales, según una de las reivindicaciones 1 a 6, que*$e.carac-

* * ** ***
teriza por el hecho de que en los paquetes de relleno o en.los per

* * *

files extremos, normalmente en "H", se han colocado, de manera se­

parable, perfiles de guia verticales para los miembros tensores.
* * *

8§.-Placa de entibación para un dispositivo de entibado
****** *./de canales, según una de las reivindicaciones 1 a 6, que S*e carao— 

teriza por el hecho de que para cada miembro tensor hay un..perfil 

de guía colocado en varios paquetes ubicados uno sobre eiro.
ga.-Placa de entibación para un dispositivo de entibado 

de canales, según una de las reivindicaciones 1 a 8, que se carac­

teriza por el hecho de que debajo del perfil de zunchaje inferior 

del paquete de relleno bajo se ha colocado una disposición cortan­

te de tipo conocido.
106.-PLACA DE ENTIBACION PARA UN DISPOSITIVO DE ENTIBADO

DE CANALES.



Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con. 
la esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de nueve páginas 

mecanografiadas por una sola cara y va acompañada de dos hojas de 
dibujos aclarativos.

Barcelona, 16 junio 1980





,y X


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



