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PATENT X
DE

INTROMUOCCECIOH

a favor de Don ANICENO 7, aAGUILAR S4lldA, de nacionalidad
espafiola, residente ea Barcelona, calle Provenza, 546,

por PPROCEVILIZNYO Paia La PaBRICACICY LE wUB05 U5 LESI-
T4 JIHIETICAY,

MEMOLTa LESCRIPEYIVA

La presente invencida se yefiere & un uuevo pro-
cedimiento para la fabricacidi de tubos de resinas sinté-
ticas, tales cowo umetacrilato de metilo y olras subs-
taacias susceptibles de ger exdurecldas o solidificadas
a partiy de un estado suficientemente lIguido,

El objeto de la invewcidn es el pYopoycionas
un avevo procedimierto de la clase iunalcaas, medla:is
¢l cual resulta posible oblfenexr tubos con una regul ari-
dad (e espesored y precisidn de dimensiones no alcan~

szahles media.be log métodos conocidos hasta la fecha.




Para ello sl procedimiento consiste en fommar
mna solucidn o emulsidn esenciulumente lfguias del mond-
mero correspondie.te a lu resina en cuestidu, cuya so-
lucidn o dispersida es introduclda eu el interior de
an molde tubular cerrado pox sus extrewos y de aidie—
tro interior correspondiente al diduetro extsimo del
tubo & obtener, en cantidad corxespondicube al sspesor
de tubo deseado, sieudo dicho wolde hecho girar réplda-
reats alrededor de su eje, ¥y calentado simultdneamente
10 a la btenperatura de polimerizacidn y/o corua_sac*du del

monduero, después de lo cual el conjuuto puede 5er ell=

friado pera la exbtraceidn del tubo foxmado,
Coro wondieros de partida para la puesta en
prdctica del procedimiesto, val como se ha inadicado ante?
15, riowments, se puede ubilizar cualquier substancia sus-
ceptible de endurecerse por polimerizacidn, condensa-
cidz o uua combinacidn de anbas reacciones, y gue al
migico tienpo ses suscepiible de ger presel iada en un
stado de fluidez adecuada para su trabajo de acuerdo
“ con el procedimierto.
La solucidu o smalsida del mondmero, eventual-
nete adicionada de un catalizador de poliaerizacidu,

es cargada eu el inbterior del tubo girvatorio gue cons-

tituye el molde de centrifugacidn, de manera gue, en
25, ul espesor deterainado por la cantidad de solueidn o

emilsidn introducida, sobre las paredes intexiores del
tubo. llo we mencionu ejeuplos especilicos de cataliza-

dores de polimerizacidn, pues la naturulesza de estos
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depende en gran manera del tipo de mondasros utilizados;
por regla general se puede utilizar los cetalizadores

conocidos para las regihas begpectivas, evenbualuente

Fl

modificados de wmodo asimismo cownocldo pava su wmejor
gdaptacidn al nuevo progedimiento,

21 molde ftubular puede estar construldo de la
forma mds adecuada para peruiitir el desmoldeo del tubo
terminado, bien sea partido longliudiiralmente y provis-—
%0 de dispositivos de clerre fdcilmente aociomableé pa~-
va la upertura, o bien de una sola pleza sin solucloues
de continuidad. Las supexrficies interiores del wolde
pueden estar acabadas de acuexrdo coa la superficie de-
seada eu el extexrior de los tubos texminados,

La temperabtura de polimerizacidn y/o condensa-

cidn puede ser seleccionada de acuerdo cou las carac-—

ter¥sticas del monduero empleado en el procedimierto.

Fllo es igualinecte vdlido por lo que respecta al tlau-
po de tratamieato; cowo sea gque el binowio ﬁiempo-tem?
peratura es afectado, por otra parte, por lascondicio=-

nes del procedimicito y las Gimensiones de los tubos

finicidn de estas variables serd, en todo caso, llevar
a cabo unos simples eusayos previes para cade tipo de
fabricacidu,

Para el calentamiento del tubo que sirve de
molde de polimerizacidn se pueds ubtilizar cualguier
Tuente de calox dispouninble, por ejemplo una estufa o

caral de calefaccidn por la que se hace circular un



10,

19,

20,

251830

£12ido caliente, o provista de dispositivos calefactores

tales coumo resistencias eléctricag.

Finalmeite, couwo se comprexde, la velocldad a
gue es hecho girar el molde tubulur donde tiexe lugar
la polimerizacidn ha de ser la necesaria para generar
une, fuerza centrfiuga suficiente pava aplicar y dstri-
buir perfectauente la solucidn o emulsidn de mouduero
sobre la totalidad de las paredes laterales del wmolde,

Serdn indepeundientes del objeto de la iuveucidn
loz detalles aocesorios del procedimiento, asi couwo los
medios o araratos emnleados para la puesta en prdctica
del mismo, siempire y cuazdo gue no alieren esencialmen-

te el espfritu de las reivindicaciones.

TOowaA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccion:

1. Procedimiento para la fabricacidn de tubvos
de regina sinté¥ica, particulamente de resinas acrili-
cas, caracterizado porgue cousiste ez foimar uua solu-~
cidn o emulsidn esencialmente 1l¥guida del mondmero co-
rrespoidiente a la resina en cuestida, cuya solucidn o
dizspersidn es introducida en un molde btubuler cerrado
por sus extremos y de didmetro interior correspoadieante

al diduetro exbterno del tubo & obteuer, en cantidad co-
b]




Joe

10.

15,

¥
| ik

251806 &
rrespoadiente al espesor de pared deseado en el tubo,
siendo dicho molde hecho girar ndpldauente alrededor
de su eje de marera gue la fuerza centrIifuga generada
distribuye la solucicn o ex:mlsidﬁ de mondiero sobre la
supexficie interior del wmolue, siendo este ultimo calen-
tado six;iult:inean ente a la temperatura de polimerizacidu
v/o condensacidn de dicho mondmero,

8.-Procedimiem'to para la febricacidn de tubos
de regina sintética, sezin la relvindicacidn 1, ca.::aé-—
terizado poxrgue el monduero es introducido en el molde
de polimerizacidn en fomua de una emulsidén ac;zosa de
consistencia l¥guida, de metacrilato de metilo,

5, Procedimiento para la fabricacidu de tubos
de resina sintéiica.

La preseite menmoria descriptiva consta de cinco
hojas foliadas, escritas a wdquina por una sola cara.

Barcelona, a 20 de agosto de 1959,

Aniceto T. AGUILAR Saliad
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