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o mis aberturas y cada una de ellas est& cerrada por una

rl presente invento se reflere a cierres
de extremldad para botes ¥y recipientes similares, por con-

veniencia denominados en 16 que sigue "cierres de extremi-

dad de botes", y en particﬁlar a cierres de extremidad de

fhcil apertura para botes para bebidas. ELl tipo de cierre
de extremidad de bote, al que esth dirigido el presente inA
vento, estf destinado principalmente, pero no de modo ex=—

clusivo, a su aplicacibn a botes para bebidacs carbdnicas ¥y

est& hecho de chapa metflica, en la que se han formado una

lenglieta o botdn, conectado a la extremidad del bote sblo
por una pequefia conexién de bisagra, pero por lo demis se-
parado del resto de la chapa metélica del extremo del bote.

En este tipo de cierre de extremidad de bote, la chapa me-.

t&iica estl trabajada de modo gque el borde d 1 botbn sola-.[*

pe al borde de su abertura en una magnitud sustancial para

permitir que re31sta la fuerza de la presibn del gas debi~ |

da a la bebida carbénlca contenida en el bote. Sin un soq.

o..

lape sustancial hay un riesgo real de que el botdn rev&enr

te hacia fuera, =z través de la abertura. Un anillo de <auna

composicidn de plhstico curable por calor es aplicado al

lado inferior del cierre, sobre la periferia del botbn, de
modo que forme un cierre hermético en la periferia del bo-
t6n, que es.roto cuando se presiona el botén para dejar 1id

*
L}

bre la aberitursa.

Aunque se ha propuesto ya producir un cie-
rre de la clase presente a partir de chapa de acero, hasta

ahora solamente¢ se ha producido de aluminio en una forma

comercialmente aceptable.

Existirian, sin ewbargo, varias ventajas
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_muy importantes en la produccidn del cierre de chapa de

“télico sin proteger, en bruto, en la periferia de cada abeg

acero.. No sblo la chapa de acero es

' significativamente
mAs barata que el aluminio, sino que tambidn hay objeciones
ecoldgicas sustanciales al uso de un cierre de extremidad

de aluminio en un boite de acero.

La chapa de acero adecuada para las extre-

midades de botes de bebidas es acero estafado o 1acédo (1i«

bre de estafio), dependiendo de la bebida a contener. Tal

acero esth protegido contra la corrosidn por su revestimien

to de estafio o de laca. Sin embargo,

tura de la extremidad del bote cuando el acero es cortado

para formar un botbn integral. Tal borde sin proteger no

da lugar a ninghn problema especisl cuando la extremidad

del bote estd formada de aluminio, pero puede dar lugar a

*

un problema de corrosibén cuando la extremidad del bote es~T["°

té hecha de chapa de acero. Cualquier corrosibn visible

en el borde cortado de la abertura puede dar lugar a una

reducc*én en la aceptabilidad por parte de los compradqr?su

En los disefios ya conocidos, empleados dé:
mercialmente, de cierres de extremidad de botes del tlpo-
en consideracién, la superficie superior del botdn esth de
plano contra la superficie inferior del extremo del bbte,
de modo que el extremo del bote presenta una superficie sin
proteger en el borde de la abertura, que se extiende sus-
tancialmente perpendicular al plano de la’extremidad del
bote. |

Es bien conocido, en la ticnologia de las
extremidades de botes, aplicar una denominada-laca de re-

paracidn o retoque para impedir la oxidacibn durante la

~p

!

se formsa un borde me-

h
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—pasteurizacidn, el almacenaje, etc. Sin embargo,ﬂeste‘in-
vento ge refiere a un método para hacer minima la cantidad
de lacé de reparacibn y puede eliminar al mismo tiempo la
necesidad de aplicar una laca de reparacibn a un cierre de
extremidad de bote de ace%o del tipo presente. Esto es
ventajoso para la produccibn de extremidades de acero‘dé
este tipo, particularmente a causa de los efectos adversos
de los disolventes de la laca sobre la composicibn de pléhs-
tico de cierre cuando se emplea una aplicacidn consideraj

ble de laca de reparacibn.

La laca de reparacibn o retoque es aplica=-
da al cierre de extremidad después de la aplicaéién de la
composicibn de cierre pero antes del curadd, de modo que
un simple estufado cura la coﬁposicién‘de cierre y elimina

las sustancias vol&tiles de la laca.

*
L ]

En el estufado subsiguiente, los disolven-~

tes volétiles, que forman aproximadamente el 80% de la com

¥

'o.}"

posicibn de la laca, tienden a penetrar en la composicidn

de cierre, y pueden dsr como resultado una cierta poroqiééﬁ
. L]

de la composicibn de cierre. La reduccidn de la cant?&é%:
de laca requerida para cerrar el borde en bruto de dcero’
en la abertﬁra, tiene asi la ventaja devreducir el riesgo
de formacibdn de porosidad en el anillo de cierre, con po-
gible pérdida de presibén de gas.

De acuerdo ‘con el presente invento se for-
ma un labio curvado hacia abajo en la periferia de cada
abertura del cierre de extremidad del bote, de modo que el
borde cortado se encuentre formando un éngulo agudo con la
superficie superior de la parte periférica adyacente del

betdn. Se prefiere que la superficie del borde en bruto
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| cortado en la periferia de la abertura se encuentre formsn-

do un &ngulo que no exceda de 60° con relacibn a la super-
ficie del botdn en cuestibén. Esto reduce mucho la canti-
dad de laca de feparaci&n algo movible requerida para ser
aplicada en el ecpacio anular existente entre la parte su-~
perior del botén y el borde en bruto d¢ la abertura para
asegurar el revestimiento del borde en bruto con laca de
reparacién. ILa aplicacibn de grandeé cantidades de laca
de reparacibn a los éierres de extremidad de bote del tipo
8l que se aplica el presente invento puede conducir a una
penetracibén indeseable en la composicibn de cierre de di-

solventes volhtiles durante el estufado de la laca de re-'

paracibn.

Mé&s preferiblemente, sin embargo, el metal
en eliborde je la abertura es curvado sobre si mismo en

magnitud tal que la superficie del borde en bruto sea sus-*

ferida, se reduce mucho la cantidad de laca de retoque S

]
. e,
. . . . s o't
reparacidn necesaria para inundar o sumergir el borde emne.
.0 g
[3 -
bruto en la periferia de la abertura o de las aberturas g,
en algunas circinstancias, puede evitarse totalmente el

uso de laca de retoque, con la consiguiente reduccibn del
efecto adversos de lcs disolventes de la iaca de retoque
sobre la composicibn de cierre durante el estufado. Cuan-
do la.vida en almacén del envase es relativamente corta,

se enmascara cualquier ligera oxidacibn del borde en bruto

de la abertura y, asi, no es objeto de comentarios adver-

sos por parte de los compradores.

En otro desarrollo, se permite que la com=-

tancialmente paralela a la parte corréespondiente de la su~|

perficie superior del botén. En esta construccibn més ;ﬁ?ﬁ'
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| posicibn de cierre penetre en. el botén y el borde de la

gbertura mientras la composicibn de cierre es muy mbvil

antes del curado. Esto se consigue por un ligero despla-

zamiento del bofén desdé su asiento contra el lado inferion
del cierre de extremidad del bote y la consiguiente pene-~
rtfacién de la composicibén de cierre sin curar por accidn
capilar. En consecuencia, se dispone un anillo muy peque=-
fio de composicibn de cierre en la pafte superior del botén
y se le gitua contra el bordé en bruto de la abertura, ac-
tuando asi para proteger la totalidad, o al menos parte,
del borde en bruto.

| A continuacibn, se hace referencia a los '
dibuﬁos adjuntos para una ulterior explicacidn del iﬁventb.

La fig. 1 es una vista en planta superior

de uns construccidn conocida de cierre de extremidad de

bote, del tipo al que se refiere el presente invento. "

La fig. 2 es una seccidn parcial a escala

agrandada del cierre de la fig. 1. - . Rt

La fig. % es una seccibn parcial comparatss

L4 - L . .
ble de un cierre modificado de acuerdo con el presente Trte’
i ) '...O
vento, ¥ : ..

La fig. 4 es vna seccidn parcial de otro

cierre modificado ds acuerdo con el presente invento.

Las figs. 5 y 6 corresponden a las figs.
%3 ¥y 4 y muestran, respectivamente, formas ligeramente mo-
dificadas de las construcciones de las figs. 3 ¥y 4.

El cierre de la fige. 1 esth descrito en
el Modelo de Utilidad espafiol n® 237685 y comprende un pa-
nel central 1, que tiene una estructura de pestaﬁa perifé-

rica 2, que lleva material de cierre y esth destinada a sex
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_recalcada a un cuerpo de bote cilindrico para asegurar la

extremidad del bote de manera conocida. ©Fn la construceibr

=

conocida, mostrada en la fig. 1, el panel 1 estﬁ provisto
de botones 3 y 4, que esthn asegurados respectivamente al
5 panel por partes de bisagra 5 y 6, pero por lo demés estan
completamente separados del panel 1. Los botones 3 y 4
cierran,respectivamente, una sbertura de ventilacibn 7 y
una abertura de vertido 8, de dihmetros diferentes. 'La
lengtieta 3 es menor que el botén 4 y puede, por ello, ser

10 levantada por una fuerza menor contra la presibn del gas

/ . | dentro del bote. EL botén 3 esth rodeado parcialmente por

un reborde 9 en forma de herradura para protegerle contra ;&
una depresién'accidental'por contacto con objetos rigidos. ;;.
La regibn de borde ‘de cada botdn y la regibdn periférica . "
) 15, correspondienfe del panel que rodea a cada abertura, son .'5:

llevadas a relacidn de solape por trabajo apropiado del

-metal y se forma un cierre hermético dep051tando un anillo’

*e ..b

X de composicibn de cierre fluyente (sub51gu1entemente estu- :

fada) para cubrir el borde de cada tobbn., El anillo foz;

‘oo
20 mzdo a partlr de la composicibn de cierre estéd mostrado en

10 en el cierre de extremidad de bpte conocido de la flg.

2. Se verh que &ste pratege a la superficie 11 de borde

cortado dél botén 3 contra contacto con el contenido 1iqui+

do del bote., Se observarh en la fig. 2 que la superficie

25 . superior del botbn 3 se.encuentra plana contra el fondo

del panel 1 y asi hace minima la cantidad de composicibn

de pléstico de cierre del anillo 10. Sin embargo, como se

comprenderf por la descripcibn anterior, se requeriria una
cantidad de laca de retoque relativamente grande para inun

30 dar la superficie 12 del borde en bruto de la sbertura 7,
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tsi el cierre de extremidad del bote estuviera hecho de ace-

I'Oe ‘ '

La cantidad de laca de retoque requerida
se estima en 20 miligramos de sbdlidos en el hotbdn gr-nde 4
5 v esto daria lugar a aproximadamente 80 miligramos de di-

solventes volltiles. Una cantidad correspondientemente

menor de laca de retoque seria necesaria en el botdn pe~

queilo 3.

Esta dificultad puede ser superada, de acugr
10 do con el pregente invento, adoptando la estructura modi-
\ . ficads de la fig. %, en la que un nervio 14 esté formado

en el panel 1 inmediatamente adyacente al borde de la aber-d

tura 7, de modo que forme un labio 15 vuelto hacia abajo ':%

gue presenta la superficie 12 de borde ea bruto de la pe- ;:.ﬂ
15 riferia de la abertura en un &ngulo de aproximadamente 450-:::

con la superficie del botén 3. e

Asi, hay un espacio anular

]

-
o

[
L ]

en forma de V entve la superf1c1e de borde 12 y la par te

»Y

superior del botbdn 3, que puode ser inundado por apllc;»lér
de una cantidad mucho menor de laca de retoque que en Ql‘...
20 caso de la construccién de la fig, 2. EL nervio 14 tamﬁi e

da como resultado un rebaje curvado 16 en el lado infextior

del panel 2, Esto, a su vez, da como resultado un cierre

mejorado de la superficie 11 de borde cortado del botdn 3
. por la composicidn pléstica del enillo 10, Aunque no se

25 { ha mostrado, estin formados un nervio y un labio que se exX-

tiende hacia abajo similares con ese propésito en el panel

4

1, alrededor de la periferia de la abertura de vertido 8.

La fig. 4 muestra una construccibn modifiw-
cada de cierre de extremidad de bote de acuerdo con el ine

30 vento, en la que el nervio 14 esth hecho algo mayor, de
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.de modo gque forme un anlllo ad101onal 18 muy ligero sdbre

-modo que la supérficie de borde 12 sea paralela a la superé

ficie superior del botbén % y apoye casi sobre ella.
Se observarf que en las figs. 3 y 4 el bor-
de exterior 12a de la superficie 12 (en el borde de la su-
perficie inferior del panel 1) es de menor difmetro que el
borde del botdn 5; de modo que dejé un pequeilo espacio pe-
rifériéo 17 sobre la superficie superior del botbdn 3. Es-
to permite que la composicibn de cierre del anillo 10 se
envuelva alrededor de la superficie de borde 11, a medida
que fluye al febaje 16 en elilado ipﬁgrior del nervio 14,
de modo qué él anillo de cierre 10 queda anclado de modo
més seguro al cierre que en la construccidn de la fig. 2.
Se verf también que la distancia en vertical entre el bor=-
de interior (en términos de difmetro) y el borde superior
12 de la periféria de 1la abertura ¥ la superficie superior

. - ®
del botdbn 3 se reduce en gran manera, en forma similar, en|

»

comparacibdn con la fig. 2. ' |

L]
v’ * . = ® hd
En las construcciones modificadas ilustypa~’

® o
.

das en las Tigs. 5 y 6 se deja que la composicibn de cié“"'

rre se escape por entre el bohdn y el borde de la aberﬁﬁbh

la superficie superior del botbdn.

En la construccidn de la fig. 6 la cémpo-
sicibn de cierre del anillo 18 es continua con la composif
cibn de anillo 10 y cubre complelamente la superficie 12
de borde en bruto, de modo que no se requiere aplicacibn
de laca de retoque. .

En la construccibn de la Iig; 5, no se ha
encontrado practicable conseguir un escape suficiente por

movimiento capilar para asegurar un cubrimiento completo
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Ly fiable de la superficie 12, y}es'aﬁn~necesario emplear

]
R

corrosibén. Sin embargo la cantidad de laca de reparacibn
empleéda se reduce ahora tipicamente de 20 miligramos de
sblidos a 5 miligramos de sblidos. ILa nocividad de los
disolventes sobre la composicidn de cierre se reduce en
consecuencia y no se considera ya que constituya ningln
problema para el funcionamiento satisfactorio del cierre
de extremidad.

Para la pfoduccién de cierres de extremi-
dad del presente invento una compbsicibn de cierre tipica_
es un plastisol de poli(cloruro de vinilo) con gran conte-
nido de sblidos, comercislizado por W.R. GRace Limited ba-

jo la designacibn 6546=E-12,

Una laca de retoque tipica, cuyc uso puede

ser eliminado medlante el empleo del invento, estf comer-

Aunque el invento ha 51dc descrito en qe-'
la016n con un cierre de extremldad de botes en el que aa&
previstos dos botones en 1ugares separados, es 1gualmen#e
aplicable a cierres de extremidad de botes del tipo en el
que esté previsto un pequefio botén para cerrar una abértu—

ra en un botdn mayor, como se ha descrito en la patente

norteamericana N2 4,105.1%4. En este tipo de cierre, el

botén menor cierra una abertura de ventilacién formada en
el botdén mayor. Cuando la presidn interna del gas ha sido
pueéfa en comunicacidn con la atwnbsfera, puede apretarse

-fhcilmente sobre el botbdn mayor para abrir la abertura de

vertido.

una pequeila cantidad de laca de retoque a fin de evitar lai:

ciglizada por The Internatlonal Paint Co. Ltd., bajo la )

designacién 0854 C, 8698. - . . .ﬁ:
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REIVINDICACTIONES

Los puntoes que como caracteristica de no-
vedad se presentén para qug'sean objeto de este Modelo de
Utilidad, en Espafia, por VEINTE anos, son los que se re-—
cogen en las reivindicaciones sigulentes.

12,~ Un cierre para extremo de bote, del
tipo que tiene al menos una abertura en &1 cerrada porx me~
dio de un botén enterizo con dicho cierre de extremidad
de bote y conectado de manera abisagrada a &1, siendo di-
cho botdn de mayor tamafio que dicha abertura de modo que
solape a la abertura citada y se encuentre en relacidn de
apoyado contra el lado inferior del cierre de extremidad, ,

habiendo aplicado un anillo de una <omposicibn de obtura-
cidn de piéstico al lado inferior de dicho cierre de extre~
midad de bote y solapando la perifeéria de dicho botdn para

actuar como cierre entre el botdn ¥ la parte del lado 1nr

LK)
q o
[ TV

ferior del c1erre que rodea a dicha abertura, caracferlzdl
do porque hay formado un lablo curvado ha01a abajo en Ia
periferia de cada abertura para hacer que el borde cortado
del labio forme &ngulo agudo con relacidn a la superficie
superior de la parte periférica adyacente del botdn.

28,~ Un cierre de acuerdo con la reivindi-
cacibn 12, caracterizado adembs porgue el borde cortado
cel labio forma un &ngulo que no excede de 60° con la su-
perficie de la parte periférica adyacente del bofén.

3a,.. Un cierre de acuerdo con la reivindi-

cacibn 12, caracterizado ademds porque el borde cortado

s

Ay
o""
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{del labio es sustancialmente péxalelo a la superficie de

‘perficie inferior de dicho hotbn.

la parte periférica adyacente del botén.
' 42,~ Un cierre de acuerdo con una cualquied
ra de las reiviﬁdicaciénes 12 g 32, caracterizado ademfs
porque dicho labio curvado hacia abajo forma parte de un
rebaje dirigido hacia arriba en el lado inferior del cie~
rre, y porque dicha pomposicién'de obturacibn de pléstico
llena dicho rebaje péra hacer contacto con la superficie
superior de la parte periférica de dicho botén y el borde

de dicho botén, ademhs de para hacer contacto con la su~

58,~ Un cierre de acuerdo con la reivindi-
cacidn 42, caracterizado ademis porque esth previsto un
anillo adicional de material de cierre en la superficie

superior de dicho botdn, y situado radialmente hacia den~

tro respecto del borde cortalo de dicho labio curvado ha- “!*

. . . . . . . cmm 8
cia abajo, siendo la composicidn de cierre de dicho anillo:

' » - - N . - > - L] v ’ L4
adicional. continua con dicho anillo de composicidn de op—"

4 k.!

turacibn de pléstico en el lado inferior de dicho cierr:‘a

L—-—.—@

de extremidad. _ BT

62,- "UN CIERRE PARA EXTRENO DE BOTE;}.J

Tal y como se ha descrito en la memoria
que anﬁecede, representado en los dibujos que se acomﬁaﬁan‘
y con los fines que sc han especificado. '

’
4
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Esta Memoria consta de doce hojas escrltas
a méqulna por una sola cara,

Madrid, 27 AED 1980
P.A,
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