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PATENTE
D E
INTRODUCCTION

a favor de INDUSTRIAS VALLS, S.A., entided espafiola, resi-
dente en Iguelade (Barcelona), Paseo Verdaguer, 20, poe

" PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS TEBMDFIJADOREé DE FALSA
TORSIGN® R

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere & unos perfec-
cionemientos introducidos en los aparatos utilizados para
fijar térmicemente le falsa torsidn aplicada a hilos ter-
mopléstiéos, mediante mdquines de rizas cbhtinuo, pars
la produccién de hilos con rizado permanente.

En un tipo de aparatos conocidos, de la clase
indicada, se utilize una placa metdlica provista de ranu-
ras o0 canales por las que se hace pasar el hilo en contac-
t0 bajo rozamiento suave; dichas placas son dotadas del

espesor necesario para formar en ellas los elojamientos
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adecuados pars el paso de un fldido calefactor o para
contener resostencias eléctricas que hacen el mismo fin.
Como es fécil comprender los speratos construfdos a base

de tales placas mecizas tienen una elevade inercie regula-
y por tanto dificulten la répida y precisa regulacidén de

la temperature de calentemiento de los hilos en tratamien-
to. 5i, por toro ledo, se tlene en cuenta que en los pro-
cedilmientos de falsa torsidn casi siempre se trabaja a tem-
peraturas limite y muy criticas en cuanto & las caracteris-
ticas mecdnicas de los hilos obtenidos, resulte evidente
que es de una gren importancia técnica el conseguir un
medio calefactor eficaz y que pueda ser regulado con st~
ficiente rapidez a los fines de reducir al minimo los des-
perdicios de hilo tratado defectﬁosamente.

Le presente invencidn tienen por objeto eliminar
estos inconvenientes, y psre ello presente unos perfeccio-
namientos que hacen posible obtener un aparato celefactor
que siendo tan eficaz como los delos sistemas ponocidos,
presenta sobre ellos la ventaja de que permite regular
caso instantdneamente la temperatura de calefaccidn de
los hilos en tratamiento. |

Dichos perfeccionemientos consisten en consti-
tulr le placé calefactors & modo de ldmina de seccidn trans-
versal onduladae de manera gque défine une 0 varias canales
o ranuras longitudinales receptores de los hilos en trata-
miento en su cara delantera, mientras que en su cara pos=
terior define asimismo une o verias canales longitudinales

en las que estdn alojafas respectivamente ramas de una re-
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sistencia eléctrica calefactora, estando este conjunto

alojado en el interior de une caja rellena de un material
calorifugo y provisté de una canel longitudinal en cuyo
fondo queda dispueste la citade 1ldmina, en cuya canal en-
caja un cuerpo de cierre en diSposicién amovible pafa
hacer practicable dicha ceanal.

En una realizacidn preferide, dicha caja estd
constituida por una envolvente tubtular abiera longitudi-
nalmente por uno de sus lafdos, llevendo los bordes de di-
cha abertura fijades interiormente dos placas de material
calorifugo que se extienden longitudinalmente hacia la
parte central de la en volvente, donde estdn fijadas por
sus bordes a lados respectivos de la lémina ondulada.

El cuerpo de cierre puede estar constituida mon un listén
de material termoaislante que encaja holgedamente en el
interior de la canal de la caja, y estd fijado a la cara
interna de una tépa rebatible que cubre la boca de dicha
canal,

Tos dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-
plo no limtativo del alcance del invento, una forma de
realizacidn del aparato perfeccionado de acuerdo con la
invencidn, y su montaje dentro del conjunto de la méquina
de falea torsidn.

En dichos dibujoss: ILa figure 1 es un esquems
de un tren de falsa torsidn que incorpora el aparato obje-

to del invento, en vista lateral alzads; la figura'Z es

 una seccidn longitudinal, por un plano diamentral, del

aparato termofijador, y la figura 3 una seccién transver-
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sal tomade en le lfnea III-III de la figura 2.

En el sistema representado en la figura 1, el
hilo & torcer -l- es tomado por el par de.cilindros alimen-
tadores -2—_de la hugada u otro tipo de carrete -3-, y el
hilo torcido —~4- es suministrado a los carretes de recogi-
da -~5- mediante el pard de cilindros -6-. Estre los dos
pares de cilindros indicadcs se encuentra el dispositivo
de falsa torsidn -7- que es accionado mediante la correa
de friccidn -84, de modo de que torsién comuniceda se ex-
tiende en sentidos.opuestos desde el retorcedor ~7- hasta
los respectivos pares de cilindros. En elvdibujo, por cone=
veniencia se ha representado el dispositivo -T7- relativa-
mente cerce del par de cilindros -6-, pero se comprende
que este distencia puede ser aumentada adecuadamente. En-
tre el dispositivo de false torsidn -7- y el par de cilin-
dros alimentadores -2« se encuentira el aparaﬁo termofija-
dor -9- que es descrito con mds detalle en reladidn con
les figuras 2 y 3.

Consisten en una envolturs tubular metdlice -10-
cuyos extremos estdn cerrados mediante las testeras -ll-.
Dicha envolvente estd abierta longitudinelmente de meners

gue define una abertura longitudinael cuyos bordes =12~ lle-

van fijades interiormente sendas placas longitudinales -13-
de material celorifugo, les cuales se extienden en toda ls
longitud del aparato y se prolongan hacie el interior de
la envolvente en disposicidn paralela y espaciadas trans-

versalmente. Losbordes internos -~l4- de estas plecas se

encuentran cerca de un plano diamentral de le envolvente
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y lleven fijados los bordes de une place o limine metdli-
ca =15~ cuyo perfil longitﬁdinal es algo convexo hacia
afuera tal como se aprecia en la figura 2, mientras que su
seccidn transversal es ondulade tal como se aprecis en la
figura 3, definiendo dos ranuras o canales longitudinales
~lé~ en las que son recibidos los hilos -l7-venvtratamien-
to, & cuyo efecto dichas caheles estdn dirigides hecia el
interior de la canal longitudinal ~1t- formada entre las
dos placas =13, Qomo es natural, la ldmina -25- podria
tener un némero distinto de renuras -16-.

Detrds de la ldmine -15- estdn dispuestas tres
remes -19~ de une resistencis eléctrica que puede ser ali-
mentade desde el exterior por conductores tales como el
~20-~ visible en la figura 2; estas resistencias pueden con-
sistir, por ejemplo, en hilos de alta resistividad enro-
llados sobre un alme de corddn de amianto y‘protegidos
exteriormente mediante refractarios flexibles simllares.

E1 espacio comprendido entre la envolvente -10-,
las placas -13- y dichas resistencias esté_rellenado con
un materiel celorifugo -21-, por ejemplo amianto o fibra
de virdrio. ‘

La canal -13- es rellenada parcialmente por un
cuerpo -22- de material termoaislante, el cual no llega
hasta el fondo de la misme & fin de no entorpecer la mar-
cha normal de los hilos durante el funcionzmiento de la
méquina, los cuales aalen al exterior por los extremos del
aparato, a través de las escotaduras -23~ formadas en

las testeras -ll-,
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El cuerpo -22- estd fijado a la cara interna
de una tapa =24-, articulada en los pivotes =25- fijos a
los soportes -26- de manera que este conjunto puede ser
hecého girar hacia afuera, a fin de dejar libre acceso al
interior de la canal -18- para la colocacidn de los hi-
los o para la limpieza del aparato. Durante el funciona-
miento de la mdquina, el cuerpo ~22-, en la posicidn ce-
rrada de la tapa, reduce esencialmente las pérdidas de ca-
lor.

Es evidénte gque las resistenqias calefactoras
pueden ser controladas por los medios més Qonvénientes,
por ejemplo mediante un reostato acccionado por el botdn
-27- y alojado en la c¢aja -28~ solidaria de uno de los
extremos de la envolvente tubular. ' '

Se comprende que la reducida masa de la 14mins
ondulade y de las resistencias calefactorgs,'hace posi-
ble efectuar muy répidamente cualquier cambio en la tem-
peratura de trabajo del aparato. |

Seraf independisntes del objeto de la invencidn
los detalles accesorios o comstructivos del aparato, siem-
pre que no alteren esencialmente el alcance de las siguien=-

teg reivindicaciones.
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NOTA

SE reivindica como objeto de la presente paten—
te de introduccidn: | |

1. Perfeccionamientos en aparatos termofijado-
res de falsa torsién, en miquinas para la produccién de
hilos con rizado permanente, provistas de una placa cale-
factora con la que estran en contacto el hilo, caracteriza-
dos por el hecho de constituir dicha placé a base de uha
lémina de pequefio espesor y seccidn transversal ondulada,
de manera que define una o varias canales o ranuras re-
ceptoras de los hilos en tratamiento en su cara delante-
ra, mientras que en su cara posterior define asimismo una
0 varias canales o ranuras longitudinales en las que es-
tdn alojadas respectivas ramas de una resistencia eléctri-
ca calefactora, estando este conjunto alojado en el inte-
rior de una caja rellena de un material calorifugo y pro-
vista de una canal longitudinal en cuyo fondo queda dis-
puesta la citada 1dmina, en cuya canal encaja en disposi-
cidn amovible un cuerpo de cierre. |

2. Perfeccionamientos en aparatos termofijado-
res de falsa torsidn, wegin la reivindicacidn anterior,
caracterizados porque la caja estd constituida por una
envolvente fubular, abierta longitudinalmente por uno de
sus lados, llevando los bordes de dicha abertura fijadas
interiormente dos placas de material calor{fugo que se

extlenden longitudinalmente y hacia la parte central de
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la envolvente, donde estén fijadas por sus bordes & los
lados respectivos de la lémina ondulada.

3+ Perfeccionamientos en aparatos termofijado-
res de falsa torsidn, segin la reivindicacidn, 1, carac-
terizados porque el cuerpo de cierre estd constituido
por un listén de material termoaislante que encaje hol-
gadamente en el interior de la canal de la caja, ¥y estd
fijado a la cara interna de una tapa rebatible que cubre
la boca de dicha canal. |

4. Perféccionamientos en aparatos termofijado-
res de falsa torsidn. '

Todo ello segin queda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva, que consta de ocho

hojas foliadas, escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, a 12 de agosto de 1959
INDUSTRIAS VALLS, S.A.
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