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La p resen te  in v en ció n  se r e f i e r e  a lo s  e le c tro d o s  que 

s irv e n  para hacer p asar l a  c o r r ie n te  e l é c t r i c a  por mate­

r i a s  en estad o líq u id o , en p a r t ic u la r  por baños de mate­

r i a  fu n d id a , t a l  como e l  v id r io  o a n á lo g o s, para c a le n ta r  

por e f e c to  de Jo u le ,  e s ta s  m aterias»

Tiene por o b je to  unos e le c tro d o s  p e rfe c c io n a d o s , que 

perm iten  asegu rar una ap o rtac ió n  de c a lo r ía s  suplem enta­

r ia s  en toda • p a rte  de la  p orción  d e l e le c tro d o  sumergi­

do en e l  baño l íq u id o .

E s ta  ap o rtac ió n  de c a lo r ía s  puede se r  e fectu ad a  cuando 

se desee y/o de modo de r e g u la b le . P erm ite aumentar la  

tem peraturá de la  s u p e r f ic ie  d e l e le c tro d o  en co n tacto  

con e l  baño líq u id o , por ejem pl» con e l  baño de v id r io , 

b ien  en su co n ju n to , b ien  localm ente» Se lo g ra  a s í  l a  po­

s ib i l id a d  de «btener en la  s u p e r f ic ie  d e l e le c tr o d o , o en 

c ie r t a s  zonas de é s t a ,  una tem peratura d ife r e n te  de l a  que 

se d e s a r r o l la r ía  b a jo  l a  a cc ió n  de la  so la  c o r r ie n te  e lé « -  

t r i c a  llev a d a  por e l  e le c tro d o  a l  baño líq u id o .

E l  ca len tam ien to  suplem entario  d e l e le c tro d o  puede r e a ­

l iz a r s e  e lé c tr ic a m e n te , conforme a la  in v en ció n * Se pue­

d e , por ejem p lo , h acer p asar por e l  e le c tro d o  una c o r r ie n ­

te  e l é c t r i c a  su p lem en taria , que «pera por e fe c to  Jo u le  en 

l a  r e s i s t e n c ia  c o n s t itu id a  por e l  p rop io  e le c tr o d o . Se 

puede, igu alm ente, r e a l iz a r  e l  ca len tam ien to  suplem enta­

r io  d e l e le ctro d o  per un arco  e l é c t r i c o ,  d e srro lla d o  de­

t r á s  de l a  pared d e l e le c tro d o  que e s tá  en co n ta cto  con 

e l  líq u id o  o en una cavidad in te rn a  d e l e le c tr o d o .

Segán un modo de r e a l iz a c ié n ,  p articu larm en te  v e n ta jo so , 

de la  in v e n cié n , e s ta  a p o rta c ién  suplem entaria  de c a lo r ía s  

es obtenida por una o v a r ia s  r e s i s t e n c ia s  e lé c t r i c a s  in d e -
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p en d ien tes d el propio e le c tr o d o . E s ta s  r e s is t e n c ia s  pue- j 
den se r  d isp u estas d e trá s  de la  pared d e l e le c tro d o  una de 

cuyas ca ra s  e s tá  en co n ta cto  con e l  l íq u id o , por ejem p lo , 

en una cavidad in te rn a  d e l e le c tr o d o . Se tie n e  a s í  la  p o- ; 

s ib i l id a d  de d isponer e s ta  o e s ta s  r e s i s t e n c ia s  f r e n te  a 

toda zona d e l e le c tro d o  que se desee c a le n ta r»  E s te  modo | 

de r e a liz a c ió n  de la  in vención  aseg u ra , por e l  hecho de la  

independencia de la s  r e s is t e n c ia s  c a le fa c to r a s  con re la c ió n

a l  e le c tr o d o , más fa c i l id a d e s  para  l a  reg u la c ió n  de l a  ap o r- f
i

ta c ió n  de en e rg ía  e le d t r ic a  su p lem en taria , in d ep en d ien te- I
£

mente de la  a p o rta c ió n  de e n e rg ía  e l l c t r i c a  que alim en ta  j 

e l  e le c tro d o  para e l  ca len tam ien to  d e l baño líq u id o »  í
f

La S o l ic i ta n te  ha comprobado, en e f e c t o ,  que la  p o s ib i­

lid ad  de re g u la r  -la tem peratura de toda o p a rte  de la  su -
[

p e r f i c i e  a c t iv a  d el e le c tr o d o , p re se n ta  numerosas v e n ta ja s , t\
E l  ca len tam ien to  suplem entario d e l e le c tro d o  perm ite aumen— j 
t a r  l a  tem peratura d e l v id r io  en co n ta c to  con toda o p a rte  

de la  s u p e r f ic ie  d e l e le c tr o d o . G ra cia s  a un calen tam ien ­

to  M ca liz a d o  en una p a rte  dada d e l e le c tr o d o , s e  puede 

cráar en e l  baño de v id r io ,  en la  proximidad de e s ta  p a rte  

d e l e le c tr o d o , una co n ce n tra ció n  de la s  l ín e a s  de c o r r ie n -
í

te  e l é c t r i c a ,  y determ inar a s í  una zona de calentamfento ^

p r e fe r e n c ia  en e l  baño de v id r io *  E s te  ca len tam ien to  su - '
i

p lem en tario  d e l e le c tro d o  perm ite igualm ente operar sobre ^

la  velocidad  de la s  c o r r ie n te s  de convección  cread as por j

e l  e le c tro d o  en su proximidad y , por c o n s ig u ie n te , sobre la  i 

im p ortancia  de la  zona, en p a r t ic u la r  de la  profundidad d el 

baño líq u id o  in te re s a d a  por e s ta s  c o r r ie n te s *

Es conocido e l  in te r é s  que p re s e n ta , p articu larm en te  en 

l a  fa b r ic a c ió n  d e l v id r io ,  la  p o s ib ilid a d  de poder operar*
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solare la s  d ire cc io n e s  y v e lo cid ad es de e s ta s  c o r r ie n te s  

en razón de su im portante p a p e l, b ie n  para a c e le r a r  lo s  

cambios térm icos e n tre  e l  v id rio  fundido y la s  m aterias 

prim as que f lo ta n  sobre e l  baño, o e n tre  e l  baño y o tra  

fu en te  de cáLor que «pera por encima d e l baño, o b ien  pa 

r a  a c e le r a r  e l  a f in o ,  fav o recien d o  l a  s a l id a  de la s  burbu­

ja s  gaseosas y para  f a c i l i t a r  la  hom ogeneización d e l 

baño»

lo s  e le c tro d o s  según la  in v en ció n , pueden en co n trar una 

a p lic a c ió n  v e n ta jo sa  en la  r e a l iz a c ió n  d e l calentam ien to  

d e l baño de v id r io  en la  zona o .e l  com partim iento fle acon­

d icion am ien to , a s í  como en e l  com partim iento de t r a b a je ,  

donde la  ap o rtac ió n  de c a lo r ía s  por e fe c to  de Jo u le  en e l  

baño, s irv e  para aco n d ic io n ar e l  en fria m ien to  d e l v id r io . 

Ocurre^ que en la s  zonas o com partim ientos en lo s  que e l  

v id r io  es e n fr ia d o  p rog rasiv am en te, lo s  e le c tro d o s  se en­

cuentran  bruscamente a is la d o s  d e l baño de v id r io  por una 

capa de vidrioéfem asiado e n fria d o * La in v en ció n  p erm ite , 

a l  h acer a c tu a r  lo s  medios de ca len tam ien to  a u x il ia r e s  d e l 

e le c tr o d o , d e s f i ja r  e l  v id r io  en co n ta cto  con cu a lq u ier 

zona deseada de lo s  e le c tr o d o s .

G racias a l a  in v e n ció n , e s  p o s ib le  aumentar la  tempera­

tu ra  d e l e le c tro d o  en una zona solam ente de ó ste»  En efeC' 

to ,  cuando se t r a t a ,  por e jem p lo , de un e le c tro d o  en f o r ­

ma de b a r r a , puede in te r e s a r  aumentae la  tem peratura d e l 

e le c tro d o  sobre una p a rte  solam ente de su lo n g itu d , b ien  

para aumentar la  tem peratura de la  zona c a l ie n te  próxima 

d e l e le c tro d o  en una reg ión  determ inada d el baño, o b ien  

para compensar la s  p érd id as c a l o r í f i c a s ,  por e jem p lo , én 

la s  zonas próximas a la s  paredes»

í
It-*
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En e l  caso de un e le c tro d o  en forma de b a rra  que pene­

tr e  por e l  fondo d e l horno, puede s e r  in te r e s a n te  en c i e r ­

to s  caso s aumentar e l  ca len tam ien to  en la  próximidad de 

l a  p a rte  su p erio r dé e s te  e le c tro d o  para  r e fo r z a r  l a  in ­

ten sid ad  de l a  zona c a l ie n t e  a e s te  n iv e l  d e l baño, o b ien  

por e l  c o n tra r io  en l a  proximidad d e l fondo d e l horno cuan­

do e l  v id r io  d e l fondo t ie n e  ten d en cia  a quedar demasiado 

f r ío *

Según o tra  c a r a c t e r í s t i c a  de la  in v e n ció n , es p o s ib le  

disponer lo s  medios de ca len tam ien to  a u x i l ia r e s  d e l e le c ­

trodo de modo que se pueda v a r ia r  a voluntad la  zona d e l 

e le c tro d o  en l a  que se e fe c tú a  l a  a p o rtac ió n  de c a lo r ía s  

su p lem en tarias.

Sn p a r t i c u la r ,  se  puede p rev er la  u t i l i z a c ió n  de una p lu ­

ra lid a d  de elem entos de r e s i s t e n c ia  aso ciad o s a l  e le c tro d o  

y d isp u estos esp ecialm ente a l  lado de l a  ca ra  de l a  pared 

d e l e le c tro d o  que se opone a la  e s tá  en co n ta cto  con e l  

baño l íq u id o , pudiendo se r  alim entado cada uno de lo s  e le ­

mentos de r e s i s t e n c ia  separadamente con c o r r ie n te  e l é c t r i ­

c a , o pudiendo e l  con junto de lo s  elem entos se r  u t il iz a d o  

sim ultáneam ente. Se t ie n e  a s í  la  p o s ib ilid a d  de operar 

sobre una zona determ inada d e l e le c tro d o  y hacer v a r ia r  

e s ta  zona s i  se d esea.

Es p o s ib le ,  igu alm en te, d esp lazar la  o la s  r e s is t e n c ia s  

e lé c t r i c a s  a u x i l ia r e s ,  con r e la c ió n  a l  e le c tro d o  para- va­

r i a r  la  p o s ic ió n  de l a  zona c a l ie n te  d e l e le c tr o d o .

Los d ib u jo s ad ju n tos m uestran, a t í t u l o  de e jem p lo , d i f e ­

re n te s  form as de r e a liz a c ió n  d e l e le c tro d o  según la  inven­

c ió n *

2n la  forma de r e a liz a c ió n  rep resen tad a  ennía F ig . 1 , e l
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e le c tro d o  1 t ie n e  forma de h o rq u illa  y l le v a  dos tomas de | 

c o r r ie n te  2 -2 a - E s te  e le c tro d o  es asociado a o tro  e le c ­

trodo l a ,  de forma id é n tic a *  E s to s  dos e le c tro d o s  están  

conectados a o tra  fu en te  de c o r r ie n te  2., de t a l  modo, que 

aseguran e l  paso de la  c o r r ie n te  a la s  m aterias contenidas 

en e l  com partim iento P er o tro  la d o , la s  .tomas de co­

r r ie n te  de cada e le c tro d o  e s tá n  unidas d irectam ente o por 

m ediación de un transform ador 5. a una fu en te  de c o rr ie n te  ;
I

6, por lo  cu a l t ie n e  lu gar un paso de c o r r ie n te  a lo  l a r -  | 

go de lo s  e le c tro d o s*  f
i

l a  a lim en tació n  puede h acerse  a ten sió n  muy b a ja  para la  ¡ 
p a rte  que debe p asar por la  r e s i s t e n c ia  c o n s t itu id a  por e 1 ;

e le c tro d o  y a más a l t a  te n s ió n  p ara  l a  p a r te  que debe ser 

d is tr ib u id a  en e l  v id r io *  *

T a les  e le c tro d o s  pueden s e r v i r ,  por e jem p lo , p ara  e l  c a -  [ 

len tam iento  de un com partim iento de t r a b a jo ,  p a r t i c u la r -  j
i

mente de un com partim iento en que se e fe c tá e  e l  e s t ir a d o  fi
d e l v id r io  en h o ja* [

lo s  e le c tro d o s  cooperantes pueden s e r  montados sobre la s  

paredes o en la  proximidad de la s  paredes de lo s  pozos de i 

e s t ir a d o -  P a rticu la rm e n te , pueden s e r  d isp u esto s h a c ia  j
jr-

lo s  extrem os de la  d is tr ib u id o r a , de modo que cambien c o -  j 

r r ie n te  e l é c t r i c a  p aralelam en te a l a  hendidura de e s tira d o *  [if
En lugar de l a  forma de h o r q u il la ,  se puede dar cu a lq u ier •

S tr a  forma apropiada a l  e le c tro d o , por e jem p lo , una forma 1il
de V, obten ida por medio de dos esp ig as soldadas por uno de | 

sus extrem os* Igualm ente puede p re se n ta r  zonas de diáme­

tr o  d ife re n te  para d ife r e n c ia r  e l  calentamiento de una p a r -  ; 

te  a o tra  d e l baño*

30 — En l a  fo rm a  de r e a l i z a c i ó n  r e p r e s e n t a d a  en  l a  P ig *  2 , e l
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e le c tro d o  e s tá  c o n s titu id o  por un tubo 2. cerrad o por un 

extremo mediante una p la c a  8* E l  e le c tro d o  l l e v a ,  in te ­

riorm ente a l  tubo , unos r e f r a c t a r io s  a is la n te s  9. y h acia  

su extremo ce rra d o , un sop orte  r e f r a c t a r io  10 . p ro v is to  

de r e s is t e n c ia s  l].* E s ta s  r e s is t e n c ia s  son alim entadas 

mediante conductores que pasan por una vaina a is la n te  r e ­

f r a c t a r i a  1 2 »

En e l  e je  d e l e le c tro d o  es p r e v is ta  una caña p iro m á tr i-  

ca  para p e rm itir  c o n tro la r  la  tem peratura en e l  e x t r e ­

mo de dicho e lectro d o »

E l  tubo que forma e l  e le c tro d o  puede e s ta r  c o n s titu id o  

de cu a lq u ie r  m etal conveniente r e s i s t e n t e  a l a  a cc ió n  d e l 

v id r io , por ejem plo en niquel-crom o» Las r e s is t e n c ia s  a 

su vez pueden ser de niquel-crom o o de cu a lq u ie r  m etal 

apropiado*

E l  sop orte  de la s  r e s is t e n c ia s  puede s e r  desplazado en e l  

in t e r io r  d e l e le ctro d o  para hacer v a r ia r  su p osición »

En e l  ejem plo rep re sen ta d o , la s  r e s i s t e n c ia s  c a le f a c t o -  

ra s  no e s tá n  p r e v is ta s  sin o  en la  zona d e l extremo d e l 

e le c tr o d o , pero e s  ev id en te que se podrían p rever a lo  

la rg o  d e l e le c tro d o  v a r ia s  zonas p r o v is ta s  de r e s is t e n c ia s  

d is t in t a s  y alim entadas con c o r r ie n te  independientem ente 

unas de la s  o t r a s ,  lo  qqe p e r m it ir ía  h acer v a r ia r  según 

la s  necesid ad es la  o la s  zonas d e l e le c tro d o  som etidas a l  

ca len tam ien to  suplem entario*

La F ig» 3 m uestra una forma de r e a l iz a c ió n ,  según la  

c u a l, e l  e le c tro d o  14 p re se n ta  una cavidad en e l  e je  

de l a  c u a l se monta una esp ig a  c e n t r a l  ¿6  de m ateria  con­

ductora* E s ta  esp ig a  e s tá  separada de la  pared in te rn a  

d e l e le c tro d o  por b loques a is la n te s  12.» TJn a c o rr ie n te
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a u x i l ia r  llev ad a  por l a  esp ig a  c e n t r a l  -produce un arco  en | 

e l  esp a c io  18 comprendido en tre  e l  extremo de e s ta  esp ig a  

y la  pared in te rn a  d el e le c tr o d o . 3 1  tubo y la  esp iga 

c e n t r a l  1 6 , pueden p a rticu la rm e n te  e s ta r  c o n s titu id o s  por í 

g r a f i t o .

Sn l a  forma de r e a l iz a c ió n  rep resen tad a  en la  F ig .  4 , e l  ¡ 

e le ctro d o  12. es  de forma tu b u lar y l l e v a ,  según su e j e ,  

una esp iga 20 , que s irv e  de toma de o o r r ie n te . E l  tubo 

e s tá  cerrado en su extremo prolongado en e l  baño por una 

p la ca  21 que opone a l  paso de la  c o r r ie n te  e n tre  la  e s p i-  

ga 20 y e l  tubo e x t e r io r ,  una r e s i s t e n c ia  de v a lo r  d e te r ­

minado, cuya im p ortancia  es e le g id a  según e l  aumento de 

tem peratura que se desee r e a l iz a r  en e l  extrem o d e l e l e c -  i 

tro d o . La esp ig a  c e n tr a l  y e l  tubo pueden, por e je n p lo , í

e s ta r  c o n s titu id o s  por un m eta l. i

La l i g .  5 muestra un e le c tro d o  22 según l a  in te n c ió n , I—  (
c o n s t itu id o , por e jem p lo , en g r a f i to  o m eta l, que l le v a  ii
una cavidad in te rn a  en la  que es d isp u esta  una e s p i -  j 

ga 24 en co n ta cto  por su punta con e l  e le c tro d o  y sepa­

rada de ó s ta ,  sobre toda su lon gito id , por un manguito 

a is la n te  2 ¿ . S I  ca len tam ien to  a u x i l ia r  es re a liz a d o  por |

e l  paso de una c o r r ie n te  en l a  esp ig a  y en la  p a rte  e x te -  í
I

r io r  hueca d e l e le c tr o d o . I
i

La esp iga c e n t r a l ,  por ejem plo de g r a f i to  o m eta l, l i e -  |

va una p a rte  formada por la  su p erp o sic ió n  da p la a u ita s  de I

g r a f i to  26., que t ie n e n  en tre  s í  una s u p e r f ic ie  de c o n ta c -  j

. to  réd ucida y que p re se n ta  una gran s u p e r f ic ie  de r a d ia -  !.

c ió n .
t-

Sobre la  F ig .  5» se  ha rep resen tad o una so la  zona de !

f u e r t e  r e s i s t e n c i a ,  c o n s t i t u i d a  p o r  p l a q u e t a s  de g r a f i -

i

30 —
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t o ,  pero es ev id en te  que se pod rían  p rever sobre la  lon­

g itu d  de la  esp ig a  c e n t r a l ,  v a r ia s  zonas de fu e r te  r e s i s ­

te n c ia  .o in c lu s o  c o n s t i tu ir  la  c i ta d a  e s p ig a , enteram en­

te  con p laq u etas de g r a f i to  que p resen ten  una gran r e s i s ­

te n c ia .

En la  forma de r e a l iz a c ió n  rep resen tad a  en la  E ig , 6 , e l  

e le c tro d o  £ £  p re se n ta  una cavidad in te rn a  28 y puede e s ta r  

co n stitu id o  por m etal o g r a f i t o .  En la  cavidad 28 son 

d isp u estas dos tomas de c o r r ie n te  2 9 -2 9 a . separadas una 

de la  o t£a  y a is la d a s  de la  pared in te rn a  d e l e le c tro d o  

por un manguito a is la n te  J>0. E s ta s  dos tomas de c o rr ie n ­

te  son s o l id a r ia s  de una r e s i s t e n c ia  c a le fa c to r a  21  Que 

forma una doble e s p ir a l  y que puede se r  de carburo de s i ­

l i c i o .

Los e le c tro d o s  que han sido d e s c r ito s  an teriorm en te con 

r e fe r e n c ia  a l a s  f ig u ra s  2 a 6 , pueden ser montados de mo­

do que hagan s a l ie n te  de una pared de un horno de v id r ie ­

r í a  en una o v a r ia s  zonas o com partim ientos d e l horno en 

que se e fe c tú a  la  fu s ió n  de la s  m aterias p rim as, e l  a fin o  

o e l  acondicionam iento d e l v id r io .  Pueden, en p a r t ic u la r ,  

se r  montados en l a  pared de lo s  pozos de e s t ir a d o , per 

e jem p lo , de modo que d is tr ib u y a n  l a  c o r r ie n te  en e l  baño 

de v id r io  p arale lam en te a l  se n tid o  lo n g itu d in a l de l a  d is ­

tr ib u id o ra  por sus extrem os en co n ta c to  con e l  taño.

Los e le c tro d o s  según la  in v e n ció n , perm iten e v i ta r  la  

form ación de una capa de v id r io  f r í o  sobre la s  c a ra s  a c t i ­

vas de lo s  e le c tr o d o s .

M O T A

En resumen, e s ta  p a ten te  de in ven ció n  se co n trae  a la s  

s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s  :
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i e . _  P erfecc io n am ien to s en lo s  e le c tro d o s  para  c a le n ta ­

m iento e lé c t r i c o  de un laño l íq u id o , ca ra c te r iz a d o s  porque 

c o n s is te n  en dotar a dichos e le c tro d o s  de medios capaces

fie asegurar una ap o rta c ió n  de c a lo r ía s  su p lem en tarias , pu- 

diendo e s ta  ap o rtac ió n  e s ta r  lo c a liz a d a  en p a r t ic u la r  en 

una p a rte  de l a  p o rció n  d e l e le c tro d o  sumergida en e l  c i ­

tado la ñ o .

2® .- P erfe c io n a m ie n to s , según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te ­

r i o r ,  ca ra c te r iz a d o s  porque la  mencionada a p o rta c ió n  de 

c a lo r ía s  o lte n id a  por dichos e le c tro d o s  es reg u lab le»

3B— P erfe cc io n a m ien to s , según la s  re iv in d ic a c io n e s  p re­

ced e n tes , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  ca len tam ien to  suplemen­

t a r io  de lo s  e le c tro d o s  se r e a l iz a  e lé c tr ica m e n te »

4®»- P e rfe cc io n a m ie n to s , según la s  a n te r io r e s  r e iv in d i­

c a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  porque d ic h i ca len tam ien to  es ob­

ten id o  por e fe c to  de Jo u le  por paso de la  c o r r ie n te  por e l  

le c tro d o  que opera como r e s is te n c ia »

5® .- P e rfe cc io n a m ie n to s , según la s  p reced en tes r e iv in ­

d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  porque dicho ca len tam ien to  es 

obtenido por un arco  e l é c t r i c o ,  formado d e trás de la  pa­

red d e l e le c tro d o  que e s tá  en co n ta cto  con e l  laño  c i t a ­

do en una cavidad in te rn a  d e l e lectro d o »

6&» - P e rfe cc io n a m ie n to s , según la s  a n te r io re s ' reóvindi- 

cacio n ed , c a r a c te r iz a d o s  porque e l  ca len tam ien to  suplemen­

ta r io  d e l e le c tro d o  es obtenido por medio de una, even­

tualm ente de v a r ia s ,  r e s i s t e n c ia s  e l é c t r i c a s ,  a so c ia d a s  

a l  e le c tro d o *

7 E» - P e rfe cc io n a m ie n to s , según la s  re iv in d ic a c io n e s  an­

t e r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  porque dicho ca len tam ien to  su p le­

m entario d e l e le c tro d o  es obtenido por medios, en p a r t ic u -

í

h

i



-  11

5-

10—

l i ­

s o —

25 —

250 —

251811
l a r ,  r e s i s t e n c ia s  e l é c t r i c a s ,  indepen dientes d e l e le ctro d o * f 

8 ^ *- P e rfe cc io n a m ie n to s , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  p re­

ce d e n te s , c a ra c te r iz a d o s  porque la s  c ita d a s  r e s is t e n c ia s  son 

d isp u estas d e trá s  de la  pared d e l e le c tr o d o , una- de cuyas

ca ra s  e s tá  en co n ta cto  con e l  v id r io *  |
■ |

9®— P e rfe cc io n a m ie n to s , según la s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a -  5 

c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  porque d ich as r e s i s t e n c ia s  son d is -  ¡ 

p u estas en una cavidad in te rn a  d e l e le c tro d o *  ¡

10®*- Perfeccionam ientos, según la s  p reced en tes r e iv in -  ¡ 

d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  porque la s  r e f e r id a s  r e s i s t e n -  i
I

c ía s  son montadas de modo qt¿e puedan so r reg u lad as en p o- $ 

s ic ió n .  ,

11® — P erfe cc io n a m ie n to s , según la s  a n te r io r e s  r e iv in -  ii
d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  porque t a l e s  r e s i s t e n c ia s  es tá n  ? 

c o n s titu id a s  por v a rio s  elem entos alim entados separadamen- [

te  con c o r r ie n te ,  de modo que se l a s  pueda poner en acció n  |
1

separadam ente, eventualm ente de modo sim ultáneo* |

12®— P e rfe cc io n a m ie n to s , según la s  re iv in d ic a c io n e s  [.

p re ce d e n te s , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  c ita d o  e le c tro d o  e s­

tá  c o n s titu id o  por una e sp e c ie  de h o rq u illa *

13®— P e rfe cc io n a m ie n to s , según la s  a n te r io r e s  r e i v i n -  í

d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  porque dicho e le c tro d o  c o n s t i tu -  1i
ye una "V” , eventualm ente una co n fig u ra c ió n  an álo g a . i

14 ® .- P e rfe cc io n a m ie n to s , según la s  re iv in d ic a c io n e s  j\
p re ce d e n te s , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  re p e tid o  e le c t r id o  |

p re se n ta  zonas, eventoalm ente e s tá  c o n s titu id o  por p a r t e s ,  \
í

que p resen tan  a l  paso de la  c o rr ie n te  r e s i s t e n c ia s  d ife re n ­

t e s ,  p articu larm en te  se cc io n e s  tr a n s v e r s a le s  d ife r e n te s *  i

15®. _ «P3RP3CCIÜÍIAÍII3NT0S 2N LOS ELECTRODOS PARA CALEN­

TAMIENTO ELECTRICO PE UN BAÍfo LIQUIDO” , según quedan d es-
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c r i t o s  y re iv in d ica d o s  en la  p re sen te  memoria, que cons­

t a  de doce páginas m ecanografiadas y d ib u jo s ad juntos»

Madrid, 2 SEP. 1959
0C.7.
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