
par,.. s o l i c i t a

por ailos

a nombre de filñlb doIlH, de no c i o ra li ¿¡.ad au str iaca , residente 

en hemiId.rch.on, beethovenyaoBe 4, lied er-O sterre ich , d u str ia , 

por:

'' mí :¡dCl.'.'C DE OUBILCSF' "

31 invento se re fie re  a m  homo do cubilote con una

cuba aue, por encima de una parte in io r io r ctel horro reves-

t ìd i'.ì do l'Ofra c ta r io , se compone de cuerpos de hierro con fe r­

m;a, Olì i'd 'i'tl o 3, y està. provis'bo en .{,a p.'n.'ce in i e r io r  cor un ca—

r a l -'.ri. ì. dOd èli' para la  apor /.... , -c ̂ 0 IL Oli v ie rt o.

...lo s ab ile  que la duciÓR en c1 nomo c.e cubilote no ha-

ce y o<ja odo {.ruchas veces obtener con s e ¿-.urie,ad une. fundición

CO la  coayna reior deseada y que os pj- eci;.jo a la.

ca l y composición p.ro'iierdidas 0 r ' .̂À-..UOGO ;ò Oî  iLC-10ILOliG0 .

ré 0.0 dt-'-L-i- ÍJ J- 0 O.'.i '1- .10i .Ú.0 ,'*/ ' 0 jrOd- b'f iti (J J, 1 J,0 (J (.dii ld di -Lèi 0 ^
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fe  na descubierto ahora qua osan inseguridad en la  outen-

ción do l a  fundición ha de a tr ib u irse  do nodo prodcLíinante a 

la  cons<uuccícn usual del horno de cubiJ.oto y que lo. r e a l iz a ­

ción de acuerdo con e l invento de un horno do esto, cióse per­

mite alctniEor resu ltad os sorprendentemente buenos sin  ad icio­

nes de arrabio  u o tra s .

h'n lo s hornos de cubilote actuales lo. roña do fusión  no 

podía obtenerse con n ítid o s a un n iv e l determinado, sino rae 

más "cien aparecían ya en la  cuba del horno situ ad a  por encina 

10 do la  zona de fusión  propiamente dicho., s, consecuencia de su

revestim iento r e fr a c ta r io , acumulador del ca lo r , temperaturas 

que provocaban a l l í  una fusión o un estado v iscoso  del h ierro .

En o l  fuño ionaaiiento prolongado de hornos de cubilote de 

la  realisr.cion  conocida, efectivamente, e l  revestim iento re fra c -  

15 tardo se pone incandescente hasta c a si l a  puerta de carra y

hace que e l  m aterial de carga -  capas de coque y hierro a lte r ­

nadas -  se ponga incandescente y tan ca lien te  hacia a rr ib a , 

hasta cerca dé la  puerta de carga, que e l  h ierro  llegue a fun­

d ir se , no só lo  en l a  zona de fusión propiamente dicha, desea- 

23 da y situ ada más abajo , sino ya muy por encima de l a  misma y

e ste  en formo, líq u id a  o v isco sa  en contacto con e l  coque de 

l a s  ce,pac cargadas y con lo s  demás componentes de Ion miomas, 

viendo m odificada con e l lo  cu composición, naturalmente que 

con e l lo  experimenta, también l a  fundición considerables modi- 

25 fieac ion es fronte a l  resultado deseado y que habría de espe­

ra rse  de l a  mezclo,, y e llo  de forma completamente incontrola­

b le . Además, estos e fecto s son reforzados por l a  fusión  de l a  

memposteria de revestim iento del homo o por l a  fragmentación 

de l a  misma lo  cual hoce que re su ite  mucha e sco ria  y conduce 

3'd a constantes reparaciones del nomo y, con e l l o , a elevados
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gatos de se rv ic io , finalm ente, la  incandescencia del investim ien­

to re fian t a r i  o nacía muy a rr ib a  en l a  cuba del horno provo ca­

nil rmi gasGO ao co.iom u j . o o u s c e a o n c m  c.e la- j.- j ¿v.  -.-.e 1 ime— 

rr*o y* o.e *!.- . ¡n *̂.*',*-e .coj.3.ciL-.c-L eo'-pi  ̂y -̂_u.j. bie^-en -di a . - i c ¿ i .  -- 

r. on a y que uìHr son mneceqmuma-*j, d u o i  -. a a i o... y oii bOLLu oa<-'0 

maturas * Dimuitáuesmcnte se mo-Jiiica- constaneemente t anbion la  

posición 'on a ltu i'a  y l a  a ltu ra  o.e l a  zona de fusión  propiamen­

te  dicha lo  cual empeora a. su ves la  calidad del hierro lí'gu i­

ño. Por io  común se tra b a ja  con una elevada presión de v iente 

y con o lio  se o rig in a  a menudo un re calentamiento que equiva­

le  a una"combustión" del h ierro .

.Je ha provisto  ya, simplemente y uno- parte de l a  cuba del 

horno de cubilote can un reve sb irniente re fra c ta r io  de a r c i l l a  

y o tra  ponte del horno con un revestim iento m etálico y se ha 

u tiliz a d o  este último para e l  previo calenteziiento del viento 

necesai'io para e l  funcí onamie nt o del horno.

'.¡lambióñ en e l  presente como la  parte superior del horno 

e s tá  canpu.sta por cuerpos de h ierro con forma. De acuerdo con 

e l  invento, se emplean cuerpos con forma de pared delgada, de 

configuración de se c to r , cada uno de lo s  cuales con siste  en 

una pared de fondo, dos paredes la te ir J .e s  y una pared fro n ta l, 

ta to s  cuerpos con forma á modo de la d r i l lo  imeco se colocan de 

modo que, dejando caminos lib re s  para l a  aatracción  del ca lo r , 

tanto entre la s  paredes la te r a le s  de cuerpos con forma conti­

guos como también entre la s  su p e r f ic ie s , conti,.púas entre s i ,  

do cuerpos con forma superpuestos, queden l ib re s  aberturas que 

llegan  h asta  l a  pared in te r io r  del horno y que sirven para la  

extracción d e l a ire  c a lie n te , y se prevé en e l  canal anular 

dispuesto en l a  paito in fe r io r  del horno que alim enta ccar l a  

co**- —J.O-Lbe de c-iio sunmoGraics- 1 --n uooero-¡b- de rii^^ecron ue
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vi-alto , cerca de iLi. embocadura. de l a  conducción de alimenta­

ción de v iento, una pared de obstrucción que bloquea su sec­

ción tran sv ersa l, l a  cual ob liga a l  viento a  tenar una s o la  

dirección . Con e l lo  se consigne que l a  temperatura n ecesaria  

para la  fusión de l a  carga se cree y se mmitenga orelusivaaeli­

to en una cene, lim itada ¿e l a  cuba, mientras que por encima 

de e l l a  nunca se alcanza este, temperatura, n i s iq u ie ra  de mo­

lo
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Un nonio de acuerdo con e l  invento se  c.craotoriza ado- 

¡nds porque en l a  tu bería  de alimentación do viento se prevé 

un re g is tro  ye^-lable e intei'cambiable que e s t á  provisto  do 

mía abertura li.jre  do paso que regu la l a  medida mínima de l a  

entrada del v ien te . De modo e sp ec ia l, pueden in troducirse en 

e l conducto ere alimentación de viento, a e lección , d iferen tes

Un l a  ejecución del horno de acuerdo con e l  invento e l  

viento puede se r  conducido con una presión relativam ente b a ja , 

entrando en todas l a s  toberas de inyección de a-re  en ig u a l - 

d irección  y con presión s u s ta ic i  cimente ig u a l, ;..,r c ía s  a l a  pa­

red obstructora.

'dn e l  dibujo oe representa un ejemplo do un horno de cu­

b ilo te  do acuerdo con e l  invento, habiéndose surpimidn l a  ex­

tracción  de gas en la  f i g .  1, n  uno. sección v e r t ic a l ;  l a  í i g .

2 es una sección tran sv ersa l a través de l a  cuba del horno; l a  

;a, desde abajo sobre dos la d r i l lo s  huecos conti­

l a  f i g .  4 es 'una sección a través dol horno en 

.cuto; y la  f i g .  5 es orna sección c. t r a ­

vés de 1c. entro,de. de viento con un re g istro  no cuaca.

I;oc l a d r i l lo s  huecos de hierro con sisten , por ejemplo, 

en elementos on forua de secto r  con una pared in te r io r  1 cur—

uig* -r ̂ una v is va. des

¿A'UOS de iiie rro ; l a a l

l a  ^orm, del ani l io de
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l a te ra le s

15

vada, dos paredes la te r a le s  d y una pared de base o de cu- 

ciorta. 3 p ro v ista  de una abertura 5 para e l  paso do el r e , te ­

niendo todas la s  paredes un espesor lo  Menor p o sib le , estos 

elementos so colocan yu:rtbpuestos y superpuestos para foniiar* 

una cubo, 6, de manera que no estén tocándose sus paredes y 

e l lo  do nodo que c a s i se  toquen en la  pared in te r io r  de l a  par­

te  superior de l a  cuba y desde a l l í  f'oimen in te r s t ic io s  14 que 

se van ensanchando hacia fuera y/o se superponen dejando aber­

tu ra s  de p iso . Io ta s  aberturas ae producen espontáneamente s i  

la s  su p erfic ie s  de lo s  la d r i l lo s  nuecos se dejan sin  mecani­

zar. ..'u f i l a  o h íla la  más in fe r io r  so asien ta  sobro la  parte 

in fe r io r  7 del horno revestid a  como h asta  ahora con manooste-

11 0 con masa apisonada!, r e fr a c ta r ia , parte in fe rio r  que t i e -

no un canal do colada 0 y un a n illo  de vien -!* /-*. 4̂' uU ¿1 + .11 hoilio, co-

mo es íld.-. }JIL J LLut-L y uoscaiisa sobro montantes 10 . l'or auera, lo s

eleme:iiuOdb or.rj . rodeados por mía envolvente c ilin d r ic a 11. dn

e s ta  '44 áiV olv$li"í¡0 pueden preverse agu jeros 12 para cúre, a t r a -

ves de lo s cuales penetra a ire  f r ío  que recorre lo s  d iversos 

l a  1.1 l ío s  nue c o s .

l a  ;c rimera once, m u lar  de e sto s  e l acentos de M orro e s -

vil Û.J.M YULO -J jqí, .Llb )or encima de l a  perte in fe r io r  reve sim a.

d e l homo muy cerca del borde superior de la. zona de fu sión  4 

propiórnente dicha. Por debajo do la  sana de fusión  y por enci­

ma. de l a  sección del f  ando re lion a con coque mcanaosconto, e s­

t á  incorporado e l  a n illo  do viento $ con la  entrada de aii-e 

14. .'..ai LLi a aróle, orsro iat* caca ln-t.erioi' o.c cueipos con 

y la  a r i s t a  superior del a n illo  de viento 5 asciende a unos 

60 cm. In la s  proximidades del extremo superior do l a  cuba de 

ha provisto l a  puerta, de carpa 15.

d i, como es u su al, so tra b a ja  con una presión de viento3-̂-?T-'



oonsidorm ujc, entonces se  m ee cí3j,-t. mente p e r c e p t ib le  una 

cú.ím, iLc p re s ió n ; picd.icipci:nicnte en l a  son;-, an u la r  on iron tad a 

u l  tuljo le  e n tra ra  l i ,  pero a p e sar  de o^lo  l a  p re sió n  de s ie n ­

to  es s u i ic ie n s e  pm'm d e ja r  l ib r o s  por s ó p la lo  ovcntunle?.j irm *- 

t s m  do to b e r .. obstrrndcn;, aso e.:ud:.\ccn s..l I n fe r io r  del dom o, 

p* p:..r,j. is su ro m c ir  s i r ó  s u i io io n r e .  l a  ..vm.iciom..un c-mda de p re­

sió n  se qmcaucc porque e l  a ir e  ce/ípri,sído en tran te  os n iv id id o  

d e sré s  d e l punjo do p o n stro c icn  en e l  a n i l lo  S en dos rs.*rm con 

d ire cc ió n  ¿o c ir c u la c ió n  opuesta. que, en. la, seno. smiíClonauñ,, so 

cao acurran  a.o i.nevo d e b ilitá iñ .o se  con e l l o .

reís.) ta,a.bién con una presión fuertemente disminuida del 

a ire  ánsar',.ano on o l a n illo  0 puede tr .ñ a js .rse  sa t is fac to r iaa o n -  

tc  s i ;  de acuerdo con e l  invento, se provoco, icrzosaaciíce um, 

cj..¡.cul¿',ción do a ire  en una sois, dirección por la  d isposición  

de un crppsno de obstrucción en e l  a n illo  do viento.

. s i ,  per consiguiente, do acuerdo cois e l  invento, se in ­

corpora en e l  a n illo  de viento Ó; cerca de l a  entraña 14, a un 

lado de l a  misma, un órgano obstructor, por ojéenlo, un re ¡sis-  

tro  Ib , meaían'óo e l  cual se consigne una favorable d is tr ib u ­

ción del a ire  a la s  aberturas de entmda 17 a modo de touera 

prensistas en l a  meamostería del itomo.

ra ra  l a  rotulación  de l a  conducción del viento se ha pro­

puesto ya incorporar válvu las o sj.js.ils.rcs que hacen posib le  une, 

estrangulación o bloqueo de la  entrada de v ien to ; de yscueruo con 

e l  invento, echa reculación se lleva, a cabo por medio ¿e un re­

g is tro  que quede se r  introducido ai e l  tubo 14 de alimentación 

do viento e l  cual, como puede verse por la  j?ig. 5, con siste  en 

una chapa 19 que puede in troducirse en mu, ranura 10 del tubo 

14 de aliments,cion, chapa que no c ie rra  por corupleto la  sección 

tran sv ersa l Rol conducto on ningún momento y que, por tan to , no
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puedo corrm  nimca la  entrada do "ion io  rúno que, incluso e st  .u- 

ò.o poi' completo encepada on e l  luco, d eja  siempre lü jr e s  pasos 

de a ire  2r cuy¿'. invnitud puedo v aria rse  por reculación o reo cu li o 

- del re g is tro .

$. C-l ccn ion so , a l  horno es cerprao  con vio orbo a pleure p re sió n

l a s c a  .pee e l  copre de re l le n o  que se  encuentra en l a  se c c ió n  dei 

fondo d e l horno, a s í  como l a  prim era capa d e l corno de l a  ca rp a , 

a lcan cen  l a  tem peratura que se  d esea  p a ra  e l  h ie r ro  y que puedo 

d eterm in arse  de mocho conocido . 1,'n e l  momento en pue so a lcan ce  

10 e sta , tem p eratu ra , se o rca  j  a  e l  re p ie t r e  deseado 1$, con lo  cu al 

disnliuryo 3.a p re sió n  d e l v ie n to  y o l  3i.ro p en e tra  ya só lo  en l a  

medida que es n e c e sa r ia  p ara  e l  mcüiteniífiiento de l a  a l t u r a  de l a  

san a de fu s ió n  y de su  tem peratura., uste, p en e tra -c ió n  d e l v i  ¿aito 

e s  fa v o re c id a  p or e l  t i r o  n a tu r a l  d e l horno que, pos- e l l o ,  debe 

te n e r  mía c i e r t a  a l t u r a .

11 empleo de viento de presión re l a t í  veniente' caja  en e l  

furici on a s i  ai t  o del homo hace p o sib le , de acuerdo con otra carac­

t e r í s t i c a  del invento, prever, en e l  ìuysr de la  sana de fusión 

que se encuentra por debaj o de lo. cubo, y por encima de las tobo- 

20 rus de copiado, aberturas de inspección en s í  conocidas situ ad as 

a d iversas a ltu ra s  que permiten observar la  entrada del m aterial 

de carga on la  zona de tursión, la  sena del mayor d esarro llo  de 

calor a s í  cono l a  zona del h ierro fundido, y -olio s in  poiiqyo pa­

ra  cu. operador.

25 d'n l a  sona de fusión  4 que, ju sto  por debajo de l a  cuba 6

consriturda por io s cuerpos de hierro con forma, e s t á  revestid a  

de r e fr a c ta r io , están d isp u estas, como puede verse en l a  fíp . 1, 

acor-turas de inspección 21, 22, 23 a d is t in ta s  posiciones en a l­

tura o también grupos de t a le s  abertu ras, que hacen posib le una 

30 observación v isu a l del proceso en le. certe irás importante del

7
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horno, e o d ec ir , en, lo, sonn he fu sión , /  con e l lo  mor, y e p ila ­

ción que, prúcticrmentc, co de electo  in ,ie lla to , del funcio­

namiento ro í horno.

In  prime re. abcr'tu ra de inspección 21 e s tá  s i tu a d a ,  poi' 

o jo n p lo , on la  pared re c u lie r ta  de r e f r a c t a r io  de la  zona de 

fui.sicn 4 joLsto por deba jc  de l a  raba de h ie rro  a, e s  d e c ir ,  

en l a s  p ron in ìdades d e l r in i t e  su p e r io r  ce l a  zona de fu s ió n  

y p c u s itc  in speccionas- l a  carpa de íiie rro  o do coque in candes­

cente qua avanza, ore t  o d a ñ a  so oncuenti-a en estaño s ó l id o , 

s in  fundir ; l a  sapindo, r i r i ì ì a  22 p e m ite ,  cn l a  porto más 

calien te  do l a  sona Je  fu s ió n , l a  oosorvación  d e l coque y del 

h ie r ro  a  in can d escen c ia  b ia n c a ,y l a  to r c e r a  a b e rtu ra  23, per­

m ite in sp e c c io n a r  e l  h ie rro  ya líq u id o . t i  e l  estado de l a  c a r­

pa que so e s te  observando no es eJ. deb ido , so puede, p or ca r­

pa de coque, eventualmente de r a t e r i a l  m e tá lic o , o teuibícn por 

v a r ia c ió n  de la, c a n t i  and de v ie n to , rep u lan  l a  „ là u r a  o l a  po­

s ic ió n  de l a  zona, do fu s ió n  a l  n iv e l  que so  sabe es e s  c o rre c ­

to  pana,', e l  nejor é i ito  ate l a  operación .

son e llo  se hace posible ev ita r  lo, fu o r ic d o n  de un hie­

rro de calidad  indeseada a s í  cono demorar un aven tuo i deterioro 

del nomo.

U t a  so lic itu d  que corresponde a la s  presentadas en Aus­

t r i a  e l  3 de septiembre de 1953, bajo e l número A 6143/58 y 22 

do lic ion bre  de 1958, bajo e l número 1 08 ¡-3/58 adición, se aco­

po a los ben efic ios del a r tícu lo  51 del virente Hstatuto cobre 

' r r o le d a d  In d u str ia l.

-  H O T  a

lo s pontos .de invención propia y nueva que se presentan

8
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p.ma ene sean o'bjoto de e s ta  Pabonte de Invención en nspalia, 

por v f lh ff  a fo s , son loo siq u ien tes: '

j a . -  ün dome de cubilote con una cuba que, por encima 

ue urna porte iíSL'erior del domo in vertida de r e fra c ta r io , 

a o compone do cuerpos de Herró p erfilad os ro friqorados, y 

en l a  parto in fe r io r  del nomo e stá  Rotada de uu canal enu- 

l.'i" para la, nlincnti.ción de viento, carnet orinado í-oroue lo s  

cuernos p e r fil : dos de p,,redes delpadar y de confiqur ación Re 

sec to r , se componen cada mío ¿le una. pared de fondo, dos paro­

lo des la te ra le s  y una pared fro n ta l y están colocados de nodo 

(pac, dejando caninos lib re s  pora, l a  ortracción  de.l calor, 

t in to  entro la s  paredes la te ra le s  de cuerpos perfilad os con -' 

tiques cono también entre la s  su p erfic ie s  coatíquas entre 

s i  de cuerpos p erfilad o s superpuestos, dejan lib ro s  arertu - 

15 ra s  que alcanzan h asta  l a  pared in te r io r  del horno para l a  

cutr..ocien del a ire  ca lien to , y porque en e l  asnal arralar 

dispuesto en l a  parte in fe r io r  del horno, que alimón tu  fa s 

toberas de capia,do con la. carríente o.o ir é  ¿e aportación 

e stá  prevista, cerc,.:, de las embocadura de la  alimentación del 

20 viento ama pared ouujractora que bloquea su sección, l a  cual 

o o l ip a  a l  viento a c ircu la r  on ama so la  dirección .

I - . -  fu  horno de cubilote sepan e l  punto 1, c a r a e te r i­

zado porqa'G on l a  aliue:a*r..eic-n de "/lento e stá , prev isto  un 

re. i s t r o  re p a l/ .b le  y re c m tia 'u le  e l  cu a l t ie n e  una. ab e rtu ra  

25 l ib r e  de paso  que deteim ins. la, nedide,. cu n iu a Re l a  en trad a  

de v ie n to .

3 - Un horno de cubilote seqúu los. puntos 1 o 2, pa­

ra cuyo faucionm iento se suplea viento do presión r e l a t i ­

vamente bo.ja, cam.cterizaó.o porque en e l  s i t i o  de la  zona 

.30 de fu sión  que so encuontra por debajo de la  cuba y por en­
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oiría ¿o ...ao seberas ¿3  inqocción- de vlon'jo, están  pre'vist'as

aso s-tu irs  be iLrop acción en ni co n o cid as, a  s lv o r s  8 p o s ic io ­

nes -' ¡.3 a i  úT-8.'0.y Í3i..'j CLLa-LCíc pm.iC. icn 03¡j0j3Va-L' ....3* ..'One ujCcLOioil

j.el ..ioric-.l ¿o ..a ci,rp;a en la  sena de fu sión , la  nona del

rá r íro  'desarrollo de calor sai coro la  nona del hierro i'undi- 

do. '

.7 . — C'j.i. nomo Líe ousj.ro je .

T a l y coro se ha descrió o en he h a r o r ia  que an tecede , 

h/cj B i j Gil j a.LCi-0 (jii o di (.riL Oí*j ciio B 3 abCci.i 0 y con nos 0. iLíios 

que ce h n  esp ecificad o .

E sta  .'Tonorla conste, de d ies hojas e sc r ita s  a máquina 

por una so la  cera.

H adiia, - 1 SEP. 1959

1 O -
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